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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de in vención , por ve in te  años, por : ” P e r fe cc io n a  -  

mientos in trodu cidos  en la e la b ora c ión  de c i g a r r i l l o s  de b o q u il la  f i l  

t ra n te ,  o de t ip o  compuesto *» a fa v o r  de la  r .  s .  F i l t e r  T ips L td . ,  

res id en te  en London E. C. 1 .  338-346, Goswell Road.

Este invento se r e f i e r e  a la  fa b r ic a c ió n  de c i g a r r i l l o s  y especialm en -  

te  a perfecc ionam ien tos  in trodu cidos  en la e la b o ra c ió n  de c i g a r r i l l o s  

con b o q u i l la  f i l t r a n t e  u otra que se  componen d e l  c i g a r r i l l o  p ro p io ,  

o trozo  de c i g a r r i l l o  en rama, y de ia  b o q u il la  f i l t r a n t e  u o tra , o 

5 r e l le n o  interm edio, unidos ambos elementos por c in ta s  envolventes de 

corch o , papel u otra materia adecuada para em boquillado e x t e r i o r .

Hasta ahora, e s ta  c la s e  de c i g a r r i l l o s  se ha e la borado , combinando a l  

e f e c t o  lo s  t ro zo s  a unir  en d i s p o s i t iv o s  portadores  de movimiento in  -  

term iten te , y ap licando las  c in ta s  de unión s in  movimiento a x ia l  de 

10 lo s  tro zo s  ap restad os .

Este invento t ien e  por o b je t o  prim ordia l e l  de e la b ora r  e s to s  c i g a r r i ­

l l o s  de b o q u il la  f i l t r a n t e ,  o de t ip o  compuesto, según e l  p r in c ip io

de la  v a r i l l a  continua, que peimite reunir  lo s  r e sp e c t iv o s  t ro z o s  y
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a p l ic a r lo s  la c in ta  de enlace mientras prosigan su avance a x ia l ,  con 

e l  f i n  de f a c i l i t a r  la producción  a una v e lo c id a d  relativam ente gran -  

d e .

El invento se d escr ib e  a con tin u ación , a t í t u l o  de ejemplo y con re -  

fe r e n c ia  a l o s  adjuntos d ib u jo s  d iagram aticos, en lo s  que: 

la  f i g .  1, es  una v i s t a  en alzado la t e r a l  que representa  una forma 

de con stru cc ión  d e l  aparato conforme a l  in ven to .

la  f i g .  2, es una s e cc ió n  tra n sv e rsa l  por la  l ín e a  I I - I I ,  de la f i g .

1 .

la  f i g .  3, es otra  s e c c ió n  tra n sv e rsa l ,  por la  l ín e a  I I I - I I I ,  de la  

f i g .  1 .

Según una forma de r e a l iz a r  e l  invento, lo s  c ig a r r i l i - o s ,  o con pre -  

fe r e n c ia  trozos  dobles de c i g a r r i l l o  en forma de v a r i l l a ,  son alimen -  

tados por cu a lq u ier  medio aprop iado en c o rr ie n te  continua a través 

de la guía 1, que los  encamina hacia e l  paso entre lo s  r o d i l l o s  de 

pres ión  cooperadores 2, 2a . La impulsión dada a l  r o d i l l o  2 ,  mismo po -  

drá ser t a l  que su p e r i f e r ia  tenga una v e lo c id a d  su p erior  a la  de la  

a lim entación  de lo s  c i g a r r i l l o s  o t rozos  de c i g a r r i l l o  en rama; pero 

con p re fe re n c ia ,  e l  r o d i l l o  2, l le v a  una correa  3, accionada de modo 

que se desplace con ve loc id ad  convenientemente aumentada con resp ecto  

a la de la a lim entación , para que cada c i g a r r i l l o  o t r o z o  se a l e j e ,  

con a c e le r a c ió n ,  ael c i g a r r i l l o  o t r o z o  s ig u ie n te ,  a l  ocjeto. de f o r  -  

mar un esp a c io  interm edio que permita la  a p l i c a c ió n  de un tro zo  sen -  

c i l i o  o aoo le  de b o q u i l la  f i l t r a n t e  u otra , o tapón o r e l le n o  Ín ter  -  

m edio. E l r o d i l l o  2a, podrá i r  montado en e l  brazo  2b, y g ira  en f o r  -  

ma lo ca  o, s i  a s í  se desea, podrá se r  acc ion a do  para que su v e lo c id a d  

en la  p e r i f e r ia  corresponda a la  de la  correa  3 .

Los trozos  s e n c i l l o s  o dob les de b o q u i l la  f i l t r a n t e  u o tra , o de ta  — 

pon interm edio, podrán a p l ic a r s e  por cu a lq u ier  medio adecuado para in­

t r o d u c ir lo s  en lo s  espacios  intermedios entre lo s  c i g a r r i l l o s  o t r o  — 

zos de c i g a r r i l l o s  en rama. S in  embargo, en una forma de r e a l i z a c ió n

p r e fe r id a ,  un d is c o  o tambor 4, que g ira  con in term iten cia  y t ie n e
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p ra c t ica d o s  en su c ir cu n fe re n c ia  una s e r ié  de ta la d ro s  4a, - f i g .  2 -  

está  d isp u esto  de manera que lo s  t ro z o s  dobles de b o q u il la  f i l t r a n t e  

- a s í  se  designarán en l o  s ig u ien te  la s  d i s t in t a s  c la s e s  de b o q u i l la  o 

r e l le n o  aunque in term ed io - ,  a l  s e r  in trodu cidos  en l o s  ta la d ros  4a,

5 d ir e c ta  o indirectam ente desde e l  mecánismo de su form ación o desde 

una to lv a  de a lim entación  adecuada, vengan sucesivamente a a l in e a rse  

con lo s  t rozos  de c i g a r r i l l o s  en rama, con p r e fe r e n c ia  se dispone e l  

d i s c o  o tambor 4, contiguo a la sa lid a  de lo s  r o d i l l o s  2, 2a, para 

que cada t ro z o  de c i g a r r i l l o  en rama, a l ser a ce le ra d o , choque contra 

10 la  a ob le  b o q u il la  f i l t r a n t e  alineada con é l  y la  l l e v e  con s igo  fuera  

d e l  r e sp e c t iv o  ta la d ro  4a, y para que, después de pasar d ich o  t r o z o  

por e s te  ta la d r o ,  dejando un esp a cio  interm edio entre s í  y e l  t r o z o  

su ces iv o  de c i g a r r i l l o  en rama, e l  d i s c o  o tambor 4, pueda g ir a r  y 

poner en  p o s ic ió n  la  dob le  b o q u il la  s ig u ie n t e .  La b o q u i l la  d o b le  y e l  

15 tro z o  de c i g a r r i l l o  en rama, a l  s a l i r  d e l  ta la d ro  4a, pasan entre lo s  

r o d i l l o s  prensores o , 5a, d isp u estos  para hacer  la  a liiuentación a la  

misma v e lo c id a d  que lo s  r o d i l l o s  2, 2a, y s iendo conven iente que e l  

r o d i l l o  5, l l e v e  la  correa  3, enlazada a lred ed or  de lo s  r o d i l l o s  6,

6a, mientras que e l  r o d i l l o  5a, montado en e l  brazo 56, podrá ser  l o  -  

2o co o acc ionado , según se desea. El movimiento in term iten te  d e l  d is c o  

o tambor 4 , podrá e fe c tu a rs e  mediante e l  d i s c o  de le v a  4 d, que entra 

en con ta cto  con e l  a»o convenientemente uentado 4c,, d e l  d is c o  o tam -  

bor 4 .

Del r o d i l l o  5, la correa  3, que l l e v a  reunidos l o s  t ro zo s  de cigarras -  

25 l i o  en  rama y b o q u il la s  d ob les ,  pasa a l  departamento a o c e s o r io  7, que 

d i r ig e  l o s  t ro zo s  reunidos hacia  la  entrada en la  guía tubu lar  8, con 

la  que es p r e fe r ib le  que coopere un r o d i l l o  de a lim entación 8a . Esta 

guía entrega lo s  tro zo s  a d i s p o s i t iv o s  a p lica d o re s  de c in ta s  de enla -  

ce, de corcho  u otra materia adecuada, que unen entre s í  l o s  d i s t i n  -  

3o tos trozos  para formar una barra  continua, compuesta de sucesivas lon ­

g itudes  de c i g a r r i l l o s  y b o q u il la s  dob les  y que luego  se subdivide

para obtener c i g a r r i l l o s  que contengan cada uno una b o q u il la  f i l t r a n
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te  u o t ro  r e l le n o ,  sea en la  punta, sea en p o s ic ió n  interm edia .

La correa  de envolver  3 , a l s a l i r  de l departamento 7, es llevada  por

encima de los  r o d i l l o s  9, 9a, 10 y 11, siendo acc ionado  e l  r o d i l l o  11,

a través  de l o s  engranajes l i a ,  11b, - f i g .  2 - ,  por ejem plo mediante

la  cadena 12, que engrana con la  rueda dentada 11c, y pasa a lred edor

de la rueda también dentada 12a, la  cual está montada en e l  mismo e je

13, que l l e v a  e l  d is c o  de leva  4 d, de modo que e l  movimiento de l d is  —♦
co o tambor 4, quede netamente re lac ion ado  con e l  desplazam iento de 

la  c orre a 3 .

Las c in ta s  de unión, de corcho  o m ateria análoga, podrán a p l ic a r s e  por 

cu a lq u ier  medio adecuado. Por ejem plo, una t i r a  continua y previamen -  

te engomada 14, de corcho o substancia  semejante, podrá ser  conducida 

de la bobina suministradora 14a, a l r o d i l l o  14b, y pasar por la  guía 

14c, y en tre  lo s  r o d i l l o s  alimentador y acc ion a do  14d, y prensor 14e, 

montado e s te  ú ltim o en la  palanca 1 4 f ,  que es tá  mandada por l a  le v a ,  

accionada a mano, 14g, y un muelle de re to rn o , para empezar y parar 

la a lim entación  de la  t i r a  14. De lo s  r o d i l l o s  14d, 14e, la  t i r a  pa -  

sa sobre e l  r o d i l l o  de guía 14h, con su parte no engomada en co n ta cto  

con la correa  15, enlazada a lred edor  de lo s  r o d i l l o s  15a, 15b. Mien -  

tra s  se l l e v a  en la  co rre a  15, a lred edor  d e l  r o d i l l o  15a, l a  cara en -  

gomada de la  t i r a  de corcho u otra materia análoga es mojada mediante 

e l  r o d i l l o  16, cuyo borde de f i e l t r o  16a, entra en e l  r e c ip ie n t e  de 

agua 17, y que esta  acc ion a do , con p r e fe r e n c ia ,  a tra vés  de lo s  engra -  

na jes 16d, 16c, por e l  engranaje 18a, montado en e l  á rb o l  t ra n sv e rsa l  

18. La correa  15, e s ta  p erforad a , y entre lo s  r o d i l l o s  15§i, 15b, esta  

d isp u esta  una caja de asp ira c  ión 15c, para que, mediante la  succm'on 

e je r c id a  a través de la s  p er fo ra c io n e s  de la  correa  15, la  t i r a  14, 

quede reten ida  contra la  s u p e r f i c i e  e x t e r io r  de d icha co rre a ,  y a s í  

d i r i g id a ,  vaya en camino r e c to  a entrar en con ta cto  con e l  r o d i l l o  19, 

que a p lica  e l  corch o  a lo s  trozos  reunidos que sa len  de la  gu ía  8, y 

que l l e v a  la  correa  de en vo lver  20, que funciona en combinación con 

e l  departamento a c c e s o r io  f i n a l  21. Es p r e fe r ib le  que la  correa  2o
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sea fíenos ancha que la t i r a  - 4 4 -  de corcho u otra  m ateria, y que en -  

c a je  en la  correspond iente  ranura d isp u esta  en la  p e r i f e r ia  d e l  ro -  

d i l l o  19, en lo s  bordes s o b r e s a l ie n te s  d e l  cual están  p racticada s  

aberturas que comunican con un aparato asp irador  gobernado por una 

lumbrera f i j a  o u i s p o s i t iv o  de c ie r r e  equ iva lente  de t a l  manera que 

e l  corcho se s u e lte  en e l  s i t i o ,  aproximadamente, en que entra en 

con ta cto  con lo s  trozos  reu n id os . La c u c h i l la  r o ta t iv a  22, montada 

en e l e j e  v e r t i c a l  22a, y accionada por interm edio d e l  engranaje 

22b, desde e l  engranaje 18b, d e l  á rb o l  t ra n sv e rsa l  18, corta  la t i  -  

ra de corcho 14, en un punto interm edio en tre  l a  correa  l o ,  y e l  

r o d i l l o  19. Para mantener la c u c h i l la  22 lim p ia , su s u p e r f i c i e  in fe  -  

r i o r  poará se r  repesada por un tampon de f i e l t r o  22c, que l l e g a  a en -  

t ra r  en e l  r e c ip ie n te  de agua 22d. 31 r o d i l l o  14d, que gobierna la  

a lim entación  d e l  corcho j>4, es accionada p o r  interm edio de lo s  engra -  

najes 1 4 i,  1-ij, 14k, y 141, desde e l  e je  tra n sv e rsa l  14m, que a su 

vez podrá ser  acc ionado desde e l  á rb o l  tra n sv e rsa l  18, u otra p ieza  

con ven ien te .

E stos  d i s p o s i t iv o s  hacen la a lim entación  de la  t i r a  de corcho u otra 

materia análoga con v e lo c id a d  relativam ente más len ta  que la  ve loe i  -  

dad der r o d i l l o  19, en su p e r i f e r i a ,  para que la s  t ir a s  de corch o , 

e t c . ,  separadas por l a  c u c h i l la  22, puedan esp a c ia rse  debidamente.

S in embargo, s i  se  p r e f i e r e ,  podrá acc ion a rse  e l  r o d i l l o  14d, con in -  

termitenc ia .

Para asegurar que lo s  trozos  agrupados de c i g a r r i l l o  y b o q u i l la  ocu -  

pen su s i tu a c ió n  exacta con r e la c ió n  a la t i r a  de corcho , e t c . ,  du -  

rante la  a p l i c a c ió n  de ésta , e x i s t e  e l  r o d i l l o  ranuraao 23, d ispues -  

t o  encima d e l  r o d i lx o  19, y accionado en unión con é l  por e l  tren  de 

engranajes 19a, 19b, 23a, 25b. E l r o a i l l o  25, l l e v a  una ranura con -  

formada a 1a v a r i l l a  de c i g a r r i l l o  en rama y otra  ranura 23c, en e l  

cen tro  de su p e r i f e r ia  para r e c i b i r  una correa  de caucho 23d, que pa­

sa a lred edor  d e l r o d i l l o  25e , y es tá  d isp u esta  de t a l  modo que esta  

(que es.a) correa  co ja  lo s  tro zo s  de c i g a r r i l l o  y b oq u il la  ya d isp u es  -



tos y lo s  coloque en e l  cen tro  de la  t i r a  de corciio o materia análo -  

ga, «én la que diciios trozos  son parcialm ente envueltos , p or  e fe o t o  

de la  correa  20, que pasa al departamento 2 1 . Este puede ser calienta - 

do e léctr ica m en te  o de o tro  modo para f a c i l i t a r  la a cc ió n  de la mate - 

r ia  adhesiva, y combinados con e s te  departamento puede haber uno o 

más r o d i l l o s  21a, o su eq u iva len te , para hacer p res ión  sobre  la eos — 

tu r a .

La correa  de envolver, a l s a l i r  d e l  departamento 21, pasa encima d e l  

r o d i l l o  2-i, a l gran r o d i l l e r o ,  accionado por e l  e je  motor 26, por 

interm edio de lo s  engranajes 26a, 25a, y de a l l í  se l le v a  a lred ed or  

d e l  r o d i l l o  27, d e l  r o d i l l o  ten sor  28, montado en la palanca de ajus - 

te de la te n s ió n  28a, que vá mandada por e l  tr in q u ete  28b, y de lo s  

r o d i l l o s  29, 30, a l r o d i l l o  19.

Hl c i g a r r i l l o  en rama pasa, al s a l i r  d e l  departamento 21, a un apa -  

rato  de recorte  d e f i n i t i v o ,  donde la  c u c h i l la  31, funciona en e l  de -  

b ido  momento para co rta r  en dos partes igu a les  l o s  t ro zo s  de c i g a r r i  - 

l i o  en rama y la s  aob les  b o q u il la s  f i l t r a n t e s ,  produciendo c i g a r r i  -  

l í o s  que contienen  cada uno un t ro z o  de tabaco y una b o q u il la  f i l t r a n ­

te  u o t r a .  Para poder fá c ilm en te  a ju s ta r  e l  momento de in terv en c ión  

d e l  aparato de re co r te  con la c u c h i l la  31, y de a ctu ac ión  d e l  mecá -  

nismo alimentador de la  t i r a  de corcho o materia análoga, los  c ita d o s  

aparatos y mecánismcs son accionados desde e l  e je  motor 26, por in te r ­

medio de un tren  de engranajes d i f e r e n c ia l e s ,  que permite hacer e l  

avance o re tra so  con resp ecto  a lo s  d i s p o s i t iv o s  de agrupación de 

l o s  trozos  de c i g a r r i l l o  en rama y b o q u il la s  ü o b le s .  por e jem plo, e l 

aparato de re cor te  podrá ser acc ion a do  por e l  e je  v e r t i c a l  32, a t r a -  

vás de lo s  engranajes cón icos  32a, 32b, cuyo e je  engrana, mediante 

e l  engranaje cón ico  32c, con la  doule rueda có n ica  26b, que a su vez 

engrana con los  engranajes cón icos  y p la n eta r ios  26c, montados en un 

perno tra n sv e rsa l  s o l id a r io  con e l  e je  motor 26 . E stos  engranajes p la ­

n e ta r io s  26c, engranan con e l  engranaje c ó n ic o  33, que vá s u e l to  so -  

bre e l  e je  26, y puede ser  mandado a mano mediante el t o r n i l l o  s in  

f in  y la rueda correspondiente 33a, 33b. E l a ju s te  del mecanismo a l i -
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mentador de la  t i r a  de corcho con la  operación  de la  c u c h i l la  31, se 

hace con p re fe re n c ia  mediante la  h ie la  in c lin a d a  34, y los  engrana -  

je s  có n ico s  34a, 32d y 34h, 1 8 c . Dando vu e lta  a l t o m i l l o  s in  f i n  

33a, e l  e je  32, podrá, mediante e l  t ren  de engranajes d i f e r e n c ia l e s ,  

s e r  avanzado o retardado con resp ecto  a l  e je  26, variando con e l l o  

e l  momento d e l  re co r te  d e f in i t i v o  y la  a lim entación  d e l corcho con 

resp ecto  a l mecánismo de agrupación de lo s  t r o z o s ,  cuyo e je  motor 

t ra n sv ersa l 13, vá unido a l e je  motor 26, mediante l o s  engranajes 

13b - f i g .  2 -  13c, y 26d. Ssta  v a r ia c ió n  d e l moihento de actu ación  pro < 

duce e l  desplazamiento a x ia l  de la  t i r a  de corcho o materia análo -  

ga con resp ecto  a l o s  t ro zo s  ya d isp u estos  para su unión, de modo 

que Jior la  debida operac ión  de l tren  de engranajes d i f e r e n c ia le s  se 

podrá fácilm en te  consegu ir  e l  a ju s te  e x a cto .

nos c i g a r r i l l o s ,  o trozos  de c i g a r r i l l o  en rama, su r t id o s  en c o r r ie n ­

te  continua por la  guía 1, podrán proceder de un mecánismo de alimen­

ta c ió n  por to lva  o un transportador  que trae  lo s  c i g a r r i l l o s  de la  

maquinaría donde se fa b r ic a n .  Pero, con p r e fe r e n c ia ,  dicha c o r r ie n  -  

te  procede directamente de una máquina ía o r ica a o ra  de c i g a r r i l l o  en 

rama, a lineada con la guía 1, y que comprende medios de r e co r te ,  co -  

mo la  c u c h i l la  35, por lo s  que e l  c i g a r r i l l o  en rama es corta d o  en 

t ro z o s ,  entregados a la  guía 1, cuyos medios son accionados desde 

e l  e je  motor 26, por e l  e je  v e r t i c a l  35a, y lo s  engranajes cón icos  

35b, 2 óe , y 35c, 35d.

A l poner la máquina en marcha conviene e v i t a r  que se surtan t ro z o s  

de c i g a r r i l l o s  en rama a la  guía 1, hasta que á s te ,  o sea e l  c ig a  -  

r r i l l o  en ra^a, quede debidamente apretado y cerrado por la  cos tu  -  

ra; también es conveniente poder a ju s ta r  la  a lim entación  de la guía 

1, según e l  momento de fu n c ion a rla  c u c h i l la  35 . Para e s tos  f in e s  

hay combinada con la  entrada a la  guía 1, otra  guía prev ia  36, d is  -  

puesta en la palanca 36a - f i g .  3— unida en 36o, en forma g i r a t o r ia  

a l  soporte  37 . A l poner la  máquina en marcha, la  palanca 36a, es 

sujetada por e l  brazo 38, montado sobre e l  p ivo te  38a, y formando 

contacto  con la  parte 36c, de la  palanca 36a, de modo que e l  ex tre  —

7. -
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iuo e x t e r i o r  de esta  palanca, p r o v is to  de la  guia 36, quede en una po 

s i c i ó n  elevada en la  que esta  guía es tá  fu era  de alineam iento con la  

guía 1 . Estando la  guía 36, en esta  p o s ic ió n ,  l o s  t ro z o s  de c i g a r r i  -  

l i o  en rana, a l  r e co r ta r se ,  caen libremente en un r e c ip ie n te  conve -  

n ie n t e . E l brazo 38, e s tá  p r o v is to  d e l  r o d i l l o  38b, e l  cu a l ,  a l  a le  -  

ja r  e s te  brazo d e l  sop orte  37, oprimiendo para e l l o  e l  boton  38d, y  

naciendo d e s l ig a r  a s í  e l  p ivote  38a, en o p o s ic ió n  a l  muelle 38c, en -  

tra en con ta cto  con la  reva 39, y echa e l  brazo  38, fuera  de co n ta c  — 

to  coa la  pieza 36c, en r e la c ió n  de tiempo con e l  funcionam iento de 

re c u c n i l la  33, perm itiendo que la  guía 36, caiga en alineam iento 

con la guía 1, para r e c i b i r  e l  primer tro z o  d e l  c i g a r r i l l o  en rama 

separado por dicha c u c h i l la .  Una vez e s t a b le c id o  e l  su r t id o  a l a  

guía 1, de trozos  ae c i g a r r i l l o  en rama, podrá s o l t a r s e  e l  boton  

38d, para que e l  r o d i l l o  38b, salga de la  t r a y e c t o r ia  de la  leva  39 . 

Esta leva va montada en e l  e je  39a, que es acc ion ado  desde e l  apara -  

to  de re co r te  por la  cadena 40, que engrana con la  rueda dentada 39b 

- f i g .  3 - ,  La palanca 36a, podrá l l e v a r  e l  tope  de a ju ste  36a, para

asegurar e l  a lineam iento de la s  guías 36 y 1 .

Para cargar lo s  ta la d ros  4a, p ra ct ica d os  en e l  a i s c o  o tambor 4, con 

la s  b o q u il la s  f i l t r a n t e s  s e n c i l l a s  o d o b le s ,  podrá u t i l i z a r s e  c u a l  — 

qu ier  medio adecuado. Pero es p r e fe r ib le  emplear un d i s p o s i t i v o  adap - 

tado para b a rr ita s  de r e l le n o  envuelto , cuyo la rg o  sea un m ú lt ip lo  

por ejem plo s e i s ,  d e l  de la s  b o q u i l la s ,  y p r o v is to  de dos tambores 

traspasadores 4tl y 42, uno por cada lado  d e l  d is c o  o taab or  4, que 

l l e v a n  canales lo n g itu d in a le s  41a, 42a, en sus re sp e c t iv a s  p e r i f e  -  

r ia s ,  para r e c i b i r  la s  b a rr ita s  de r e l le n o  envuelto  que proceden de 

la s  re sp e ct iv a s  t o lv a s  43, 44^ E l a lo jam ien to  de la s  b a r r ita s  en la s  

r e sp e ct iv a s  canales 41a, 42a, e s tá  asegurado por medio como e l  ro — 

d i l l o  44a - f i g .  2 -  a cc ionado  en sen t id o  opuesto a l  de lo s  tambores

41, 42, por la  c o rm a  44b, que pasa a lred ed or  de la  po lea  45a, mon -  

tada en e l  e je  45 , unido a l  e je  13, p or  e l  engaraaaje rectan gu la r  45b, 

13d. Guías f i j a s ,  como 44e - f i g .  2 -  s irv e n  para reten er  la s  b a rr ita s  

en la s  canales 41a y 42a, hasta que l le g u e n  a l  punto de su d esca rg a .



El tambor 42, g ira  intermitentemente mediante la  rueda ex cé n tr ica  
* 4646a, cuyo e je ¿v a  unido al e je  45, por e l  engranaje co n ico  46b, 45c; 

teniendo la  rueda e x cé n tr ica  46a, clientes que engranan en lo s  de la  

rueda 42b, de t a l  modo que e l  tambor 42, avance un paso por cada 

s e is  pasos de movimiento d e l  d is co  o tambor 4 .  El tambor 41, es 

accionado en forma análoga por la  rueda e x cé n tr ica  47a, cuyos d ien  -  

t e s  engranan en lo s  de la  rueda 41b, y que es tá  montada en e l  e je  

47 - f i g .  1- también acc ionado  media..te engranaje cón ico  p o r  e l  e je  

4:5 •

Cada tambor 41, 42, está  ranurado en su c ir c u n fe r e n c ia  para ad m itir  

lo s  d is c o s  cortan tes  y r o ta t iv o s  48, montados en e l  e je  48a, que 

l lev a n  lo s  brazos 48b, y que es acc ion ado , por interm edio d e l engra -  

naje 48c, 48d, por la cadena 49, que pasa sobre la  rueda dentada 

48e, y la s  ruedas dentadas de guía 49a, 49b. Las cortad oras  están 

d ispuestas  para s u b d iv id ir  la s  b a r r ita s  en t re s  p a rte s ,  y la  impul -  

s ión  in term itente  de lo s  tambores 41, 42, se hace de manera que mien­

tras un tambor e s te  parado, para la  exp u ls ión  de lo s  t ro zo s  s u b d i í i  - 

dos de r e l le n o  a lo s  ta la d ros  4a, d e l  d i s c o  o tambor 4 , se mueva 

e l  o tro  tambor para a l in e a r  o tra  b a rr ita  su bd iv id id a  con e l  medio 

expuls o r .

Las ba rr itas  su cd iv id id a s  se expulsan d e l  tambor 12, por  medio d e l  

émbolo 50, que se d e s l i z a  en la s  guías 50a, 50b, - f i g .  1 -  y cuyo 

avance se e fectúa  por lo s  muelles 50d, b a jo  e l  mando de la  leva  

4 5 f  - f i g .  2 - que actúa a través de la  palanca de dos brazos 50d, 

teniendo la  leva 45d, forma t a l  que e l  émbolo 50, se mueva e s c a lo  -  

nadamente para echar lo s  t ro z o s  sub d iv id id os  uno por uno de la  res — 

p ect iva  canal 42§l, d e l  tambor 42, a lo s  ta la d ros  4a, re t irá n d ose  e l  

émbolo en un s o lo  movimiento después de exp e ler  lo s  t re s  t r o z o s .

Los tro zo s  su u d iv id id os  se expelen  de modo análogo d e l  tambor 41, 

por e l  émbolo 51, que se  d e s l i z a  en la s  guías 51a, 51b, y es a c c io  -  

nado por lo s  muelles 51c, y una palanca -  no representada -  que

cooperan con una leva  montada en e l  e je  45. Para e v i t a r  que la s  bo -



q u i l la s  entren demasiado l e j o s  en lo s  ta la d ro s  4a, o pasen a través 

de lo s  mismos, por e l  empuje de lo s  émbolos expu lsadores , podrán d is ­

ponerse placas o s c i la t o r ia s  de tope - s i n  re p re se n ta r -  que entren  en 

p o s ic ió n  a l t e  m a t i  va mente por lados opuestos d e l  d is c o  o tambor 4 .

Sn su lu gar , o además, podrán preverse guías f i j a s  52, para asegurar 

la  d i s p o s ic ió n  más o menos ce n tra l  de la s  b o q u il la s  dob les en los  

ta la d ros  4a.

Se comprenderá que empleándose b a rr ita s  de r e l le n o  compuestas cada

una de tres  b o q u il la s  dob les , la  v e loc id a d  d e l  mecanismo de alimen -
sa

ta c ió n  por la to lv a  y del tambor trasp^dor es re lativam ente le n ta ,  

con sus con s ig u ien tes  v e n ta ja s .

También se  comprenderá que en  e l  funcionam iento d e l  aparato, e l  p r i  -  

mer t ro z o  a o o le  de c i g a r r i l l o  en rama que sa le  de la  guía 1, es ace -  

lerad o , a l  en tra r  en con tacto  con  la  correa  3, que pasa sobre e l  ro -  

d i l l o  2, y choca contra la b o q u il la  d ob le  d isp u esta  en aquel ta la  -  

dro 4a, d e l  d i s c o  o tambor 4t, que se encuentre a l in ea d o , haciéndola  

s a l i r  de d ich o  t a la d r o ,  por e l  cual pasa también e l  tro zo  dob le  de 

c i g a r r i l l o  en rama, s iendo nuevamente cog idos  lo s  t ro z o s  a s í  agrupa -  

dos de c i g a r r i l l o  y b o q u il la  f i l t r a n t e  por la  correa  3, que pasa por 

ex r o d i l l o  5, y l levad os  adelante a la misma v e lo c id a d  para entrar 

en e l  departamento 7 . Al mismo tiem po, la  a c e le r a c ió n  d e l  t ro z o  de 

c i g a r r i l l o  en rama deja un e sp a c io  entre é l  y e l  t ro z o  s ig u ie n te ,  

de modo que cuando e l  primer tro z o  de c i g a r r i - l o  en rama haya pasa -  

do p or  e l  ta ladra 4a, e l  trozo  s ig u ie n te  esté  a d is ta n c ia  s ú f i c i e n  -  

te  para p e rm it ir  que e l  d i s c o  o tambor 4, r e a l io e  su movimiento in  -  

term itente e interponga la  s ig u ien te  dob le  b o q u i l la  en e l  e sp a c io  

que media entre  lo s  t ro z o s  de c i g a r r i l l o  en rama. S i  cheque en tre  

lo s  pares de t ro z o s  reunidos se v e r i f i c a  en el tubo de guía 8, ya 

que se comprenderá que l a  a lim en tac ión  a través  ae e s te  tubo se e f e c  

tua por la  correa  3, en combinación, s i  se desea, con e l  r o d i l l o  a l i ­

mentad or 8a . A l pasar lo s  t ro z o s  a s í  d isp u estos  entre lo s  r o d i l l o s

19 y 23, son unidas entre s í  por la  a p l i c a c ió n  de c in tas  de unión,



11

5

10

15

2o

25

3o

de corcho o m ateria análoga, mediante d i s p o s i t iv o s  como lo s  d e s c r i  -  

t o s ;  y la  v a r i l l a  continua, producida a l  pasar por e l  departamento 

21, donde se envuelven la s  c in ta s  de unión, y que c o n s is t e  de t ro z o s  

a ltern a n tes  de c i g a r r i l l o  en rama y n ob les  b o q u i l la s  f i l t r a n t e s ,  es 

finalm ente recortada  por la  c u c h i l la  31 .

üe comprenderá que e l  invento no es tá  l im ita d o  precisamente a la  f o r  - 

ma de r e a l i z a c ió n  a rr ib a  d e s c r i t a .  Por ejem plo, una c o r r ie n te  c o n t i  -  

nua de c i g a r r i l l o s ,  mas c o r to s  que lo s  normales s i  a s í  se desea, po -  

drá s u r t i r s e  por la guía 1, y entre  e l l o  podrán formarse espacios  

para r e c i b i r  b o q u i l la s  f i l t r a n t e s  de la rg o  s e n c i l l o .  En e s te  caso, 

la s  c in ta s  de unión, de corcho u otra materia. , podrán a p l ic a r s e  de 

manera que unan en pares lo s  c i g a r r i l l o s  y b o q u i l la s  f i l t r a n t e s ,  pu — 

liá n d o se  suprim ir l a  c u c h i l la  31, ae re co r te  d e f i n i t i v o ,  o b ien  la s  

c in ta s  de unión podrán se r  del la rg o  adecuado y a p l i c a r s e  de forma 

que unan entre s í  en su cesión  lo s  c i g a r r i l l o s  y b o q u i l la s  f i l t r a n  -  

te s  para c o n s t i t u i r  una v a r i l l a  continua que podrá c o r ta rs e  propor — 

donando c i g a r r i l l o s  con r e l le n o  f i l t r a n t e  u o tro  in te r ca la d o  en 

punto interm edio de su lo n g itu d .  Seguxi otra  forma de r e a l i z a c ió n ,  

io s  c i g a r r i l l o s  podrán s u r t i r s e  de manera que se forme un esp a c io  

entre su ces ivos  pares de e l l o s  para r e c i c i r  un t r o z o  d ob le  de boqui — 

l i a  f i l t r a n t e  que se una por c in ta  de unión a dos c i g a r r i l l o s  c o n ­

t igu os  y lu ego  se d iv ida  en dos partes ig u a les  para p rop orc ion a r  

c i g a r r i l l o s  con b o q u il la  f i l t r a n t e  o análoga . Además pueden d isp o  -  

nerse cu a lesqu iera  o tros  medios adecuados para formar lo s  e sp a cios  

entre lo s  c i g a r r i l l o s  o t ro z o s  de c i g a r r i l l o  en rama, por  e jem plo, 

s i  a s í  se desea , los  c i g a r r i l l o s  o trozos  de c i g a r r i l l o  podrán sur -  

t i r s e  a cámaras o ta la d ros  p ra ct ica d os  en un tambor de g ir o  interm i -  

ten te  o d i s p o s i t i v o  equ iva lente  que io s  l l e v e  la tera lm ente  a una po -  

s i c i ó n  donde están a lineados con b o q u i l la s  f i l t r a n t e s  o t r o z o s  de 

r e l le n o ,  s iendo cada c i g a r r i l l o  o t r o z o  de c i g a r r i l l o  en rama expul -  

sado axialmente por medio de un émbolo, r o d i l l o s  alim entadores o me -  

d ios  análogos, para que choque con tra  la  b o q u i l la  f i l t r a n t e  y la  des -
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cargue axialmente so ere una correa , o su e q u iv a le n te ,  que conduzca 

a l  d i s p o s i t iv o  a p l ic a d o r  de la  c in ta  de unión de corcho u otra  mate — 

r i a . Según otra va ria n te , la  b o q u il la  f i l t r a n t e  o su eq u iva len te  po — 

drá a p l ic a r s e  detras d e l  c i g a r r i l l o ,  o t r o z o  de c i g a r r i l l o ,  desv ia  -  

5 do la tera lm en te . Dn es ta s  d is p o s ic io n e s  m od ifica d as , la  exp u ls ión

a x ia l  de los  t r o z o s  reunidos se e fe c tu a rá  con la  debida a c e le r a c ió n  

para p erm itir  la  c o lo c a c ió n  de la s  b o q u i l la s ,  s e n c i l l a s  o d ob les , 

entre su ces iv os  c i g a r r i l l o s  o t ro z o s  de c i g a r r i l l o s  en rama. Además 

podrán u t i l i z a r s e  b o q u i l la s  f i l t r a n t e s ,  d ob les  o s e n c i l l a s ,  que no 

10 están en vu eltas , s i  se  disponen medios para t ra e r la s  d ir e c ta  o in d i -  

rectamente d e l mecánismo donde se forman, cuyos medios se habrán de 

combinar con lo s  d i s p o s i t iv o s  que s irven  para reunir  lo s  t r o z o s .  S i  

invento es a p l i c a b le  a la  prouucción  de c i g a r r i l l o s  p ro v is to s  de bo — 

q u i l la s  f i l t r a n t e s ,  o análogos r e l le n o s  de cu a le sq u ie r  m ateria y f o r — 

15 ma convenientes in c lu s o  re l le n o s  compuestos entera o parcialm ente 

de ta b a co ; ,  como también a la  producción  de c i g a r r i l l o s  p ro v is to s  

ae b o q u i l la s ,  o p iezas  intermedias de forma tu b u la r ,  

fin todas las  formas de r e a l i z a r  e s te  invento se podrán formar espa -  

c io s  entre lo s  c i g a r r i l l o s ,  o trozos de c i g a r r i l l o s  en rama, de l a  

2o manera d e s c r i ta ,  y lo s  trozos  de g o q u il la  f i l t r a n t e  o de o t r o  r e l i e  -  

no podrán luego in te r c a la r s e  en d ichos esp a c ios  en cu a lq u ier  punto 

a n te r io r  a la  a p l i c a c ió n  de la s  c in ta s  de u n ióu .

N O Y  A.

D e s c r ito  su fic ien tem en te  e l  presente invento l o  que se declara  como 

25 ae novedad é in ven ción  propia , son la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s ;

1 .  -  P erfecc ion am ientos  in trod u cid os  en la  e la b o r a c ió n  de c i g a r r i  -  

l í o s  con b o q u il la  f i l t r a n t e  o de t ip o  compuesto, que co n s is te  en 

reunir trozos  de b o q u i l la  f i l t r a n t e  u o tro  r e l le n o  en a l in e a c ió n  con 

c i g a r r i l l o s  o t r o z o s  de c i g a r r i l l o s  en rana y en un ir  lo s  tro zo s  a s í

reunidos a p licá n d o le s  c in ta s  de alguna materia adecuada mientras se3o
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d esc la cen  axialm ente.
>

2 .  -  P erfecc ion am ientos  in troau cid os  en la  e la b o ra c ió n  de c ig a r r i  -  

l í o s  con b o q u i l la  f i l t r a n t e  o de t ip o  compuesto según lo s  cuales lo s  

c i g a r r i l l o s  o trozos  de c i g a r r i l l o  en rama, su rt id os  en co rr ie n te  

continua, son ace lerad os  para formar esp a cios  que permiten in terca  -  

la r  trozos  de b oq u il la  f i l t r a n t e  u o tro  r e l le n o  en a l in e a c ió n  con lo s

c i g a r r i l l o s  o t ro z o s  de c i g a r r i l l o s  en rama, y para hacer que es 

tos  choquen contra a q u e llo s ,  ap licán dose  a lo s  trozos  a s i reunidos 

y... topados uno contra  o t ro ,  uurante su continuo avance, c in tas  de 

corcho u otra m ateria conveniente de em boquillar, para u n ir lo s*

3 .  -  P erfecc ion am ientos  in trod u cid os  en la  e la b o ra c ió n  de c ig a r r i  -  

l í o s ,  con b o q u i l la  f i l t r a n t e  o de t ip o  compuesto a base de c i g a r r i  -  

l i o  en rama, que co n s is te n  en d i v i d i r  una v a r i l l a  continua de c iga  -  

r r i l l o  en rana en t ro z o s  conven ientes ; en a c e le r a r  e l  avance de ca -  

da t r o z o  después de separado, para d e ja r  un e sp a c io  detrás  d e l  mis -  

mo en e l  que pueda in te r c a la rs e  un t ro z o  b o q u i l la  f i l t r a n t e  u o tro  re 

l l e n o  en a l in e a c ió n  con e l  t ro zo  de c i g a r r i l l o ;  en hacer chocar es — 

te co n tra  e l t r o z o  de b o q u il la  o r e l le n o  a s i in te r ca la d o  ; y en u n ir  

io s  tro zo s  a s í  contrapuestos de c i g a r r i l l o  en rama y de b o q u il la  

f i l t r a n t e  u otro  r e l le n o  mediante c in ta s  de corcho  u o t ra  m ateria 

adecuada.

4 . -  P erfeccionam ientos  degún lo s  puntos a n te r io r e s ,  según lo s  cua -  

le s  se reúnen trozos  dobles de b o q u i l la  f i l t r a n t e  u o tro  r e l le n o  su -  

cesivamente con tro zo s  dob les  de c i g a r r i l l o  en rama, uniéndose d i -  

chos t ro zo s  mediante la  a p l i c a c ió n  de c in ta s  e x t e r io r e s ,  para produ -  

c i r  una v a r i l l a  compuesta y continua que posteriorm ente es cortada , 

d iv id ién d ose  eu dos partes igu a les  l o s  trozos  tanto de c i g a r r i l l o s

en rama como de b o q u il la  f i l t r a n t e  u o tro  r e l le n o .

5 . -  P erfeccionam ientos  según lo s  puntos a n te r io r e s ,  1 á 3, según 

io s  cu a les , c i g a r r i l l o s  o t ro zo s  s e n c i l l o s  de c i g a r r i l l o s  en rama,

y trozos  también s e n c i l l o s  de b o q u il la  f i l t r a n t e  u t?tro r e l le n o  son 

unidos en pares por l a  a p l i c a c ió n  de c in ta s  e x te r io r e s  de alguna roa -
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t e r i a  adecuada mientras lo s  tro zo s  reunidos se muevan axialm ente.
l

6. -  P erfecc ion am ientos  según lo s  puntos 1, á 3 , según lo s  cuales 

se disponen juntos c i g a r r i l l o s ,  o t ro zo s  s e n c i l l o s  de c i g a r r i l l o s  

en rama, y '¡¿rozos se n c ilx o s  de b o q u il la  f i l t r a n t e  u otro  r e l le n o ,  y 

se unen por c in ta s  externas de materia para em boquillar , de manera 

que se  produzca una v a r i l l a  compuesta y continu a , que luego  es re cor ­

tada para proporcionar c i g a r r i l l o s  que contengan cada uno un tro zo

de b o q u il la  f i l t r a n t e  u o tro  r e l le n o  o una p ieza  análoga intermedia 

entre sus extremos.

7. -  P erfecc ion am ientos  según lo s  puntos 1 á 3, según lo s  cuales se 

agrupan trozos  dobles de b o q u il la  f i l t r a n t e  u o tro  r e l le n o  en tre  pa -  

res de c i g a r r i l l o s  o de t ro zo s  s e n c i l l o s  de c i g a r r i l l o  en rama, a 

lo s  cuales se unen mediante la a p l i c a c ió n  de c in tas  externas de ma -  

t e r ia  para em boqu illar , d iv id ién d ose  luego  e l  t r o z o  doble de boqui -  

l ia  f i l t r a n t e  u o tro  r e l le n o  en dos partes  ig u a le s ,  para produ cir  

c i g a r r i l l o s  con b o q u il la  f i l t r a n t e  u otra  anááoga.

8 .  -  P erfecc ion am ientos  según lo s  puntos a n te r io r e s ,  según lo s  cua -  

ie s  lo s  trozos  de b o q u il la  f i l t r a n t e  u o t ro  r e l le n o  van previamente 

envueltos en tubos o en v o ltu ra s .

9 .  -  P erfeccionam ientos según lo s  puntos 1 á 7, según lo s  cuales  lo s  

trozos de b o q u i l la  f i l t r a n t e  u otro  r e l le n o ,  s in  en vo lver , v ien en  

su rtid os  d ire c ta  o .indirectamente de l meuánismo aonde se forman, que 

esta combinado con lo s  d i s p o s i t iv o s  para su agrupación .

10 . -  P erfeccionam ientos  según lo s  puntos a n te r io r e s ,  según lo s  cua -  

le s  se producen las  b o q u il la s  f i l t r a n t e s  u o tros  r e l le n o s  su bdiv i -  

diendo trozos  m ú lt ip les  de lo s  mismos antes de a l in e a r lo s  con lo s  

c i g a r r i l l o s  o t r o z o s  de c i g a r r i l l o  en rama.

11. -  P erfeccionam ientos  según lo s  puntos 1, á 8, y 10, según lo s  

cuales se traen t r o z o s  m ú lt ip les  ae b o q u il la  f i l t r a n t e  u o tro  r e l i e  -  

no, ya envueltos , de una t o lv a  de a lim entación  y se subdivi&den para 

proporc ion ar  la s  b o q u i l la s  f i l t r a n t e s  u o t ro s  r e l le n o s  que han de uxiíd 

se a lo s  c i g a r r i l l o s  o trozos  de c i g a r r i l l o s  en rama.

12 . -  P erfeccionam ientos  según lo s  puntos a n te r io r e s ,  según lo s  cua -
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l e s , l a s  c in ta s  ae unión se obtienen de una t i r a  de corch o , u o tra  /
materia adecuada, previamente engomada y cuya s u p e r f i c i e  adhesiva se 

moja antes de a p l ic a r  la c in t a .

13. -  P erfecc ion am ientos  según lo s  puntos a n te r io r e s ,  para prod u cir  

c i g a r r i l l o s  con b o q u il la  f i l t r a n t e  o de t ip o  compuesto, que compren -  

den medios para reunir  b o q u il la s  f i l t r a n t e s  u o tro s  r e l le n o s ,  sen -  

c i l i o s  o dob les , en a l in e a c ió n  con -c ig a r r i l l o s  o t rozos  s e n c i l l o s  o 

dob les  de c i g a r r i l l o s  en ra.,a, y un mecanismo d isp u esto  para a p l ic a r  

t i r a s  de corcho u otra maueria apropiada, para unir lo s  trozos  a s i  

agrupados mientras se  desplacen  ax ia lm ente.

14. -  P erfecc ion am ien tos , según lo s  puntos a n te r io re s ,  para prod u cir  

c i g a r r i l l o s  con b o q u i l la  f i l t r a n t e  o de t ip o  compuesto, que compren -  

den xaedios para s u r t i r  en co rr ie n te  continua c i g a r r i l l o s  o t r o z o s ,  

s e n c i l l o s  o d ob les , de c i g a r r i l l o  en rama, o tros  medios para a ce le  -  

rar lo s  trozos  de manera que en un punto previamente determinado de -  

jen esp a cios  in term edios , d i s p o s i t iv o s  para tarasladar b o q u il la s  f i l  -  

trantes  u otros  r e l le n o s  a d ichos espacios para reu n ir lo s  en a l in ea  -  

c ió n  coa io s  t r o z o s ,  y un mecanismo de a p l ic a c ió n  d e l  emboquillado 

e x t e r i o r ,  d isp u esto  para unir lo s  d i s t in t o s  t ro z o s  a s í  a lineados me -  

diante la  a p l i c a c ió n  de t i r a s  de unión a lo s  mismos después de topa -  

dos lo s  unos con tra  l o s  o t r o s .

15. -  P erfecc ion am ientos  según lo s  puntos a n te r io r e s ,  para p rod u cir  

c i g a r r i l l o s  con b o q u i l la  f i l t r a n t e  o de t ip o  compuesto por e l  s i s t e  -  

ma de v a r i l l a  continua, que comprenden medios para c o r t a r  la  v a r i  — 

l i a  de c i g a r r i l l o  en rama en trozos  de lon g itu d  apropiada, o tros  me -  

d io s  que entran en co n ta c to  con es tos  t ro z o s  y a ce le ra n  su movimáen -  

to  para d e ja r  esp a cios  interm edios en un punto previamente determina • 

do, un mecánismo que dep osita  t rozos  de b o q u i l la  f i l t r a n t e  u o tro  

r e l le n o  en lo s  c i ta d o s  e sp a c io s  para e fe c tu a r  la  a l in e a c ió n  de l o s

d i s t i n t o s  t r o z o s ,  y d i s p o s i t iv o s  para a p l i c a r  c in ta s  de corcho u 

otra  materia .apropiada para e l  em boquillado e x t e r io r  de t a l  manera

que lo s  t ro z o s  alineados queden unidos entre  s í  después de topados
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lo s  unos contra lo s  o t r o s .Ir ,16. -  P erfecc ion am ientos  según lo s  puntos a n te r io r e s ,  según lo s  cua -  

le s  lo s  medios de reunión comprenden un d is c o  o tambor de g i r o  Ín ter  -  

m itente, montado en un e je  p a ra le lo  a la  d i r e c c ió n  d e l  movimiento de 

lo s  c i g a r r i l l o s ,  o t ro zo s  de c i g a r r i l l o s  en rama, a que funciona en

e l  punto donde se formen, o se hayan formado, l o s  esp a cios  interme -  

d io s ,  cuyo d is c o  o tambor t ie n e  en su c ir c u n fe r e n c ia  una s e r i e  de ta -  

ladros  que l le v a n  t ro z o s  de b o q u il la  f i l t r a n t e  u o tro  r e l le n o  que po -  

nen sucesivamente en a l in e a c ió n  con lo s  c i g a r r i l l o s  o t ro zo s  de c i  -  

g a r r i l l o  en rama.

17. -  P erfeccionam ientos  conforme cu a lqu iera  de lo s  puntos 14 /a  16, 

en lo s  que lo s  ;.ed ios para a c e le r a r  lo s  c i g a r r i l l o s  o t r o z o s  de c ig a  -  

r r i l l o s  en rama comprenden un par de r o d i l l o s  cooperadores , o su e -  

q u iva len te , d ispuestos  en un punto adelantado a l  donde se a p lica n  lo s  

t ro z o s  de b o q u i l la  f i l t r a n t e  u o t ro  r e l le n o .

18. -  P erfecc ion am ientos  según e l  punto 17, en lo s  que l o s  d is p o s i  — 

t iv o s  ace lerad os  también comprenden medios, como r o d i l l o s  cooperado — 

res, d isp u estos  más a l lá  d e l punto de a p l ic a c ió n  de lo s  t r o z o s  de bo -  

q u i l la  f i l t r a n t e  u o t ro  r e l l e n o .

19. -  P erfeccionam ientos  según lo s  puntos 17, ó 18, en lo s  que una 

c in ta  de envolver  está  combinada con lo s  medios ace lera d ores  y forma 

parte de lo s  mismos.

20. -  P erfecc ion am ientos  según io s  puntos 13, á 19, en lo s  que lo s  

t ro z o s  ya a lineados  son lleva d os  a l  u i s p o s i t i v o  a p l ic a d o r  de la s  c in ­

tas de unión mediante un departamento e s p e c ia l  y una guía tu bu lar , 

donde lo s  t r o z o s  qqe han de un irse  topan unos contra o tros  .

21 . -  P erfecc ion am ientos  según la s  r e iv in d ic a c io n e s  13 á üG, compren­

diendo medios, como una correa  y caja  de a sp ira c ió n , para d i r i g i r  una 

t i r a  de corch o  a materia análoga hacia  una c u c h i l la  y e l  con ta cto  con 

una rueda o un tambor, dotado de medios asp iradores  que ponen lo s  t r o ­

c id os  cortados de la  t i r a  en con tacto  con lo s  t r o z o s  de c i g a r r i l l o

y uoquixla ya reunidos, y que también comprenden un d i s p o s i t iv o  para



mojar la  cara adhesiva de la  t i r a  o a p l i c a r  materia adhesiva a e s ta .  

22. -  Perfecámonamientos conforme a i  punto 21, según lo s  que e l  tam­

bor  está  ranura do para r e c i b i r  una correa  de en v o lver , o su equiva — 

le n te ,  combinada con un departamento e s p e c ia l  y que envuelve lo s  

trozos  reunidos de c i g a r r i l l o  y b o q u i l la  en la s  t i r a s  de unión, e x is ­

t ien d o  auerturas practicada s  en la p e r i f e r ia  d e l tambor y que ccmu -  

n ican  con un asp irador , mandado por una lumbrera f i j a  u otra  valvu -  

la  o medio de in terru p c ión , para s o l t a r  lo s  t r o c i t o s  de emboquilla -  

do e x t e r io r  despuás de su contacto  con l o s  tro zo s  reu n id os .

10 23. -  P erfecc ion am ientos  según lo s  puntos 21 ó 22, según lo s  cuales

se dispone una rueda o tambor con ranura inmediatamente ene úna de 

la  rueda o tambor que s ir v e  para a p l i c a r  la c in ta  de un ión .

24. -  P erfecc ion am ientos  según e l  punto 23, según lo s  cuales  la  rué -  

da o tambor con ranura l le v a  otra  en e l  cen tro  de su c ir cu n feren c ia  

15 para a l o ja r  una correa  d ispuesta  a lred edor  de un r o d i l l o - g u ía  de

modo que entre por encima en con ta cto  con l o s  t ro z o s  ya d isp u estos

para ser unidos y mientras se envuelven parcialm ente en la s  c in ta s  
de un ión .

17. -
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25. -  Perfeccionam ientos  según lo s  puntos 13 a 24, que comprenden 

un d i s p o s i t i v o  de alim entación  por t o lv a  y medios para pasar de la  

misma sucesivamente t ro z o s  de b o q u il la  f i l t r a n t e  u otro  r e l le n o  en 

a l in e a c ió n  con lo s  c i g a r r i l l o s  o t ro z o s  de c i g a r r i l l o  en rama.

26. -  P erfeccionam ientos según la  r e iv in d ic a c ió n  25, según l o s  cua -  

l e s  e l  d i s p o s i t i v o  de alim entación cemprende dos to lv a s  y mecanismos

de t ra s la d o ,  co locados por lados opuestos de un d is c o  o tambor de 

g i r o  in term iente , cuyos mecanismos están d isp u estos  para s u r t i r  do -  

q u i l l a s  f i l t r a n t e s  u o tros  r e l l e n o s ,  o grupos de lo s  mismos, a t a la  -  

dros p ra ct ica d os  en e l  d i s c o  o tamuor de g i r o  in term iten te , desde 

cada la d o  de l mismo alternadam ente.

27. — Perfeccionam ientos  según e l  punto ¿¡6, según lo s  cuales  e l  a i s  — 

p o s i t iv o  de a lim entación  por t o lv a  y e l  mecanismo de tra s la d o  están

adaptados para r e c i b i r  t rozos  m últ ip les  de ooqu i l la  f i l t r a n t e  u o t ro
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r e l le n o  envueltos  en tuuos u otras en v o ltu ra s , y en e l  que hay oor -
t

taboras combinadas con e l  mecanismo de tra s la d o  para se cc ion a r  d i  -  

chos t rozos  en partes  que se  expelen escalonadamente y se introdu: -  

can en su ces ión  en lo s  ta la d ros  p ra ct ica d os  en e l  d is c o  o tambor de 

g ir o  in term iten te .

28. -  P erfeccionam ientos  según lo s  puntos 26 ó 27, según lo s  cuales 

hay p lacas  g ir a t o r ia s  de tope, o su equ iva len te , d isp u estas  para en -  

t ra r  alternadamente en p o s ic ió n  por lados  opuestos d e l  u i s c o  o tambor 

de g i r o  interm itente y en e l  punto donde se introducen l o s  trozos  de 

b o q u il la  f i l t r a n t e  u o t r o  r e l le n o ,  para e l f i n  in d ica d o .

29. -  P erfeccionam ientos  según lo s  puntos 15 á 28, según lo s  cua -  

le s  lo s  c i g a r r i l l o s  o trozos  de c i g a r r i l l o  en rama, a l  s a l i r  de la  

máquina fa br icad ora  de c i g a r r i l l o  en rama, pasan por una guía tubular 

a lo s  d i s p o s i t iv o s  de reunión, y que comprende medios para a ju s ta r  

e l  momento de la  a lim en tación  de io s  c i g a r r i l l o s  o t ro z o s  de c i g a r r i ­

l l o  en rama a dicha guía en r e la c ió n  con e l  funcionam iento d e l meca -  

nismo cortad or  combinado con la máquina fa b r ica d o ra  d e l  c i g a r r i l l o  

en rama, para e l  f i n  in d ica d o .

30 . -  P erfecc ion am ientos  según e l  punto 29, según lo s  cuales lo s  me -  

d io s  para a ju s ta r  la  a lim entación  de c i g a r r i l l o s  o t ro z o s  ae oiga -  

r r i l l o  en rama comprenden una guia previa montada en una palanca g i  — 

r a to r ia  que a l p r in c ip io  se mantiene en p o s ic ió n  elevada mediante un 

brazo o tr in q u ete , y una leva que funciona en r e la c ió n  de tiempo con 

e l  mecanismo separador combinado con la  máquina fa b r ica d ora  de i c i  -  

g a m i l l o  en rama, cuya leva  esta  d isp u esta  de t a l  manera que a l  en — 

t r a r  en  l in e a  con e l  tr inqu ete  actué sobre e s te  de modo que su e lte  

la  páLanca de que l l e v a  la  guia previa  y permita que esta  ocupe la  

p o s ic ió n  apta para r e c i b i r  lo s  c i g a r r i l l o s  o t r o a e s  de c i g a r r i l l o  

en rama ya separados y encauzarlos a l a  guia que l o s  conduce a lo s  

d i s p o s i t iv o s  de reunión .

18. -

31 . -  Perfeccionam ientos  según lo s  puntos a n te r io r e s ,  para produ cir  

c i g a r r i l l o s  con b o q u il la  f i l t r a n t e  o de t ip o  compuesto, que compren -  

den medios para s u r t i r  c i g a r r i l l o s  o t ro z o s  de c i g a r r i l l o  en rana en



co rr ie n te  continua , un d is co  o tambor de g ir o  interm itente* aispues -  
.r

t o  con su e j e  p a ra le lo  a la d i r e c c ió n  de la  c o rr ie n te  continua y pro -  

v i s t o  de una s e r ié  detaladros  c i r c u n fe r e n c ia le s ;  un mecanismo para 

in tro d u c ir  t ro z o s  de b o q u il la  f i l t r a n t e  u o t r o  r e l le n o  en d ich os ta —
5 la b r o s ;  medios contiguos  a l u is c o  o tambor y d ispuestos  para en trar  

en con ta cto  con lo s  c i g a r r i l l o s  o t ro z o s  de c i g a r r i l l o  en  rama suca -  

sivamente y a c e le r a r  su movimiento a través  de aquel ta la d r o  d e l  tam­

bor que en e l  momento áe encuentre a lin ea d o ; una correa  en volven te , 

un o tro  medio de tra n sp orte , para l l e v a r  hacia y a través  de una guia 

10 lo s  trozos  reunidos de b o q u i l la  f i l t r a n t e  u o tro  r e l le n o  y lo s  c ig a  -  
m i l l o s  o tra zo s  de c i g a r r i l l o  en rama;, un mecanismo combinado con 

la s a l id a  de dicha guia y adaptado para a p l i c a r  a lo s  t ro z o s  a s i  reu -  

n idos  c in tas  de unión de corcho  u otra materia apropiada; y medios 

para en v o lv er  l o s  t ro z o s  reunidos, durante su continuo avance, en 

15 la s  c in ta s  de unión.

3 2 .  -  P erfecc ion am ientos  segiín lo s  puntos 12 a 31, según lo s  cuales  

e l  mecanismo para a p l i c a r  la s  c in ta s  de unión es accionado en reía -  

c ió n  de tiempo con e l  d i s p o s i t i v o  de reunión de lo s  t ro z o s  por medios 

que comprenden un tren  de engranajes d i f e r e n c i a l e s ,  un elemento d e l
2o cual puede a cc ion a rse  a mano para p erm it ir  e l  avance o retía  so  d e l

meoánismo a p l ica d o r  de las  c in ta s  de unión ccrn resp eoto  al u is p o s i  -  

t i v o  de reunión de lo s  t r o z o s .

33 . -  P erfeccionam ientos  según e l  punto 32, según lo s  cu a les ,  e l  me -  

cánismo de separación  d e f in i t i v a  se a ju s ta  directam ente en r e la c ió n

25 de tiempo con e l  medio a p lica d o r  de la c in ta  de unión de modo que e l  

funcionam iento de ambos d i s p o s i t iv o s  quede avanzado o retardado s i  -  
multane ámente.

3 1 . -  " P erfecc ion am ientos  in trod u cid os  en la e la b o ra c ió n  de c i g a r r i  -  

l í o s  de o o q u il la  f i l t r a n t e ,  o de t ip o  compuesto " según se d e s c r ib e  

y r e iv in d ic a  en e s ta  memoria d e s c r ip t iv a  y se i lu s t r a  con lo s  planos 

que a la misma se acempañan.

3o
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máquina por

esta  d e s c r ip c ió n  de ve in te  

una so la  de sus ca ra s .

hojas f o l ia d a s  y e s c r i ta s

20.  -

a

Madrid,

P . P . -

a 22 d e /u ic ia u b re  de 1934. -  

L eocad/o  López y López. =
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