MEMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencidn, por veinte afios, por; " Perfecciona -
mientos introducidos en la elaboracidén de cigarrillos de boguilla fil -
trante, o de tipo compuesto " a favor de la r, s, Filter Tips Ltd.,

residente en London E. C. 1. 338-346, Goswell Road.

Este invento se refiere a la fabricacidn de cigarrillos y especialmen -
te a perfeccionamientos introducidos en la elaboracidn de cigarrillos
con boguilla filtrante u otra que se componen del cigarrillo propio,

o trozo de cigarrillo en rama, y de la boquilla filtrante u otra, o
relleno intermedioc, unidos ambos elementos por ciutas envolventes de
corcho, papel u otra materia adecuads para emboquillado exterior,
Hasta ahora, esta clase de cigarrillos se ha elaborado, combiusando al
efecto los trozos a unir en dispositivos portadores de movimiento in -
termitente, y aplicando las cintas de unidén sin movimiento axial de
los trozos aprestados,

Este invento tiene por objeto primordial el de elaborar estos cigarri-

llos de boguilla filtrante, o de tipo compuesto, seguUu el principio

de la varilla continua, que pemite reunir los Tespectivos trozos vy
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apli&arlos la cinta de enlace mientras prosigan su avance axial, con
el fin de facilitar la produccidn a una velocidau relativamente gran -
de.

£1 invento se describe a continuacidy, a titulo de ejemplo y con re -
ferencia a los adjuntos dibujos diagramaticos, en 1los que:

la fig. 1, es una vista en alzado lateral que representa una forma

de construccidén del aparato conforme al invento.

la fig. 2, es una seccidén trausversal por la linea II-ITI, de la fig,
1l.

la fig. 3, es otra seccidn trausversal, por la linea III-III, de la
fig. 1.

Seguin una forma de realizar el invento, los cigarrilios, o con pre -
ferencia trozos dobles de cigarrillo en forma de varilla, son alimen -
tados por cualquier medio apropiado en corriente continua a través

de la gufa 1, que los encamina hacia el paso entre los rodillos de
presidu cooperadores &, 2a, La impulsidén dada al rodillo &, mismo po -
drd ser tal que su periferia tenga una velocidad superior a la de la
alimentacidn de los cigarrillos o trozos de cigarrillo en rama; pero
con preferencia, el rodillo 2, lleva una correa 3, acclonada de modo
que se desplace con velocidad convenientemente aumentada con respecto
a la de la alimentacidn, para que cada cigarrillo o trozo se aleje,
con aveleracidén, ael cigarrilio o trozo siguiente, al objeto de for -
mar un espacio intermedio que permita la aplicacidn de un trozo sen -
cillo o aople de boguilla filtrante u otra, o tapén o relleno inter —
medio, Bl rodillo 2a, podrd ir montedo en el brazo 2b, y gira en for —
ma loca o, si asi se desea, podrd ser accionado para que su velocidad
en la periferia corresponda a la de la correa 3.

Los trozos sencillos o dobles de boquilla filtrante u otra, o de ta -
pon intermedio, podrdn aplicarse por cualquier medio adecuado para in-
troducirlos en los espacios intermedios entre los cigarrillos o tro -

Zos de cigarrillos e¢n rama. Sin embargo, en una forma de rcalizacidn

preferida, un disco o tambor 4, que gira con intermitencia y tilene
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practicados en su circunferencia una serié de taladros 4a, -fig. 2-
estd dispuesto de manera que los trozos dobles de boguilla filtrante
—-as! se designardn en lo siguiente las distintas clases de boquilla o
relleno aunque intermedio-, al ser introducidos en los taladros 4a,
directa o indirectamente desde el mecdnismo de su formacidn o desde
una tolva de alimentacidn adecuada, vengen sucesivamente a alinearse
con los trozos de cigarrillos en rama, Con preferencia se dispone el
disco o tambor 4, contiguo a la salida de los rodillos &2, 2a, para

que cada trozo de cigarrillo en rama, al ser acelerado, choque contra
la doble boguilla filtrante alineada con €l y la lleve consigo fuera
del respectivo taladro 4a, y para que, despué€s de pasar dicho trozo
por este taladro, dejando un espacio intermedio entre si y el trozo
sucesivo de cigarrillo en rama, el disco o tambor 4, pueda girar y
poner en posicidén la doble bogquilla siguiente. La boguilla doble y el
trozo de cigarrillo en rama, al salir del taladro 4a, pasan entre los
rodillos prensores 3, 5a; dispuestos para hacer la aliuentacidn a la
misma velocidad que los rodillos 2, 2a, y siendo conveniente que el
roaillo 5, lleve la correa 3, enlazada alrededor de los rodillos 6,
6a, mientras que el rodillo S5a, montado en el brazo 56, podrd ser lo -
co o accionado, segun se desea, El movimiento intermitente del daisco

o tambor 4, podrd efectuarse mediante el uisco de leva 4b, que entra
en contacto cou el amo convenientementie uentado 4c, del disco o tam -
bor 4,

Del rodillo 5, la correa 3, que lleva reunidos los trozos de cigarrih -
llo en rama y boquillas dobles, pasa el defartamento accesorio 7, que
dirige los trozos reunidos hacia la entrada en la gufa tubular 8, con
la que es preferible que coopere un rodillo de aliwentacidn Ba. Esta
gufa entrega los trozos a dispositivos aplicadores de cintas de enla —
ce, de corcho u otra materia adecuada, que unen eutre s{ los distin -
tos trozos para fonnar una barra continua, compuesta de sucesivas lon-

gitudes de cigarrillos y boguillas dobles y que luego se subdivide

para obtener cigarrillos que contengan cada uno una boquilla filtrap
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te u otro relleno, sea en la punta, sea en posicidén intermedia,

La correa de envolver 3, al salir del departamento 7, es llevada por
encima de los rodillos 9, 9a, 10 y 11, siendo accionado el rodillo 11,
a través de los engranajes lla, 1lb, -fig., 2-, por ejemplo mediante

5] la cadena 12, que engrana con la rueda dentada llc, y pasa alrededor
de la rueda también dentada 1lBa, la cual estd montada en el mismo eje
13, que lleva el disco de leva 4b, de modo que el m?vimiento del dis -
co ¢ tambor 4, quede netamente relacionado con el desplazamiento de
la correa 3.

10 Las cintas de unidén, de corcho o wateria andloga, podrén aplicarse por
cualquier medio adecuado, Por ejemplo, una tira continua y previamen -
te engomada 14, de corcho o substancia semejante, podréd ser conducida
de la bobina suministradora l4a, al rodillo l4b, y pasar por la guia
l4c, y entre los rodillos alimentador y accionado 14d, y prensor l4e,

15 montado este Ultimo en la palanca 14T, qQue estd mandada por la leva,
accionada a mano, l4g, y un muelle de retorno, para empezar y parar
la elimentacién de la tira 1l4. De los rodillos 144, l4e, la tira pa -
sa sobre el rodillo de gufa 14h, con su parte no engomada en contacto
con la coriea 15, enlazada alrededor de los rodillos 1l5a, 15b, Mien -

20 tras se lleva en la correa 15, adlrededor del rodillo 15a, la cara en -
gomada de la tira de corcho u otra materia endloga es mojada mediante
el rodillo 16, cuyo borde de fieltro 1l6a, entra en el recipiente de
agua 17, y que esta accionado, con preferencia, a travéds de los engra -
ha jes 16vo, 1l6c, por el engranaje 18a, moutado en el drbol trausversal

25 18. la correa 15, esta perforada, y entre los rodillos 1l5g, 1l5b, esta
dispuesta una caja de asp iracidn l5c¢, para que, mediasnte la succh ‘on
ejercida a través de las perforaciones de la correa 15, la tira 14,
quede retenida contra la superficie exterior de dichaa correa, y asi
dirigida, vaya en camino recto a entrar en contacto con el rodillo 19,

30 que aplica el corcho a los trozos reunidos que salen de la guia 8, ¥
que lleva la correa de envolver 20, que funciona en combinacidn con

el departamento accesorio final 2l. Es preferible que la correa 20
]
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sea Jienos ancha que la tira -44— de corcho u otra materia, y que en -
caje =2n la correspondiente ranura dispuesta en la periferia del ro -
dillo 19, en los bordes sobresalientes del cual estdn practicadas
aberturas que comunicen con un aparabto aspirador gobernado por una
5] lumbrera fija o uispositivo de cierre equivalente de tal manera que
el corchio se suelte en el sitio, acroximadamente, en gue entra en
contacto con los trozos reunidos, La cuchilla rotativa 22, montada
en el cje vertival 22a, y accionaaa por intermedio del engranaje
22b, desde el engranaje 18b, del drbol trausversal 18, corta la ti —
10 ra de corcno l4, en un punto intermeaio envre la correa 1lb, y el
raodillo 19, Para mantener la cucnilla 22 limpia, su superficie infe -
rior pourd ser repsada por un tampon de fieltro 22c¢, que llega a en —
trar en el recipiente de agua 22d. ©Zl rodillo 1l4d, que gobierna la
alimentacidn del corcho b%; es accionada por iutermedio de los engra -
15 najes l=i, l=j, l4k, y 1l4l, desde el eje transversal l4m, que a su
vez podrd ser accionado desde el 4rbol transversal 18, u otra pieza
conveniente,
oZstos dispositivos hacen la alimentacidén de la tira de corcho u otra
materia andloga con velocidad relativamente méds lenta que la veloci —
20 dad del rodillo 19, en su periferia, para que las tiras de corcho,
etc., separadas por la cuchilla 22, puedan espaciarse debidamente.
Sin embargo, si se prefiere, podrd accicnarse el rodillo 1l4d, con in —
termitencia.
Para asegurar que los trozos agrupados de cigarrillo y bogquilla ocu -
25 pen su situacidn exacta con relacidn a la tira de corcho, etc,, du -
rante la aplicacidén de ésta, existe el rouillo ranuradio 23, dispues -
to encima del rodilio 19, y accionado en unidn con €1 por el tren de
engrana jes L9a, l9b, 23a, 285b, Bl roaillo 23, lleva una ranura con —
formada a la varilla de cigarrillo en rama y otra ranura 23¢, en el
30 ceniro de su periferia para revibir una correa de vaucho 25d, que pa-

Sa alrededor del rodillo 23e, y estd dispuesta de tal modo que esta

- PR - s , . . . , .
(Que es.g correa coja los trozos de cigarrillo y boguilla ya dispues —
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Los y 1lo& cologue en el centro de la tira de corcho o materia andlo —
ga, €n la gue dichos trozos son parcialmente envueltos, por efeocto
ae la correa 20, que pasa al departamento 21, Zcte puede ser calenta -
do electricamente o de obro modo para facilitar la accidu de la mate -
ria adhesiva, y combinados con este departamento puede haber uno o
més rodillos z2la, o0 su equivalente, para hacer presidén sobre la cos —
tura,
La correa de envolver, al sal ir del departamento 21, pasa encima del
irodillo 2=, al graa rodillog5, accionado por el eje motor 28, por
intermedio de los engranajes 26a, 25a, y ae alld se lleva alrededor
del rodiilo 27, del rodillo tensor 28, montado en la palanca de ajus -
te de la tensidn Z&a, que vé mandada por el tringuete 28b, y de los
rodillos 29, 30, al rodillo 19.
Bl cigarrillo en rama pasa, al salir del departamento 21, a un apa -
rato de recorte definitivo, donde la cuchiila 31, funciona en el de —
bildo momento para cortar en dos partes iguales los trozos de cigarri -
llo en rama y las aobles boquillas filtrantes, produciendo cigarri -
llos qgue contienen cada uno un trozo de tabaco y una bogquilla filtran-
te u otra. Para poder facilmente ajustar el momento de intervencidn
del aparato de recorte con la cuchilla 31, y de actuacidén del mecd -
nismo alimentador de la tira de corcho o materia andloga, los citados
aparatos y mecdnismasson accionados desde el eje motor 26, por inter—
mealo de un tren de engranajes diferenciales, que permite hacer el
avance O retraso con respecto a los dispositivos de agrupacidn de
10s trozos de cigarrilio en rama y ovoguillas @obles. Por ejemplo, el
aparato de recorte poird ser accionado por el cje vertical 32, a tra-
vés de los engranajes c¢dnicos oza, 32b, cuyo eje engraua, mediante
el engranaje cénico 32¢, con la dowle rueda cénica 26b, que a su vez
engrana con los engranajes cOnicos y planetarios 26¢, montados en un
perno transversal solidario con el e je motor 26, Estos engranajes pla-
netarios 26c¢c, engranan con el engranaje cébénico 33, que vd suelto so -

bre el eje 26, y puede ser mandado a mano mediante el tornillo sin

fin y la rueda correspondiente 33a, 33b. Bl ajuste del mecdnismo ali—
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mentador de la tira de corcho con la operacidén de la cuchilla 31, se
,

hac; con preferencia meaiante la biela iuclinada 34, y los engrana -

jes cénicos 34a, 32d y 34Db, 18c. Dando vuelta al tornillo sin fin

3%a, el eje 32, podrd, mediante el tren ae engranajes diferenciales,
5 ser avanzado o retaraaac con respecto al eje 26, varlando con ello

el momento del recorte definitivo y la alimentacién del corcho con

respecto al mevdnismo de agrupacién de los trozos, cuyo eje motor

trausversal 13, vd4 unido al eje motor 26, medlante los engranajes

13b —-fig. 2- 13c, y 26d. Bsta variacidn del momento de actuacién pro .
10 duce el desplazamiento axial de la tira de corcho o materia andlo —

ga con respecto a los trozos ya dispuestos para su unién, de modo

que por la debida operaciébén del tren de engranajes diferenciales se

podrdg facilmente conseguir el ajuste exacto.

L0s cigarrillos, o trozos de cigarrillo en rama, suriidos en corrien-
15 te continua por la gufa 1, podrdn proceder de un mecdnismo de alimen—

tacidén por tolva o un transportauor gue trae los cigarrillos de la

maquinaria donde se fabrican. Pero, con preferencia, dicha corrien -—

te procede directamente de una méquina raoricadora de cigarrillo en

rama, a.cineada con la guia 1, y que comprende umedlos de recorte, co -
zZo mo la cuchilla 3%, por los que el cigarrillo en rama es cortado en

trozos, entregados a la gufa 1, cuyos medios sdn accionados desde

el eje motor 26, por el eje vertical 35a, y los engranajes cdénicos

35b, 2%e, y 35¢, 3od.

Al poner la mdguina en marcha conviene evitar que se surtan trozos

o
a

de cigarrillos en rama a la gufa 1, hasta que éste, o sea el ciga -
rrillo en ra.a, quede debidamente apretado y cerrado por la costu -
ra; también es conveniente poder ajustar la alimentacién de la guia
1, segin el momento de funcicnerla cuchilla 35, Para estos fines

hay combinada con la entrada a la gula 1, otra gufa previa 36, dis -
3o puesta en la palanca 36a -fig. ¢— unida en 360, en forma giratoria
al soporte 37. Al poner la mdquina en marcha, la palanca 36a, es
sujetada por el prazo 38, montado sobre el pivote 38a, y formando

contacto con la parte 36c, de la palanca 36a, de modo que el eXtre —
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mo egterior de esta palanca, provisto ae la guia 36, quede en una po -
sicidn elevada en la gque esta gula estd fuera de alineamiento cou la
gufa 1, Bstando la gufa 36, en esta posicidn, los trozos de cigarri -
1lo en raca, al recortarse, caen librexzente en un reciplente conve -
niente. 21 brazo 38, estd pruvisto del rodillo 38b, el cual, al ale -
jar este brazo del soporte 37, oprimiendo para ello el boton 384, ¥y
haciendo deslizar as{ el pivote 38a, en oposicidén al muelle 38c, en -
ira en contacto con la .eva 39, y echa el brazo 38, fuera de contac —
to cou la pieza 36c, en relacidn de tiempo con el iuncionsmiento de
ia cucinilla 3L, permitiendo que la gula 36, calga en alineamiento

con la gufa 1, para recibir el primer trozo del cigarrillo en rauma
separadc por dicha cuchilla. Una vez eshdablecido el surtido a la

gufa 1, de trozos de clgarrillo en raua, podréd soltarse el botom

334, para yue el rodillo 38b, salga de la trayectoria de la leva 39.
ssta leva va montada en el eje 39a, que es accionado desde el apara -
t0 de recorte por la cadena 40, Gue engranz con la rueda dentada 390
-fig. 3-. La palanca &6a, podrd llevar el tope de ajuste 364, para
agegurar el alineamiento de las gulas 36 y 1.

Para cargar los taladros 4a, practicados en el uisco o tambor 4, con
las poquillas filtrantes sencillas o dobles, podrd utilizarse cual —
quier medio adecuado. Pero es preferible emplear un uispositivo adap -
tado para barritas de relleno envuelto, cuyo largo sea un miltiplo
por ejeuplo seis, del de las boguillas, y provisto de dos tambores
traspasadores 4L y 42, uno por cada lado del disco o tambor 4; que
llevan canales longitudinales 4la, 42a, en sus respectivas perife -
rias, para recibir las barritas de relleno envuelto que proceden de
las respectivas tolvas &3, 44, El alojamiento de las barritas en las
respectivas canales 4la, 42a, estd asegurado por medio como el ro -
dillo 44a -fig, 2- accionado en sentido opuesto al de los tambores
&1, 42, por la corr.a 44b, que pasa alrededor de la polea 45a, mon -
tada en el eje 45, unido al eje 13, por el engmmmmje rectangular 45b,

13d, gufas Tijas, como 44e -fig. 2- sirven para retener las barritas

en las canales 4la y 42a, hasta que lleguen al punto de su descarga,
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21 tawbor 42, gira intermitentemente mediante ia rueda excentrica

-
46a, cuyo ejeZ@a unido al eje 45, por el engranaje conico 46b, 45¢;
teniendo la rueda excéntrica 46a, uientes que engranan en los de la
rueda 42b, de tal modo que el tamvor 42, avance uu paso por cada
seis pasos de movimiento del aisco o tambor 4, EL ‘tambor 41, es
accionado en forma andloga por la rueda excéntrica 47a, cuyos dien -
tes engranan en los ae la rueda 41b, y que estd montada en el eje
47 -fig. 1- vambién accionado media te engranaje cénico por el eje
45,
Cada tambor 41, 42, estd ranurado en su circunferencia para admitir
los discos cortantes y rotativos 48, montados en el eje 48a, que
llevan los brazos 48b, y que es accionado, por intermedio del engra -
naje 48c, 48d, por la cadena 49, Jue pasa scbre la rueda dentada

48e, vy las ruedas dentadas de gufa 49a, 49b, Las cortadoras estédn

3
dispuestas para subdividir las barritas en tres partes, y la lmpul -
sién interpitente de los tambores 41, 42, se hace de menera que mien-
tras wi tambor este parado, para la expulsidn de los trozos subdigi -
dos de relieno a los taladros 4a, del disco o tambor 4, se mueva
el otro tambor para alinear otra barrita subdividida con el medio
expulsor,

Las barritas supdivididas se expulsan del tambor 12, por medio del

énbolo 50, gue se desliza en las gufas 50a, 5Cb, -fig. 1- y cuyo

‘avange se efectda por los muelles 50d, bajo el mando de la leva

45f -fig. 2- que actla a través de la palanca de dos brazos 50d,
teniendo la leva 454, forma tal que el émbolo 50, se mueva escalo -
nadamente para echar los trozos subdivididos uno por uno de la res -
pectiva canal 42g, del tambor 42, a los taladros 4a, retirandose el
dmbolo en un solo movimiento después de expeler los tres trozos,

Los trozos suwvdivididos se expelen de modo andlogo del tambor 41,
por el émbolo 51, que se desliza en las gufas 5la, 51b, y es accio -

nado por los muelles ble, y uua palanca — no representada - que

cooperan con una leva montada en el eje 4., Para evitar gque las bo -
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quillas entren demasiado le jos en los taladros 4a, O pasen & través
de ios mismos, por el empuje de los émbolos expulsadores, podrén dis-
ponerse placas oscilatorias de tope -sin representar— gue entiren en
posicidn alternativamente por lados opuestos del disco o tambor 4%,
&u su lugar, o ademds, podrén preverse gulas fijas 52, para asegurar
la disposicién mds o meuos ceatral de las boquillas dobles en los
taladros 4a.

Se comprenderd que empleandose barritas de relleno compuestas cada
una de tres boquillas dobles, la velocidad del mecailsmo de alimen -
tacidn por la tolva y del tambor traspégbr es relativamente lenta,
con sus consiguientes ventajas,

Tambidén se comprenderd que en el funciounamiento del aparato, el pri

ger trozo coble de cigarrillo en rama que sale de la gufa 1, es ace
lerado, al entrar en contacto con la correa 3, que pasa sObre el ro —
dillo 2, y choca contra la boguilla doble dispuesta en aguel tala -
dro 4a, del disco o taabor 4, gque se encuentre alineado, haciendola

salir de dicho talsdra, por el cual pasa también el trozo doble de

cigarrillo en raua, siendo nuevauente cogidos los trozos asi agrupa
dos @e cigarrilio y boguilla filtrante por la correa 3, que pasa por
el rodillo 5, y lievados adelante a la misma velocidad para entrar
en el deparvamento 7. Al mismo tiempo, la aceleracidén del trozo de
cigarrillo en rama deja un espacio entre €l y el trozo siguiente,

de m0do gue cuando el primer trozo Gae clgarri._lo en rama haya pasa -—
do por el taladro <4a, el trozo sigulente esté a distancia sificien -

te para permitir que el disco o tambor 4, realice su movimiento in -

H
teritente e interponga la siguiente doble boquilla en el espacio
gue media entre los trozos de cigarrillo en rama. Bl cheque entre
los pares de trozos reunidos se verifica en el tubo de gula 8, ya
que se comprenderd gue la alimentacidn a itravés de este tubo se efec

tua por la correa 3, en cowbinacidén, si se desea, con el rodillo ali-

mentador &a. Al pasar los trozos asi dispuestos entre los rodillos

19 y 23, son unidas entre s{ por la aplicacidn de ¢intas de unidn,
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las cintas de unidn, de corcio u otra materia

i1, -

de corcho o materia andloga, mediante dispositivos como los descrl —

v

tos; y la varilla continua, producida al pasar por el aepartamento

2i, donde se envuelven las cintas de unidu, y que consiste de trozos
alternantes de cigarrillo en rama y aobles boguillas Tiltrantes, es
tinalmente recortada por la cuchilla 31,

Sg comprendera que el invento no estd limitado precisamente a la for -
me de realizacidén arriba descrita. Por ejemplo, una corriente conti -
nua de cigarrillos, mas cortos gue los normales si asi se desea, po -
drd surtirse por la gufa 1, y entre ello podrdn formarse espacios
para recibir boguillas filtrantes de largo sencillo. Zn este caso,

, bodrdn aplicarse de
manera gue unan eir pares los cilgarrillos y boquillas filtrantes, pu -
diéndose suprimir la cuchilla 31, ae recorte definitivo,., ¢ bien las
cintvas Ge unidbn podrédn ser del largo adecuado y aplicarse de forma
que unan entre si en sucesidn los cigarrillos y boquillas filtran -
tes para constituir una varilla continua que podrd cortarse propor —
clonando cigarrillos con relleno filtrante u otro intercalado en
puitto intermedio de su longitud. Segu. otra forma de realizacidn,

los cigarrillos podrdn surtirse de manera gue se forme un espacio
entre sucesivos pares de ellos para recivir un trozo doble de ﬁoqui -
lla filtrante que se una por cinta de unidn a dos cigarrillos con —
tiguos y luego se divida en dos parives iguales para proporcionar
cigarrillos con boguilla filtrante u andloga. Ademds pueden dispo -
nerse cualesguiera otros medios adecuados para formar 1los espacios
entre los clgarrillos o trozos de cigarrillo en rama. Por ejemnplo,

si asi se desea, los cigarrillos o trozos de cigarrillo podrdn sur -
tirse a cdmaras o taladros practicados en un tambor de giro intermi -
tente o dispositivo equivalente gue los lleve lateralmente a una po -
sicidén donde estén alineados con boguillas filtrantes o trozos de
relleno, siendo cada cigarrillo o trozo de cigarrillo en rama expul -

sado axialmente por medio de un é.bolo, roiillos alimentadores o me -

dios andlogos, para que chogue contra la boguilla filtrante y la des -
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cargue axialmente sovre una correa, O su equivalente, que conduzca
al éaspositivo aplicador de la ciuta de unidén de corcho u otra mate —
ria. Segun otra variante, la voguilla Tiltrante © su egquivalente po -
drd aplicarse detras del cigarrillo, o trozo de cigarrillo, desvia -
do lateralmente. Zn estas disposiciones modificadas, la expulsidn
axial de los trozos reunidos se efectuard con la debida aceleracidn
para permitir la colocacidn de las boquillas, sencillas o dobles,
entre sucesivos cigarrillos o trozos de cigarrillos ei rama, Aflemds
podrdn utilizarse boguillas filtrantes, dobles o sencillas, que no
estén envueltas, si se disponen medios para traerlas directa ©o indi -
rectamente del mecdnismo donde se formen, cuyos medios se habrdn de
combinar con 1los dispositivos que sirven »ara reunir los trozos, Bl
invento es aplicable a la proauccidn de cigarrillos »provistos de bo -
quillas filtrantes, o andlogos rel.enos ae cualesguier nateria y for-
ma convenientes incluso rellenos compuestos entera o parcialmente
de tabaco;, cowo también a la produccién de cigarrillos provistos
de boguiilas, o piezas intermedias de forma tubular,
fin todas las formas de realizar este invento se podrdn formar espa —
cios entre los cigarrillos, o trozosde cigarrillos en raza, de la
manera descrita, y los trozos de goguilla filtrante o de otro relle -
no podrdn luego intercalarse en dichos espacios en cualquier punto

anterior a la aplicacidn de las cintas de unidi,

Descrito suficientemente el presente invenio lo que se declara como
de novedad € iuvencidn propia, sou las siguientes reivindicaciones:
1. — Perfeccionamnientos introducidos en la elaboracidn de cigarri —
1los con boguilla filtrante o de tipo compuesto, gque consiste en
reunir trozos de boguilla filtrante u otro rellenc en alineacién con

cigarrillos o trozos de cigarrillos en raua y en unir los trozos asi

reunidos aplicandoles cintas de alguna materia adecuada mientras se
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deéglacen axialménte.
2. — Perfeccionamientos introaucidos en la elaboracidn de cigarri -
llos con boguilla filtrante o de tipo compuesto segin los cuales los
cigarrillos o trozos de cigarrillo en ra.a, surtidos en corriente
continua, son acelerados para formar espacios gue permiten interca -
lar trosos de boguilia Tiltrante u otro rellenoc en alineacién con los
cigarrillos o trozos de cigarrillos en raw.a, y para hacer que cs
Los ciioguen contra aguellos, aplicandose a los trozos asl reunidos
y. topados uno contra otro, uurante su continuo avance, clantas de
corcho u otra materia conveniente de emboquillar, para unirlos.
3, — Perfeccionanientos introducidos en la elavoracidn de cigarri -
llos, con boguilla filtrante o de tipo compuesto a base de cilgarri -
1llo en rauma, gue consisten en dividir une varilla contiuuva de clga —

rrillo en rames e¢n trozos convenientes; en acelerar el avance de ca -

da trozo después de separado, para dejar un espacio detrds del mis
mo en el gque rucda intercalarse un trozo boguilla filirante u otro Tre
lleno en alineacidn con el trozo de cigarrillo; en hacer chocar es —
te contra el trozo de boguilla o relleno asi intercalado ; y en unir
i0os trozos asi contrapuestos de cigarrillo en rama y de boguilla
filtrante u otro relleno mediante cintas de corcho u otra materia
adecuada,

4, — Perfeccionamientos degun los puntos anteriores, seguin los cua -
les se reunen trozos dobles de boguilla filtrante u otro relleno su -
cesivamente con trozos dobles de cigarrillo en rama, uniéndose di -
chos trozos mediante la aplicacidén de cintas exteriores, para produ -
cir una varilla compuesta y continua que posterioriente es cortada,
dividiéndose eu dos partes iguales los trozos tanto de cigarrilios

en rama como de boquilla filtrante u otro relleno,

5. - Perfeccionamientos segin los puntos anteriores, 1 4 3, segin

los cuales, cigarrillos o trozos sencillos de cigarrillos en rama,

y trozos tambidn sencillos de boguilla iiltrante u btro relleno son

unidos en pares por la aplicacidén de cintas exteriores de alguna ma -
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14, —
teria adecuada mientras los trozos reunidos se nuevan axialmente,
6.‘t Perfeccionamientos segin los puntos 1, € 3, segin los cuales
se disponen juntos cigarrillos, o trozos sencillos de cigarrillos
en rama, y trozos sencilios de boguilla filtrante u otro relleno, y
se unean por cintas externas de materia para empoquillar, de manera
gue se produzcea una varilla compuesta y contiuua, que luego es recor—
tada para proporcionar cigarrilios que contengan cada uno un trozo
de boquilla filtrante u otro relleno o una pieza andloga intermedia
entre sus extremos,

7. - Perfeccionamientos segin los puntos 1 4 3, segin los cuales se
agrupan trozos dooles ae boquilla filtrante u otro relleno entre pa -
res de cigarrillos o de trozos sencillos de cigarrillo en rama, a

los cuales se unen mediante la aplicacidn de cintas externas de ma -
teria para emboquillar, dividiéndase luego el trozo doble de bogqui -
lla filtrante u otro relleno en dos partes iguales, para producir
cigarrilios con boguilla filtrante u otra anddoga.,

8. - Perfeccionamientos segin los puntos anteriores, segin los cua -
les los trozos de boguilla filtrante u otro relleno van previamente
envueltos en tubos o envolturas.,

9. - Perfeccionamientos segun los puntos 1 & 7, segun los cuales los
trozos de boquilla filtrante u otro relleno, siu envolver, vienen
surtidos directa o indirectamente del mecdnismo aonde se forman, gque
esta combinado con los uispositivos para su agrupacién,

10. - Perfeccionamientos segin los puntos anteriores, segin los cua -
les se producen las poquillas filtrantes u otros rellenos subdivi -
diendo trozos miltiples de los mismos antes de alinearlos con 10s
cigarrilios © trozos de cigarrillo en rama,

il., - Perfeccionamientos segun los puntos 1, 4 8, y 10, segin los
cuales se traen trozos miltiples de bogquilla filtrante ﬁ otro relle -
no, ya euvueltos, de una tolva de alimentacidén y se subdiviéden para
proporcionar las boquillas filtrantes u otros rellenos que han de uwui3

se a los cigarrillos o trozos de cigarrillos en rama .,

12. - Perfeccionanientos segdn los puntos anteriores, segdu los cua —
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les. las cintas de unidn se obtienen de una Tira de corcho, u otra

I8
materia adecuada, previamente engomada y cuya superficie adhesiva se
moja antes ae aplicar la cinta,

13, - Perfeccionaaientos segin los puntos anteriores, para producir

[9)]

cigarrilios con boguiila filtrante o de itipo compuesto, que compren -
den medios para reunir boquillas filtrantes u otros rellenos, sen -
cilios o dobles, en aliueacidn con cigarrillos o trozos sencillos o
dobles Ge cigarrillos en ra.a, y un .ecdnismo dispuesio para aplicar
tiras de corcho u otra ma.eria apropiada, para unir los {trozos asi
10 agrupaaos mientras se desplacen axialmente.
14, - Perfeccionamientos, segin los puntos auteriores, para producir
cigarrillos con boguilla filtrante o de tipo compuesto, que caupren -
den nmedios para surtir en corriente continua cigarrilios o trozos,
sencillos o aobles, de cigarrillo en rama, otros medios para acele -
15 rar los trozos de manera que en un punto previamente determinado de -
jen especios intermedios, dispositivos para t®asladar boguillas Til -
trantes u otros rellencs a dichos espacios para reunirlos en alinea -
cidén cou Llos frozos, y un mecdnismo de aplicacidn del emboguillado
exterior, dispuesto para unir los distintos trozos asi alineados me -
20 diante la aplicacidn de tiras de unidn a los mismos después de topa -
dos los unos contra los otros,
15, - Perfeccionamientos segun los puntos anteriores, para producir
cigarrillos con boguilla filtrante o de tipo compuesto por el siste -
ma de varilla continua, que comprenden medios para cortar la vari -
295 lla de cigarrillo en rama en trozos de longitud apropiada, otros me -
dios gue entran en contavto con estos trozos y aceleran su movimgen -
to para dejar espacios intermedios e un punto previamente determina .
do, un mecdnismo que deposita trozos de bogquilla fiptrante u otro
relleno en Los citados espacios para efectuar la alineacidén de los
30 distintos trozos, y dispositivos para aplicar cintas de corcho u

otra materia .apropiada para el emboguillado exterior de tal maners

que los trozos alineados queden unidos entre s{ despuds de topados
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16, —
los unos contvra los otroes,
1
I .
16. - Perfeccionamientos segun los puntos anteriores, segun los cua -

les los medios de reunidn comprenden un disco o tambor de giro inter

mitente, montado en un eje paralelo a la direccidn ael movimiento de
los cigarrillos, o trozos de cigarrillos en rama, ¥ que funciona en

el punto donde se formen, o se hayan formado, los espacios Iinterme -
dios, cuyo disco o tambor tiene eu su circunferencia una serie de ta -
ladros que llevan trozos de boguilla filtrante u otro rellenoc que po -
nen sucesivamente en alineacidn con los cigarrillos o trozos de ci -
garrillo en raua,

17, - Perfeccionamientos conforme cualquiera de los puntos 14 Ja 16,
en lLos que los :edios para acelerar los cligarrillos o trozos de ciga -
rrillos en rama comprenden un par de rodillos cooperadores, O su e -
quivalente, dispuestos en un punto adelantado al donde se aplican los
trozos de boguilla Tiltrante u otro relleno,

16, — Perfeccionamientos segun el punto 17, en los que los disposi -
tivos acelerados tambidn comprenden medios, como rodillos cooperado —
res, dispuestos mds alld del punto de aplicacidén de los trozos de bo -
gquilla filtrante u otro relleno,

19. — Perfecciosawientos segun los puntos 17, 6 18, en los que una
cinta de ewvolver estéd combinada con los medios avelezadores y foma
parte de los mismos.,.

20. — Perfeccionamientos seguin los puntos 13, 4 19, en los que los
trozos ya alineados son llevados al uilspositivo aplicador de las cin—
tas de unidn mediante un departamento especial y una gula tubular,
donde los trozos gge han de unirse topen unos contra otros,

2l. - Perfeccionamientos segun las reivindicaciones 13 4 20, compren—
diendo medios, como una correa y caja de aspiracidn, para dirigir una
tira de corcho u materia andloga hacia una cuchilla y el contacto con
una rueda o un tambor, dotado de medios aspiradores que ponen 1os tro-

citos cortados de la tira en c¢omtacto con los trozos de cigarrillo

y voquilla ya reunidos, y yue también comprenden un dispositivo para



10

15

20

25

30

17, -
moqgr la cara adnediva de la tira o aplicar materia adhesiva a esta,
22, — Perfectdonamientos conforme al punto 21, segun los que el tan-—
bor estd ranurado para recibir una correa de envolver, o su equiva —
lente, combinada con un deparvamento espscilal y que envuelve los
trozos reunidos de cigarrillo y boguilla en laa tiras de unidn, exis-—
tiendo averturas practicadas en la periferia del tambor y que cauu -
nican con un aspirador, mandado por una lumbrera fija u otra valvu -
la © medio de interrupcién, para soltar los trocitos de ewboquilla -
do exterior despuds de su contacto con los trozos reunidos,
23. - Perfeccionamientos segln los puntos 281 6 22, segin los cuales
se dispone una rueda © tambor con renura inmediatamente encima de
la rueda o tawbor gue sirve para aplicar la cinta de unién,
2%, — Perfeccionamientos segun el punto 23, segin los cuales la rue —
da o tambor con ranura lleva otra en el cventro de su circunferencia
para alojar una correa dispuesta alrededor de un rodillo-gufa de
modo gue entre por encima en contacto con los trozos ya dispuestos
para ser unidos y mientras se envuelven parcialmente en las cintas
de unién,
25, — Perfeccionamientos segun los puntos 13 a 24, que comprenden
un dispositivo de alimentacidn por tolva y wedios rara pasar de la
misma sucesivamente trozos de boquilla filtrante u otro relleno en
alineacidén con los cigarrillos o trozos de cigarrillo en rama.
86. — Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 25, segun los cua -
les el daispositivo de alimentacidn cauprende dos tolvas vy necdnismos
de traslado, colocados por .Lados opuestos de un disco o tambor de
g iro intermiente, cuyos mecanismos estdn dispuestos para surtir ovo -
quillas filtrantes u otros rellenos, o grupos de 1los mismos, a tala —
dros practicados en el disco o tamcor de giro intermitente, desde
cada lado del mismo alternadamente.
27. — Perfeccionamientos segin el punto 6, segin los cuales el uis —

positivo de alimentacibén por tolva y el mecvanismo de traslado estan

adaptados para recibir trozos miltiples de wvoguilla filtrante u otrc
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relleno envueltos en tuvos u otras envolturas, y en el que hay cor -
tadéras combinadas con el mecdnismo de traslado para seccionar di -
chos trozcs en partes que se expelen escalonadamente y se introdu. -
cen en sucesidn eﬁ los taladros practicados en el disco o tambor de
giro intermitente.

28, — Perfecciouamientos segin los puntos 26 & 27, segun los cuales
hay placas giratorias de tope, o0 su equivalente, dispuestas para en -
trar alternadamente en posiecién por lados opuestos del uisco o tambor
de giro intermitente y en el punto donde se introducen los trozos de
boquilla filtrante u otro relleno, para el fin indicado,

29, — Perfecciouamientos segin los puntos 15 4 28, segun los cua -
les los cigarrillos o trozos de cigarrillo en rama, al salir de la
.dquina fabricadora de cigarrillo en rama, pasan por una guia tubular
a los dispositivos de reunidu, y que comprende medios para ajuskar
el momento de la alimentacidn de los cigarrillos o trozos de cigarii-
1lo en rama a dicha gufa en relacidn con el funcionamiento del meca -
nismo cortaaor combinado con la mdquina fabricadora del cigarrillo
en rama, para el fiu indivado,
3C. - Perfeccionemientos segin el punto 29, segin los cuales los me -
dios para ajustar la alimentacidu de cigarrillos o trozos de ciga —
rrillo en rama comprenden una gula previa montada en una palanca gi -
ratoria que al principio se mautiene en posicidn elevada mediante un
brazo o trinyuete, y una leva que fuiciona en relacidén de iiempo con
el mecdnismo separador combimmdo con la mdquina fabricadora de. ci —
garrillo en ra.a, cuya leva esta ulspuesta de tal manera que al en -—
trar en linea con el tringquete actue sobre este de modo que suelte
la pdanca de que lleva la guila previa y permita que esta ocupe la
posicidn apta para recibir los cigarrillos o treges de cigarrillo
en rama ya separados y encauzarlos a la guia que los conduce a los
dispositivos de reunién.

3l. - Perfeccionaientos segUn los puntos anteriores, para producir
cigarrillos con boquilla filtrante o ae tipo compuesto, gue compren —

den medaios para surtir cigarrillos o trozos de clgarrillo en rana en
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corriente continua, un disco o taubor de giro intermitente* aispues -
e

to‘con su eje paralelo a la direccidn de la corriente continua y pro -

visto de una seri€ detaladros circunferenciales; un wmecvanismo para

introducir trozos de boguilla filtrante u otro reileno en dichos ta -
) ladros; medios contiguos al ulsco O tambor y dispuestos para entrar

en contacto con los cilgarrillos o itrozos de cigarrillo en rama suce -

sivamente y acelerar su movimiento a traves de agquel taladro del tam—

bor que en el momento de encuentre alineado; una correa envolvente,

un otro medio de transporte, para llevar hacia y a traves de una guia

10 los trozos reunidos dae boquilla filtrante u otro relleno y los ciga —

rrillos o tresos de cigarrillo en rama; un mevanismo combinado con
la salida de dicha guia y adaptado para aplicar a 1los trozos asi reu -
nidos cintas de unidén de corcho u otra materia aproplada; y medios
para euvolver los trozos reuuidos, durante su continuo avance, en

15 las ciutas de unidn,
32. — Perfeccionamientos segin los puntos 12 a 31, segin los cuales
el mecan.smo para aplicar las cintas de union es accionado en rela -
cidén de tiempo con el dispositivo de reunién de los trozos por medios
que comprenden un tren de engranajes diferenciales, un elemento del

20 cual puede accionarse a mano para permitir el avance o retmso del
mecdnismo aplicador de las cintas de unién can respecto al ulsposi -
tivo de reunidu de los trozos.
33. - Perfecciouamientos segin el punto 32, segiu los cuales, el me -
cdnismo de separacidn definitiva se ajusta directamente en relacién

25 de tiempo con el medio aplicador de la ciuta de unidn de modo que el
funclonamiento de ambos dispositivos quede avanzado o retardado si —
multaneamente,
34, — " Perfeccionamientos introiucidos en la elaboracidén de cigarri -
llos de boguilla filtrante, e de tipo compuesto * segin se describe

S0 ¥y reivindica en esta memoria descriptiva Yy se ilustra con los planos

que a la misma se acanparfian,
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'
I consta esta descripeidn de veinte nojas foliadas y escritas a

mdquina por una sola de sus caras.

iicienbre de 1934. -

Madrid, a 22 de
Leocadjo Lépez y Lépez, =

PJPe=
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