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Esta invencién se retiere & un cierre de aperturs

por desgarre pare recipientes y més particularmente a un -~
cierre tipo envolvente de apertura por desgarre perfecciong
do, especialmenre refiriéndose esta invencidn a una lengiie-
ta de anillo para cierres envolventes por leminacidén del't;

po de epertura por desgarre, asi como a ciertos otros per-

- feccionamientos especificos que resultarén mds aparéites en

el curso de estgq memoria. )

Los cirres tipo envolvente de apertura po” desga~
rre eon conocidos, por ejemplo en la Patente U.S. A. No. —
3246, 784 fechada el 19 de abril de 1.966, y comprende de -
forme tipica una cépsula de metal acopada de pooo espesor -
con una parie superior relativamente suave y un latefal ci-
1{narico dependiente de dlcha parte, capaz de ‘ser’ laminado
elrededor de un borde sobre la boca del envase. Lapparte su
perior de la cépsula estd provista de una incisidn que defi
ne ﬁna lengliete delestiraje adapteda pare ser elevada con -

los dedos del usuario, y entonces tirar de ella hacig atrés

'mediante una aceidn de desgarre pars separar le cépsula de

la boca del envase, Se provee un disco metélicé‘en el inte~
rior de la cépsula do metel para impedir le felte de herme-
ticidad por lea inc191on de lg lengueta de estiraje, y se =-
provee, asimismo, una junta en el interior del disco metali
co y cépsuls de~aluminio pere cerra hermeticamente el disco
y la cépsula contra‘la boce ael envase;‘Generalmente!‘la ——
junta de estan@uéiéad es un forro de cierre hermético flexi
ble, por ejemplo, dé ﬁaferial plastisol, que se inserta o -
gplica dentro de la uapsula en el area on donde la parte su
perior de la misma encuentra las paredes laterales depen—--

dientes de lg capsula. Al aplicar la capsula a la boca del -
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recipiente, se ejerce una presién contra la parte superlor -

del cierre para comprimir el forro de hermetiéidad contra -~

la parte superior de la boca del envase, nientras que las =-
paredes laterales son laminadas, formadas o configuradas alrg
dedor de le parte exterior mas baja de la boca del reoipien—
te, de forma que se proves una buena hermeticidad hasta que

el cierre sea separado por desgarramiento. La lengueta.de es
tiraje, como se la llamg algunas veces, puede tamblen tener

la forma mostrada en la patente U.S. Ao de Schaft n® "3.195, 755
o en la patente U S A. de Luviano No. 3. 195.756 ambgs de fe-
cha 20 de julio de l ,965, Otro montaje de capsulas de cierre
de quita y pon ha sido descrita por Taulos y otros en-'su pa-
tente U.S.A. NO;‘3.130.056 de fecha 21 de abril de 1.964, --
por Hart en el Patent Design ﬁ.s Ao Ndﬁ‘200‘884”de fé&ha 13
de gbril de l. 965, N por Koll en su patente U.S.A. No.d —

‘_3 216,602 fechada el 9 de noviambre de 1. 965. Cada una de es

tas patentes generalmenxe provee una capsula de meta; acopa-
da de espesor deigado que no tiene incisidn alguﬁa en la par
te superior o laterales.superiores de la mismé; pero que dis
pone de una lengueta dependiente que esta alineada con una -
lineas rayadas que pasan desde la 1engueta & lo largo de los

lados del cierre, al menos dentro de. 1a parte superlor de la

‘mlsma, generalmente pasando completamente a travas de la par

te superlor y terminando en el otrd lado de la mlsga o lige-
ramente un poco més abajo de las paredes laterales dependien_
tes sobre el lado opuesto desde la lengueta y empiece de las
lineas rayadas. La lengueta de estiraje generalmente se oxX—
tiende hacia abaao desde el cierre y queda aaustada 00ntra la
parte delgada del cuello del recipiente. Esto es preferible

ye que una lengieta que se proyecta hacia arriba o hacig ——
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afuera desde sy cierre estarfia sujeta a desgastes, acciden

tales objecionables, o desgarramientos durante el manejo -
normel y venta, lo cual pudiera causar falta de hermetici-
dad o falte de presidn o simplemente presentar una aparien
cia de ning;un ggrado para el consumidor.

Desde luego, el objeto general de estas lengiue--
tas de desgarre o estiraje y similares es permitif lg épqg |
ture de recipientes de bebidas de forma simple y sgﬁéilla
con los dedos del usuario y sin el empleo de otros. 1nstru-
rnentos. En el caso particular de lenguetas de desgarre es
normalmente deseado que sean quitadas con elﬁinimo esfuer-
z0 posible, por ejemplo, simplemente con los dedos de un -
nifio, siempre que & pesar de esto ofrezcan una fortaleza -
suficiente que asegure que la bebida no se daldra del re=-
cipiente 0 se ocasionara una falta de hermeticidad 5. perd1
da de presidn antes de su uso, ain después de sufrir el -
menejo normal. Una objeccidén al empleo de la mayoria de -~
las lengﬁetas de estiraje y desgarre es que son dificiles
de agarrar con los dedos del usuario, ya que la lengueta -
de estiraje normelmente queda en un lugar que es girfeil -
de asir, por ejemplo,en el plano de la cépsule de metal. -
Segﬁn la Patente de Scharf, y otrosmn9 362464784 en U,S.As
y la Patente U.S.As 3.195.755 tambidn de Scharf; se preten
de que la lengueta de estiraje o desgarre se eleve ligera-
mente sobre la superficie de la capsula de metal cuando es
te capsula de metal se doble ligeramente hacia arriba me--
diante la accidn combinade de la presicién en el recipien~
te 0 envase de bebida y las fuerzas de estiraje Yy torsion,
que resultan de la aplicacion del cierre a la boce del re=

cipiente mediente el moldeo & laminedo. En la Patente U.S.4.
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ne 3195.756 de Luviano, este efecto es acentuado medlunteu:f”':

la formacidn de los ‘bordes de la lengueta de estiraje que -
proveen ung meaor superficlie de agarre que separa el resto
de la capsula de cierre y proveyendo una parte resajada en
el forro metélico, por tanto ofreciendo afin mayor separa=--
cidn de la cépsula de cierre y wflrea méjor de agarre con
los dedos. Sin embargo, si bien el tipo de lenguetas de es
tiraje o desgarre que acabamos de describir es deseable en

muchos casos, debido a la medida compacta ¥y ciertasmgcono—

‘mfas en la produccién,‘estas lengﬁetas no son completamen-'

te satisfactorias en todos los casos, porque las lenguetas
formadas {ntegramente desde la superficie superior de la -
capsula de metal son normalmente dificiles todavia deaaga—'
rrar. Es decir, la lengueta de estiraje no es generalmen—-'
te separade lo suficlente del resto de la capsulaldgjmetal
como pars poderse coger con facilidad con un dedo, y fre--—
cuentemente resuita necesario levantar la lengueta median-
te la gyuda de la uilzg de un dedo 0 inclusive cén un'objeto
mas fuerte y de mas punta, tal como la punte de un cuchillo.
Una ventaja del tipo de lengueta de desgarre depehdiente,

es que hace posible la eliminecidn de un disco de metel se
parado bajo la cépsula de cierre ya que nﬁ hay incisiones,
anteriormente a la apertura y pasaAcompletamentg'a traves

de la cépsula de metal y de aqui, ge obtiene suficiente =-
hermeticidad por el empleo de una cépsula Sola de metal y

junta dispuesta en la misma. Sin embargo, esta estructura

esté éujeta a desventajas que la lengueta de desgasrre o eg
tiraje permanece contra el cuello del'envase, es diffcil -
de levantar con 1los dedos del usuario, y es diffcil de co-
ger y de ejercer fuerza suficiente como para que de ung -—
forma sencilla se desgarre el cierre del envase, Existe «-

también la objeccién de que le mayoria, si no todas, de »—




5!

10,

15,

20 (3

250

30.

estas lenguetaa de’ desgarre y lenguetas de estiraje de esta

t&cnica de cierres envolventes para bebidas baao presion, es
tén formadas por rlezas lisas de metal que ofrecen la posib;
lidad de dafiar el dedo del usuario, particularmente de los -
nifios. También, las lengﬁetas de desgarre y estiraje existen
tes proveen muy poce superficie ¥ una forma relativamente di
£i0il para agerra fécilmente con los dedos del usuavio, les

mismas haclendo fuerze suficiente como para retirar el cie=-
rre del recipientes Esto es partiocularmente ¢ificil si“esta

presente le humedad u otro materigl lubricante sobre ip len-
gieta de agarre o sobre los dedos del usuario. Es pgrigpnsi-
gﬁienme un objeto principal de esteg iﬁvencién el prq&ée? un

cierre perfeccionédo‘de apertura por desgaerre del tiﬁbjenvol
vente el cual evitard los inconvenientes de las construccio-
nes actuales o anterlores ¥ por el contrario proveera una -
lenglieta de estiraje o desgarre‘que es mas Iacil de manejexr

con ios de—-dos del- usuario. 0tro objeto principal de esta in

vencion es proveer“un cierre de apertura por desgarre del tipo' ;

envolvente oon una lengueta de desgerre o estiraje perfeccio
nada que permitira sea Qés facil su uso por el consumidor ¥y
cumplirg mejor con los deseos del consumidor de ung mgyor fa
cilidad de retirada de la cépsule, y las exigencias del co--
mercio de envgses para evitar el dafio o deterioro durente el
transporte y manejo y venta, que se ocasionan con el empleo
de dispositivos de apertura porvdesgarre que sbn demasiado -
féciles de engancharse con otros objetos,

Otros objetos de esta invencidn, junto con une epre
ciacidén de las ventajas de la misma, resultarin més compren-
sibles segin continle este descripcidns

De forms mds amplia, lo anteriormente expuesto y -

e e e e e g e
SRR RN ; : (O
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otros objetos son cumplimentados al prever un cierre envol

vente del tipo de apertura por desgarre con uns lengueta de

enillo dependiente segin mas adelante queda descrito. Los

objetos de la invencion son generalmente satisfactorios, y
clertes ventajas se obtienen al proveer uns lengiets ani--
1lo°de forma especifice que se conecta al cierre envolven-

te mediante una pestaﬁa de configuraclon perfeccionada,y -

al provesr lineas rayadas de diferente forma que las que -

Se conocen kastae ghora. Tamblen se. obtienen ciertas venta—
jas y economias con el forro de hermeticidad que se. ‘aplica
dentro de este cierre perfeccionado descrito en lav?resente
invencidn, estando configurado de forma especifice para pro

veer satisfactoriamente una hermeticidaed en su uso; por re-

20n de la fuerza general y tembién por cuslidades de desga-

' rre buenas del presente cierre pero empleando menos mate~——

rial de hermeticidad que hasta ghora se ha empleadsiéh cie~
rres envolventes,

Les ventajas de la invencidn se ilustran también
en los dibﬁjos adjuﬁtos, en los cuales:

La figura 1, es uns viste en planta superior del
cierre gcabado éegﬁn ls présente invencién;

La figura 2, es uns vista en alzado leteral de -
seccidén transversel tomade segin les liness 2-2 de la figu
re 1; )

La figura 3 es una vista en planta del metal en bru
to que se emplea @l former el cierre perfeccionado segin la
presente invencién, Yy mostrando la forma particuler de lg -
pestafia unidora, éreas de metel empleadas pars former la —-
lenglieta de anillo, y mostrando la configuracion de lineas

reyadas segin le presente invencidn; -
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1i{nees 4-4 de la figura 3 que muestra la forma de la renure
que define las lineas rayadas; y |

La figura 5 es unae vista @eccional muy agrandada,
mostrando ﬁna,parfe del cierre y el forro de hermeticidsd ==
segun le presente invencidn, aplicada a una boaé de amvase -~
del tipo conocidol | “

Refiriéndonos shora a los dibujos de‘nuevbg.él cie
rre segin la presente invencidn, indicado generalmente por -
la referencia numérica.10, estd definido por dos pertes prin
cipales, es decir el elemento cépsula 12 y el elementc len=-
giete en anillo 14y Le lengieta anillo 14 se une a la.cépsu-
lé 12 mediante unsa péataﬁa éeneralmente indicada por 24, y ~
dos lineass rayadas, descritas mas detallademente en;ié que -
sigue, que Be proveen en la cépsula de metel en 15 ymléﬁpara
faciliter el desgaerraes ‘ o

La cépsula 12 esté formada preferentemente de un
metel de espesor ligero tal como aluminio, por ejemplo de =--
0,22 mm. de espesor, que estd formaedo alrededor del punto =-
central 19 de una parte 18 relativamente plana de la parte -
superior de la cépsula y en un falddn lateral 20 cilinarico
y dependiente que generalmente acaba en 2l. Este falddn 20 -

estd preferiblemente unido a la'parte superior plano 18 me--

diante una curve ligera 22. Si bien la parte superior 28 es

relativamente plana en el estado relejado, @e comprenderé se
gin le préctica normal en el materisl, que la parte superior
18 se doblarg ligeramente hacia arriba cuando el cierre 10 -
es aplicado en relacidén de hermeticidad a un envase de un 1i
quido bajo presidn, debido a la fuerza de la presidn del 1i-
quido en el interior y debido al efecto de la accidn estre--
chadore del tipo leminado pare aplicar une cépsula o cierre

del presente tipo a la boce del recipiente. Como ilustracidn

o LR ’ : B R
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la cépsula 12 puede estar formade por una placa de metel esen

cielmente circulsr que tiene un diémetro de 36,5 mm., despuds
de girar en 22 a través de un radio anguler de aproximadamen-
te 1,57 mm. proveerd un cierre de 27 mm. de didmetro interior
y una alture extrems de feldbn de unos 6,22 mm. Un forro de -
hermeticidad elastico, preferiblemente foruado de Baterisl plés
t1s01 de cloruro de vinilo, por éjemplo, del tipg QeSéri§o en
la Patente U.S.A. de Wilckens No. 3.047.176 fechada el 31 de
julio de 1,962, esté dispuesta en el ihterior del cie:_r*x;g'.j_don-
de el faldén cilindrico 20 se une con la parte super16£ i8. En
el estado relajado, el forro de hermeticidad 16 esté descrito
generalmente como un anillo circuler pequefio que tiene una for
mg curvada exterlormenxe redondeada sobre una linea central -
fuera de la cépsula y excéntrica hacia el lado del fa;ﬁgp 20 -~
con un digmetro interior de 21,5 mm. tel que el espésél" horizon
tek es de 2,54 mm. y el vertical es de 3,32 mm, "
La pestaﬁé conectora, indicada generalmente por 24,
depende de uns parte del falddn cilindrico 20, empezando con
un segmento hacia abajo 25 que queda en el plano del falddn 20,
La pestafia conectora 24, es entonces doblada hacia afuera a par
tir del segmento 25 sobre un angulo 26 de un radio de 0 76 mm
y es entonces curvads hacla arriba en una esquinsg 27 definiendo
entre las esquinas 26 y 27 un plano relativemente liso 28, La
pestaﬁa conectora entonces se éleva en 29 al pleno de la lengug
ta enillo 14 de tel forma que el area 28 queda‘aproximadamenté
e 0,81 mu. por debejo del plano de la lengiieta anillo. Si se -
observa la figura 3, se vera que la péstaﬁé conectora 24 esté
provista de cortes generalmente indicados por 30; que son de -
forme ovelada por razdn de las esquinas redondeadas en 31 y 31,

¥y 32 y 32dque son vueltas sobre el punto central mostrado, de -
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forma tal que en una Vista plana la pestafia conectors 24

tiene laterales-felativamente plahos 33 y 33i4que terminen
en cualquiera de los extremos en esquinas redondeadas 31,
32 etc, La utilidad de los arcos 31 ¥y 3Ldes ilustrada més
abajo, mientras que las eéquinas redondeades 32 y 32ifaci
litan la formacion de los bordes de la lengueta anillo 42

¥ 44, sin desgarre, y preveyendo asi bordes suaves adjacen

tes a la pestafia conectora. Los puntos centrales ultimamqg
te mencionados estédn a 18 mm. y 23 mm. del punto céﬁfxal -
19 en la pieza de la figura 3, mientras que la pestaﬁa co-
nectora es de aproximadamente 9,52 mm, de ancho. ‘T_w

La lengueta anillo 14 estd orientada en elevaclon
lateral respexto e la capsule,; en un angulo minimo_dg-apro-
ximedamente 302 y en un angulo méximo de aproximadgmk#te -
458, El &ngulo minimo de 30® permite el empleo de la presen

" te invencidn sobre .botes y envases de cristal de bebidas;

mientras que el angulo maximo permite el uso de la presen—-
te invencidn sobre botellas de cerveze de forme standard y
similares; tal que en cualquier caso la lengieta anillo que
dard razonablemente inclinada contra el cuelio del envase —
con el cual se emplea. Segin se muestra en la figure 3, el
anillo de la lengieta 14 estd formado por una pieza circu--
ler de metal formada sobre la 1inea central 39 y teniendo -
un borde interior 36, de un digmetro de aproximadamente 13
mme ¥ un borde exterior 38 de un diémetro de aproximademen-
te 23,36 mm, _ o
Segun se muestra en la figura 2, ol borde 36 es gi-
rado hacia gbajo y hacia atras por una.curva suave para pro

veer un borde de agerre inxerior confortable 42 de un eSpe-

‘sor de aproximedemente 1,27 mm, El borde exterior 38 estd -
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~Canzar el puﬁto céntral'19 pars terminer en 51y 51&, 108 ==

.cuales estén preferiblemente en el radio anguler 52 o extendi

también vuelto hacia abejo y hacie el interior, pero a 1o —-

largo de una esquina mas promunciade para proveer el borde -
de agarre exterior 44+ Como ol borde. exterior 44 tiene una -
curve mas pronﬁnciada que el borde interior 36, la superficie
interior 34 de la lengleta anillo 14 se inclinera hacia abe~
jo a traves del plano ,ée la lenglete anillo y a lo largo de
un éngulo de eproximadeamente lfﬁ; Como el borde intqrio?‘36
y el borde exterior 38 terminan ambos en un plano 1196 Bajo
le lengueta enillo, la forma seccional transversel extrema
de la lengueta enillo asemejera un plano de suatentaclon. -
DesPues de la formacidn, la superficie de agarre 42 tendra -
un didmetro de 1§ mms y una superficie exterior 44 uu didme-
tro de aproximedsmente 21,2 mm, | ) | :f
Refiriéndonos de nuevo a las figures 3 y 4{!5@ ob-
serverd que las liness rayadas 15 y 15%on de forma Sircular
en arco, segun se indica en 48, eétando formadas sobre un --
punto central que queda lejog del punto central de la capsula
19, por ejemplo, segﬁn se indicé en el punto 49 que puede es
tar separadq f,3 mm. verticalmente del punto cehtral 19 y --
Separados uhos ZQB mm, horizontalmente desde tal punto cen--
tral. Por consiéﬁiente, si los arcds‘48 tienen un radio de -
31,75 mn. ellos se curverén hacia deﬁtfo desde los puntos de
arranque 52 y 52%a une posicién més préximg de sobre Smm. se
parada hacia el punto central 19, de la cépsula, pero enton--

ces se sempezard & curvar hacia afuera antes de.empezar a al

do ligeremente por alll y hacia abajo de una parte del £aldon
cilindrico derecho 20 como ha sido hasta ahoras la préctica an

la materia. De forma preferente, las lineas rayadas 15 tienen
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le forma truncade mostrada en la figure 4 con un fondo estre

-12 =

cho y plano 45 de aproximademente 0,0635 mm., de ancho, pro—--
visto con una pared 46 lateral deslizante hacia afueras de un
angulo inclinado de aproximadamente 502, la profundidad ex—-
trema de las 1{neas rayades siendo eproximadsmente de 0,11 mm
para proveer une fuerzea suficiente que retenge & la bebida -
bajo presidn dentro del envase durante el sellado yfméhejos
pero que a pesar de esto permita la facil separacidn del cig
rre mediente desgarre. ' | ~’ﬂ
Segin se muestra en la figura 3, las lineaé raya-é'
das no son paralelas ni estén alineadas con los bordes de la
pestafia conectadora, sino preferiblemente curvas a parxlr de
la pestafia conectora para que intersecten los arcos 31 'y 314
en 52 y 524, Este configuracidn es deseada para una;ngor fa
cilidad de desgarre, ¥y particularmente para mayor féciiidad
en inlciar el punto de desgarres Es decir, el levantar la --
lengueta enillo y pestafia conectors se originaré una acc1on
de plegado y tor51on sobre los arcos 31 y 314 EL apice 0 =
clespide del angulo de torsiém o doblemiento estard en las -
1ineas reyadas. Los arcos 48 y 485 también se encontrarén —-
oon 1os ercos 31 y 3l%eproximadamente en el punfo de mayor -
corte. Esta constfucoiéh, por tanto, qonoentfa’las fuerzas -
cortantes y dbbiadoras en dos puntos paramprévqer‘un gmpleo
nés efectivo de la fuerza aplicadaf‘El‘éfga que ha de :aer =
resgads en el cierre o capsuls, s entondes estrecQada; cuan

do las lineas‘rayédas ¥y curvadas 48 y 48, donvergen; pare ——

_ provesr progresivemente un rayado mas fécil y rébidg, asl —

como progresivamente menos metal a doblar y a rasgar. Por -—-
consiguiente, la forma divergente de las lineas raysdas oca-

sionarie Un aumento de la fuerza rasgadora requerida si el -
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~cided 56 ha01a dentro por el punto 63 a lo largo de 1le curve )

cierre no estuviese ya cortado., Como el cierre estd medio —-

abierto, sin embargo, al rasgar el area divergente de las ——
liness rayadas, la fuerza que entonces se reqﬁiere es simple
mente la de quitar el cierre desde el envase en vez de permi
tir el completo desgarre del cierre. De aqul, que el cierre
generalmente se quite con una operacidn sola de desgarre.,
Segin se ilustra en la figura 5 el cierre por lemi
nado segin la presente invencidn se aplica preferiblemente -
en envases de cristel adecuados, tales como los desgriﬁés y
reivindicados en la Paténte U.S.As de Scherf y otrog;*Nﬁﬁéro
3.246,784, y teniendo unagertura 54 rodeada por una béda 56,
La boca 56 estd formada por la abertura relativamente de?echa
y suave 54 con unas curva exterior suave 58 que termlna eﬁ.un :
plano horizontal 60 en la parte superior del envase. La boca
entonces se desllza hacia abajo en 62 a través de unaggupva
meyor que sumente en radio pdr el érea 64 y entonces decrece
un poco el radio en 66 para curvarse ha01a dentro, curvando-
Se entonces hacia afuera una vez mas sobre un radlo poco pro
nuncigdo en 68 y cayendo dentro del cuello de la botella en 70.
La capsula de clerre 12 es apllcada al envase con une, pr331onk.
vertical indlcada por las fleohas Zp combinadas con la accidn
de estrechamiento por lamlnado que es aplicada contra el fal-

aén eilindrico inferior 20 para comprimir el forro de hermeti

de boca 62, haciendo que el forro se combe hegciag afuera por

senta en 11neas solidas mientras que la forma de empiece que
da mostrada por llneas de puntos. El falddn 0111ndr1co dere—
cho termlnara generalmente a lo largo de la linea 21, nientras

que la parte derecha 25 de la pestana conectora de la lengueta
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anillo quedard curvada ligeramente debido & la accidén de —

estrechamiento por: laminados

El cierre de este invencidn puede fabricarse por —-
un proceso de operaciones modeladoras de metal que son cong
cidas eh la materia. De forma tipica, una tire casi continua
de metal de poco esPeéor se proveeré con las lineas rayadas
15 y 15 y otros relieves especiales, despues de lo cua* la
pieza de metal mostrada en le figurs 3 sers estampada y en-
tonces configurada en la forma del elemento‘capsula 12. La
formacidn de la lengueta anillo, formasndo la vuelte- del ———
borde, puede tener lugar deseablemente antes de cortar lag -
chapa de le tira de metals DeSpues de la formacidn ‘A6 todos .
los elementos, el cierre puéde ger invertido para l&féﬁlicg
cidén de un recubrimiento de lace édhesivg, después iéjio -
cual el forro plastisol es insertado ye sea como unfﬁéldeo in
tegrante o rotacidn, seguido por endurecimiento's i

Una vez que el cierre 10 ha sido juntado en la ma

‘nera descrita mas arriba y se desea derrar ol envase de be-

~bida o similar, el clerre es presionado sobre la boca de la

botella 54 con su falddnm o pared'lateral 20 dependiente ha-
cia abajo alrededor del borde de bocs 56 segin Se muestra -

en la figura 5. Mediante una operadiéh de prenseflo hacig =-

‘gbajo y leminado, el borde libre inferior 21 de la pared la
~terel 20 es estirado alrededor de la parte curveds 62 y dqg

tro de la parte curvade interior 68 del borde del envase. -
Como la capsula 12 del tapén 10 esté preferiblemente hecha
de aluminio y es 1amihada y presioﬂada.hacié abajo y forma-
da, alrededor del reborde de la. parte may§r_de’1§ pared.ci—-
lindrica 20 de la cépsula 12 es tembidn tensada y ajustada
a la forme del reborde del envgse de formg queladapte lg -

...............
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configuracién del mismo. Como la presidn de cierre es aplicads

el tepén 10, el forro 16 coacciona con la superficie vistosa -
superior 62 del reﬁorde y se extiende o deforma en frio desde
la forme de empiece indicada en 1{neas de puntos, para moverse
en cualquier direccidn. Segin se muestra en 65 y 651, formando
por tanto un cierre muy efectivo a través de la superficie cur
vada 62 del reborde segun se muestra en la figura §w .

' - Una vez que el cierre 10 ha sido aplicado a la Jbote-
lla y se desea abrir el mismo, le lengueta de desgarre o de -
estiraje 14 es elevada desde la posicion mostrada en la/ figu-
ra 2 y entonces estirada con objeto de separar la pared.late--’
ral 20 de forma completa a traves de la parte. superior 18 de -
le estructura de capsula de aluminio 12, ¥y entonces hac1a aba
Jo hacia la pared opuesta lateral 20. Cuando esto ge ha lleva
do a cabo o efeotuado con la lengueta completamente rasgeea -
desde la pared lateraIOpuesta 20 como nfnimo sobre un lado, -
un estiraje continuo quitard el cierre del envase. Aun si la
lengiieta de desgarre es tirads completamente desde &l cierre,
el qﬁitar el_resyo'de la capsula metélicg es facilmente efec-

tuado mediénte el levantamienxo y plegade ya que el metal es

de espesor muy ligero. o 7

Se comprendera que lo anteriormente descrito asi -
como los dibuaos representados, representan objetos de esta
invencidn que se han cumplimentado de forma total. Sin embar
g0, 86 comprendera que la 1nvenclqn sera susceptible de algu-
nos cambios y modlficaclones que pueden efectuarse por los --
entendidos en la materia, siempre que no se salga de la carag
teristica de las reivindicaciones dependientes.

NOo T a |
El Modelo de Utilldad, que se solicita para Espafia,

...........
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. tal tenlendo uﬁﬁ parte superior lisa s 1ados relatlvamente dare

«chos dependientes de la misma y que definen un £alddn ollindrl

‘dicha lengueta anillo dlSpone de una abertura ligeramente redon

por veinte aflos, de acuerdo con la vigente Legislacién;.éeééré
recaer sqbre;”'"c;;mﬁ:__nE CORONA. PARA El\TVAS:ﬁs DE APERTURA POR
DESGARRE", con Pricridad de la Demenda 'de Patente en U.S.A. ~=
Setial n® 5424632, de fecha 14 ‘de abril de 1966, segun las ca-
racteristicas esencialés de las siguientes.

IS QY S e L

R E I V I N D I 0 A C I 0 N E S

P e

'. 19.- Cierfes dé corona para envases de apertnrg por
desgarre, los cuales oomprenden uria capsula de metal delgado de}

forma acopada preferiblemente fabricada de aluminio y gye tie-

‘ne une junta elastica en la misma; una 1engueta de desgarre en

formga de anillo dependiendo de la capsula de metal, Yy ur par -
de lineas rayadas que comienzan desde le lengueta anillo y Se

,extienden e traves de la capsula de’ metal. dlcha capsula de me

e b PRAR L

co adaptado ‘pars conformarse a la superficie de cierre de un -
recipiente preferiblemente de cristal y prov1sto de una boca -
de superflcle de cierre ligeramente curvada y de cuello relatl
vamente corto, dicha capsula de metal teniendo una eSQuina 11-
geramente ourvada que se conecta con el faidon y parte superior
de la capsula, dicha junta elastica esta dlﬂpuesta en forma -
de anillo en el interlor de la capsula de metal, cubriendo =--

la superficie 1nxerior de dicha esqulna 1igeramente curvada, -

deada en 1a cual se puede 1nsertar el dedo del ‘usuario para le
vantar la lengueta anillo y rasgar la capsula ‘de cierre a lo - :
largo de al menos una de las 1lineas rayadas° caracterizado porque .-
dicha lengueta anillo se extiende hacla abago desde el falddn -
cilinarico y es coneotada ‘al mismo-mediante ‘una pestafia corta y
porque dichas l;neas rayadas quedan adyacentes a la pestafia co-

nectora y se curvan primeramente hecia adentro y a traves de la

parte superior de la cépsula de metal y después hacia afuers
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el feladn cilindrico;~sustancialmente sobre el lado opuesto

de le capsula de metel desde la lengueta anillo.

28,— Cierres de corona para envases de apertura -

por desgarre, segin la reivindicacién 18, caracterizado por

que el radio de curvature de las lineas de rayado es aproxi
mademente dos veces el ‘de la cépsula de metal, éiendo excén
trico el punto més préximo entre las:iineas rayadas'ﬁ;éﬁéc%o
el centro de la cépéula de metal sobre el lado de la l%ngﬁeta
anillo. - _ | oo

| 38.- Cierres de corona para envases de aper%&ra -
por desgarre, segin la reivindicecidn 1, caracterlzados -
porque la lengueta eanillo tiene una superficie interlor com
pletemente circular y una superficie exterior qpe es sﬁstan
cialmente circular e 1nterrump1da en parte por la peéfaha -
conectora y por un par de cortes sobre cada lado de lu" pestg
fia conectora. '

4&,- Cierres de coronsa.pera envases de apertura por
desgarre, segﬁn‘reivindioacién 3, ceracterizados porque la
superficle exterior de la cépsula de metel es tembién sus—-
tancialmente circular e interrumpids por le pestafia conecto
ra y un par de cortes sobre cade lado de la pestafia conecto
re de forme tal que la capsula de metal y los cortés de la
lengueta anillo sobre cada lado de la pestafia conectora son
sustanolalmente simetrmcos y definen uns forme oval parcial
con cada corte que define una parte redondeada de le parte
ovalada.

58.- Cierres de corona pers envases de apertura -
por desgarre, Segin la reivindicacidn 38, caracterizados por
que el borde lnterlor laminado de la lengueta anillo estd -

redondeado hacia abajo v hacla atrgs con respecto a la super

AT T T YT
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ficie superior de la cépsula de metal en una curve redondeada

sustancialmente suave'que estd en seccidn transversglde forma
tal que la superficie superior de la lengueta anillo estg ———
inclingde, afuera y hacia abajo desde el borde interior leming
do- de un angulo de aproximadamente 179 con reepecto al plano
de leg 1engueta anillo y de forma tel que los extremos de los
bordes laminados quedan por debajo de la 1engueta anlJlo en
el plano liso, la seccidn transverssl por los bordes interlor
¥y exterior 1aminados semeaandose a une superficie de suSpen-—
sidn de aproximadamente 1 27 mm, de espesor en la parte mas -
ancha, permitiendo ) la superficie interior de la 1engueta -
anillo el que sea, de forma relgtiva, facilmente agarrada y
levantada con el dedo del usuario. '

68, Cierres de corone para envases de apertura por
desgarre, segin la reiv1ndicacion l&8, caeracterizados porque
1g oapsula de metal es de aproximadamente 0,22 mp. de eSpesor
y cada linea fayada es una ramure de eproximedemente le mitel
del espesor de la capsula, representando cada 11nea rayada o}
ranura un cono truncado en seccion transversal con una super=-
flcle de fondo lisa y estrecha de aproximadamente 0, 635 mm. =
de ancho y los 1ados de la ranura gque se proyecta hacia afuera
con un éngulo de aproximadamente cincuenta grados.

Ta,- Cierres de corona para envases de apertura por
desgarre, segun la remvxndlcaclon lﬂ, caracterlzados porque la
pestafla conectadora se prolonga en parte hacla abajo. desde el
faldén cilindrico en aproximadamenfe el mismo plano, la pesta-
fig conectora y la lengueta anillo doblandose entonces hacla -
afuera en un angulo de aproximadamente treinta e cuarentas y -~
cinco grados de forma que descanse cqntra el cuerpo suparlor,—

del envase al cuel se aplica el cierre, dicha lenguetas anillo
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de forma preferible no proyecténdose afuera desde las dimen-

siones horizontales mis anchas del envase al cual se aplica
el cierre, con fespécto & la condicién normelmente derechs v
alineada verticalmente del envase.

88,= Cierres de corong pera envases de apertura -
por deagarre, segun la relvlndlcaclon 72, Qaracterizados por
que ung parte de la péataﬁa conectora quede en un planb’deba
jo de la superficie més alta de la lengueta anillo, estando
dicho plano en p091clon normalmente paralela al plano de la
1engueta anillo. : , ;

98,- Cierres de coronas para envases . de apertura -
por desgerre segun la reiV1ndicaclon 18, caracterlzados por-
que la junta eléstica es un plastisol de resina de vinilo ‘o de
un materlal‘szmilar, Yy esté formada en anillo colocadoz@enr-
tro de la cépsula delgads de metal y.cubriendo el interior de
la parte curvada.que une le parte superior con el faldén cilin
diicom estando definida la superficie exterior de dicha junte |
en seccidn trgnsveréal por el arco de un circulo cuye linea -
central pasa a través de dicha parte curvads, de forma tel =--
que la Jjunta cubre aproximedemente ares iguales sobre la Su-—-
perficie interior del faldén cilindrico y la superficie inte-
rior de la parte supefior‘lisa. |

109.-‘Cierres.de corona'para envases de‘apertura -
por desgarre, segin le reivindicacidn 18, caracterizados por-
que el falddn cilindrico tieme un didmetro interior de aproxi
nademente 27 um., una altura de aproximademente 6 milimetros
y esté conectado a la parte superior por una curve de aproxk-
nadamente 1,57 milimetros de redio; en la cual la junte elés-
tice mide aproximedemente 2,5-3,3 milimetros sobre un lado con

una superficie interior que es una curve de unos 21,5 milimetros
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‘de dldmetro; del cual felddn se extiende y dobla la pestafia

conectora hacia afueralaproximadamente 2,5 milimetros_por -
debajo del faldén.c;lindrico sobre uh‘radio~aproximadamente
de 0,76 mms y rebajada respecto al plano de la lenglieta ani

.1lo, eproximasdamente 0,81l; la lengiieta anillo después de la

formacién tiene un didmetro ;nteriép_de 16 nm, y exterior -
de 21 mm.‘aproximgdamente; la pestafia cqnectdra siendd_ﬁé
aproximgdamente 9,53 mm. de ancho con lados rectos de apfo-
ximadamente 5 mm, de largo terminando en cade extremo .en -~
curvas de aproximadamente 2,5 mm, de radio Que 86 extiéndén
dentro de la periferia de la lengueta anillo y bordes exte-
riores del falddn cilindrico, estendo el centro de la len-—
gueta enillo a sélamente unos 33 4 mm. del centro de la c@g
sula de aluminio, medidas con anterioridad g la formaclon de
todos los elementos de una pieza en bruto de aproximadamonte
36,5 mn. de diametro y une lenglete anillo de un diémetro —-
eproximada de 23,36 mme y porqué las liness rayadss son arcos
circulares con un radio aproximedo dev3l,75 mm. Sobre ung =-
linea central de 36,3 desde la linea central de la cépsuls -
de aluminio y 7,3 mm., desde la linea central de la menciona-
da cépsula en el lado de la lengleta anillo en direccidn per
pendiculer a la direccidn antes ﬁencionada, medida antes de
la formacidn de todos los elementos.

118 ,~ Cierrea de corona para envases de gperturs -
por desgarre, aegﬁn-la reivindicaciény3§ caracterizados porque
las 1i{ness rayades curvadas intersectan las partes adyacentes
é la pestafia conectora.

128,- Cierres de corona para envases de apertursa por
desgarre, segin la reivindicacidn 5, caracterizados porque el

largo del borde interior lamingdo mide eproximgdamente 1,5 mn.
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en secciQn transversal Y la loneitud del borde exterior lami-

:'nado mide aproximadamente 1 mm. en aeccign transversal.

: 133.-‘"CIEBRES DE CORONA PARA ENVASES DE APERTURA -
POR DESG | - o : . o .MJ.‘

N . Segun queda sustencialmente descrito en la presente
Memoria, que consta de velntluna hojas escritas a miquina por
une sola cara y acompafada de dibujos, o 1 }§

Madrid, 8 de Abril de 1,967,
CROWN CORK & SEAL COMPANY, INCcdfﬁ
PPe "

* FRANCISCO GARCIA CABRERIZO
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