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"Perfeccionamientos en la construccién de prensas

"para la elaboracién de briquetas de combustible™.

P S v S

SOLICITANTES: HENRY CHARLES JENKINS, de nacionalidad inglesa,
residente en 93, Turney Road, Dulwich Village,

Londres, Inglaterra.

El presente invento se relaciona con las prensas
para la elaboracién de briquetas combustibles hechas de
hulla u otro carbén sometido al debido tratamiente.
Con arreglo a la caracteristica principal del
B. presente invento, una prensa psra la elaboracién de briquetas
comprende una camara dentro de la cual se echa el material
destinado a hacer las briquetas y dentro de la cual se comprime
el expresado material, teniendo la expresada cémara una pared
amovible frente a la cual hay un dispositivo expulsor adaptado
©10. de manera que se mueva para entrar y salir de la expresada
cérara, con medios para desmontar dicha pared ¥y hacer funcionar
el expresado expulsor, a fin de que una briqueta que haya
sido comprimida dentro de la citada cémara pueda ser expulsada
de ella por el espacio que queda al ser retirada la expresada

15. pared.
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) Una caracteristica, si bien secundaria, pero
importante del invento se relaciona con la disposicidn
de una série de prensas de fabricacibén de briquetas, todas
ellas de tipo andlogo, dispuestas de manera que puedan ser
gobernadas cbémoda y eficientemente por un aparato de control
principal comun a todas ellas, a fin de llevar a cabo las
diferentes funciones gque requiere la fabricacién de las
briquetas. Seglin se veri mas adelante, este dispositive
controlador general es de tal natursleza que resulta en una
instalacién sumamente sencilla de prensas miltiples y que,
ademas ofrece perfecta seguridad.

En una prensa o instalaciédn de prensas de tipo
cualquiera para le ehboracién de briquetas es sabido que hay
necesided de llevar a cebo diferentes operaciones, y en un
orden determinado mediante diferentes partes del aparato.
Asi, por ejemplo, en una instalecibén cualquiera para la
fabricacién de esta clase de briquetas se precisan las
operaciones siguientes: hay que introducir en la prensa
una cantidad de material determinada con més o menos
precisibén; este material tiene que pasar a una cémara
prensadora o molde, dentro de la cual se comprime, y de la
cual habria de ser expulsada después de prensada. Ademéas
de estas cuatro operaciones podra haber necesidad de llevar
a cabo otras operaciones, lo cual dependera de la naturaleza
y detalles con que esté proyectada la construccibén de la
instalacién de las prensas.

Con arreglo a una forma de ejecucién preferente
de realizacién del presente invento, una instalacién de
prensas para la elaboracidén de briquetas de combustible
consta de varias prensas individuales establecidas con
arreglo al invento, y destinadas cada una de ellas a realizar
una determinada série de operaciones, efectuéndose operaciones
similsres en todas las prensas que integra la instalacién,
bajo el control de elementos de mando que van agrupados entre

s mecinicamente y son accionados desde un elemento de mando
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prircipal comin a todas ellas, por el intermedio de embragues
que funcionan ya magnéticamente, ya hidraulicamente o de

otro modo, excitandose y quedando muertos los electroimanes
de los distintos mandos principales en los momentos oportunos
y durante periodos apropiados, obedeciendo al gobierno de

un aparato controlador principal universal (preferentemente
eléctrico). Asi pués, vamos a suponer que cada prensa

tenga que ejecutar seis operaciones a las que deslgnaremos,
respectivamente, A B C D E y F y vamos a suponer ademés

(que es el caso preferente) que cada prensa tiene seis

1lemados "&rboles de accionamiento" los cuales, al revolucionar,

determinm cada uno la realizacién de una de dichas operaciones.

Entonces todos los "arboles de accionamiento”?habrén de ir
acoplados mecanicamente entre si (disponiéndoles preferente-
mente en una misma linea recta para comstituir un &rbol
largo)y accionados desde un 4drbol de mando principsal que
lleve un embrague magnético m otro que se cierra en los
momentos y durante los periocdos oportunos bajo el control
de un aparato controlador eléctrico principal u otro; todes
1o0s "Arboles de accionamiento B" irfan agrupados y accionados
en conjunto por el intermedlo de un embrague magnético u
otro, y asi sucesivamente.

Preferentemente el sparato controlador principal
hebré de ser con arreglo a mi anterior patente inglesa
¥o 348.659, y en cualquier caso habréd de llevar un dispositivo
cronometrador principaﬁpara asegurar el funcionamiento de
dichos 6rganos en el ofden sucesivo debido.

Procederé shora a describir una forma
preferente de realizacidén del invento con referencia al
dibujo que se acompafia, comprendiendo esta forma de ejecucidn
una série de prensas andlogas establecidas con arreglo al
invento y dispuestas por decirlo asi en bater{a. Ahora bien,
en obsequio a la brevedad solo se describe y representa una
de las prenssas.

Con referencis al dibujo, la prensa tiene una
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tolva de admisién o carga 1 colocada precisamente por encima
de‘ﬁna caja de distribucidén giratoria 2 consistente en un
tambor horizontal que tiene, por ejemplo, cuatro compartimien-

tos similares 3 abiertos por arriba y por el fondo. Cada uno

de estos compartimientos es de una capacidad tel que pueda
contener, (en el caso de cerrarse) una cantidad de material
suficiente para la elaboracién de una briqueta. Dicho

tambor pasa por cuatro posiciones de trabajo en cads una

de las cusles uno de los compartimientos queda colocado inmedia-
tamente por debajo de la tolva de carga 1, y el compartimiento
que le sigue tercero en su orden queda colocado inmediatamente

por encima de un conducto de descarga O canalén inclinado 4.

Tiene dicho tambor unas plancheas cobertoras fijas 5, 6 paera

la parte superior y el fondo, estendo dichas planchas
configuradas y dispuestas de tal modo que la plancha superior
cubra les partes superiores de todos los compartimientos
excepto aquel que se hslle debajo de la tolva de carga,
cerrando ls plancha inferior el fondo de todos los comparti-

mientos excepto aquel que se halle por encima de la canal

de descarga. Este tambor revoluciona en los momentos
oportunos, efectuando uns rotacién de 902 cada vez por

medio de un arbol vertical 7 accionado por un engranaje

helicoidal y de tornillo sin fin 8 descde un drbol de rando

o accionamiento que llamaremos el 4rbol B. E1 conducto ©
canalén inclinado 4 vé dispuesto de manera que se pueda sacudir
o agitar en momento y durante periodos determinados, por

movimiento que le es transmitido desde un drbol de accionamien-
to al que designaremos el #rbol C. Esta agitacién es efectuada

por la excéntrica 9 y por el juego de palancas 01,02,
descansando dicho conducto 4 sobre unos rodillos tales como

03. Bste sacudimiento o trepidacién de dicho conducto 4

se obtiene, de preferencia, por medio de una excéntrica como

la representada en el dibujo, pexo desde luego cabe utilizer

para el caso una leva o alzaprima O cuglquier otro mecanismo

de sistema conocido. Dicho canaldén véa a parar a una cémara
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prensadera 10 que tiene una pared delantera corrediza 11, una

parte superior al descubierto y una base 12 que cierra dicha
cémara por el fondo. Este elemento de base esta adaptado de
manera gque pueda experimentsr una ggitecidén o trepidaciébn
1925. en sentido ascendente y descendente y durante periodos y en
momentos detexrrinados por ls energis transmitida desde un
4rbol de mando o accionamiento al que designaremos el &rbol A.
Preferentemente el mando que este 4rbol transmite 2 la
base 12 es directo o forzado en sentido ascendente Unicemente,
130. y comprende una excéntrica abierta 13. La pared delantera
corrediza 11 vé dispuesta de modo que se pueda abrir y
cerrar en determinados momentos por el mcvimiento transmitido
desde un &rbol de accionamiento o mando, &l cuel designaremos
el &rbol D. TEste movimiento de spertura y cierre de dicha
135. pared es efectumdo por ls excéntrica Ii y por el juego de
2,D3,D4 . Hay dispumesto un rodiilo D5’ siendo

las briquetes expulsadas o lanzadas por encima de dicho

palances D

rodilleo cuendo la pared frental corrediza (que se desplaza

de arriba adbajo con unas ranurss 0 canales no representadas
140. en el dibujo) estd abierta, o sea en su posicidén limite

de descenso. Por encima de 1a caAmara prensadora hay una

maza 0 atacsdor contrapessdo 14 dispuesto de modo que se deje

caer verticaliente dentro de ls cémara a fin de comprimir el

material que ésta encierra, y ser retirado de dichs cémara
145. wuna vez efectuada esta ccupresién. Tiene este atacador

o ariete en su extremidad superior un rodillo 15 que se

remonta sobre una leva 16 cuya pista va sumentando progresiva-

mente su distancia desde el centro de rotacidén 17 de la leva

por cssi 13 totalidad del é&irculo, yendo unidas las extremidade
15C. exteri§r§§;§g'%f%asta curva por medio de un escaldn agudo

y aproximadamente radisl 16g. Esta leva gira alrededor de

un eje horizontal por movimiento que le es transmitido en

cantidades determinades y en los momentos oportunos desde

un arbol de accionsmiento o mando, al que designaremos el

155. arbol F. ILe leva revoluciona en una direccién tal, que durant
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una\;evolucién completé;ealiza un ciclo que consiste en ir
levantando suavemente el atacedor o ariete y en dejarlo caer
por grasvedad. Por detrés de la camara prensadora hay un
drgano expulsor 18 dispuesto de manera que pueda avanzar

con suavidad y en los momentos oportunos al interior de la
prensa, desde la parte de atrés y s través de ella, de manera
que expulse de la prensa una briqueta comprimida, realizéndolo
a través del frente corredizo, que en aquel momento estara
abierto. Una vez lanzada o expulsada la briqueta vuelve

el érgano expulsor répidamente a su posicidén primitiva. El
moviriento alternativo del 6rgano expulsor es efectuado por
un mando de retroceso répido de un sistema conocido cualquiera
( que puede ser comin para todas las prensas), por ejemple,

un msndo por leva o un mando tipo bayoneta, realizandolo
desde un Arbol de accionamiento al que designaremos el arbol
E. Segin se vé en el dibujo, el arbol E acciona por el
intermedio del engranaje de tornillo sin fin El, un cigliefial

o manivela E_ cuyo botén E

2 3
formada en una palanca que hay montada en un arbol oscilante

se desplaza por una ranura E4

E5 (que es comun a todas las prensas) sclidario de una palanca
E6 que acciona el expulsor 18 por el intermedio de una
biela E, articulada al expulsor en EB y & la palanca ES en E_.

Vemos avsuponer gue todo el ciclo de operaciones ocupa 20 seiun—
dos desde el momento de abrirse el frente de la prensa, para
la expulsién de una briqueta, hasta el momento o instante
correspondiente siguiente. Entonces el orden de los movimientos
y opersciones sera como sigue:
1T segundo: Bmpieza el &rbol D a moverse para abrir el
frente de la prensa.
Empieza a moverse el arbol F para elever el
atacador o ariete.
29 segundo.- Se para el 4drbol D dejsndo abierto el frente de
la pPrensa, y
Empieza a moverse el arbol E para expulsar la
briqueta.

62 segundo.- Empieza & moverse de nuevo el arbol D para cerrar
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el frente de la prensa.
79 ségundo.— Se para el &rbol E después de haber expulsado la
briqueta y hecho retroceder el expulsor.
Se para el arbol F con el atacador o ariete levantado
195. Empieza a moverse el &rbol B para hacer girar
la caja distribuidora.
89 segundo.- Se para el arbol D dejsndo cerrado el frente de
la prensa,
Empieza a revolucionar el &rbol C pars agitar
200. el conducto de descarga.
122 segundo.-Se para el arbol B después de haber hecho girar
la caja distribuidora en un angulo de 90¢9.
149 segundo.-Se para el arbol C, desciende el atscador y
empieza & revolucionar el &rbol A para agitar la
205, base de la prensa.
202 segundo.~-Se pars el arbol A.
La prensa debera llevar preferentemente un
mecanismo fisdor I'M pera impedir que la leva se desplace
en demas{ia y pueda dejar el atacador en libertad, hasta
210. que se suelta el fiador, por ejemplo. Segin lo indica el
dibujo este mecanismo fiador DM comprende la pequefia leva
escalonada que szparece como solidsria de la leva 16 y una
palenca de tope que funciona en ocooperacidén con ella, siendo
retiredamagnéticamente la palanca de tope (mediante un
215. electroimén que no va representado en el dibujo) por un
impulso transmitido desde el dispositivo de control principal
(no representado tampoco en el dibujo) en el momento oportunc.
Preferentemente tambien, con objeto de asegurar con
toda precisién los tiempos o momentos de caida del atacador
v220. se dispondré un filo o pieza analoga 19 en unidén del rodillo
15 y por detrss de éste en el atacador, estando la’base de este
6rgano de filo sensiblemente a1 nivel del fondo del rodillo.
De este modo una vez que el escaldén de la leva se haya movido
mas alla del rodillo, el atacador seguira siendo sostenido

225. 1levantado por el enganche del 6rgano de filo con 1la leva, y en
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el momento en que desciende el ztacador, o sea el momento

en que el escalén 16a de la leva rebasa el drgano de filo,

sera determinado con mayor precisién de la gue lo seris

si solo se contase con la accidén del rodillo. El contorno de

la leva cerca de su escaldn o sea en 16b debers, en esta forma
de ejecucidén ser endurecido y estar configurado de manera que
transfiera el peso desde el rodillo al 6rgano de filo antedicho,
obteniéndose 1la caida del atacador mediante avance de la

leva en el momento oportuno, y a2 una distancia muy corta.

Como varisnte, al final de la elevacién de la leva, el ariete

se podra mantener suspendéido por un electroiman (no representado
en el dibujo) que es puestc en cortocircuito en el momento
debido. Esto ofrece la ventaja de que se evita todo desgaste

en 1= perte superior del escaldén o diente de la leva,

pudiéndose al propio tiempo tomar las debidas disposiciones
para que aun en el caso de que a consecuencia de fsllar eléctri-
camente el funcionamiento del imén, quede éste muerto antes

de tiempo, no pueda el ariete descender hasta tanto que

la escala o diente de la leva haya rebasado el rodillo.

Tos arboles A, los &rboles B, los &rboles C, los
érboles D y los arboles E5 de todas 1las prensss vén agrupados
yendo todos 1los citados arboles que estén sefialados con la
misma letra de referencia dispuestos preferentemente en una
lines recta y constituyendo &rboles de mendo universal. Estos
arboles de mando universel o comun son asccionadcs por unos
embragues electromagnéticos (no representados en el dibujo)

y el croncmetrado de toda esta série de operaciones es efectuado
por el aparato que existe en el control eléctrico principal

de mando, o sea, por ejemplo, por un motor sincrdénico que
acciona unos conmutasdores de los circuitos de los embragues

en determinados momentos. En el caso de los Arboles E5

todos ellos son accionados preferentemente, segin gueda
indicado, por medio del engranaje de tornillo sin fin El y

del mando de bayoneta por excéntrica, en cuyo caso el embrague

habria de ir interpuesto en el arbol E. Cuzndo el dispositivo
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de control principal (que‘es el caso preferente) esta establecide

de sauerdo con mi anterior patente inglesa N2 348.659, cada

arbol de accionamiento debera ir dispuesto de manera que
accione unos contactog de cierre reciproco en los circuitos
del conirol de mando para los embragues en los demés &arboles
de accionsmiento, a fin de que estos cierres de contacto
eléctrico reciprocos aseguren el que no se produzca operacidn
alguna antes del tiempo debido con respecto a otra operacidn,
0 que pueda continuar después queotra operscidén subsigulente
haya comenzado. La esencia de esta caracteristica esta
anplismente descrita en la memoria de mi patente inglesa
No 348.659.

N O T A.

Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza
del invento, ssi como la maneras de llevarlo a cabo en la
préctica, se hace constar que las disposiciones anteriormente
descritas son csusceptibles de ligeras modificeciones de
detalle sin que por ello se altere el principic fundamental
del invento, y lo que consiituye 1la esenclia del mismo y
por 1o que se solicita patente de invencién, por veinte
afios en Rspafia, es por: "Perfeccionamientos en la construccidn
de prenses para la elaboracidén de briquetas de combustible™;
caracterizéndose por lo siguiente:

19.- Perfeccionamientos en 1la construccién de
prensas para briquetas de combustible, que consistien en la
disposicién de una cémara dentro de la cual se carga el
material a elaborar en briguetas parz ser en ella comprimido,
teniendo dicha cémars una pared amovible, frente por frente
de la cusl hey un drgano expulsor que entra y sale de la
expresada cémara, estzndo provistos los medios pare retirar
dicha pesred y accionar el expresado 60rgano expulsor,de cuya
manera une briqueta que hays sido comprimida dentro de la
citeds cémeras pueds ser expulsada de ella por el espacio que
queda al ser retirada la expressda pared.

22.perfeccionamientos en la construccién de prensas

it
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paxra briguetas de combustible,con arreglo a la reivindicacidn
12, segin los cuales la base de la camara va montada en
forma smovible, estando tomades las oportunas disposiciones
para agitar o imprimir movimiento alternativo a l2 expresada
base a fin de gue se sscuds o remueva el material contenido
en la citade camara.

30.- Perfeccionsmientos en la construccién de
prensas para briquetas de combustible, con arreglo a las
reivindicaciones 1¢ y 28, seglin los cusles la camsra de

l2 prensa va abierta por la parte superior y coloceda debajo

prvnaTY

de un atecador o mazo, estando tomadss las debides disposiciones

para levantar dicho mazo y dejar que caiga por su propio peso
en diche cémara a fin de comprimir el material que ésta
encierra.

4¢.- Perfeccionsmientos en la construccién de
prensas para briquetas de ccmbustible, con arreglo & una
cualquiers de las reivirndicaclones precedentes, segliin los
cusles la pared estd constiluids por un frente corredirze.

59.- Perfeccionamientos en le construccién de
prensas para briquetas de combustible, con arreglo 3 la
reivindicacién 4% , seglin los cuales el frente ccrredizo
lleva uno o mas rulillos cclocados de manera que lss briguetas
expulsadas de la caugra prensadora puedsn pesar sobre ellos
al estar dicho frente en posicidén ebierta.

60.- Perfeccicnamientos en le contruccién de
prensas para briquetas de combustible, con arreglo = une
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, segin los
cuales la prensa lleve une caja de distribucibdn girstoria
que consta de varios compartimientos, una tolva de carga
que conduce a la caja de distridbucidén, un conducto de descarga
inclinado que parte de la caja de distribuciébn, medios para
hacer girar esta caja de distribucién, de msners gue sus
compartimientos se vayan movliendo uno trés otro por debajo
de la tolva de casrga y por encima del conducto de salida,

con una sbertura o lumbrera gue va desde el conducto de
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salida o descarga a la cémara.

e 72.- Perfeccionamientos en la construccidn de
prensas pars briquetas de combustidle, con arreglo a la
reivindicecion 32 segln los cuales el stacador o mazo

335. es elevado por medio de una leva o excéntrica.

82,~ Perfeccionamientos en ls construcecidn de
prensas para briquetas de combustible, con srreglo a las
reivindicaciones 32 o 7%, seglin los cuales hay dispuesto
un fiador destinado a evitar que baje el stscador o mazo

340. hasta guedar en libertad el fiedor.

Ye.-Perfeccionamientos en la ccnstrucciédn de
prensas para brigquetss de cormbustidle, con arregloc a una
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, consistiendo
en la combinacidén de varias prensas cads una de las cuales

345. esta destinada a ejecutar uns deteminada série de operaciones
similares, caracterizéndose estes combineciédn por el hecho
de que las opersciones similsres en todas las prensss son
efectursdas bajo el control de Srgmnos de mando agrupados
entre si mecénicamente y accionsdos desde un elemento de

350. mando principal comin a todas las prensss, por el intermedio
de embragues, excitandose los embragues de los varios msndos
principales, y quedando muertos dichos embragues en los
momentos y durante los periodos apropisdos, bzjo el control
de un aparato controlador principal.

355. 109.- Perfeccionamientos en ls conztruccidn de
prensas para briquetas de combustible, con arreglo 2 la
reivindicacidn 92, segin los cuales los Adrboles de acciona~
mientos simileres van dispuestos en linea recta.

"Perfeccionamientos en la construccidn de prensas

360. para la elaboracién de briquetms de combustibls"; tal y
como queda substancialmente descrito en la presente memoria

e ilustrado en el dibujo que se scorpsfia.
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N Esta memoria consta de doce hojas escritas porx
una sola cara.

Madrid, 5 de Diciembre de 1934.
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