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P A T E N T E  

D E

I K Y E N C l h

a favor de la  razón soc ia l :  AKTIEBOLAGET 3IEEVERT & FORNANDER, 

de nacionalidad sueca, residente en SÍ5dra VSgen 30, KAXJvíAR, 

(Suecia) , por »>PERFECGIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRI­

CACIÓN DE ESTUCHES PARA CERILLAS QUE SE ENCIENDEN AUTOMA­

TICAMENTE AL SER EXTRAIDAS” . -

IvIEMOR IA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f i e r e  a estuches para 

c e r i l l a s ,  del t ip o ,  en e l  cual las c e r i l l a s  están dispuestas 

en una t i ra  de material de hoja, prov ista  de ser ies  de agu­

jeros ,  y que se encienden a l  ser extraídas del estuche, de—

5 hido a la  f r i c c ió n  contra una super f ic ie  rascadora. En lo s

estuches de este t ip o ,  hasta ahora conocidos, las c e r i l l a s  

estaban unidas entre s i  por una t i ra  de papel, o de cartu­

l in a ,  provista de dos ser ies  parale las de perforaciones, y 

las  super f ic ies  de roce estaban colocadas, ya sea entre am- 

10 bas ser ies de perforaciones, o fuera de la ultima ser ie  de
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agujeros, a través de los cuales pasan las cabezas de fo s fo ­

ro, a l  ser extraídas o sacadas las c e r i l l a s .  En una forma de 

ejecución ya conocida de esta clase de t ira  prov ista  de cer i  

l i a s ,  se ha intentado colocarla en una caja de metal de f o r ­

ma t a l ,  que las super f ic ies  de roce estaban presionadas una 

contra o tra ,  o contra las c e r i l l a s ,  por las paredes l a t e ­

ra les  del estuche, con la presión necesaria para la  ign ic ión . 

En otros estuches conocidos, la  presión necesaria se obte­

nía, por ejemplo, por medio de una chapa metálica, o emplean 

do para e l  estuche un material muy r íg id o ,  unido en c ie rtos  

puestos por medio de grapas de alambre. Sin embargo, es e v i ­

dente, que todas estas disposiciones adicionales y externas, 

para obtener la  presión necesaria, eran inseguras, y ademas 

costosas.

Un objeto de la presente invención consiste en f a ­

bricar un estuche para c e r i l l a s  sacaderas, o sea c e r i l l a s  

que se encienden automáticamente al ser extraidas o sacadas 

fuera del estuche, del t ipo mencionado, en e l  cual la  t i ra  

de material de hoja, que l leva  las c e r i l l a s ,  en, por lo  me­

nos dos ser ies  de perforaciones, esta doblada para const i tu ir  

con su porción alojada entre la  ser ie  o h i l e ra  de perfora­

ciones o agujeros a través de los  cuales posan finalmente 

las cabezas de fós fo ro  al ser extraidas o sacadas las c e r i ­

l l a s  fuera del estuche, y la s e r ie  o h i le ra  de per fo rac io ­

nes adyacentes, una pared l a t e r a l  de una camera que t iene 

la  forma de un tubo achatado y que esta cerrada o tapada 

por medio del empastado o sea mediante un adhesivo, estan­

do dispuesta dicha camara angularmente con re lac ión  a l a  

dirección long itud inal  de las c e r i l l a s ,  y conteniendo una 

o varias super f ic ies  de roce, y en la  cual, ademas, e l  ancho
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de la  camara es mas pequeño que el grueso de las cabezas de 

fo s fo ro ,  y en la  cual la extensión de dicha camara en la  d i ­

rección longitudinal de las c e r i l l a s  es lo  suficientemente 

pequeña, para ob l igar  a las paredes la te ra le s  de la camara 

45 a e je rcer  sobre las cabezas de fó s fo ro ,  al ser extraídas

las c e r i l l a s ,  una presión su f ic iente  para obtener una segu­

ra ign ic ión  o inflamación de las c e r i l l a s  sin la  necesidad 

de ayuda de ninguna presión adicional externa.

Otro objeto de la  invención consiste en fabr icar  

50 un estuche para c e r i l l a s  sacaderas del t ipo descrito en

l o  que antecede, en e l  cual la t i r a  de material esta dobla­

da en forma de II en la  ser ie  o f i l a  de perforaciones, a 

través de les cuales pasan finalmente las cabezas de c e r i ­

l l a ,  y en el cual, ademas, los brazos del pl iegue en forma 

55 de TI constituyen las  paredes la te ra le s  de la camara tubu­

la r  y están unidos uno con o tro ,  directamente o ind irecta ­

mente, por medio de une pared transversal perforada que 

forma parte in teg ra l  con uno de dichos brazos.

Otro objeto de l a  invención consiste en fabr icar  

60 un estuche para c e r i l la s  sacaderas del t ipo descr i to ,  en

e l  cual la  distancia normal entre las paredes la te ra le s  de 

la camara de ign ic ión  es mas pequeña que e l  grueso de las 

cabezas de fó s fo ro  de las c e r i l l a s ,  y en el cual dichas 

paredes están unidas entre s i  por empastado a lo  largo del 

65 estuche, para producir una presión uniforme y su f ic iente

sobre las cabezas de fós fo ro  de las c e r i l l a s ,  a l  ser ex­

traidas estas ultimas.

Otro objeto de la  presente invención consiste en 

producir un estuche para c e r i l l a s  sacaderas, según se des- 

70 cribe en lo  que antecede, en e l  cual una pared la t e r a l  de
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la  cámara de ign ic ión  se extiende y dobla alrededor de las 

cabezas de fo s fo ro  de las c e r i l l a s ,  unida o sujeta a la 

otra pared l a t e r a l ,  por ejemplo, por medio del empastado.

Otro objeto de la  invención consiste en fabr icar  

un estuche para c e r i l l a s  sacaderas, en e l  cual una unidad 

de estuche para c e r i l l a s  separada se coloca dentro de una 

cubierta ex te r io r  separada en forma de U, con las cabezas 

de las c e r i l l a s  encerradas por el p l iegue, de forma a obte­

ner una mayor r i g id e z ,  y un aspecto mas atrayente del estu­

che, asi como mayores super f ic ies  susceptibles de ser u t i ­

l izadas para f in es  de publicidad.

Otro objeto de l a  invención consiste en fabr icar  

un estuche para c e r i l l a s  sacaderas, en e l  cual dos unidades 

separadas de estuche para c e r i l l a s  están unidas con una tapa 

ex te r io r  común, con lo  cual cada unidad de estuche está co­

locada en un pliegue en forma de IT en cada extremo del en­

v o l t o r i o ,  de forma t a l  que los  extremos l ib r e s  de las c e r i l l a s  

de ambas unidades de estuche se hallen fren te  a f ren te  a l  

ser desplegada la  cubierta, y encerrados por l a  porción cen­

t r a l  de dicha cubierta, a l  ser plegada esta ultima.

Otro objeto de la invención consiste en fabr icar  

una ca j i t a  o estuche para c e r i l l a s  sacaderas, en e l  cual 

una t i r a  separada de cartulina o papel, prov ista  de mate­

r i a l  de roce, está alojada dentro de la  cámara de ign ic ión ,  

con e l  f i n  de reducir e l  ancho in t e r io r  de la misma, para 

aumentar de esta manera la  cantidad de presión e jerc ida  por 

las paredes la te ra le s  sobre las cabezas de fo s fo ro  de las 

c e r i l l a s ,  en e l  momento de ser extraidas o sacadas fuera del 

estuche estas ultimas.

Otro objeto de la invención consiste en fabr icar  un
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estuche para c e r i l l a s  sacaderas, en e l  cual se aplica ma­

t e r i a l  de roce a una pared transversal perforada de la  ca­

mera de ign ic ión ,  estando dicha pared transversal a trave­

sada por las c e r i l l a s ,  y por las cabezas de fo s fo ro ,  al 

ser extraidas aquellas.

Aun otro objeto de l a  invención consiste en f a ­

br icar  un estuche para c e r i l l o s  sacaderas, en el cual la 

extensión de la camera de ign ic ión  en l a  dirección lon g i ­

tudinal de las c e r i l l a s ,  es mas reducida que cinco veces 

e l  grueso de las cabezas de fo s fo ro  de las  c e r i l l a s .  Toda­

vía otros f in es  y objetos de la  presente invención se des­

prenderán de la  descripción que se da a continuación de 

algunas formas de ejecución de la  invención, con re fe ren ­

cia a los planos que se acompañan.

El hecho de que en los  estuches para c e r i l l a s  

sacaderas, antes conocidos, haya sido necesario e je rcer  

una presión externa adicional contra las paredes la t e ra ­

les  provistas de super f ic ies  rascaderas, se debe a que la  

distancia entre las  dos ser ies  o f i l a s  de perforaciones 

era tan grande, que las  paredes la te ra le s  se doblegaban 

hacia fuera con demasiada fa c i l id a d ,  aun cuando se emplea­

ba una cartulina fuer te .  Ademas, la  cámara que contenia 

las super f ic ies  de roce o rascaderas, no estaba cerrada 

por medio del empastado, o medio análogo, de forma míe era 

pos ib le  para las  paredes, separarse a l  ser extraidas o sa­

cadas fuera del estuche las c e r i l l a s .  El hecho de que una 

considerable distancia permanecia siempre entre ambas se­

r ie s  o f i l a s  de perforaciones, se debia principalmente al 

deseo de obtener o proporcionar para las c e r i l l a s  un buen 

guiamiento. Sin embargo, en los estuches según la  invención,
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este e fecto  se obtiene a pesar de la  corta d istancia, ce­

rrando completamente la  cámara que contiene las super f i ­

c ies  dq roce, con lo  cual se consigue una gran r ig id ez ,  

as í  como, en c ie r tos  t ipos de estuche, disponiendo tres 

h i le ras  o ser ies  de perforaciones. Con esta disposic ión el 

pe l ig ro  de que le  llama de la  cabeza de fós fo ro  encendida 

alcance las cabezas de las restantes c e r i l l a s ,  queda com­

pletamente eliminado.

Varias formas de ejecución de estuches para 

c e r i l l a s ,  construidos según la presente invención, se re ­

presentan diagramaticamente en el plano adjunto. Las f i ­

guras 1, 2 y 3 son vistas en extremo de tres construccio­

nes d i feren tes .  La f igura 4 es una sección longitudinal de 

una cuarta construcción, provista cada una de una simple 

f i l a  o capa de c e r i l l a s .  La f igura 5 es una v is ta  de f r en ­

te de una forma de ejecución de la invención, con f i l a s  

de c e r i l l a s  dobles, en posición abierta o desplegada. La 

f igura  6 es una v is ta  en extremo del mismo estuche, pero 

plegado o cerrado, y la  f igura 7 una v is to  en extremo de 

una construcción s im ilar.  En las d is t in tas  f iguras de los 

planos, las partes correspondientes están designadas por 

iguales re ferenc ias .

En e l  plano, 1 designa las c e r i l l a s  que se 

muestran como hechas de pa l i to s ,  aunque podria, naturalmen 

te, u t i l i z a r s e  también otro material,  ta l  como por ejemplo 

cartón, cartulina o estearina. 2 designa una t i ra  rectan­

gular de cartulina o de papel que comprende una porción 

en forma de S, provisto en 5, 6 y 7 de ser ies  o f i l a s  de 

perforaciones, en las cuales las c e r i l l a s  están dispues­

tas de forma ta l ,  que las cabezas de fó s fo ro  esten ce lo-
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cadas cerca de la  h i le ra  o f i l a  de perforaciones _5. En 

las f iguras 1, 2 , 5, 5 y 6 , e l  estuche l l e v a  ton solo la 

t i r a  2 que contiene c e r i l l a s ,  y que puede ser conveniente­

mente de cartón o cartulina, si  bien puede obtenerse una 

segura ign ic ión ,  igualmente buena, s i  se emplease papel.

En las f iguras 4 y 7, la  t i r a  2, que en este caso es pre­

ferentemente de papel, esto pegada a una cubierta 13 ex­

t e r i o r ,  en forma de U, de material relativamente r íg id o .  

Como se desprende del plano, la t i r a  2 comprende un nume­

ro de super f ic ies  planas, designadas por 8 , _9, JLO, _11 y 

12. Fuera de estas super f ic ies ,  la porción _10 esta a lo ja ­

do entre las dos f i l a s  de perforaciones _6 y _7, a través 

de las cuales pasan finalmente las cabezas de fó s fo ro ,  a l  

ser extraida o sacada fuera del estuche una c e r i l l a ,  y 

esta porción 1(0 constituye una pared la t e ra l  de una camara 

tubular cerrada, provista de una o varias super f ic ies  de 

roce, y que actúa como camara de ign ic ión .

Según las  f iguras 1 y 2, dicha camara esta 

cerrada por la  porción 8 replegada en _7, y pegada a la  por 

ción 9_. Según la f igura 2, l o  porción 8 se extiende toda- 

via mas, y estg doblada o plegada alrededor de las cabe­

zas de fó s fo ro  de las c e r i l l a s ,  estando también sujeta o 

unida a las porciones _10 y Ee esta forma, excepto en 

los extremos del estuche, las cabezas de las c e r i l l a s  es- 

tan completamente encerradas y protegidas entre t i ras  de 

cartulina achatadas o planas, que con particularmente con 

venientes para l l e v a r  anuncios impresos. En la  f igura  3, 

la porción 8 está doblada en d irección opuesta, y va su­

jeta a una sa l iente de l a  porción 12 que se extiende a lo  

largo de todo e l  estuche. El estuche hasta ahora descrito190
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*Blo contenia una simple f i l a ,  por ejemplo, de d iez  c e r i ­

l l a s . '  Sin embargo, según puede verse en las f iguras 5 y 6 , 

e l  estuche puede hacerse fáci lmente doble. La cubierta co 

mún se dobla en _3 y 4, dando al envo ltor io  e l  aspecto de 

pg5 un l i b r i t o  con lados aproximadamente parale los.

Si se desea hacer la cubierta del estuche de 

un mater ia l  mas costoso o especia l ,  por ejemplo de cartu­

l ina o cartón rayado o particularmente pesado, puede ser 

ventajoso emolear para la  t i ra  que l l e v e  las c e r i l l a s ,

200 un material barato y particularmente delgado, por ejemplo, 

papel de embalaje ordinario . La f igura 4, muestra un es­

tuche de esta clase que l l e v a  una simple f i l a  de c e r i l l a s ,  

y la  f igura  7 un estuche s im ilar  con una doble f i l a  de c_e 

r i l l a s .  La t ira  de papel que l le va  las c e r i l la s  se fabrica 

205 substancialmente en l a  misma forma que en la f igura  1 .

Sin embargo, no sera necesario sujetar o unir la  porción 

plana 8 a la porción J3, sino que la  porción 8 podra hacer 

se mas corta y estar unida a la  cubierta ex te r io r  13. Na­

turalmente , es posible a lo ja r  en la cubierta 13 en forma 

210 de U varias unidades de estuche, unidas entre s i ,  y los

estuches individuales pueden es tar  ligeramente desplazados, 

ya sea en dirección transversal o en la  d irección lon g i ­

tudinal de las c e r i l l a s ,  con el f i n  de f a c i l i t a r  e l  a s i ­

miento o agarre de las c e r i l l a s  por sus extremos l ib r e s .

215 Ademas, las d i ferentes capas o f i l a s  pueden estar unidas 

con los extremos l ib re s  de las c e r i l l a s ,  d ir ig idas  a l t e r ­

nativamente en direcciones opuestas, y pueden estar pro­

v is tas de una cubierta a modo de manguito que se extiende 

alrededor del estuche completo.

220 En las d i ferentes  formas de ejecución e l  mate-
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* r i a l  de roce se aplica de antemano a la  perdón  que debe 

const i tu ir  o formar la camera de ign ic ión .  El material 

de f r i c c ió n  puede ser aplicado embadurnando o espolvorean 

do por medio de un pulverizador, o bien, puede' apl icarse 

en forma de t iras  separadas provistas de material de ro­

ce, pegándolas o colocándolas libremente en la  camara de 

ign ic ión .  El material de roce o de f r i c c ió n  puede a p l i ­

carse sobre uno o sobre arabos lados de la  camara, y de 

preferencia , dicho material de f r i c c ió n  se aplicara tam­

bién a la  porción perforada 7_.

El modo de funcionamiento del d ispos i t ivo  se 

desprende claramente de lo que antecede. Sin embargo, con 

e l  f in  de demostrar la  creación de la  presión entre las 

super f ic ies  rascaderas y las cabezas de c e r i l l a s ,  la  f igu  

ra 4 muestra una c e r i l l a  parcialmente ret irada en la  dire_c 

ción de la f lecha ,  de forma que la c e r i l l a  es comprimida 

entre las paredes 8 y 10 que l levan material de roce.

La distancia entre estas paredes es normalmente algo mas 

pequeña que e l  grueso de la  cabeza de c e r i l l a ,  de forma 

que las paredes deben ser presionadas hacia fuera al pa­

sar la cabeza de la c e r i l l a .  Esto es ampliamente caracte­

rizado por las paredes extremas perforadas _6 y _7, y cuan­

to mas corta es la. distancia entre estas paredes, tanto roa 

yor es la  presión de las paredes 8 y _10 contra la cabeza 

de la c e r i l l a .  Para imprimir a la cabeza de la  c e r i l l a ,  

automáticamente, una c ie r ta  velocidad al pasar a través 

de las super f ic ies  de roce y a-traves de los agujeros en 

la pared transversal _7, los agujeros en la  pared transver 

sal _6 deben hacerse de preferencia algo mas angostos que 

las cabezas de las c e r i l l a s .  El esfuerzo que se requiere,
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debido a l o  contracción o encogimient o que cesa momentá­

neamente a l  ser extraída o ret irada la c e r i l l a ,  daré lu­

gar a un rápido movimiento de la c e r i l l a ,  después de pa­

sar las paredes 8 y 10, provistas de l  material de roce.

Bien que se hayan descrito  en lo  que antecede 

tan solo algunas formas de ejecución de l a  invención, es 

evidente que la construcción puede ser modificada de d is ­

tintas maneras, sin apartarse del pr inc ip io  que r ig e  la  

presente invención.

N O T A

Es objeto de esta patente de invención que 

se s o l i c i t a  » PERF3CCIONAMIENT0S INTRODUCIDOS EN LA FA­

BRICACIÓN DE ESTUCHES PARA CERILLAS qiIE SE ENCIENDEN AUTO 

MAIICMENTE AL SER EXTRAIDAS » ,  que se caracter iza y d e f i  

ne por las re iv indicac iones siguientes, que constituyen 

su novedad y sobre las cuales ha de recaer la  propiedad 

y explotación exclusiva:

1. Perfeccionamientos introducidos en l a  f a ­

br icación de estuches para c e r i l l a s  que se encienden auto 

maticamente a l  ser extraidas o sacadas fuera del estuche, 

caracterizados por que e l  estuche l l e va  una t i ra  de mate­

r i a l  de hoja, provisto de f i l a s  o ser ies  de perforaciones 

o agujeros, y c e r i l l a s  mantenidas o sujetas en dichos agu 

jeros y adaptadas para que se enciendan por f r i c c i ó n  con­

tra una super f ic ie  rascadera o de roce, a l  ser extraidas 

o sacadas fuera del estuche dichas c e r i l l a s ,  estando d i-
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t^ha t i ra  de material plegada o doblada, para const i tu ir  

con la porción de la misma, alojada entre la se r ie  o f i ­

la  de perforaciones por las cuales finalmente tienen que 

pasar las cabezas de las c e r i l l a s  al ser sacadas o extrajl 

das aquellas, y la ser ie  adyacente, una pared la t e r a l  de 

una cañara tubular plana o achatada, cerrada o tapada por 

medio de empastado y que contiene una o varias super f i ­

c ies  rascadoras o de roce, siendo la extensión de dicha 

camara en la d irección longitudinal de las c e r i l l a s  lo 

suficientemente pequeña para obligar a dichas paredes la ­

tera les  de la  camara tubular a e je rcer  sobre las  cabezas 

de las c e r i l l a s ,  durante la  extracción de las  mismas, una 

presión su f ic iente  para obtener una ign ic ión  segura de 

las c e r i l l a s ,  s in la necesidad de la ayuda de cualquier 

presión adicional externa.

2 . Perfeccionamientos según la  re iv ind icac ión

1 , caracterizados, por que la t i r a  de materia l que l l e va  

el estuche esta replegada en forma de U en la ser ie  de 

perforaciones o agujeros, a través de los cuales tienen 

finalmente que pasar las cabezas de las c e r i l l a s ,  forman­

do los brazos las dos paredes la te ra le s  de la  camara tu­

bular, y estando unidos entre s i  directamente, o bien in ­

directamente, por raedlo del empaste.

3. Perfeccionamientos según la re iv ind icac ión

2 , caracterizados, por que la porción poster ior  doblada 

del estuche esta extendida y doblada alrededor de las ca­

bezas de las c e r i l l a s ,  unida o sujeta a las porciones pía 

ñas de l  resto de la  t ira  de material.

4. Perfeccionamientos según las r e iv in d icac io ­

nes de 1 a 3, caracterizados, por que la  t i r a  que l le va
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las c e r i l l a s  es aplicada dentro de una cubierta separada 

ex te r io r ,  doblada en forma de U, de forma ta l  que las ca­

bezas de c e r i l l a s  esten aprisionadas o encerradas por e l  

p l ie gu e .

5. Perfeccionamientos según la  re iv indicac ión  

4, caracterizados, por que una ser ie  de c e r i l l a s  esta dis 

puesta en un pliegue en forma de U en cada extremo de una 

cubierta ex te r io r  común, cuya porción central es doblada 

alrededor de los extremos l ib re s  de les  c e r i l l a s .

6 . Perfeccionamientos según las r e iv in d ica ­

ciones anter iores,  caracterizados, por que e l  estuche com 

prende una t i ra  de material de hoja que l l e va  tres se­

r ie s  de perforaciones con c e r i l l a s  alojadas o colocadas 

en las mismas, constituyendo la t i ra  entre las dos ser ies  

de perforaciones atravesadas finalmente por las cabezas 

de las c e r i l l a s ,  una pared la te ra l  de una cámara tubular 

plana o achatada que contiene material de roce para in­

flamar o encender las c e r i l l a s  durmte su extracion del 

estuche.

7. Perfeccionamientos según las r e iv in d ica ­

ciones anter iores ,  caracterizados, por que la extensión 

de la  carnara tubular en la  dirección longitudinal de las 

c e r i l l a s  es mas pequeña que cuatro veces e l  grueso de las 

cabezas de c e r i l l a s .

8 . En los perfeccionamientos según las r e i ­

vindicaciones anter iores ,  en combinación, una t i ra  de ma­

t e r i a l  de hoja que l le va  ser ie  de perforaciones, c e r i l l a s  

dispuestas o incrustadas en dichos agujeros o pe r fo rac io ­

nes y adaptadas para encenderse o inflamarse al ser r e t i ­

radas o extraidas fuera del estuche, estando dicha t i ra
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material doblada, para formar, a l  menos, una pared l a ­

te ra l  de una camara tubular achatada, y una o varias t i ­

ras separadas, provistas de materia l de roce dentro de 

dicha carnara, para reducir su anchura.

9. Perfeccionamientos según las re iv ind ioac io  

nes anteriores, caracterizados, por que las c e r i l l a s  en 

e l  estuche van incrustadas en f i l a s  o ser ies  de per fora­

ciones previstas en una t i ra  plegada o doblada de material 

de hoja, y adaptadas de forma que se enciendan por f r i c ­

ción contra una super f ic ie  de roce al ser extraidas o sa­

cadas fuera del estuche, aplicándose e l  material de roce 

a la  pared transversal en e l  estuche que l l e va  perforaeio  

nes atravesadas por las c e r i l l a s .

10. Perfeccionamientos introducidos en la  f a ­

br icac ión de estuches para c e r i l l a s  que se encienden auto 

maticamente a l  ser extraídas.

La presente memoria consta de trece  hojas de­

bidamente fo l iadas  y escrite s por una sola cara.

Madrid, 27 de Noviembre de 1934.- 
JAIME ISERN MIRALLES
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