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MELORIA TIESCRIPTIVA
pera solicitser
PATIIXNTE DE INVENCTION
en
EsPaAfa
por VEINTS ofics

¢ nombre de TFE BRBRITISH COTTON IYDUSTRY RESEARCH
ASSOCIATIOY, c~n2iituicds en Inclsterrs y egtahlecide
en Shirley Institute, Didshwryv, Masnchester, Lences-
ter, Inglsterra, por

" UN METOIC PARA PRC DUCIR MECHAS

0 CABOS DI MATERIAL FIBROSO",

—'————.————-——‘--—-_--—---————————----—-—-———-—-—u—-——-i—:

Este invernto se reafiere s un método psra
producir mecres o cshos de meterisl fi»roso, oor ejem-
vlo slegoddn.

Segin el método pueden producirse mew
ches o cebos de elgoddn limpio y bier sbhierto condu-
cido en uaz corrierte de aire, produc iéndose las me-

chas 0 cshos do las fibras conducides vor dicke corrien-
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tersin necesided de formsr ura teles o raps, ni de em-
plesr unr~ méquine csrdadora como es corriente en el
10 gistema de preparscidn pares prniucir meches., pror con-
o siguiente se suprimen Métodos y aperatos muy costosos
v se obtiene ur producto ten bueno como el scostuihre-
do, o mejor, de une manera mis directa y fécil que en
la 2ciuslided.
15 El mtodo puede ser splicenle el tre-
temiento de fihrss hien ehieries mecénicemerte y con-
ducides en uns corriente de esire ordinsria, pero se
emplea con més ventajs en relacidn con eparstos cue
usern 21 sistems de seperscidn y transporte conocidd
por "streamline" (li.ee de corriemte).
Ios recientes perfeccionsmientos y sisw-
temes pore ebrir, limpisr y deposit-r #lgodin y otrss

sustenciss fihrosses han dedo por reanrl*~-An 2] llegsr

# tel gredo de sheriture y limpieza, que slzuro de

26 los métodbs ulteriores que ahora se consideran nece-
sarios pars obtener el mauterial en forme de hechas
o similsres pueden no serlo, y este es el objeto del
método que vamos a exponer, como se verd mss sdelen-
te, ‘

30 * Asi, hoy es posible por el sistems de
tretemierto "streamline®, de sevsracidn de desechos
y conduccidn, linmpisr y ehrir el algoddn tsu comple-
tsmente en los primeros mitodos que dejs de ser nece-
saris lsz sccidn limmiedors y sbridors de 1ls mAquina de

35 carder, por cusnto Si se usa con algoddn limpio y sbier-
to por este método recientemente propuesto , la mé-
quine cerdadoras sctds vrincipalmente como sparsto pera

rroducir uns meche,



1386281

suestro invento versa sobre un método
40 de producir mucho méds directemente mechas o c&bos de
meteriel fibroso, y es aﬁlicable s elgoddn sbierco,
i limpio y conducido en una corriente de sire edecusde-
mente genersds y controleds en relacidn con les sber-
turs , limpiezs y trarnsporte preliminares, pero es
45 especislmente Util pasra el slgoddn ebierto , limpio
vy transportade vor el mencioua.s sistema "stream-
line",

En cuszlguier caso, opersndo sobre ale-
zoidn abierto , limpio y transportado poOr uns corrien-
te de aire , en 1= Turms que despwés se propone, es
inneceseria le carda , v por tentn se consigue unsa

reduccidn considerable en los mé todos y epsre-

tos con el ahorro corresponiiente, El méto- -

do aplicado & meteriss fibrosas gque o sesr el slgo-
55 dén , reducirie andlogsmente la centidad de procedi=
mientos necesarios pere ls produccidn simulténes de
un nimero de mechss o similer=s,
Fl método también conduce 8 lz produc-
cidn de meches o cahos cuyss fibres individuales es~
60 tAn mejor parelelizsdss que en las meches producides
por los métodos habitualss , d° menere que , incluso
cuendo ¢l maeterial fihroso suelto se he de tretar es«
té limpio, y por tento no se trste de mejorar la lim-
vieze, el pdtode que vamps e describir ofrece mayor
65 eficacie v economie,
Seoin =21 nétnado se provone proyectar
el meterial de fibrss por medio de batidores , o en
otrs formas, 31 es necesario , en estsdo finamente di~-

vidido dertro de uns cémara en le cusl se mantiene una
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70 corriente constante2 4f sire Jde transporte , y mas ven-
tejosemente une corriente de szire "streamline", por
succidn hecim adelarte - por soplo, y €l método se

\ distingue porqgue 1la corriente de aire ee subdivide
de tsl menera que cade corriente subdividide u subsi-

6 disrie zonduce o trans-erts caniiisdes de msterisl
sensihlemente igusles , o cuelquier proporcidn del
mismo cue se quiere , las cusles después se mantienen
seperedas y distintss en mechas n cehos, 31 meta-
rial s? trrnsportado en les corriente subdividids ne=

80 cesitn iz~ fecogido 0 condensedo por medios tales co-

w30 jsulss, por cintes ein fin perforsdas, o por tem~
bores o rodillos edecusdamente subdivicidos, y luego
peser 1os cusl3 de met Ti 1 r.% 80 esi obtenido =

un mecanismo de estirsje, en que ceds porcidn del ma-

85 teriel fibrecso o cabo es estirasdo ysus fihrss compo-
nentes guvedan paraleles,

En la corrfexte g rire principal y en
les divididss podexos =doptar o disponer msdios o to-
mer medides pare controlsr el gredo de verticided de

90 le corriente o de 1la corriente "streamline", cuends la
misme se utilizs, y dichos medios pueden incluir le a~
decusds forms de p=zredes limitrofes, Jdivisorss ¥y de ciew
rre, y 1 uso de una chape 0 chapas ventiledoras, T.08
medios colectores pueden consistir o bien en un nimero

95 de unidesdes, una por cada corriente separade, o bien
eén una sols unidad de bastante tasmsfio, dividide sdecua=
demente en secciones, Asi, si los medios colsctores
son un par de jeulas o0 uns jaule y un rodillo, podenos
utilizer unas jaula sepsresda o un per de jaules o uns

100 Jaule ¥ un redille pera cuslquier corriente sepsrada,
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0 usar un solo vper de jeulas perforadas en una serie
de circulos con esprcios intermedios sin perforar, o
una sola jaula y un rodillo,

Para quitar el materiesl de la superfiw
cie de lasjaulas o de 1la cinte o cintas perforadas pow~
demos adoptar cuerlquier medio conocido y apropiado, co=
mo obturadores intermedios debidamente colocados (sjusw
tebles o de otre clsse) , rodillos, mecanismos desmontse~
dores movidos mecdnicemente o ayudados mor corrientes
de aire o simileres, ©Pers transportar el material al
eparato estirador, podemos emplear mecanismos conoci~
dos como rodilles, roaillos estiradores, embudos, pitom
nes, artesas, mecanismos de guie y de limitacidn, na-
dios ge transporte, correas de friccidn o aparatos ex~
pedi dores, Podemos emplear medios pars aumenter 1s
cohesidn del materisl fibroso, como rodillos compren=
S0res 0 mecanismos de torsidn,

Como medio de estirar el msterisl fi~
Droso, nodemos usar cualquier mecanismo conocido adap~
tado a las necesigades de la si stancia especisal que
Se trate, como los que se Usan en manuares, "gill boxes",
manuares de estamhre ingleses o franceses, o formsn par-~
te de ellos,

El material después del estirado puede
recogerse por cualquier medio conocido, por ejemplo en
botes, o0 se Puede retorcer y recoger sn carretes, Po-
demos seperar el material recogido en los botes para
8u tratemiento ulterior en otros aparatos, o podemos
cembier medios pare el retorcido y ulterior estirado
POY . v.eu.metodos que continien el tratumiento del na-

terisl fibhroso después del estirado inicial erriba in-

dicsdo,
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Come nero ejempln de le aplicacidn de
nuestro - ... métod o sl tratemiento de algoddn, gque se
ha de pasar por una cémars de sedimentacidn, y que ya
abierto es conducido por un gparato combinado abridor,
lixpiador y conductor, por una corriente de aire "stream~
line" segun el procedimiento descrito .en 1la memorie de
ls patente espaficla nimero 150,999, citeremos las dis~
posiciones y medios que se ven en los dibujos adjuntos,
en los cusles; )

La figura 1 es uns vista en corte de un
aparato propuesto,

La figure 2 es unu vista en curte por
un extremo, dado por la linea A~A desde el extremv de
elimentacidn de la méquina,

La figura 3 representa una vista en core
te de una forma alternstiva del apsrato representedo

en la figura 1,

Las figuras 4, 5 y 6 son vistas de deta=

En los dibujos 1,1 son rodillos de trana-
porte que conducen el material (por ajemplo algodéh) . _
que se va a trater, a una placa de suministro 2 que sirw
ve de guia a 15s rodillos alimentadores 3,3, Como se
ve, estos rodillos consten de un rodillo inferjior que
en su totslidad o en partes de su longitud descansa en
cojinetes de taza 4, Yy de un roaillo superior sosteni-
do en cojinetes extremos Y que se nueven en coantsacto
con un rodille de soporte 5 también sostenido en coji~
netes extremos, Todos los rodillos son movidos positie
veménte por éngranajes y se pueden disponer medios adi-

cionales de pesar regulables,



12628 1

Bl citado sistems de rodillos de sli-
16p mentacidn se considera singularmente asdecusado, porque
permite usar rodillos pequeiios, pero puede emplearss
¢tro sistema apropisdo de alimentacidn por rodillos o
Platos, Los rodillos funcionan en unidén conm un ciline
dro batidor dentado 6 que girs répigdamente ¥ que sepa~
10 re el erlgoddn de los rodillos slimentedores v lo 1lanza

en estado finemente dividido a 1a cdmars ", que tiene
uns entrada 8 por lz cusl entra aire gracias a la suc-~
cién de un ventilador 9 que funciona por medio de la
Jaule 10 en la forms cohocida; dicha Jaula junto con
175 el rodillo 11 sirve pera condensar el material trenspor-
véé tado por la corriente de aire Y suministrerlo a los ro-

&

dillos compramores 24 Parya su tratamiento ulterior,

2 ﬁﬁ%ﬁf Alternativemente el lugsr del rodillo

11 podrismos ussr uns segundes jaule lla~ de chapa ohtu-
radora, paro en este ceso dispondriamos las cosas de
manera que les mayor parte de la corriente de esire fue~
re conducida el trevés de la jaula superior 10, Esta
disposicidn slternstiva se indies diegraméticamente en
la figure 4,
185 La cémara 7 tiene une pered posterior

12 y otre anterior 13 que se extiende em la forma re-
presentade hasta cerca de la Jaula 10, ILas parcjes la-
terales de la cédmara 7 estén formagdas por los lados de
la méquina, Une placa en forms de gallardete 14 (como
190 se indice en la figura 1) sirve vara alrigir lua corrien~
t2 de aire desde 1s superficie del cilindro batidor 6,
Yy ®e produce une corriente "streamline" en le cénare 7

en la forma descrita en la NMemoria esvefiola ndimereo

130,999, vor medio de la cual se coopera g 1sa limpieza,

195 . Lo .
Y el algosddn limpio y abierto es transportado hacig 1g

- 7 -
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Jjaule 10,

Segun nuestro invento subdividimos la
corriente de eire, que puede ser de naturaleze or dina-
ria, pero con preferencia del cardcter "streamline" co-

200 mo arriha se aice, y ahora describiremos une forma de
subdividirla, La superficie de la jrule estd divididas
én secciones por medio de anillos o fajes 15 de metsl

u otre substancia, Lo regidn que recorre la corriente
de aire desde la cémara 7 a la jeule 1G se divide en
forme correspondiente, por medio @e delgadas plsces verw
ticeles 18, en una serie de corredores o canales segun
la anchurs de le méguina o el mimero de csbos que se

quieren woroducir, U:a de 1lss places 16 se vé por seps~

rado en la figure 5, Las plscss 16 son eproximademers
te de forma trisnguler, pero locs hordes contiguos a la
Jaula 10 se recortan de maners gque se adapten a los a-
nilles o fcjas de metel 15, debiendo ser tzl 1s adapte~
ciédn que reduzes al mirimo le Pérdide de un corredor

o cenal a2 otro, pero que permita la libre rotacidn de

215

le jeula, ©Los hordes Superiores en declive de lss plae-
ces 16 ertén sujetos a le teps 17 en forme hermética
#decuzde, Una barrz 18 encaja al través de la m quina
Yy sirve pare sustener la placa desmontedors 1y, Les
pPleces 16 se adepten bien & le barrs 18 por unedio

220 Junturas o muesces, por soldadurs o en otrs forma, y
sus hordes inferiores se curven para edepterse bien a
le. superficie inferior curve de 1s barrs 18, Le placs

desmontzadors ly ¢on su horgde activo es tjustsble sobre

la superficie superior de la barrs 18 de tal menera que

ab)
[
o™

en todes sus posiciones su cers inferior se esdapts bien

& lo cera inferior de la barra 18,

= 8
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- Le jeula 10 est? provistes de una chapa
obtur?dora 20, y =1 =e usa une jauls en vez del rodillo
inferior 11, como se indice en 1= figurs 4, dichs jeu-
230 ' lp estéd provista de una chaps obtursdora correspondien-
te 20a, Las places 16 no se extienden slrededor de ls
Jeule 10 mis 2114 de su regidn no obturads, y la peregd
divisorie 21 hece hermétices lra caneles en dicha rew
gidn, Le oerte superipr de 12 jsula se forra adecuads=
238 mente como se indies en 27 de la figura 1, Lss placas
divisorss 16 se extienden en la regién del "nipping"
0 escuadrado en 22 en tel medides que ls seperscidn se
mentiene ligersmente méds elld de donde cese succidn dew
bido 2 1as sccidn de le cheps obturadorsa 2. En ests
regidn el horde de 1lss placns 16 tiene tsl forms que
se edoptse muy bien al rodille 11 o s 1la cajs 1la, Unes
trtesess suxilieres 23 se pueden sujeter e las plscas

16 pare mantener la sepcracidn de los cabos hesta quekl

moterial llega & los rodillos compresores 24,

El funcionamiento del eperseto represen-
tedo es el siguiente: ¥n la cdmsra 7 se produce una
corriente de pire "streamline", que conduce elgoddn fi-
nemente dividido y desechos separados, v le corriente

se regula de meners que el slgoddn y el polvo fino son

250

arrastredos hacis adelante y el desecho se deposite,

Le corriente de sire y de fibru ewm dividida por las plaw-
ces 16, y las corrientes subdividides o subsidizrias
resultentes siguen evanzando hasta que encuentran las
corresnondientes secctpnes verforades de la jeulas 10

con sus divisiones periféricss 15, Rl aire y el polvo
fino pessn vor lms perforsciones de 1la jeula, y el al-

€0dén se condensa en 1n jeula 10 y el rodillo 11, figu-
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reé 1 (o en las jaulas 10 y 1la- segin 1ls figurs 4) en

formz de un nimero de tiras csirechss o csbos separa=
260 dos,

La figure 3 represents urs forms alter~

netive de le cémera 9 en les cusl 1ls pered delanters 13
est? dispuesto de modo distinto, Rsta disposicidn sse-
gura también una corriente "stresmline® con arreglo a
265 la pstente espafiola nimero 130,999, Yy con ella es posiw

ble une separacidn de desechos mejor que en ls figura

l, debidu a2 que las "streemline#8" son més planas, Pa=~

ra contrarrester la tendencie a 1la inestebilidad de 1la

corriente debida a 1la mayor enchurs de le corriente de
20 wﬁire escendente, podemos introducir uns herra 26 cuya

j~7>55%eccién tiene forma de chesps ventiladors,

Nuestros experimenios hun demostrsdo que

lzs estrechss tirass o cabos fibrosos ubtenidos de la

maners descrita pueden someterse & ulterior tretonien~
276 to por mequinaria conocida, y dsn un rendimiento igual
0 superior el o®tenido haste shors POr un procedimienw
to mucho més complicado Yy costoso, Asi los tires o caa
bos de s1goddn pueden pesar directamente de los rodillos

compresores 24 a un Juego de csbezas de rodillos esti~

280 radores 25 para formar un juego de mechas. Se hs com-
Prob&do que les mechas asi producides son por 1o menos
tan buenas en cuanto a limpieza, susencia de botones
Yy ofralelismo de lss fibras como 1los productos de los
manusres ordinarios donde se he dedo al algoddn 1le forw

288

ma de uns telas o nana ordinerie en dos periodoa, para

cardarlo luego y pasar la meche cardsds por dos cabezZas

de un mecanismo de estiraje,

Este solicitid, Gue corresponde & la
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presentsde en Inglsterras el 25 de noviemhre de 1933,
260 bajo el mimero 33.002, se scoge s 1los heneficios del

srt fculo Bl del vigente Estatuto de Propieded Indus-

¥ trisl,
-0~ NOTA ~0O=
Los puntos de invencidn propis y nuevs
265 que se presentan nars que sean objeto de este Pastente

de YEINI® a%izs, 3on los siguientes:

1¢ -~ un método para vroducir meches,
tiras o cebos de =algoddn v otras - tanclas fibrosas,
segir @1 cual el materiel fibroso asbierto es transpor-
tado POT unz corriente de aire; caracterizadyv por gue
;&;oorrienne de aire que conduce las fibras se subdi=~

-

A;Fide pare trsnsporterlaes a canales sepersdas, espscia-

N

i~ dss entre si, recogiéndose por sepsredo ls fibrs de
dichas csnsles &n mechas, tirec =~ ~abos, y traténdose
308 l>zpués paers su suministro, consolidacidn o transpore
te,
22 - Un métado pera producir mechas,
tirss o cabos de glgoddr. u otres sustanciss flivrosas,
segin el cual el meterial fibroso se ahre y linmpia y
3%0 ls fibra sbierts se tr=rsworta An une corriente de
eire "etresmlire"; r~ev-~tevizedo vor que dicha corrier-
te 32 subdivide vpars transportsr le fihra en canales
separadas, 8iendo la fibrs de las mismees recogida por
séperadd o0 condensadaa €n mechas, tirss o cabos, de ma-
315 neras que se consoliden o se sigan trebajando las mechas,
tires o cabos senarcdos y se trensporten,
32 - Un métodc psra producir mechas,
tfres o cabos 4 2lgoddn u otres sustancias fidbroses,

4 : 2
segivn 21 cual el meterisl fibroso se transvorta en una

- 11 -
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corriente de sire; cerecterizado por que le cor—iente
de aire se suhdivide pera trazsportar la fibra neumd-
ticAmente v en forme espacisda & lo largo de corredo-
res o caneles sepersdus, vers Ser recogids en mechss,
tirss o csbos 3eperzdos por uns disposicidn de jaula
de aire, sierdo las mechas, tiras o cspos suministra-
dos por diche disposicidn, y trabajedos por meccnisyps
de rodillo,

4 - Un método seglin se reivindice en
los puntos 19, 29 v 39, en el cusl le fidra transpor=~
tede en ceneles sevprradas se reccge o conlenss en me-
ches, tiras o cehos sepsresdns, 108 cveles son suminis~
trados y elshorados por medio de transportes y rodi-
llos Je estireje.

50 - Un método pare producir mechas
o cebos de msterial fihroso,

Tal ¥y como se ha descrito en leg Memoris
que antecede, representado en los dibujos que se scom-
pafien y con los fines que se Yrern esmeeiffcado.

Iste Memoris cunsts g docs hojess es~

critas por una sole cera,

Madrid, 22 de Noviembre de 1954.

P. A
Alberto de Elzabaru
Pot

W

ch/. - 12 -
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