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en S h i r l e y  I n s t i t u t e ,  D i l is b u ry  , M a n c h e s te r ,  p a n c a s - 

t e r ,  I n g l a t e r r a ,  p o r

" UN METODO PARA PRODUCIR MECHAS 

O CABOS D2 MATERIAL FIBROSO",

E s t e  in r e n t o  se r e f i e r e  a un método pare  

p r o d u c i r  mechas o cabos de m a t e r ia l  f i b r o s o ,  r>or ejem ­

p lo  a lg od ón .

Según e l  método pueden p r o d u c i r s e  me- 

5 ches o cebos de a lg odón  l im p io  y  b ie n  a b ie r t o  condu­

c id o  en une c o t í  ente de a i r e ,  p ro d u c ié n d o se  la s  me­

chas o cabos de la s .  f i b r a s  conducidos r>or d icha  c o r r ie n -
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t e r s i n  neces idad  de formar una tPla o napa , ni de em­

p le a r  une máquina cardadora, como es c o r r ie n te  en e l  

10 sistema de preparac ión  para producir  mechas, p or  con-

^  s ig u ie n te  se suprimen ibétodos y aparatos muy c o s t o s o s  

y se obt iene  un producto tan bueno como e l  acostumbra­

do i o m e jo r ,  de una manera más d i r e c t a  y f á c i l  que en 

la  ac tua l ida d .

lg  El método puede ser  a p l i c a b le  a l  t r a ­

tamiento de f i b r a s  b ie n  a b ie r ta s  mecánicamente y con­

ducidas en una c o r r ie n te  de a ire  o r d i n a r i a ,  pero se 

emplea con más v e n ta ja  en r e l a c i ó n  con aparatos que 

usan e l  sistema de separac ión  y t ra n sp o r te  conoc ido  

20 por " s t re a m l in e ” ( l in e e  de c o r r i e n t e ) .

Los r e c i e n t e s  p er fecc ionam ientos  y s i s -

\> temas -orre a b r i r ,  l im p iar  y denosit^r  *»lgodón y otras  
> '

sustancias  f i b r o s a s  han dado por r e <*u’!t «da ®3 l l e g a r

a t a l  grado de abertura y l im p ie z a ,  que alguno de 

25 l o s  métodos u l t e r i o r e s  que ahora se cons ideran nece ­

s a r io s  pera obtener e l  m ater ia l  en forma de mechas 

o s im i la res  pueden no s e r l o ,  y este es e l  o b je t o  del 

método que vamos a exponer ,  como se verá  mes adelan­

t e ,

30 A s í ,  hoy es p o s i b l e  por e l  sistema de

tratamiento  ” stres.mline" , de separación  de desechos 

y cond u cc ión ,  l impiar  y a b r ir  e l  algodón ta n  comple­

tamente en l o s  primeros métodos que de ja  de ser  nece­

s a r ia  l s  a c c ión  l im niedora  y abridora  de la  máquina de 

35 ca rd a r ,  por cuanto s i  se usa. con algodón l im pio  y a b ie r ­

t o  por es te  método recientemente propuesto  , 1a má­

quina cardadora actúa pr incipalmente  como aparato para 

produc ir  una mecha.

- 2 -
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muestro invento v e r s a  sobre un método 

de p ro d u c ir  mucho más directamente mechas o cabos de 

m ater ia l  f i b r o s o ,  y es a p l i c a b le  s algodón a b i e r t o ,  

l im p io  y conducido en una c o r r i e n te  de a i r e  adecuada­

mente generada y c o n tro la d a  efe r e l a c i ó n  con la. aber­

tura , l impieza y t ra nsp or te  p r e l i m in a r e s ,  pero es 

especialmente ú t i l  para e l  algodón a b ie r to  , l im pio  

y transportado ñor e l  menciona^'» cisterna " stream- 

1 i ne" ,

60

En cua lqu ier  c a s o ,  operando sobre a l ­

godón a b ie r to  , l im pio  y transportado  por una c o r r i e n ­

te  de a i re  , en l a  forma que después se propone ,  es 

innecesar ia  la  carda , y por tanto  se consigue una. 

r e d u cc ió n  cons id erab le  en l o s  métodos y apara­

tos  con e l  ahorro c o rresp on d ien te .  El métOr 

do ap l icad o  a materias f i b r o s a s  que no sesr  e l  a lg o ­

dón , r e d u c i r ía  análogamente l a  cantidad de p r o c e d i ­

mientos n e ce sa r io s  para l a  producc ión  simultánea de 

un número de mechas o s im i la re s .

El método también conduce a le  produc­

c ión  de mechas o cabos cuyas f i b r a s  in d iv id u a les  es ­

tán mejor p s r a l e l i z s d s s  que en la s  mechas producidas 

por l o s  métodos habituales  , de manera que , in c lu s o  

cuando e l  m ater ia l  f i b r o s o  su e l to  se ha de t r a ta r  es ­

t é  l i m p i o ,  y por tanto  no se t ra ta  de mejorar l a  l im ­

p i e z a ,  el método» que vamos e d e s c r i b i r  o f r e c e  mayor 

65 e f i c a c i a  y economía.

Según método se propone proyectar  

e l  m ater ia l  de f i b r a s  por medio de b a t id o r e s  , o en 

otra  forma , s i  es necesar io  , en estado finamente d i ­

v i d i d o  dentro de una cámara en la cual se mantiene una
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c o r r ie n te  constante de a iré de t ra n s o o r te  , y mas ven­

tajosamente una c o r r i e n t e  de g i r e  ” s tresm line"  , por 

succ ión  hacia adelante ■- por s o p l o ,  y e l  método se 

d ist ingue  porque la  c o r r i e n t e  de a i r e  ee subdivide  

de t a l  manera que cada c o r r ie n te  gubdividid# u su b s i ­

d iar ia  conduce o t ra nsp or te  cantidades de m ater ia l  

sensib lemente ig u a les  , o cua lqu ier  p ro p o r c ió n  del 

mismo que se quiere , l a s  cuales  después se mantienen 

separadas y d i s t in t a s  en mechas o cabos.  31 mate­

r i a l  s í  t ransportado  en l a  c o r r ie n te  sub d iv id id a  ne-

80 CesiC: recog id o  o condensado por medios t a l e 3 c o -

90

95

100

^mo j a u l a s ,  por c in ta s  s i n  f i n  p e r f o r a d a s ,  o por tem-
■ 5 ?I ^  bores  o r o d i l l o s  adecuadamente sub d iv id id o s  , y luego 

í'-' pesar l o s  ü b íís  de m&t r i  1 f ; b ‘ so a s í  obten ido  a
i

un mecanismo de e s t i r a j e ,  en que ceda- p o r c ió n  del  ma­

t e r i a l  f i b r o s o  o cabo es e s t i ra d o  ysas f i b r a s  compo­

nentes quedan p a r a le la s .

En la  c o r r ie n te  d*5 ñire  p r i n c i p a l  y en 

la s  d iv id id a s  podemos adoptar o disponer medi.os o t o ­

mar medidas para c o n t r o l a r  e l  grado de v e r t i c i d a d  de 

la  c o r r ie n te  o de la  c o r r i e n t e  " s t r e a m l i n e " , cuando l e  

misma se u t i l í z g  , y d ichos  medios pueden i n c l u i r  l e  a- 

decuada forme de paredes l i m í t r o f e s ,  d iv i s o r e s  y de c íe -  

r r e  » y  U3o de una. chapa o chapas v e n t i la d o r a s »  Los 

medios c o l e c t o r e s  pueden c o n s i s t i r  o b i e n  en un numero 

de unidades,  una por cada c o r r i e n t e  separada,  o b ien  

en una s o la  unidad de bastante  tamaño, d iv id id a  adecua­

damente en s e c c io n e s .  A s i ,  s i  l o s  medios c o l e c t o r e s  

son un par de ja u la s  o una ja u la  y un r o d i l l o ,  podemos 

u t i l i z a r  una ja u la  separada o un per  de j a u la s  o una. 

ja u la  y un r o d i l l o  para cua lqu ier  c o r r i e n t e  separada,

4
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o usar un s o lo  par de j a u la s  per foradas  en una s e r ie  

de c í r c u l o s  con espa c ios  intermedios  s in  p e r f o r a r ,  o 

una s o la  j a u la  y un r o d i l l o .

Para qu itar  e l  m a ter ia l  de la  s u p e r f i ­

c i e  de l a s  jaulas o de la  c in ta  o c in ta s  per foradas  po­

demos adoptar cua lqu ier  medio c on oc id o  y a p rop ia d o ,  co ­

mo obturadores  intermedios  debidamente c o lo c a d o s  ( s j u s -

110

120

t a b l e s  o de otra c l a s e ) ,  r o d i l l o s ,  mecanismos desmonta­

dores movidos mecánicamente o ayudados por c o r r i e n t e s  

de a i r e  o s im i la r e s ,  Ppra tra nsp or ta r  e l  m ater ia l  a l  

aparato e s t i r a d o r ,  podemos emplear mecanismos c o n o c i ­

dos como r o d i l l o s ,  r o d i l l o s  e s t i r a d o r e s ,  embudos, p i t o ­

n e s ,  a r t e s a s ,  mecanismos de guía y de l i m i t a c i ó n ,  me­

dios  de t r a n s p o r t e ,  c o rrea s  de f r i c c i ó n  o aparatos  ex­

p e d id o re s ,  Podemos emplear medios para aumentar la  

cohes ión  del m ater ia l  f i b r o s o ,  como r o d i l l o s  compren­

sores  o mecanismos de t o r s i ó n .

Como medio de e s t i r a r  e l  m ater ia l  f i ­

b r o s o ,  podemos usar cua lqu ier  mecanismo con oc id o  adap­

tado a la s  neces idades  de l a  s u s t a n c i a  e s p e c i a l  que 

se t r a t e ,  como l o s  que se usan en manuares, " g i l í  boxes",

manuares de estambre in g le s e s  o f r a n c e s e s ,  o forman par­
te  de e l l o s .

El m ater ia l  después d e l  e s t i r a d o  puede 

r e co g e rse  per cua lqu ier  medio c o n o c i d o ,  por ejemplo en 

b o t e s ,  o se puede r e t o r c e r  y r e co g e r  en c a r r e t e » .  P o ­

demos separar e l  m ater ia l  r e co g id o  en l o s  oo te s  para 

»u tratamiento  u l t e r i o r  en o t r o s  a p a r a t o » ,  o podemos 

csmSier medios para e l  r e t o r c i d o  y  u l t e r i o r  e s t i r a d o  

po* .- (Kumetodos que continúen e l  tratamiento  del  ma­

t e r i a l  f i b r o s o  después de l  e s t i r a d o  i n i c i a l  a r r ib a  in »  
d i ca d o .

-  5 -
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Como mero ejemplo de l a  a p l i c a c i ó n  de 

nuestro - métod o al  tratamiento  de a lg o d ó n ,  que se

ha de pasar por una cámara de sed im entac ión ,  y que ya 

a b ie r to  es conducido por un aparato combinado a b r id o r ,  

l im piador  y c o n d u c to r ,  por una c o r r i e n t e  de a i r e  "stream 

l i n e "  según e l  procedim iento  d e s c r i t o  en l a  memoria de 

l a  patente  española número 150*999 , c itaremos la s  d i s ­

p o s i c i o n e s  y medios que se ven en l o s  d ib u jo s  a d ju n to s ,  
en l o s  c u a le s ;

La f i g u r a  1 es una viusta en c o r t e  de un 
aparato propuesto ,

La f i g u r a  2 es una v i s t a  en c o r t e  por 

un extrem o,  aado por l a  l í n e a  A-A desde e l  extremo de 

^  a l im entac ión  de la  máquina.

La f i g u r a  3 represen ta  una v i s t a  en cor-» 

t e  de una forma a l t e r n a t i v a  del aparato representado 
en la  f i g u r a  1,

Las f i g u r a s  4 ,  5 y 6 son v i s t a s  de deta­
l l e .

En l o s  d ib u jo s  1,1  son r o d i l l o s  de t ra n s ­

p o r te  que conducen e l  m ater ia l  (por aj emplo algodón) 

que se va a t r a t a r ,  a una p la ca  de suministro  2 que s i r ­

ve de guía  a l o s  r o d i l l o s  al imentatlores 5 , 3 .  Como se 

v e ,  e s tos  r o d i l l o s  constan de un r o d i l l o  i n f e r i o r  que 

en su t o t a l i d a d  o en partes  de su lo n g itu d  descansa en 

c o j i n e t e s  de taza 4 ,  y de un r o d i l l o  sup er ior  s o s t e n i ­

do en c o j i n e t e s  extremos y que se mueven en con tac to  

con un r o d i l l o  de soporte  5 también sos ten id o  en c o j i ­

netes  extremos. Todos l o s  r o d i l l o s  son movidos p o s i t i ­

vamente por engranajes y se pueden disponer medios a d i ­

c i o n a le s  de pesar r e g u la b le s ,

6 *■*
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11- c i ta d o  sistema de r o d i l l o s  de a l i ­

mentación se cons id era  singularmente adecuado, porque 

, permite usar r o d i l l o s  pequeños ,  pero puede emplearse 

o t r o  sistema apropiado de a l im entac ión  por r o d i l l o s  o 

p l a t o s .  Los r o d i l l o s  funcionan en unión con un c i l i n ­

dro b a t id o r  dentado 6 que g i r e  rápidamente y que sepa­

ra  e l  algodón de l o s  r o d i l l o s  a l imentadores  y l o  lanza 

en estado finamente d i v id i d o  a la  cámara 7 , que t ie n e  

una entrada 8 por la  cual  entra a i r e  g r a c ia s  a l a  suc­

c i ó n  de un v e n t i l a d o r  9 que func iona  por medio de l a  

j a u l a  10 en l a  forma c o b o c id a ;  dicha j a u l a  ju n to  con 

s^el r o d i l l o  11 s i rv e  per-a condensar* e l  m ater ia l  tranapor-  

tsPEUALMr̂  ^  tado por la  c o r r i e n t e  de a i r e  y sum in is trar lo  a lo s  r o ­

d i l l o s  compradores 24 paya su tratam iento  u l t e r i o r .  

A lternativamente  e l  lugar del r o d i l l o  

11 podríamos usar una segunda j a u l a  l i a -  de chapa obtu- 

r a d o r a ,  pero en este  caso  dispondríamos la s  cosa s  de 

manera que l a  mayor parte  de la  c o r r i e n t e  de a i r e  fue­

ra  conducida a l  través  de la  ja u la  sup er ior  l o ,  Esta

d i s p o s i c i ó n  a l te r n a t iv a  se in d ica  di agramé t i  c ame nt e en 
l a  f i g u r e  4 ,

17 5
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La cámara 7 t i e n e  una pared p o s t e r i o r  

12 y otra a n te r io r  13 que se ext iende e’ft la  forma r e ­

presentada hasta cerca  de la  j a u la  l o .  Las paredes l a ­

t e r a l e s  de la  cámara 7 están formadas por l o s  lados  de 

la  máquina. Una p la ca  en forma de g a l la r d e t e  14 (como 

«e 1 ndioa en la  f i g u r a  1 ) s i r v e  para d i r i g i r  l a  corr ien '  

t e  de a i r e  desde la  s u p e r f i c i e  del  c i l i n d r o  b a t id o r  6 , 

y se produce une c o r r i e n t e  " s t ream lin e"  en l a  cámara 7 

en la forma d e s c r i ta  en la  Memoria española número 

1 3 0 ,9 9 9 ,  por medio de l a  cual  , e  ooapera a la  l im p ie z a ,  

y e l  algodón l im p io  y a b ie r t o  e ,  transportado  hacia  l a

-  7 -
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¿egún nuestro  invento sub d iv id imos la  

c o r r i e n t e  de a i r e ,  que puede ser de natura leza  ordina­

r i a ,  pero  con p r e f e r e n c i a  de l  ca rá c te r  " s tream lin e"  c o ­

mo a r r ib a  se a l c e ,  y ahora d escr ib irem os  une forma de 

sub d iv i  d i r í a .  La s u p e r f i c i e  de la  ja u la  está  d iv id id a  

en secc iones  por medio de a n i l l o s  o f a j a s  15 de metal 

u o t ro  substancia*  La. r e g ió n  que r e c o r r e  l a  c o r r i e n t e  

de a i r e  desde l a  cámara 7 a l a  j a u la  10 se d iv id e  en 

forme, c o r r e s p o n d ie n t e ,  por medio <*e delgadas p lace»  v e r -  

^  t i c s l e s  1 6 ,  en una s e r i e  de c o rre d o re s  o cana les  según 

l s  anchura de 1 e. maquina o e l  número de cabos que se 

quieren p r o d u c i r ,  U^s de la s  p lacas  16 se vé  por sepa­

rado en l a  f igura  5, Las p la ces  16 son aproximadamen­

t e  de forma t r i a n g u l a r ,  pero l o s  bordes  con t ig u os  a la  

j a u la  10 se re co r ta n  de manera que se adapten a l o s  &- 

n i l l o s  o fc#as  de metal 1 5 ,  debiendo ser t a l  la  adapta­

c ió n  que reduzca a l  mínimo l e  pérdida de un corredor  

o canal a o t r o ,  pero que permita l a  l i b r e  r o t a c i ó n  de 

l a  j a u l a .  Los bordes  sup er iores  en d e c l i v e  de la s  pía,- 

cas 16 están s u je to s  a la  tapa 17 en forme hermética 

adecuada. Una barra  18 encaja a l  través  de l a  tk quina 

y s i r v e  para sostener  l a  p laca  desmontadora l y ,  Las 

p leca s  Ib se adaptan b ie n  a la  barra  18 por medio 

junturas  o muescas* por soldadura o en o t ra  forma, y 

sus bordes  i n f e r i o r e s  se curvan para adaptarse b ien  a 

l a  s u p e r f i c i e  i n f e r i o r  curva de l a  barra  18* La placa, 

desmontadora ly  con su borde a c t i v o  es e ju s t a b l e  sobre 

l a  s u p e r f i c i e  super ior  de la  barra  l e  de t a l  manera que 

en todas  sus p o s i c i o n e s  su cara i n f e r i o r  se adapta bien 

a l s  c o ra  i n f e r i o r  de l a  barra  18,

-  8 -
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I*8- j f u l a  10 esté  p r o v i s t a  de una chapa 

obturador© 20 , y s i  se usa una j a u l a  en vez del r o d i l l o  

i n f e r i o r  11 ,  como se in d ic a  en la  f i g u ra  4 ,  dicha ja u ­

la  esta, p r o v is ta  de una chapa obturador© correspond ien ­

te  20a, Las p lacas  16 no se ext ienden a lrededor  de la  

ja u la  10 más a l l á  de su re g ió n  no obturada ,  y la  pared 

d i v i s o r i a  21 hace herméticas  la s  canales  en dicha r e ­

g ió n ,  La r>nrte superior  de la ja u la  se f o r r a  adecuada­

mente como se in d ica  en 27 de la  f i g u r a  1, Las p lacas  

d iv i s o r e s  16 se ext ienden en l a  r e g ió n  de l  "nipping*' 

o escuadrado en 22 en t a l  medida, que la  sep a ra c ión  se 

mantiene l igeramente mas a l ia  de donde cesa, succ ión  de­

b id o  a la  a c c ió n  de le  chapa obturadora. 20 ,  En esta  

r e g ion  e l  borde de la s  p lacas  16 t i e n e  t a l  forma que 

se adapte muy b ie n  a l  r o d i l l o  11 o e le. c e j e  l i a .  Unas 

ar tesas  a u x i l i a r e s  23 se pueden s u je ta r  a l a s  placas 

16 para mantener l a  separación de l o s  cabos hasta  qu§/él 

m a ter ia l  l l e g a  a l o s  r o d i l l o s  compresores 24 ,

El funcionamiento del aparato represen­

tado es e l  s i g u ie n t e :  En l a  cámara 7 se produce una

c o r r i e n t e  de e i r e  " s t ream lin e"  , que conduce algodón f i ­

namente d iv id id o  y desechos separados ,  y l a  c o r r i e n t e  

se r eg u la  de manera que el algodón y e l  p o lvo  f i n o  son 

arrastrad os  hacia  adelante  y e l  desecho se d e p o s i ta .

Le c o r r i e n t e  de a i r e  y de f i b r a  es d iv id id a  por la s  p la ­

cas 16 ,  y l s3  c o r r i e n t e s  sub d iv id id as  o s u b s id ia r ia s  

r e s u l t a n te s  siguen avanzando hasta  que encuentran la s  

c o r r e s co n d ie n te s  se cc io n e s  per forad as  de l a  j a u l a  lo 

con sus d iv i s i o n e s  p e r i f é r i c a s  15 , El a i r e  y e l  polvo  

f i n o  pasan cor  la s  p e r f o r a c io n e s  de l a  j a u l a ,  y e l  a l ­

godón se condensa en la j a u la  10 y e l  r o d i l l o  1 1 ,  f igu-

-  y -
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ra 1 (o en la s  j a u la s  10 y l i a -  según l a  f i g u r a  4 ) en 

forma de un número de l i r a s  es treches  o cabos separa­

dos»

l a  f i g u r e  3 representa  una forma a l t e r ­

nativa de la camera 7 en l e  cual la pared delantera 13 

esté  d isp u es to  de modo d i s t i n t o .  Esta d i s p o s i c i ó n  ase­

gura también una c o r r i e n t e  " s t ream lin e"  con a r r e g lo  a 

l a  patente  española número 130 .999 ,  y con e l l a  es p o s i ­

b l e  una separación de desechos mejor que en l a  f i g u r a  

1> debido a que la s  " streamlineS** son más planas* Pa­

ra c o n t r a r r e s ta r  l a  tendencia  a la  i n e s t a b i l i d a d  de la  

c d r r i e n t e  debida a la  mayor anchura de la c o r r i e n t e  de
'70 ^aire  a scend ente ,  podemos in tr o d u c i r  una ba rra  26 ouya 

——  0 $
■ SeCCÍOn t i e n e  de chapa v e n t i l a d o r a ,
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Nuestros experimentos han demostrado que 

la s  es trechas  t i r a s  o cabos f i b r o s o s  obten idos  de la  

manera d e s c r i ta  pueden someterse a u l t e r i o r  tratamien­

to por maquinaria c o n o c id a ,  y dan un rendimiento igua^ 

o superior  al  obten ido  hasta ahora por un procedimien­

to  mucho més complicado y c o s t o s o .  A s í  la s  t i r a s  o ca* 

bos de algodón pueden pasar directamente de l o s  r o d i l l o s  

compresores 24 a un juego  de cabezas de r o d i l l o s  e s t i -  

radores  25 para formar un juego  de mechas. Se ha com­

probado que la s  mechas a s í  producidas son por lo  menos 

tan buenas en cuanto a l i m p ie z a ,  ausencia  de botones 

y p a ra le l ism o  de l a s  f i b r a s  como lo s  productos  de l o s  

manuares o r d in a r io s  donde se ha dado a l  algodón la f o r ­

ma de una t e l a  o nana ord in ar ia  en dos p e r í o d o s ,  para

ca rd a r lo  luego y pasar la  mecha cardada por dos cabezas 

de un mecanismo de e s t i r a j e .

Esta s o l i c i t i d , que corresponde a l a

-  10



1 3 G 2 8 1

presentada en I n g la te r r a  e l  2b de noviembre de 1933 » 

290 b a jo  e l  número 3 3 .0 0 2 ,  se acoge a l o s  b e n e f i c i o s  del

a r t í c u l o  51 de l  r i g e n t e  E statuto  de Prop iedad  Indus- 

f ’ t r i a l .

- o -  N O T A  - 0-

Los puntos de invenc ión  prop ia  y nueva 

295 que se presentan para que sean o b j e t o  de e s ta  Patente

de VEINT15 años,  aon loa  s ig u ie n te s ;

1? -  un método para -producir meches, 

t i r a s  o cabos de algodón v otras  - t a n d a s  f i b r o s a s ,  

segur e l  cual e l  m ater ia l  f i b r o s o  a b ie r to  es t ra nsp or -  

300 tado por una c o r r ie n te  de a i r e ;  ca r a c te r iz a d o  por que

c o r r i e n t e  de a i r e  que conduce la s  f i b r a s  se subdi**

.\ > i d e  para t r a n s p o r ta r la s  a canales  separadas, especia-*

des entre s í ,  r e cog iéndose  por sepáre lo  l a  f i b r e  de 

dichas canales  en mechas, t i r « r  o ■'abos, y tratándose 

después para su su m in is tro ,  c o n s o l id a c ió n  o t ra n sp or ­

t e .

2? -  Un método para producir  mechas, 

t i r a s  o cabos de algodón u o tra s  sustanc ias  ¡ffibrosas, 

según e l  cual e l  m ater ia l  f i b r o s o  se abre y l im pia  y 

l a  f i b r a  a b ier ta  se trars-oorta  ®n una c o r r ie n te  de 

a i r e  " e t r e a m l i r e " ; t e r i z a d o  ñor que dicha c o r r i e n ­

t e  se sub d iv ide  Toare t ra n sp or ta r  la  f i b r a  en canales  

separadas , s iendo  la  f i b r a  de las  mismas r e co g id a  por 

separado o condensaaa en mechas, t i r a s  o ca b o s ,  de ma­

nera que se c o n so l id e n  o se s igan trabajando la s  mechas, 

t i r a s  o cabos separados y se transporten*

32 -  Un método para producir  mechas , 

t f r a s  o cabos d® algodón u o tras  sustanc ias  f i b r o s a s ,  

según e l  cual e l  m ater ia l  f i b r o s o  se t ransporta  en una

__CENTIMOS |
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320 c o r r i e n t e  de a i r e ;  c a ra c te r iz a d o  por que le  c o r r ie n te

de a i re  se sub d iv ide  pera t ra nsporta r  l a  f i b r a  neumá­

ticamente y en forma espaciada ? l o  la rgo  de c o rred o -  

f  t res  o canales separados ,  par '1 ser recog ida  en mechas, 

t i r a s  o cabos separados por una d i s p o s i c i ó n  de ja u la  

325 de a i r e ,  siendo la s  mechas, t i r a s  o cabos suministra­

dos por dicha d isp os ic  ion , y - t r a b a ja d o s  por meccnisi^ps 

de r o d i l l o .

4? -  Un método según se r e i v i n d i c a  en 

lo s  puntos 1? , 2? y 39 , en e l  cual l e  f i b r a  t ra n sp or -  

330 tsde en canales separadas se recoge  o condense en me-

__ ~ - R e l i a s  , t i r a s  o cabos separados,  l o s  cue les  son suminis-
ESMCMLMOVIíi ^

tra dos  y e laborados por medio de t ra n sp or tes  y r o d i ­

l l o s  de e s t i r a j e .

5? -  Un método para prod u c ir  mechas 

o cebos de m ateria l  f i b r o s o .

Tal  y como se ha d e s c r i t o  en le  Memoria 

que an tecede ,  representado en l o s  dibujos  que se acom­

pañan y con los  f i n e s  que se han « s p e e i f 1 cedo.

Sata Memoria consta, de doce ho jas  e s ­

c r i t a s  por una so la  cera .

Madrid, 22 de Noviembre de 1934*
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