MEMORTIA DESCRIFPTIVA

Correspoundiente a un MODELC DE UTILIDAD por veinte afios.,

A fgvor de

D.José TAPIOL AUBESART, de nacionalidad espafiola.

Residente en BARCELONA.-Violante de Hungrfa, 151

por :

"ENVASE CONSTITUIDO POR PIEZAS PREFABRICADAS, PERFECCIONADO"
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La presente memoria descriptiva tiene como fin la decla-—

racidn del objeto sobre que ha de recaer el privilegio de ex-
plotacién industrial y comercial exclusiva en el territorio
nacional de un Modelo de Utilidad, conforme a la legislacién
vigente en materia de Propiedad Industrial que, segin expresa
el enunciado, trata de un envase constitufdo a base de piezas
prefabricadas, perfeccionado,

£l objeto motivo del presente registro ha sido ideado co-
mo envase de aplicacidén miltiple, constitufdo a basg de piezas
prefabricadas preferentemente con materia pléstica,

A pesar de los adelantos obteuidos por la industria dedi-
cada preferentemente a la fabricacidn de envases de pléstico,
los fabricantes euncontraban grandes dificultades para obtener
determinadas formas de euvases, particularmente los formados
por cantos diédricos, por lo que hasta ahora evitaban su fabri-
cacidn, o la obtenian tras costosos procedimientos que encare-
c{an tales articulos.

El presente invento viene a subsanar estos inconvenientes,
dada la serie de ventajas que reune, tal como sencillez, faci-
lidad de counstruccién, variedad de formas, capacidad, etc.

Este envase estd preferentemente constitufdo por piezas
prefabricadas, de caras planas, formando éngulos diedros, con
dos escalonamientos en sus extremos, destinados a montar la ta-
pa ¥y fondo, cuyas dos pieczas se acoplan entre si en sentido loun-
gitudinal, para lo cual, sus bordes verticales presentan un bi-
sel en toda su longitud, para una perfecta adaptacién, estas
piezas se unen por medio de una soldadura adecuada, y asi queda
formado el cuerpo principal del eunvase. }

El fondo y tapa se forma por una pieza adaptable a los ex-

tremos anteriormente descritos, tomando la misma forma geométri-
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ca del envase,

De lo expuesto anteriormente es fécil deducir que, por
la facilidadvde'montaje de las piezas constitutivas del cuerpo
principal, puede conseguirse una gran variedad de forma y volu-
menes con extrema comodidad, al mismo tiempo, el espesor de las
paredes de dichas piezas dependiente del fin a que se destine
el envase, lo que generaliza por completo el empleo del mismo
en cualquier actividad comercial.

_En la formacidén de los envases pueden acoplarse piezas de
distintos colores; lo gue permite lograr efectos decorativos y
contrastres entre el cuerpo, la base y la tapa. Cabe también
introducir fdoilmente iuscripciones de dibujos, marca, denoui-
naciones, y en general, cualquier tema publicitario, sobre cual-
guiera de las piezas alsladas antes de montar el conjuanto.

Con el fin de facilitar la interpretacién més exacta del
cbjeto sobre gque ha de recaer el presente privilegio, en el
plano adjunto complementario de la presente exposicidn, se re-
presenta una forma prictica para la realizacién industrial y
Unicamente a t{tulo de ejemplo y, por consiguiente, sin cardc-—
ter exhaustivo sino meramente informativo.

lin este plano:

La fig. 1%, muestra una seccidu vertical I-I de un envase
segin el invento, coustituldo en forma triangular, cuya seccidn
transversal 1I-I1 se representa en la fig. 28,

La fig. 3%, muestra un despiece del envase, en seccidn
transversal. ‘

La fig. 48, representa una forma de realizacidn del fondo
del envase,

Segin se observa en dichas figuras, y particularmente en

las 28 y 3%, el cuerpo del envase estd counstituido por dos pie-
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zas, una de ellas (1) formando un dngulo diedro agudo cuyos

bordes est;an dotados de un bisel loungitudinal (2) de inclina-
cibén adecuada para recibir a la segunda pieza (3), plana, pro-
vista, asi mismo, de un bisel (4) en sus bordes, de manera gque
al acoplar ambas piezas (1L y 3), el bisel (2) de la primera
entre en contacto con la superficie interior extrema de la
pieza plana (3); v el bisel (4) de ésta quede perfectamente
enrasado con el plano respectivo-de la pieza diédrica (1),cons-
tituyendo, en este caso particular, un prisma triangular de di-
mensiones variables de acuerdo con el empleo previsto en cada
caso.,

La pieza plana (3) -estd provista de unos refuerzos consti-
tufdos por unos nervios longitudinales (5) de seccidun triangu-
lar, convenientemente reitrangueados con respecto a sus bordes
con el fin de que puedan adaptarse y fijarse en el interior de
la pared respectiva de la pieza diédrica (1), tal como se mues—
tra en la fig. 28, /.

Estas dos piezas (1 y 3) se unen longitudinalmente por me-
dio de una soldadura adecuada, quedando perfectamehte formado
el cuerpo del envase,

Ambas piezas (1 y 3) presentan en sus extremos unos esca-
lonamientos exteriores (6), fig. 1%, en los que se acoplan res-
pectivamente la tapa (7) y fondo (8), éste Ultimo, si es preci-
so soldado,

Dichas tapa (7) y fondo (8) pueden admitir varias realiza-
ciones, por ejemplo: ser iguales, con el interior de las paredes
laterales lisas, para encajar sobre los escalonamientos (6) del
cuerpo; ser desiguales, dando mayor profundidad al fondo, fig.
48; estar provistas de un escalonamiento interior complementa-

rio del de la embocadura del eanvase.
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento y su
forma de realizacidén préctica, Unicamente cabe afiadir que en
el conjunto y partes independientes counstitutivas del todo son
susceptibles modificaciones y cambios de materias, forma y dis-
posicidn en cuanto estas alteraciones no desvirtden el fundamen-—

to esencial del mismo.
REIVINDICACIONES

18) ,-"ENVASE CONSTITUIDO POR PIEZAS PREFABRICADAS, PERFEC-
CIONADO" gue se caracteriza esencialmeunte por el hecho de gue
el cuerpo estd formado por la adaptacidn de piezas prefabrica-
das de caras planas y formando loungitudinalmente 4dngulos diedros,
cuyos bordes estdn biselados longitudinalmente con una inclina-
cidn complementaria de acoplamiento con el fin de que el cuerpo
tome una forma prismdética perfecta, uniéndose dichas piezas me-
diante una soldadura adecuada; y porque las citadas piezas pre-
seantan en sus extremos unos escalonamientos eun los gue se alo-
jan, respectivamente, la tapa y fondo, este Ultimo soldado o no.

22),-"ENVASE CONSTITUIDC POR POEZAS PREFABRICADAS, PERFEC-
CIONADO" segun la anterior reivindicacidén, que se caracteriza
porque en las superficies interiores de las piezas que forman
el cuerpo del envase, se preveen unos refuerzos counstituidos
por unos nervios loungitudinales, convenientemeunte retrangueados
con respecto a sus bordes y de seccidn adecuada, con el fin de
que puedan adaptarse en el interior de la pared respectiva de
la pieza cowmplsemeuntaria.

38).-"ENVASE CONSTITUIDO POR PIEZAS PREFABRICADAS, PERFEC-
CIONADO" segin la primera reivindicacidén, que se caracteriza por-
gque la tapa y fondo son iguales, de configuracibén adecuada, con
las paredes interiores lisas para euncajar sobre los escalocna-

mientos extremos del cuerpo del envase.
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48),~"ENVASE CONSTITUIDO POR PIEZAS PREFABRICADAS, PERFEC~-

CIONADO" segiun las anteriores reiviandicaciones, que se caracte-—
rizs porque la tepa y foundo son desiguales en alture, y estar
provistas de un escalonamiento interior, complementario de la
embocadura de la base.

52),-"ENVASE CONSTITUIDO POR PIEZAS PREFABRICABAS, PERFEC~
CIONADO",

La presente memoria descriptiva consta de seis hojas fo-
liadas y wmecanografiadas por una sola cara, compouniendo un to-

tal de cieuto treinta lineas, inclufdas éstas. '

Madrid, 16 de Feprero de 1.968.-
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