ab/ . =

1 Vva

sv]
',_
w!
L

B . CR 1A v 55

para uns pateuLte we invencidn, vor velnte aifos, por = Lamlnadora para
ia fabricacidn ae tubos = a favor de la r. s. Deutsche RGhrenwerke A.

G., residerte en alemania. -

&2n la Llawinagora segin el invento se emplea un métodao de fabricacidn de
tubos, en el yue un blogue huecu se extlende principalmente en direc -
cidn axial mediante varios pares de roaiilos com rodilios exteriores y
/o/ interiores (o con espigones interiores,, los cuales son oblicuos

al eje del biogue hueco, se desarrollan en liceas espirales en la cara
exterior o intericr de dicho blogue y sucecivamente se van calibrando
de manera gue cada r1oaiilo sigulente travaje mds el punto del blogue
hueco ya trabajado por el roaiilo precedente, Con este método el tubo
se lamina mediente rodillos con dos calibrados, gue corrgsponden a la
sucesidn a la marcha adelante y a la marcha atrds, en dos direcciones,
haciéndose oscilar Los rodi.iocs cuyos primeros calibrados actuan en la
marcha adelante, en un dngulo tal gue 10s segundos calibredos previs -
tos para la usrcha atrds se coloyuen en Lla necesaria posicidn de traba-
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begUn el invento se utiliza una laminadora en la gue los dos calibres

Ge los rodillos exteriores e interiores o solo de 10s exteriores © so0lo
de ios interiores, =e componen cada uno de dos rodillos individuales ca -
da uno con su caiibre, Esta forma de disposicidn tiene la ventaja de que

Bs) los roaiirlos y sue go.rones pueden hacerse de menor didmetro de lo gue

seria posivle tratdndose de rodillos enterizos a causa de su longitud.

' Bl método utilizado en la laminadora segn el presente invento se 1llus-
{ra en la fig. L, mieniras que le fig. =, presenta a titulo de ejexrlo
una for.e de eiecucidn de la icea del inmentio en rodillos interiores.

10 n el ejemplo de ejecucidn de la fig. L, se ilustra una laminadora con
seis pares de rodillos, cuyas pettes deformadoras se disronen en lineas
esrirales dextrogiras de ui paso O filete, LOs rodillos exteriores se
aesignan por 51—6’ y los interiores por 01—6‘ 21 tubo A, se introduce
en la primera pasada en direccidn de la flecha dibyada por trazos lle -

15 nos. Las pertes de los rodillos gue actuan por el iado de entrada se

. Aguf el calibre ¥

aesignan por K entra primero en actividad en la

1-6 L
primera pasada, mientras que el calibre K6’ es el Ultimo que actda. 4 -
cends de estos calibres se disponen en cada rodillo los calibres Klt—ef
estanao el Kl', formado por los rodillos jue en el primitivo lado de en-

20 trada fomaan los calibres K6 y el calibre K6' por los rodillos gue en

el primitivo lado de entrada forman el calibre Kl' 8i en la primera pa -

cada e. material se ha hecho girar hacia la derecha mirsndo desde el

lado primitivo de entrada, entonces en la marcha atrds se debe hacer
girar hacia la izyuilerda mirando tembién desde el lado primitivo de en—

&0 viauw, €sto es, el muilerial @& lawmlnar posee en ampos CasSos la misma
direccidn de giro en ls direccidn actual de su peso, Le marcha atrds se
indice por puntos y truzos.

Para que los calibres K y K.t .' inicien su trabajo modelador en

1-6 1 -6
forua debida y a tiempo debido, los rodillos de trebajo se disponen Os—
30 cilables. La magnitud del dngulo de oscilacidn corresponde aguf a la

wagnitud de la profunaidad de la impresidén, Los centros de giro, alre -
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GedoT dGe 10s cuales se hacen oscilar los rodillos en el ejemplo ilusira -

do, caen por fuera de los rodillos en el primitivo lado de entrada, Pero
tamoién se les puede escoger por ejemplo de manera que gueden situsdos
dentro de los mismos rodiilos o en cualguier otro punto segun lo exija la

5 deformacidn perseguida o ls construccién de la laminadora,

- .LOS rodillos interiores van fijos en la forma conocida sobre un cabezal
DU, en la punta &, del espigon, Como se ilustra en la fig. 2, estan subdi

- vididos cada uno en Gos roaillos con sendos valibres y en el centro po -

seen un apoyo especisl,

Descrito suficilenterniente el presenie invento 1o ¢ue se declara como de
novedad € invencidn propia, son las siguientes reivindicaciones;:
l. - Una lauminsdora para la febricacidn de tubos partiendo de blogues hue
cos por extendico o estirado principalmente en direccidn axial mediante
15 Varioé parze de rouillos con rodiilos exteriores y fo/ interiores (o0 es —
pigones iuteriores), volocados oblicuamente al eje del blogue hueco y 1los
cua.es se desarroilan en lineas espirales en la superficie interior o ex-—
terior de daicho blogue y estan sucesivamente calibrados de wmanera gque ca—
. da siguiente rodillo sigue trabajandc el punto del blogue ya trabajado
20 por el rodilio precedente y los cuales poseen ao0s calibrados gue corres -
ponden a ia sucesidn de la marche adelante y la marcha atras, caracteri -
zada porque los dos calibres de los rodillos exteriores e interiores o
s0lo ae 10s exteriores o solo de los interiores se componen cada uno de

dcs rodillos indaividusles con sendos calibres,
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. — " Laminadora para la faoricacidn de tubos " segdn se describe y rei-
vindice en esta memoria descriptiva y se ilustra con los planos que a

la misma se acompaflan,
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Consta esia descripcidn de cuatro hojss foliadas y escritas e mdquina

por uns sola de sus caras,.

ladrid, 4 16 de Noviembre de 1934. —
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