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MEMORTIA DESCRIPTIV A
de un Modelo de Utilidad a nombre de;
DORA ANNIKKI JORTIKKA, de nacionalidad
finlendesa, domiciliada en Murtokatu

3 B 62, Jirvenpéeé, Finlandia; por§
"BOLSA PORTATIL".

El invento se refiere & una bolsa portdtil, fabrice-
de o base de una 1émine de plédstico y que tiene asas de pléesti-
co soldados.

Les bolsas portétiles conocidas se fabrican de tel ma-

5e nera que un extremo de une manguera de lémina de pléstico se
clerrs por soldadura y que al otro extremo se le aplican asas
de cualquier menera. En una bolsa portdtil conocide les ases
estén realizadas de tal msneras que primero se cierran los dos
extremos de la manguera de lémina de pléstico por medio de sol-

10. dedura, después de lo cual se recorta en un lado una parte o va-

rias partes.Con esto se corta tembién una parte del corddn de
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poldadura, de modo que en este lado de la bolsa queda un saliente

o varios selientes, cuyos extremos exteriores estdn cerrados por

el cordon de la soldadure y formen asas. Semejantes asas que estdn
conetituidas por le propia lémine de pldstico, tienen muchas ve-
ces solamente una resistencia mecénica muy limiteda y por eso no
resisten las cargas que tal vez se presentan, Aparte de esto, las
asas laecias de las bolses conocidas son incomodes de agarrar y tie-
nen un aspecto antiestético. Otro inconveniente de las bolsas cono-
cldas consiste en la dificultad de introducir en le bolsa los
objetos que sean, puesto que también le abertura de la bolsa es la=-
cla, quiere decir que carece de refuerzo.

El‘invento tiene el objeto de crear une bolsa del tipo
arriba descrito, en la que se evitan los inconvenientes de las bol=
sag conoclidas. la bolsa portédtil debe tener asas suficientemente
fuertes, la abertura de la bolsa debe ser ademés relativamente
inflexible y la bolsa debe ser estéticeamente bonita. (

En una bolsa portdétil de 1émina de pldstico con asas ?
de pléstico soldadas de acuerdo con el invento en la aberiura
de le bolsa se\Ea formado pare ceda une de las dos asas un canel
en el que se ha recortado une aberturs, de tal manera que las asas |
quedan al descublerto pare egerrarlios. Ies asas de la bolsa porté~
til de zcuerdo con el invento pueden recidir carges grandes, porgue
el peso de la bolsa cargada no repercute solamente en los sitios
de soldadure, sino que debido a la friccidn entre el asa respecti-
ve ¥ la pared del canal correspondiente se reparte de un modo |
uniforme & lo lergo de la boca de la bolsa. Las asas situadas y |
encerrades en los canales proporcionan a la boce de le bolsa une
relativa rigidez y dan & la bolsa un aspecto bonito. -

De acuerdo con otra caracteristica del invento les esas

ge extienden desde un extremo de la booca de la bolse hasta el otro

extreno, estando fijados'en la 1dmina de pldstico en cada extremo con
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ls misma soldadure con le que se cierran los bordes laterales de
la bolse portdtil. Las asas se extienden por lo tanto alrededor

de toda la abertura de la bolsa. La aberturs asi formade de la
bolsa se puede ebrir con facilidad pare introducir objetos en

le misma. Si se egarran les porciones libres de las asas y se le-
vente la bolea, se cierre la boca de le bolsa en parte y de un
modo uniforme, de modo que los objetos guardados en la misma es-
tén Ybien protegidos y la bolsa toms una forms bonite. Le contrac-
cidén se puede facilitar por el hecho de que las asas estén fabrica=-
daes de plédstico liso o porque las asas estédn tratades por ejemplo
con cera de ta]l manera que la friceidn entre las ases y las pa-
redes de los canales es relativemente pequefia. Para la fijecion

de las asas en la 1émine de pléstico no son necesarias medidas
adicionalea, puesto que la fijacién se realizs con lasg mismas
soldaduras con las gue se cierran tembién loe bYordes laterales de
la bolsa. _

Al objeto de reforzar la soldadura de 1los bordes latera-
les en la zo0na de las asas, de acuerdo con otro perfeccionamiento
del invento estes asas constan de una cinta de plédstico que por
lo menos en un lado tiene uns seccidn ondulada, colocéndose las
asas dentro de sus cenales con los lados ondulados yuxtapuestos,
de tal modo que las paredes de los canalés en la zona de la solde-
dura leteral estén cerradas entre los lados ondulados. Debido &
su forma, los perfiles ondulados dan 2l corddn de soldadura una
resistencia todavia meyor. A

Resulta particularmente prédctico que la lémina y las

asas estén constituildas por el mismo material pldatico, pare que

" se forme entre ellos und unidn firme e Intima en el borde lateral

0 los bordes laterales de la bolsa. Para evitar que los bordes de
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las ases constituidos por cinta de pléstico corten las paredes de
los canales, es conveniente que los bordes de las asas estén
redondeados. Las asas pueden consistir en dos plezas de cinta de
pléstico separadas o también en une solas pleze que rodea toda la
ebertura de la bolsa.

El invento se explios & continuacidn de un modo mas de-
talledo con ayude del ejemplo de realizzcidn rerresentado en los

dibujos, los cuales muesiran lo sigulentes

Pigure 1 una bolea portédtil de acuerdo con el invento, aplastada
en un plano

Pigure 2 una seccidn siguiendo la linea II - II de la Figura 1,

Figure 3 une bolsa portdtil de acuerdo con la Figura 1, cargada
y en posicidn levantada.

Las bolsas portdtiles de acuerdo con el invento se pue-
den fabricar en forms sencilla & base de una lémina tubular de
pléstico 1 que en cada uno de sus dos bordes tiene un pliegue.

La lémina de pléstico puede constar por ejemplo de polietilen
o0 de cloruro de polivinilo teniendo un grosor del orden de 0,50
e 0,10 mm. v

Para la fabricacién de las bolsas se estampa en un borde
de la manguera continua 1 aberturas 3. El1 fondo plegado 2 del mismo
borde se corta. En los canales 4 as{ formados y que estén ebiertos
kacie el interior de la manguere, se colocen las cintas de pléetico
continuas 5, cuyas secciones estén perfiladas en un lado en forme

ondulede, precisamente de tel manere que los lados ondulados estén

enfrentedos entre si. A determinades distancies se corta ls mangue-

ra 1l y los sitios del corte se cierran por medio de soldedure a lo

largo de las costuras 6, con lo cusl se formen los bordes latera-
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les de ls bolsa. Al mismo tiempo se corten las cintes de pléstico 5

¥y se unen en los bordes leterales 6 de le bolsa por medio de sol=-
dedura. Por fin se cierran los canales 4 por medio de los cordonees
de soldedure 7. Sin embargo en determinados casos los ceneles 4
pueden quedar sbiertos. Todoevlos trabajos mencionados se pueden
reelizer en forme automitica, de modo que pera le fabricacidn de
laee bolsas se necesita poca mano de obrs.

Resulte ventajoso que las cintes de pldstico 5 sean del
mismo meteriel de ls 1é&mine de pléstico 1, esdecir,por ejemplo de
polietileno o de cloruro de polivinilo. El ancho de las cintas de
pléetico 5 puede ser de unos 10 & 20 mm y su grosor en le zona de
los perfiles onduledos unos 0,20 mm y en les pertes més bajas unos
0,10 mm. En la Figure 2 les dimensiones de las cintas de pléstico
5 estdn dibujedas pare mayor claridad en forme exagerade.

Ila figura 3 muestra le forme que edopta le bholse carga-
da el ser levantade.

las distintes formes de realizacidén del invento pueden
varier logicamente dentro del marco de las reivindicaciones que
siguen més abajo. Asl pueden tener ambos lados de las cintas de
pléstico 5 una forme onduleda, siendo preferible sin embargo que

solamente los lados yuxtepuestos estén onduledos.
REIVINDICACIONES

_ 1.- Bolse portétil, carescterizade porque en le sbertura
de le bolsa estd formado para cade uns de las dos asas un@nal
y recortedo de este une abertura de modo que leg ases estén al

descubierto para asgerrerlos.
2.- Bolsa portdtil de acuerdo con le reivindicecidn 1,

caracterizada porque las asas se extienden desde un borde de la

L
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boca de le bolse hasta el otro borde, y rorque estén fijados en
le 14mine de pléstico con el miemo corddén de soldadure con el
que estédn cerredos los bordes lzterales de la bolse portédtil.

3.~ Bolse portétil de acuerdo con las reivindicaciones
enteriores, caracterizaeda porque las asas estédn constituidaes por
une ointe de pléstico gue tiene una seccldn ondulede por lo menos
en un lado, y porque las eses estén coloocmdas yuxtapuestas con
los lados onduledos en sus centles, de tal menere que les paredes
de los canales en la zona del cordén de soldadure lateral estén
cerradas entre los ledos onduleados.

4.~ Bolga portdtil, de acuerdo con las reivindiceciones
anteriores, caracterizade porque la léminse as{ como las asas cons-
tan del miemo materiel pléstico.

5.~ Bolsa portétil de scuerdo con las reivindicaciones
enteriores, caracterizada porque los bordes de las essas estén
redondeados.

6.~ Boleea portdtil de =cuerdo con les reivindiceciones
anteriores, caracterizade porque las ases estén fabricades de une
cinta de pléstico de une sola pieze gue rodee toda le sbertura de
la bolsea.

7e= "EOLSA PORTATIL". 7

Tel como se describe y reivindica en la presente Memoria
Descriptiva que conste de seis hojes escrites a méquine por uns

sole cera y de sus correspondientes dibujos.
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