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í á E M O E I A  D U C H I f  Í I  V Á  Y D I B U J O S  

que se acompañan á la  s o lic itu d  de una Patente de In tro ­

ducción é fa vo r de un. H eliodoro GIMEUO Y BAGAN, res iden ­

te  en B arcelona.-------------------- ----------------------------------- -----
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por " ub m o^sh a m to  *aha la  rABd íu aü io ii m  zlámqms

í  ADOSAOS, as Ai'LXüÁüIUÜ áS MAS JOS», 00@3T£UC(ttüB£S ¥ DECORA­

CION SS OSItsaAi", é fa vo r  da i)n. B e llo te ro  aiMSÜO ¥ BáHQa íi, do 

nacionalidad ©apañóle, res iden te  en Barcelona, o e l le  Diputación 

a* 186.
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Lm Patente de In troducción  á Que se r e f i e r e  la  presente 

¡asmoria d esc r ip tiva  está  destinada é garantí ser la  exp lo tac ión  

exc lu s iva , en .apaña y sus co lon ias de un proced ía !au to para 

la  fa b r ica c ión  da ¡solduras, planchea y adornos, de ap licac ión  

en ¡sarcos, con#truc®lonas y decoración en gen era l.

date procedim iento, empleado con é x ito  en Alemania no ha 

sido d ivu lgado, practicado n i puesto en e jecu ción  en -.apaña, 

rasón por la  quo ae s o l i c i t a  la  correspondiente patente de in ­

troducción, de acuerdo con lo  preceptuado en e l  Estatuto v ig en ­

te de ropiedad In d u s tr ia l.

Consista esencialmente en recu b rir  ho jas, planchas o ¡sol­

duras do madera con una chapa o p leca  de s e ta l, o íd o , a cero , 

cobre, p la ta , h ie rro  cromado por a l procedim iento de galvano­

p la s t ia  o acero in ox idab le , e tc .  con lo  que se obtienen pro­

ductos de mayor res is ten c ia  y duración, de inm ejorable presen­

tación  y con garantía  de h ig ien e .

La a p lica c ión  de la  chapa o placa de metal a la  madera 

se hace por presión* s i  son su p e r fic ie s  planos grandes, se ra ­



ya, p ica  o desiguale e l  reverso de l e  chapa para que se in -  

oruete a lgo  en la  madera y tenga con e l l e  más puntos de adhe­

rencia  y se res id e  además u©c goma, oo la , caucho o cu a lqu ier 

o tro  pegamento, prensando deapuse. d i son su p e r fic ie s  no p la ­

nas, se pueden reiseohar, incrustar o sao Idear lo e  bordea de le  

chape en le  ¡sedera, en prenses, y acides colocados en bancos 

de e s t ir a r .

En e l  d ibu je que se adjunte, y solamente a t í tu lo  de ejem­

p lo , se presenten dos casos de ap licac ión  de l procedim iento que 

se patenta, en s u p e r fic ie  l i s a ,  f i g .  1 , y en moldura f l r .  £.

En la  primera puede apreciarse que l e  chepa de m etal, 1, 

está  rayada o picada ¡>or e l  reve rso , formando unas desigualda­

des, 2, que se incrusten en la  ¿nadara, 3 , formada por va rias
i

hojas superpuestas, con la s  vetea combinadas.

En la  f i g .  2 , la  chapa, 1 , luego de segu ir e l  contorno de 

le  madera, 3 , ee incrusta por sus bordes, 2 , en la  parte in te r ­

na de la  moldura.

« O T A .

de re iv in d io a  como ob je to  de esta Paten tet

1 » , Un procedim iento pera la  fab ricac ión  de molduras, planchas 

y adornos, de a p lica c ión  en marcos, construcciones y decoración 

en genera l, e>rásterIsado por reeu brir con una chapa o p lace de 

s in o , acero , cobre, p la ta , h ie rro  cromado por e l  sistema de 

ga lvan op lastia  o acero In ox id ab le , y en general de cualqu ier 

m etal, hojas o molduras de madera, haciendo la  ap lica c ión  a 

presión .

2“ . E l procedim iento de la  a n te r io r  re iv in d ica c ió n  ca ra c te r iza



45 ,  do porque cuando Xa s u p e r fic ie  es grande, se raye , p ió *  o de*

) s ign é is  e l  reverso  de la  chape o piaos da sartal, se da una

caps de goma, c o is  o caucho, o cualqu ier o tro  pegamiento y se 

e o ^ t e  a p resión , para que se incrustan en la  andera lo s  a s » 

l ie n ta s  del ¿setal y  forman un so lo  cuerpo*

60. #*• S I procedim iento de la  primera re iv in d ica c ión  e e ra c te r ls e -

do porque s i  la s  su p e r fic ie s  a recu b rir  son estrechas o de 

f  ozmas ver lab ias se doblan lo s  bordas da la  plancha y se In ­

crustan o remachan sn la  nadara, en prensas é moldes adecuados, 

colocados en bancos da e s t ira r *
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Barcelona 16, da Octubre de 1*954.
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