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HEEMORIA DESCRIPTIVA Y DIBUJOCS
gqus se scompsafian 4 la sclicitud de una Pstente de Intro-

ducecidn & favor de in. Heliodoro GIXENO ¥ BAGAN, residen-

te en Barcelonf.e—=ew-wa - - ———-——— - o o
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B ATEZRTE 8B I ETR0DPUCUVCIOR

por "UE rROUEDILIXNTO PARA LA FaBIICAUION DB LOLOUNAS, PLANCHAS
I ADORBOS, DE APLICACICHN 3N MAGCOS, COHSTRUCCICHES Y DECORA-

CION BR GENEKAL", & favor de in, Heliodoro GIMENO Y BARGAN, de
nscionslicsd egpafiola, residente en !srcelona, cslle Diputacién

n* 186.

AR R R B R AR R R R

L@ Fatenta de Introtuceidn § que se refiere ls presente
wevorie descriptiva estf devtinsds £ garsntisser la explotacidn
exolusive, en .speila y sus colonlae de un provedimiento perae
1s fapricacidén de moldursms, planches y sdornos, de aplicacidn
en narcos, construcdiones y decorsoién en general.

igte progwdimiento, euplesdo con éxito en Alemenis no he
sido divulgedo, precticado ni puesto en e jscucldn en :spais,
razén por 1ls que se solicita la correspondiente ‘etente de Inw
troduceién, de acuerde con 10 preceptusdo en el .statuto vigen-
te de 'ropleded Indmstrisl, i

Corsiste esencislmente en recubrir hojee, planchas o0 mole
suras do maders ooOn una chaps o pleca de wetel, cine, sosro,
eobre, plats, hierro c¢ro.uado por sl precedimiente de gslveno-
plastia o scero iroxidsble, etc. ¢on 10 que 8¢ obtienen pro-
ductos de rayor resistsicia y durscifn, de inne jorsble presen-
tacién y con garantia de hislene.

La mplicacidén de 1lm chspa o plsce de metal & la usders

se hace por presidén; sl son superficies plenes grandies, se ra-
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ya, pica o desiguale el roverso ae l& chapa pers que Be in-
cruste algo en ls meders y tenpgs con ells :afs puntos de adhe-
rencia y se recive ade:ds con sona, cole, csucho ¢ cuslguier
otro pegsiignts, prenssndo despuss. i1 con superficies 10 ple-
rag, 88 pueden reumohar, incrustar o moldesr los bordes de la
chape en ls neders, en srensss, y moldes colocados en barcos
de =stirsr.

Sn el dibujo que se sdjunte, y solamente a titule de e jem-
plo, se presenten dos cesos 4e spliscacidn del procedinientc que
se patenta, en superficie lima, fig. 1, y en soldure fig, 2,

%“n la priasre puode apreciarse gue ls chens ds metsl, 1,
eatd raysda o piosda ,or el reverso, formsndo unas desizualda-
des, &, que se inerustan en la meders, 3, formsds por variss
ho jes superpuestas, aon lga vetea cogbinadas,

£n ls fig. 2, la chepa, 1, luszo de sezuir el ocontorno de
le mmders, 3, se incruste por sus bordes, 2, en la perte inter

nes de la wmoldura,
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3o reivindios vonc obdjeto de ests Fatsnte:

1%, Un orocedimiento pesra ls fabricacién de woldurae, planchess
y adiornos, de spliescién en uarcos, construceiones y descoracidn
en gemersl, c:reaterisado per regubrir con une chapa o place de
zine, scero, qobre, plate, hierro sromsdo por el aistens de
sealvenoplsstia o sgexro inoxlidsble, y en gonersl de cualgulier
netsl, hojss o moldurss de csdera, haciendo la aplicscidn s

presidn.

2¢, 21 procedimiento de ls anterior reivindiceoién ocarscteriza-
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4o porgue ouando ls superficle es grarde, se raye, plos o de-
{' gigusle el roverso de la chspe o pleds ds metal, se de urne
caps de goms, cola ¢ esucha, 0 e¢uslquier otro peganente y se
80:ste a presidm, pars gue se incrusten en la usders los se-

liontes del metal y formen un 8010 cuerpo.

. 80, 3¥s £1 procedimiento de ls priners reivindicecién csracteriza-
4o porgue 21 las superfi:ies s recubrir son estrechas o ds
formas veriables ee doblen log bordes de le plancha y se in- »
crustar o remschan eén la msdera, en prensss § woldes sdecuadul.g

c0locedos en baneos 4e estirsr,

BB, 4%, "UN PROCEBDISILNTO PARA La FABRICACIOE DB “OLDURAS, PLANCHAS
i ADURNOS, DE APLICACIOR ZR JaRCUS, CORSTAULCIONES Y DRCOHACION
EN GEBERAL",

Bercelons 1b, 46 Oetubre de 1,934,
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