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Este invento comprende mejoras en las má­

quinas de fabricar géneros de punto o relacionadas con 

las mismas, y se refiere  particularmente a la  fabrica ­

ción de un te jido resistente a la  formación de carreras.
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Según e l presente invento , se suministra 

una máquina para fabricar géneros de punto que contiene 

agujas, medios para alimentarlas de h i lo ,  medios que 

funcionan para hacer mallas sobre dichas agujas, y me­

dios que funcionan para pasar un lazo de hilo a l través 

y alrededor de una malla formada en algunas de dichas 

agujas o en todas e l la s ,  de man ere, que cierran o atan 

una malla con otra.

La máquina con arreglo a l presente inven 

to puede emplear agujas de varias lengüetas pivotadas 

colocadas a distancia unas debajo de otras en e l vas­

tago de la  aguja, estando destinadas las puntas de las  

lengüetas contiguas a solaparse cuando se hallan en po­

sición opuesta; disponiéndose medios para suministrar 

hilo encima de la  lengüeta superior ( l a  que coopera con 

el gancho de la  aguja) y para hacer una malla normal, 

y también para suministrar hilo entre las lengüetas y 

pasar un ls-zo de este último hilo a l través y alrededor 

ae un lazo previamente formado en dicha aguja..

El invento comprende también, en una má­

quina de fabricar géneros de punto , un mecanismo de le ­

ves que acciona las agujas para producir mallas ordina­

rias o normales y para producir mallas cerradas o ata­

das , y además comprende medios por los cuales e l c ita ­

do mecanismo de levas que hace las mallas atadas o ce­

rradas funciona o se para a voluntad.

El invento no se lim ita a ningún tipo es 

pecial de máquinas para fabricar géneros de punto, pues 

es igualmente aplicable a las máquinas circulares de 

fabricar te jiuos tubulares sin costura o artículos co­

mo medias sin costura, a las máquinas para hacer géne-
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ro de punto acordonado, a las máquinas de barras rec­

tas o planas o máquinas de urdimbre; y la s  agujas em­

pleadas en cualquiera de dichas máquinas pueden ser de 

lengüeta o barbadas, o del tipo normal que coopera con 

Cogedores u otros instrumentos para hacer que un lazo 

de h ilo  de cierre pase a l través y alrededor de una ma­

l l a ,  de manera que ate una malla sobre otra e impida la  

formación de carrerea o le  oponga resistencia.

El invento incluye también medios para 

mantener la  elasticidad del te jido fabricado en la  má- 

tqquina, funcionando dichos medios para determinar las  

'^cantidades re lativas de hilo estirado o bajado1 para ha- 

cer mallas y lazos de cierre’ de las mismas, de manera 

que la  longitud del hilo de cierre correspondiente a un 

número dado de mallas sucesivas es igual a la  del hilo 

que forma las mallas cerradas con el mismo, y con prefe­

rencia mayor que e l la .

Para que el invento se comprende mejor 

nos referiremos o. los dibujeo adjuntos, en los cuales:

La figura 1, es una v iste  que representa 

el revés de un te jido  cerrado según el presente invento.

Le. figura 2 es una v ista  que representa 

el revés de una forme modificada del te jiao  cerrado.

Le afiguras 3A - 3̂  representan varias  

fases de la  formación de une malla cerrada.

La figura  4 es una v is ta  en perspectiva 

que representa el funcionamiento de las agujas y segmen­

tos de bajada cuando se producen mallas cerradas.

La figura 5 representa las levas de agu­

jas de une máquina de agujas para fabricar e l tejido  

según el inveato.

Las figuras 6 y 7 representan les levas
3
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de bajada y medios para hacer una h ilera por gradación 

da hileras en el tamaño de las  mallas ue punto.

La figura  8 representa una máquina coa- 

f o l e t a  para hacer meaias sin costura, en la  cual se han 

incorporado las partes representadas en las  figuras  

5 a 7.

*

75

90

La figura 9 representa el aliraentastor 

del hilo de refuerzo, y

La figura 10 representa e l mecanismo 

por e l cual se modifican loo movimientos de los segmen 

tos de bajada con arreglo a l funcionamiento de dicho 

alimentador.

La figura 11 representa una máquina de 

barras rectas para hacer géneros de punto con dibujos 

según el invento.

Las figuras 12 y 13 representan las l e ­

vas para fabricar género de punto acordonado según e l 

presente invento.

Las figuras 14A -  14H representen las  

fases 9ja la  producción de dicho género acordonado.

Las figuras 15A - 15G representan las  

fases de fabricación de género de urdimbre según el in ­
vento.

95

El tejido fabricada- con una máquina se­

gún e l presente invento se cierra  o se hace en extre- 

m° res is tente a l a  formación de carreras atando una ma­

l l a  de hilo sobre otra, para lo cual se hace pasar una 

Malla a l través y alrededor de otra y muy ceñida a e l la .  

Cada malla puede cerrarse como en la  figura  1 , o bien  

pueden cerrarse mallas elegidas o espaciadas para ob­

tener un género con dibujo.
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En el te jido de le figura 2, en la  h il»~
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ra 1 todas las agujas fornan mallas l is a s .  En la  h i le ­

ra 2 forman mallas de cierre en torno de dichas mallas 

^ i s a s  con un hilo más fino (que s i  se trata  de seda 

puede ser solo de uno o dos cabos); en las  hileras 3 y 

4 se forman mallas l isa s  y de cierre respectivaiaenteso­

lo en los relieves nones A, C, E; en les hileras 5 y 6 

se forman en cada relieve mallas l isa s  y mallas que las  

cierran; al paso que en las hileras 7 y 8 se forman ma­

l la s  l isa s  y de cierre respectivamente sólo en los re­

lieves pares B , D«

En una conveniente realización del in ­

vento, una máquina de hacer géneros de punto emplea a- 

gujas 10 que tienen dos lengüetas 10a, 10b ,  una encima 

ue l a  otra; aunque puede emplearse otro tipo de agujas. 

La serie de operaciones a l formar les  mallas cerradas 

mediante el uso de agujas de doble lengüeta se ve de­

talladamente en las  figuras 32 a 31 y en la  figura  4.

Se observara por las  figuras anteriores 

que las lengü-etas están espaciadas de manera que la  

in fe r io r  10b cuando tope, a l  subir contra el extremo de 

la  superior 10a cuando ésta última está ba ja , de me,ñe­

ra que la  in ferio r puede mantener abierta la  superior, 

i>or cada aguja de varias lengü-etas 10 hay un segmento 

de bajada 11 dispuesto horizontalmente, a l que se pue­

de dar movimiento de vaivén en la  forma que después se 

describe, y que está provisto de una garganta 12 para 

rec ib ii y controlar la  malla que se ha de cerrar, de un 

Pico 13 que sobresale hacia adelante y cuyo borde supe­

r io r  es recto, y debajo de la  garganta 12 de un vientre  

o nariz 14 de forma normal. Además encima del pico 13
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hay una parte levantada con un borde vertica l 16,

función es medir y d iv id ir  las mallas del hilo de

cuya

cie ­

rre. Es importante que la  garganta l ‘¿ se extienda ha- 

jbia adentro en el segmento de bajada más a l lá  del bor­

le  ve rt ic a l  15, de modo que las mallas del hilo de c ie ­

rre puedan bajarse a l avanzar dichos segmentos sin a t i ­

rantar las  mallas que han de cerrarse, los cuales se 

alojan en las gargantas 12,

La construcción del segmento de bajada 

arriba descrito obedece a haberse descubierto que pa­

ra mantener las propiedades elásticas del te jido de

150

punto la  longitud del hilo de cierre que se incorpora 

a cualquier número dado de puntadas formadas sucesivamen­

te debe ser igual a, la  longitud del hilo que forma d i ­

chas puntadas , y con preferencia mayor.

Para describir la  fabricación del tejido  

cerrado , es conveniente partir en el punto en que una 

malla v ie ja  -a -  ha pasado desde abajo de la  lengüeta su­

perior 10a hasta lr^engüeta in fe rio r levantada 10b. El 

hilo -b- es-entonces suministrado al gancho 4 , bajándose 

luego la  aguja (f igu ra  3b ) para cerrar y producir una

puntada ordinaria -b~ , cuya longitud se determina por 

la  medida en que desciende la  aguja bajo el vientre 14 

del segmento de bajada, durante el movimiento arriba  

descrito los segmentos se mantienen retirados; luego la  

sguja se levanta para subir la  malla -b -  a la,lengüeta  

in fe rio r  levantada 10b (f igura  3C) , y en este movimien­

to l a  lengüeta superior loa es impulsada hacia abajo 

para colocarse sobre e l extremo de la  lengüeta in ferior  

levantada, y los segmentos de bajada 11 se adelantan pa­

ra mantener en las gargantas 12 las  barras de segmentos
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de bajada de las mallas que se han de cerrar. Luego 

baja la  aguja, coiao en la  figura 3d , para l levar  dicha 

malla -b -  debajo de la  lengüeta superior, y subsiguien­

tem ente , cono en la  figure. 3E , para llevarla, debajo de 

la  lengüeta in fe r io r ,  con lo cual la  abre permanecien— 

do entre tanto retirados los segmentos de bajada.

En este momento se suministra hilo de 

cierre -c -  alrededor de la  aguja en el espacio entre 

las dos lengüetas y por encima de los picos 13 de los 

lo segmentos de bajada. Estos últimos adelantan ahora 

paaa formar y meuir mallas de hilo de c ie r re , por los 

üordes verticales 15, como en la  íf igura 3E , y las agu­

jas  ba jan , lo cual hace que la  malla de h ilo  de cierre  

queae cogida entre las dos lengüetas. A l ba jar más la  

aguja la  malla de hilo de cierre -o -  es impulsada hacia 

abajo sobre los picos 13 contra el frorae vertical 15 y 

pasa al través de l a  malla v ie ja  - b - , como en las f i ­

guras 3G y 3H, estando entre tanto retirado el segmen­

to de bajada. Durante l a  parte f ina l del movimiento 

de l a  aguja hacia abajo, l a  malla v ie ja  -b -  queda cogi­

da en el gancho y la  malla -o -  del hilo de cierre pa­

sa en torno de e l l a ,  estando para este tiempo completa­

mente retirado el segmento de bajada.

E l descenso progresivo de las agujas y 

el avance.y retirada da los segmentos durante la  opera­

ción descrita se ven en perspectiva en la  figura 4. Se 

observará que hay un momento -d1-  que corresponde apro­

ximadamente a los periodos representados en las figuras  

3S y 3E, y durante el cual un pequeño grupo do segmen­

tos de bajada se mantiene del todo hacia adelante y las  

agujas (esuo es, cinco agujas) asociadas a e llos se man-
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tienen a una albura igua l, con lo cual igualan las ma­

l la s  del hilo de darre.

Por este medio se re t ira  una malla l a r -  

^ a  del hilo de cierre - c - , porque esta malla pasa s o - ’ 

bre los picos 13 contra los bordes verticales 15, a l pa­

so que la  malla -b -  que se ha de cerrar, tanto durante 

su formación como durante la  bajada de las agujas para 

pasar 1& malla de cierre a l través de la  misma, se man­

tiene sobre los vientres 14 de los segmentos de bejada  

1̂ 2 Además 3e observará que, debido a que mientras los seg- 

I mentos hacen ba jar las mallas de cierre (figura  3í )  las
ex

mallas -b -  que se han de cerrar se mantienen en las hon­

das gargantas 12 , estas mallas largas de cierre pueden 

formarse sin atirantar en modo alguno las mallas que fcen 

de cerrarse.

Las levas que comunican los movimientos 

anteriores a las agujas se representan en la  figura 5, 

Estas levas comprenden un grugotr de las levas ordinarias 

OC pera prodtcir las melles ordinarias -b -  , y un grupo 

de levas de cierre LC para producir las  mallas de c ie ­

rre -o - .  Las levas representadas son más especialmen­

te de una máquina para hacer medias sin costura como 

la  que se representa en la  figura  8 , y debe decirse que 

en estas maquinas se disponen medios para re t ira r  las  

levas de cierre con objeto de que no funcionen durante

periodos predeterminados, cuando se desea hacer tejidos  

l i s o s ,  como en el pie.

En las máquinas para hacer medias sin 

costura es corriente disponer mearos para apretar gra- 

talm ente las punidas a medida que al te jido avanza 

Pierna o io jo , conociéndose este operaeién oor. =1 nombre

8
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de "atirantado". Según el invento, durante el atiran­

tado las puntadas de cierre se aprietan también pro­

gresivamente , y el medio para conseguirlo se represen­

t a  en las figuras 6 y 7. Las dos levas que retiran los 

segmentos de bajada, 21 y 22 , están montadas en forma 

deslizable soljre una placa 23 concetada en pivote con 

el extremo de una palanca 24, y que es impulsada hacia 

afuera por un resorte. La leva 20 que hace avanzar los 

segmentos de bajada está a l extremo de una po.lanca 20a 

que tiene una prolongación 20b , también impulsada hacia 

afuera por un resorte. Un extremo de una palanca 25 

se apoya en la  prolongación 20b , y su otro extremo se 

apoya por medio de un to rn illo  de ajuste, sobre la  pa­

lanca 24, Le aquí que cuando l a  palanca 24 o sc i la ,  las  

levas de retirada 21 y 22 se mueven gradualmente ha­

cia adentro y la  leva de avance 20 puede moverse gradual- 

mente hacia afuera, y viceversa. Este movimiento ha­

cia adentro de la  leva de retirada y el movimiento ha­

d a .  afuera de l a  leva de avance tiene lugar progresiva­

mente conforme avanza el te jido pierna abajo, y es con­

trolado desde el tambor de levas de la  máquina por me-

á Í ° dS °tra  P£lanca 4ue se apoya, mediante un torni­

l lo  regulable, sobre el extremo de la  citada palanca

24, y a su vez se hace osc ila r  por medio del extremo 

adelgazado de una v a r i l l a  impulsora 27. Esta última 

sube o baja lentamente por medio de una leva del tambor 

da levas de la  «¿quina, la  cual leva se pone en fun­

cionamiento a su debido tiempo.

En las medias de señora es corriente re- 

ror2ar couo e l ta lón , la  puat, r6 y lK ^

d81 Pi° '  i’° r aea l° d'  Un M1° ««üo ionel. llegado hilo

-  9
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de refuerzo, y durante esta operación es necesario a~ 

f lo ja r  las puntas del te j id o  haciendo ba jar mallas mas 

laigas para dar alojamiento a dicho hilo de refuerzo. 

^UMalmonte esto se efectúa en las máquinas para hacer 

indias sin costura por medio de segmentos da bajada 

de topes largos. Estos segmentos se extienden apro­

xima d ien te  en la  mitad de la  circunferencia de la  má­

quina, con e l f in  de te je r  por vaivén. Por tanto, aun­

que el refuerzo se puede desear en menos de la  mitad 

ue la circunferencia, se producen puntadas f lo ja s  en 

toda dicha mitad. Esto da por resultado una línea ver­

t i c a l  indeseable que se ve claramente en el tejido a

' cada lado de la  media, donde las puntadas apretadas se 

unen a la® f lo ja s .

En la  máquina para hscer medias sin cos­

turas según el invento se disponen medios por los cua- 

le s  durante el refuerzo de un te jido  de punto, el a f lo ­

jamiento da la s  mallas se lim ita virtualmente a aque-

11,8 a ,ue sc l M «P o r a  el h ilo  de refuerzo. Este me­

canismo se representa en las figuras 9 y lo . Ea apa,

rato alimentador del hilo de refuerzo 88 eetá montado

“  PÍT° l í ’ ° ° m0 de 00,tU1* » .  y •• impulsado hacia una 

posición baja de funcionamiento, y levantado para dejar

d» funcionar por la  habitual v a r i l l a  impulsora 89, .mo­

vida aesde el tambor o sometida a otro con-trol sdecua-

“ • ^  Pa” e v a r i l la  impulsora está
provista de un elemento 30 4ue sobresale lateralmente 

y tiene una oara curva o achaflanada, y cuando la  va ri­

l l a  29 se baja para introducir -un hilo de refuerzo , du-
rante una parto de una r e v - o '

revolución o vaivén del c i l i„ d r o ,
ciiclia cara -

,cl.tfl^iaua se apoya sobre la  cara curva o

10
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achaflanad, de un dedo 31a de una palanca de cigüeñal 

3u. -picotada en 32. Esta palanca, por tanto, oscila  

en sentiao contrario a l de las agujas de un reloj , co­

cino se ve en la  figura 10 , contra la  acción de un resor­

te tensor, y entonces una chaveta colgante 33 sosteni­

do, en un extremo de la  palanca es apretada para poner­

se en contacto con una leva 34 de avance de los segmen­

tos, pivotada en 3-5*

Como de costumbre, se disponen segmentos 

de b&jaaa ae topes largos en torno de una mitad del so­

porte de los mismos, y esta leva de segmentos 34 coope-

ra sólo con dichos segmentos. Por tanto, durante la  

parte de la  revolución del cilindro en la  cual funcio­

na el aparato alimentador del hilo de refuerzo 28, la  

le™  de avance de los segmentos 34 os impulsada hacia 

adentro, y así los segmentos asociados con las agujas 

que toman el hilo de refuerzo reciben un movimiento a-

dieional tecla auentro para producir puntadas re lativa -  
mente f lo ja s .

30 5

310

315

fabricación de medias sin costura o te jidos tubulares

análogos, sino también a la  de tejidos con dibujo y la -

bradoo. por tanto en la  figura 11 se representa una

Máquina de te je r  punto de barras rectas para fabricar

te jido  labrado con arreglo a l invento. Esta máquina

d if ie re  de la  mayoría de las de barras reotas en que

tiene agujas de lengüeta dobles j o , y medios para que

los movimientos comunicados a l a  b&rrp ^
a 0&rra lie agujas 40 pUe.

dan modificarse seedn nn* sogun qut se quiera fabricar te jido de
punto ordinario o el

el te, ido cerrado según el invento.
Para producir una h ilera de cuntan»* ^P^ntaaas ae cierre , las a-

11 -
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gujas 10 deben levantarse más que cuando se hacen las  

3ia.llas ordinarias , y por eso en el árbol de levas 41 

de la  máquina hay dos levas alternativas 42 y 43 , sien­

d o  la  leva 42 para las mallas ordinarias y la  leva 43 

pera mallas de cierre. Para hacer funcionar alterna­

tivamente dichas levas, el mecanismo de levas 44 que 

mueve la  barra de agujas 40 tiene une rueda secundaria 

45 que puede deslizarse sobre un vastago corto 46 suje­

to a l citado mecanismo 44, Esta rueda secundaria 45

des*>laza & intervalos determinados previamente des- 
cr>
^-ue xa leva 42 a la  otra 43 * o viceversa, por medio de 

y^una horquilla pivotada 47 , debiendo observarse que este 

« desPlaZaia2-ento de la  rueda secundaria debe tener lugar  

cuando esta frente a un punto en que las periferias de 

las dos levas 42 y 43 estén virtualmente a los haces. 

Uno de estos periodos sobreviene poco después de la

operación de suministro del hilo y mientras las agujas 

están bajas.

Cuando se hace una hilera de puntadas 

de c ie r re ,  ea ventajoso comunicar un movimiento adicio- 

» a l  hacia adelante o los segmentos de bajada l io  para 

que hagan bajar una extensión de hilo algo mayor, por 

tanto en cada extremo de la  traviesa de la  llave  48 hay 

■un freno ajustaole sobre el brazo 49 , que a su vez va 

montado en forma sgustable sobre una v a r i l la  o barra 

60 que se extiende longitudinalmente. Cuando la  llave  

48 l le ga  a un extremo de su movimiento, uno de dichos 

frenos se pone en contacto con una oreja vertical 61n 

de una rueda 61 montada sobre una parte roscada de la  

llave  que se extiende hacia atrás, y p0r tanto hace que 

dicha rueda gire libremente de modo que desplace por

12
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deslizamiento la  llave 48 hacia adelante y hacia atrás, 

por estos medios, los segmentos de bajada 110 actúan 

a oh re h ileras alternas para sacar mas hilo que c.n las

hileras alternas restantes.

para dar forma, esto es, para ensanchar

o estrechar, puede emplearse un mecanismo de traspaso 

de amllas del tipo habitual y bien conocido, siendo pre­

fe r ib le  que las mallas se traspasen después de hacer 

una h ilera  normal de mallas y antes de poner e l hilo 

para cerrarlas (s i  es que se han de cerrar).

Con arreglo a l invento se puede fa b r i ­

car te jido  de punto acordonado, y las figuras 12 y 13 

muestran las  levas de una maquina circular para fab r i ­

carlo , a l paso que las figuras 14A a 14H representan las  

fases de l a  fabricación, a que se l lega  respectivamente 

en ios puntos marcados a -H en las figuras 12 y 13.

Las levas de cilindros que se ven en la  

figura 13 son en lo esencial similares a las de la  f i ­

gura 5 y comprenden un juego de levas corrientes OC pa­

ra hacer puntadas ordinarias y levas de cierre LC para 

hacer mallas que cierran dichas puntadas , habiendo un 

mecanismo alimentador de hilo para cada juego de levas, 

Similarmente hay levas corrientes ORC y levas de cierre  

RLC para las agujas del disco y se observará que las, l e ­

vas ordinarias de cilindros actúan sobre las agujas del 

cilindro a l mismo tiempo que las levas de cierre actúan 

sobre las agujas del d isco, y que las  levas ordinarias 

de las  agujfc.3 del ai seo operan al mismo tiempo que las  

levas de cierre de las agujas del c ilindro.

Después que las mallas v ie jas  se han l l e ­

vado a las posiciones que se ven en la  figura  14A, las

-  13 -
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agujas del c ilindro , que se mueven en la  dirección in­

dicada por la  flecha Y se bajan por la  acción de la  le ­

va de puntadas 56 para recoger el hilo -a -  y l levarlo  

380 a las puntadas de malla normal AC. Pero s i rault aneante n-

te las agujas del disco, que han sido llevadas mas a l lá  

de la  distancia normal por la  leva 57 , se retiran de 

manera que el hilo -a -  forma un lazo entre sus lengüe­

tas como se ve en la  figura  143. Dichas agujas del d is- 

385 co se retiran mas aún por la  leva 58 , con el resultado

de que la  malla acordonada -a -  - r -  queda cogida entre 

las dos lengüetas‘como se ve en l a  figura 14C , y la  ma­

l l a  v ie ja  AH es enviada dentro del gancho. Otra r e t i ­

rada determina que dicha malla AR quede cogida en el 

390 gancho y la  malla -a -  - r -  sea enviada sobre é l  de modo

que con e llo  queda cerrada la  malla AR. Este periodo 

se representa en la  figura  14D, y se verá que las agu­

jas del cilindro están entonces empezando a subir , ha­

biendo llegado al punto D de la  figura 13. Las levas 

de cierre onduladas LC mueven las agujas del cilindro  

de manera que la  me,lia A.C. de e llas queda lib re  deba­

jo de las lengüetas (obsérvese la  altura adicional de 

la  leva 61) que se abren mientras simultáneamente las 

agujas uel disco son proyectadas y en parte retiradas 

por las levas 59 y 60 , de manera que en el punto E de 

la  figura 14E la  malla AR que se acaba de cerrar es 

llevada entre las lengüetas entre las cuales queda co­

gida,

Las agujas toman ahora el hilo -b -  del 

segundo mecanismo alimentador, y las agujas del disco 

se retiran para l lev a r  las mallas BR de dicho hilo al 

través de las agujas del cilindro y atravesando las  iaa-

14
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l ia s  acordonadas AH enia forma ordinaria» las cuales 

mallas acordonadas son rechazadas como se ve en la  f i  

gura 14J, A l seguir bajando las  agujas del c ilindro ,  

la  malla v ie ja  A.C. queda cogida en e l gancho por la  

lengüeta superior, y la  nueva malla -b -  -c -  pasa ai 

través de e l la  y luego es rechazada sobre é l ,  con lo 

cual c ierra  la  malla A.C. como se ve progresivamente

V

415 en 14G y 14H.

420

'í

También con este invento se pueden f &r 

b r ica r  tejidos de punto de urdimbre y cadenas de gan­

c h i l lo ,  y la  serie de operaciones para hacer puntadas 

de urdimbre se ve en las figuras 15A a 15G. En 15A. la  

aguja se ha levantado a cierta  altura para rec ib ir  en su 

gancho el hilo de urdimbre W, y en 15B ba ja  para hacer 

una malla de urdimbre corriente -o - . -w - ,  Luego la  agu­

ja  se levanta como se ve en 15C para so ltar la  ms.lla 

-o - ,  -w-, debajo de las lengüetas, y se ba ja  en 15D

425

430

435

para l levar dicha malla entre las dos lengüetas, de ma­

nera que queda cogida en e lla s . La operación siguien­

te es levantar la  aguja a una alturá mayor que aquella  

a que l a  malla ordinaria - o - .> -w-. queda suelta debajo 

de las  lengüetas, que así se abren, y se suministra de 

nuevo el hilo u.e urdimbre -w- , pero esta vez entre las  

aos lengüetas (15E). De aquí que al ba jar las agujas, 

como se ve en 15E, una malla de cierre de urdimbre -w - . l .  

de dicho hilo pasa por la  malla v ie ja  -o - ,  -w-. que estáá 

cogida en el gancho de l a  aguj a y la  malla de cierre de 

urdimbre -w - . l  es rechazada sobre e l la  como se ve en 15G. 

Si se quiere, durante los movimientos 15C y 15D , puede 

colocarse un hilo de trama T detrás de las  agujas de 

manera que cuando el hilo ae urdimbre se envuelve en

15
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torno de las agujas como en 15E y se sacan de él mallas 

de c ierre , queda cogido dicho hilo de trama T.

La máquina para fabricar el tejido de ur­

dimbre según el invento se caracteriza, como la  máquina 

ae barras rectas, por que las agujas se levantan a dos 

alturas alternadas, esto es, a cierta altura para pro- 

445 ducir puntadas ordinarias y a una altura mayor para

producir puntadas de cierre.

Einalmente se observará que todos los te ­

jidos aquí descritos, l i s o s ,  tubulares, moldeados, acor­

donados y de urdimbre, tienen de común que por lo xae- 

450 nos un hilo se envuelve en torno de cada rama de una

455

460

465

malla de hilo previamente formada, y la  atiranta.

-o -  N O T A  -o -

Los puntos de invención propia y nueva 

que se presentan para que sean objeto de esta i?atente 

de VEINTE años, son los siguientes;

1? - En una máquina, para fabricar géne­

ros de punto, medios para suministrar hilo a las agu­

jas de la  máquina, medios que funcionan para hacer ma­

l íe s  de punto en dichas agujas y medios que funcionan 

para pr-sar un lazo u.e hilo a l trevés y alrededor de una 

malla formada en algunas de dichas agujas o en todas 

e l la s ,  de modo que c ierra  o ata una malla sobre otra.

29 - En una máquina para fabricar géne­

ros de punto que tiene varias lengüetas pivotadas es­

paciadas una debajo de otra en e l vastago de la  aguja, 

estando las puntas de lu 3 lengüut&s contiguas de uno. 

‘■‘•EUj& destinadas a solaparse en una posición opuesta, 

medios para suministrar hilo encima de la  lengüeta su-

16
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pg^-dor (ls. que coopera con el gancho ue la  e.guja) y ha­

cer una malla normal > y ademas para suministrar hixo 

entre las lengüetas y pastir un lazo de este último hilo 

aj través y alrededor de un lazo previamente formado en

la  aguje..

3? - En una máquina para fabricar gene- 

ros de punto seuún se reivindica en los puntos 1° o 2°> 

un mecanismo de levas que acciona las agujas par» pro­

ducir mallas ordinarias o normales y para producir ae­

l la s  cerradas o atadas, y edemas medios para nacer fun­

cionar o parar a voluntad el mecanismo de levas que ha­

ce las mallas cerradas o atadas.

4? -  Una máquina circular para fabricar  

tejidos de punto que tiene agujas, un mecanismo de le ­

vas que las mueve y uno o moa aparatos alimontadores de 

hilo que funcionan para hacer puntadas de malla que se 

cierran o atan pasando una raedla de hilo a l  través y al­

rededor de otra malla de hilo en la  fabricación de me­

dias o calcetines sin costura y artículos sim ilares, 

compuestos en totalidad o en parte de tejido resisten- 

te a la  formación de carreras.

59 - Una ra-quina según se r e iv in d ica  en 

e l  punto 49 , que t iene  medios para a p l i c a r la  durante 

un periodo predeterminado a producir solo puntadas de 

malla normales.

69 -  Una máquina de barras planas para 

fabricar tejidos de punto, que emplea agujas de varias  

lengüetas desplazables sobre pivotes y medios pare ha­

cer funcionar dichas agujas con objeto de producir un 

te jido  resistente a la  formación de carreras.

79 -  Una máquina de punto de u rd ie re

17
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500

505

510

oo.i agujas de varias lengüetas, medios para suministrar­

les hüo de urdimbre y medios para hacer funcionar d i­

chas agujas con el f in  de producir te j id o  de punto &>- 

u^dimb re según cualquiera de los puntos 1? a 39

89 - Una máquina según se reivindica en 

los puntos 149 o 159 » que tiene medios para comunicar 

a las agujas diferentes grados de movimiento a in ter­

valos previamente determinados, de manera que en un mo­

vimiento hacen puntadas de malla ordinarias y en otro 

movimiento puntadas de. cierre.

99 - Una máquina según se reivindica en

C E N B& O S  i 

<f

515

520

_____  tr> cualquiera de los ountos 49 a 69 , con medios para va?*
ESPECIAL MUV I l p ' l

r ia r  progresivamente la  proporción de longitud de hilo 

en las puntadas ordinarias y en las ae cierre.

10 9 -  Una máquina para fabricar medias 

sin costura según se reivindica en el punto 99 , y en 

cualquiera de los puntos 49 y 59 , en le  cuel el apreta­

miento progresivo de las puntadas de cierre va acompa­

ñado del apretamiento progresivo de las puntadas ordi- 

n&xi oí- c a medida que avanza la  formación de añilas por 

l a  pierna de una media abajo.

119 - Una máquina para- fabricar medias 

sin costura según se reivindica en cualquiera de los 

puntos 19. a 109, con medios por los cuales, con el fin  

de reforzar el te jido de punto, el aflojamiento de las  

mallas se lim ita virtualmente a las puntadas en que se 

introduce hilo ae refuerzo.

12? -  Una máquina para fabricar medias 

sin costura 3egún se reivindica en el punto 119 , que 

tiene unnecanismo alimentador de hilo de refuerzo des­

plázcale y movible dentro y fuera de la  posición de a li '

-  18 -
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mentación de cada una de una serie precLeuermins.de. <*e 

revoluciones o vaivenes, y medios para. hs.cer funcionar, 

virtualmente solo cuando esta, funcionando el aparato 

a^inentador, una leva que comunica un mayor avance a

535 lo s  segmentos de bajada.

139 -  Una máquina para fabricar te jido  

de punto acordonado, que contiene dos juegos de agujas, 

medios pora suministrar M ío a las  mismas y leves de 

formación de puntadas que mueven las  agujes ae cada 

540 juago, da tt&ner» que hacen mellas de M ío en distintas

direcciones, y en la  cual se disponen agujas individua­

les con varias lengüetas debajo de sus ganchos, y a l ­

gunas de las  levas mueven agujas para hacer puntadas 

ordinarias , al paso que otras levas mueven agujas pora, 

hacer puntadas cerradas o atadas.

149 - Una máquina según se reivindica en 

el punto 139 , que tiene levas para hacer puntadas de 

cierre en un juego de agujas, y en frente de e lla s  l e ­

vas para hacer puntadas no males en e l otro juego de

545

550

555

560

aguj as.

15? - En una maquina para hacer géneros 

de punto eegún se reivindica en cualquiera de los pun­

tos anteriores , , la  producción de mallas atada» o ce­

rradas f  o i-mana o una malla l i s a ,  pasando por e l l a  un la ­

zo ae hilo o hilos ae c ie rre , y pasando dicha malla al 

través del le¿o de hilo do cierre,

169 - En una máquina de hacer géneros 

de punto según se reivindica en cualquiera. de los  puntos 

19 a 149 , el est ira r  o hacer ba jar los lazos de cierre  

de las mallas, y las mallas mismas que se han de cerrar,

por diferentes elementos o por diferentes partes de los

- 19 -
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17? - Mejoras en l i s  máquinas pr?l fa ­

b r ica r  géneros de punto.

555 Tal y como se ha descrito en la  Memoria
V.
que antecede, representado en loe dibujos que se acoia- 

paílun y oui los fines que se lian especificado.

Esta Memoria consta de veinte hojas es­

critas por un: sola cera.

ci/.
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EXPEDIENTE lia . 1 3 6 .1 2 2 .

DON a IBERTO DE SLZaBURU, Profesor Mercantil, in sc r i to  en el 

Registro especia l  de Agentes de la Propiedad Industr ia l ,  con do­

m ic i l io  profes ional en Madrid, ca l le  del Barqu i l lo ,  Ií®* 26 y con 

cédula personal de la clase 9a*, Nfi. 758.079, expedida e l  26 de 

noviembre último, en nombre y representación de uüSIERY DEVELOP- 

IIENTS LIMITED, establecida en 30, Park Row, NOTTINGKALí, In g la te ­

rra ,  a V . I .  respetuosamente digo:

Que con fecha 12 de Noviembre ultimo, s o l i c i t é  a favor de 

mi mandante, una Patente de Invención, por VEINTE años, por: «Me­

joras en los te j idos  de punto y en las maquinas y procedimientos 

para su fabr icac ión1», a la que ha correspondido e l  lis. 136.122, 

y que Via quedado en suspenso por doble objeto y tener que a c la ­

rar enunciado y re iv indicac iones.

Con e l  f in  de subsanar este defecto tengo e l  honor de acom­

pañar nueva memoria p«.r t r ip l icado  debidamente rec t i f icada  en la 

que se limita la Patente a la máquina para la fabricación de gé­

nero de punto, de manera que la protección quede reducida a un 

solo objeto industr ia l  de acuerdo con lo prevenido en e l  a r t ícu ­

lo 58 del vigente Estatuto, so lic itándose con esta misma fecha 

nuevo expediente de Modelo de U t i l idad  por la parte correspon­

diente a l  género de punto, incorporando a las memorias que se 

acompañan los dibujos que figuran en las pr im it ivas .

En su virtud,

SUPLICO a V . I .se  sirva disponer se incorporen las adjuntas 

memorias a l  expediente de Patente de Invención N». 136.122 y t e ­

niendo por subsanado e l  defecto en cuestión se acceda a la conce-



sión de aquella a favor de EOSIüRY DJüVüJLOPMáirTS LIMITiíD, por: »J [¿JORAS ¿N 

LAS ¿ANUIRAS PARA FABRICAR G-SR-SROS Dü PUNTO»», a cuyo efe oto se acompañan 

Pesetas doce en papel de pagos al  Espado, importe de derechos correspon­

dí ien te s .

Madrid, 1 de Marzo de 1935. 
ILMC. 5R.

P. A.
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