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res idente en wadrid, c a l l e  de l a  V ic t o r ia  nc '¿

PATENTE UE INTRODUCCION
«

por d ie z  arios 

por

"UN NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE RECIPIENTES SENCILLOS 

0 MULTIPLES PARA ACUmULADORie.3 ELECTRICOS".

mEmORIA DESCRIPTIVA

Es muy conocido aesne nace va r ios  anos, por su gran d i f u ­

sión en l a  ap l icac ión  a las  oa te r ia s  de alumorado y arranque de 

automóviles, e l  r e c ip ien te  de una p ieza  para uno o va r io s  e l e ­

mentos a l a  vez,  de eoonita  o mater ia les  análogos a is lan tes  jfVJ 

r e s is t en te s  a ios  e l e c t r o l i t o s  y que v iene denominando se co­

rrientemente "monoOloc11.

Ea fao r icac ión  ae estos re c ip ien tes  es semejante cuando se 

emplea como primera materia l a  mezcla oe goma o caucño con d i ­

versas materias y en mqy variadas proporciones, que cuando se 

u t i l i z a n  o tras  sustancias como material cons t i tu t ivo  de l  pro-"* 

ducto, ace i tes  oxidados, a s fa l t o ,  e tc .  con mezcla de otras ma­

t e r ia s ,  comprendiendo en l a  memoria de i o s  procedimientos ue 

fao r icac ión ,  como operación fundamental, l a  de prensado o mol­

deado a gran presión con moldes apropiados, calentados o no, y 

en los  cuales se rea l i zan  t o t a l  o parcialmente la s  conminacio­

nes químicas, o f í s i c a s  simplemente, entre los  componentes de 

l a  mezcla empleada, dando por resultado l a  ootención de la s

p iezas  con su forma d e f i n i t i v a ,  salvo d e t a l l e s  ue retoque, e tc .  

con e l  grano ue r i g id e z  deseado en unos casos y en otros en



estado f l e x i b l e  que se transforma en r í g id o  mediante operaciones 

complementarias pos te r io re s .

En l a  construcción ae io s  moldes a gran presión y e s p e c ia l ­

mente cuando nan ae es ta r  comoinados con meaios ae ca le facc ión  

apropiaaos, como se neces i ta  cuanao, por ejemplo, l a  materia em- 

pleaaa es una mezcla a oase ae cnucno o goma, se naa xatroaucxa*^ 

en io s  recientemente algunos perfeccionamientos, que son oo je to  

de l a  presente Patente ,  para nacer rápidas y ae gran renaxmiento 

es tas  opeiaciones,  atenaienuo aaemás a l a  p o s io i i i a a a  ae v a r ia r  

io s  t ipos  ae r e c ip ien tes  que se ootengan sin reemplazar, cuanao 

sea posiDle, e l  conjunto ae las  p iezas  que constituyen e l  molde, 

sino solamente acuel las  que aan a lo s  r e c ip ien tes  su forma ex te ­

r i o r .

A este e rec to ,  e l  molde oo je to  de l a  presente s o l i c i tu d  de 

Patente se compone:

l fi. -  be un cuerpo i n f e r i o r  ae ca le facc ión ,  constitu ido por una 

ca ja  metá l ica ,  con uno o va r io s  compartimentos, ab ie r ta  por l a  

parte superior, y cuyas paredes y fonao huecos, rec ioen  una c i r ­

culación ae vapor o una ca le facc ión  e l é c t r i c a  o ae gas a lo s  f i ­

nes inuicaaos ae mantener- una temperatura su f ic ien te  en e l  molae 

durante e l  prensado de lo s  re c ip ien tes .

. - De un j uego de placas metál icas sueltas que se colocan en 

l a  parte i n t e r i o r  de lo s  compartimentos d e l  cuerpo ae ca le facc ión  

antes c itano, aaosañas a las  paredes y cuyas placas l le van  laora- 

aos en nueco en su su p er f ic ie ,  toaos io s  a e t a i l e s  y r e l i e v e s  que 

deoerán tener  io s  re c ip ien te s  en su parte e x t e r i o r .  Una carac te ­

r í s t i c a  ae este  sistema ae molues, es que estas p lacas son cam­

b i a d a s  y pueaen c o n s t i tu i r  a iv e rsos  juegos, corresponaiente caaa 

uno a un t ipo  d i s t in t o  de r e c ip ien tes ,  s irv ienao para todos e l  

mismos cuerpo i n f e r i o r  de ca le facc ión  antes a e s c r i t o .  además, 

siendo dichas placas fáci lmente desmontables, pues van sueltas y 

simplemente colocadas en e l  i n t e r i o r  de l o s  departamentos de a i -
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cho cuerpo, sin t o r n i l l o s  ni medio alguno ae sujeción, su 

l impieza,  r e v is ión  y sust i tución , se r ea l i zan  con gran f a c i ­

lidad..

- De un juego de machos afectando l a  forma y d ispos ic ión  

necesar ias para obtener en cada re c ip ien te  o monobloc l a  f o r ­

ma in t e r i o r  y e l  número y l a  d is t r ibu c ión  de lo s  compartimenó 

tos  deseados. Este juego de machos está  montado en un oas t iaor  

apropiado unido a l  p lato  superior de l a  prensa. E l  bast idor ,  

como también los  machos, r e c i t en  como e l  cuerpo antes d e s c r i ­

to ,  una c ircu lac ión  de vapor o una ca le facc ión  e ró c t r io a  o de 

gas para e l  mismo f in .

ha cantidad de materia aproximadamente p r ec isa  para cada 

re c ip ien te ,  se co loca  en e l  in t e r i o r  de l  cuerpo e x t e r i o r  ó 

i n f e r i o r ,  sin a fec ta r  necesariamente l a  forma ue planchas, 

sino constituyendo una porción informe de pasta, naciéndose 

entrar en e l  i n t e r i o r  de lo s  departamentos e l  o l o s  citados 

juegos de machos con ca le fa cc ión  que van unidos al p lato  su­

per io r  ue l a  prensa, hala atinóse en é l  i n f e r i o r  e i  cuerpo ex­

t e r i o r  de ca le facc ión  y las  placas labradas que cuoren i n t e ­

riormente sus pareues.

Mediante l a  p los ión  adecuada ue l a  prensa se io ¿ ra  l a  

forma deseada ue lo s  re c ip ien tes  o monobloc, l a  cual se hace 

permanente por l a  vu lcan izac ión  t o t a l  o pa rc ia l  por medio de 

ca le facc ión  de vapor e l é c t r i c a  o de gas, que l l e va n  lo s  cuer­

pos i n f e r i o r  y superior y que se mantiene e i  tiempo convenien­

te .  Los re c ip ien tes  o monoblocs se separan fác i lmente del mol­

de elevando de nuevo e l  bast idor con l o s  machos y separando 

io s  r e c ip ien tes  que salen adheridos a e l l o s .  Para es ta  opera­

ción, l a  prensa l l e v a  unos topes o re g la s  a a l turas  convenien­

tes ,  que desprenden con igualdad y sin deformaciones las  p i e ­

zas moldeadas



Ademas paira í’ ac i l i tar*  e l  aesmoldeo, tanto l a  parte  i n f e r i o r  

o ae l a  ca le facc ión  de l  molae, como lo s  macnos, t ienen  una l i g e ­

ra conicidad, que permite e l  de sprendimiento de la s  p iezas  momea­

das .

na vu lcan izac ión  se termina en caso necesar io ,  en una car- 

aera  o autoclave, colocando macnos en d  interior-  do i o s  r e c i ­

p ien tes  para impedir su deformación.

Deoe agregarse ^ue los  moldes const i tu íaos  en l a  forma 

arriDa a e s c r i ta ,  pueden ser un ita r ios  o múlt ip les ,  es d ec i r ,  

para moldear* y vu lcan izar  uno o va r io s  monoblocs a l a  vez.

N O T A

Por l a  presente Patente ae Introducción se RAIVINnlCa:

1 ° . -  Un nuevo procedimiento para l a  fab r icac ión  de r e c ip ien te s  

de acumuladores e l é c t r i c o s ,  principalmente lo s  llamados '‘ mono- 

blocs" ae ebonita o sustancias análogas, a is lan tes  y r e s i s t en te s  

a l  e l e c t r o l i t o ,  caracter izan^ por que en l a  misma se emplea un 

molde constitu ida por un cuerpo i n f e r i o r  calentado por vapor, 

e léc tr icamente  o por gas y p ie zas  o p lacas intercamoiaoies  que 

se colocan en su i n t e r i o r  y l l e v a n  lacrada en iiueco l a  forma y 

d e t a l l e s  e x t e r io r e s  de lo s  r e c ip ien te s ,  aaemás ae l o s  macnos o 

moldes in t e r i o r e s  calentados por vapor, e léctr icamente o por 

gas, necesar ios  para outener l a  forma y d is t r ibu c ión  in t e r i o r  ae 

lo s  vasos.

. - Un nuevo procedimiento según re iv ind ica c ión  1- en e l  que 

además se emplea un a isp o a i t i v o  para desprender lo s  r e c ip ien tes  

moldeados y vulcanizados, t o t a l  o parc ialmente, ae l o s  macnos 

cuando éstos  se extraen de l  molde l levando acineriuos los  r e c i ­

p ien tes .  A este  e f e c t o ,  ras aos partes ,  e x t e r i o r  e i n t e r i o r  a e l  

molde t iene  la s  conicidades necesar ias .

. - "Un nuevo procedimiento ae fab r icac ión  de r e c ip ie n te s  sen­

c i l l o s  o múlt ip les  para acumuladores e l é c t r i c o s " .
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Consta l a  presente Memoria de cinco lio jas fo l i a d a s ,  nume­

radas y e s c r i ta s  por una sola cara.
«  *

Madria, 3 de Noviembre de 1934.

Por autorización ae l a  Sociedad Española d e l  

Acumulador TUDOn.
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