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SOCIEDAD ESPANOLA vsls ACUMULAUOR TUvOR
regidente en wmadrid, calle de la Victoriag n& 2

PATENTE DE INTRODUCCION

0 wULTIPLES Paka ACUwmULADORRS mLECTRICOS".

wxwORI A DESCRIPTIVA

ks muy comociao desue nace varios alos, por su gran all u-
sidm en la aplicacidn a Llas paterlas de alwmbrado y arraigue Qe
automoviles, el recipiente de una pleza para uwio o varios ele-
mentos a la vez, de éoonina 0 mgteriales anéLogos alsiantes y. 5
resigtentes a los electrolitos y que viene denominandose co-
rrientemente "monobloc".

Lg fabricacion de estos reclplentes es gemejante cuando se
emplea como primers .materia ia mezcla ue goma o caucno con al-
versas Materias y en muy variadas proporciones, que cuando sge
utilizan otras sugtanclias como material coustitutivo ael pro- =
ducto, aceitses oxldados, asralto, ctc. con mezcla ae otras ma-
terigs, comprenalenao en la mayoria Qe Los proceulimientos ue
fauricacién, colmo operacién rundamental, la a8 prenssao o aol-
deadu a gran presién con udolaes apropigaos, calentados © 1o, y
en los cuales se realizan total o parclalmenve igs comoingcio-~
nes quimicas, o Iisicas simplemente, entre los componentes de
la mezcla empleada, dando por resultaao la obtencidn de las

piezas con su rorma aelinitiva, salvo aetalles v retoque, cuc.

con el grawo de riglaez dasseauld en wios casos ¥y ea otros en
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estado flexlible que se transiormg en rigido mediante operaciones
complementariags posterlores.

En la construccion dae los moldes g grai presidn y especial-
mente cuando nan ae estar comoinauos con mealos ae cagiefaccidn
aproplacos, como se neceslta cualao, por ejemplio, la daterla sa-
plegdy €5 ung @m@zcla g Lase US CauChd O 0w, S€ Nan 1LalI'0UUuCil.
en los recilentexmente slguncs perfeccionamientos, yue som opjeto
de la presente Patente, para nacer répidas J ae gran reaarmlento
estas operaclones, atenalilenco saemas 4 la pogiviliaga ae varlyr
los tipos ae reciplentes gque se opltengan sin reeuwplazar, cuanlco
sea posiple, el conjunto ae las piezas gue constituysn el molde,
8ino solamente guuellas Gue wan a los reciplentes su rorma exte-
rior.

4 este electo, el wolde ovjeto de la presente solicitud de
Patente se conmpone:

19,- e wn cuerpo inferior de calefaccién, constituldo por wuaa
caja metalica, con uno o variog compagrtimentos, ablerts por Lia
parte superlor, y cuyas paredes y fondo huecos, reciven wia cir-
culacion ae vapor o una caielaccidn eléctrica o ae gas a Los Il-
nes lnulcauos de muntener ung temperaturag suliclente en sl molue
qurante el prensado de log reciplentes.

29,- De un juego de placas metalicas sueltas gue se colocan en
la parte interior de los compartimentos del cuerpo de calelaccion
antes cltaqo, adosalas a Las paredes y cuyas placas Lievan labra
dos en nueco en su superficlie, toaog ios detallesg y relieves gue
deperan tener Los recipientes en su parte exterior. Una caracte-
ristica de este sistema ae moluecs, es que estas placas soa caill-
plables y pueasn coustitulr alversos juegos, correspoaalente cauaa
uno a un tlpo alstinto dae recipientes, sicvienao parag todos el
mismos cuerpo inferior de calefsccldn aates descrito. auemis,
slendo dichas placas facilmente deswontables, pues van sueltas y

gimplemente colocadas en el interior de los departamentog de al-
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cho cuerpo, sin tornillos nl msalo alguno ue sujecién, su
limpieza, revigion y sustitucién, se reallizan con gran racl-
lidad.

32,. De un Jjuego de machos alectando la forma y disposicién
necesarias para obtener en cada reclplente o monobloc la ror-
ma interior y el nlmero y la aistribucidn de los compartimen=
tos desegaos. oste juego de machos esta wontaao on ua vastiaor
apropiado unido al plato superior de .la prensa. &1 pustlaor,
colo tampien los machos, recloen como el cuerpo antes uescri-
to, ula circulacidn ue Vapor o0 una Calelaccidu sicctriva o ae
gas para el mismo Iin.

La cantidad de maleria agproximgaamnenle precisa para cada
recipiente, se coioca en el lnterior del cuerpo exterior
inferior, sin alectar necesariamente la Iorma ue planchas,
gino constituyencuo una porcién inrorme de pasta, naciéndose
entrar en el interior de los departamentos el ¢ los citados
Juegos de machos con calefaccidon que van unldos al plato su-
perior ae la prensa, halianaose en €l inTerior el cuerpo ex-
terior de calefaccidn y las placas labradas que cuoren inte-
riormente sus pareues,

wediante la px;sién acecuada ae la prensa se logra la
Tormg aeseagug de los recipicutes o wonobloc, la cual se hace
permanente por la vulcanizacion total o parcial por mealo de
calefaccidn de vapor e¢léctrica o de gas, que llevan los cuer-
pos interior y superlor y que se mantiene el tlempo convenlen-
te. Los reclpientes o umonoblocs se separan lacilmente del mol-
de elevando de nuevo €l vastldor con los uwachos y separanao
los‘recipiantes gue sgsalen adheriaos a ellos. Para esta opera-
cion, la prenss lleva wios topes o reglas a alturas convenlen-
tes, que desprenden con iguagldad y sin deformaclones las pie-

zag @moldeauus.
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Ademas para lacilitar el aesmoldeo, tanto la parte inferior
o ae la calefaccidn del molae, como los magecnos, tienen una lige-
ra conicldaa que permite el desprendimiento de las plezas siolaea
aas .

La vulcanizacidn se teruming en caso necesario, en ulyg cal-
aer'a o autoclave, cuvLocando waCllos en ol laterior ac lus reci-
pilentes para impealr su aelormacidn.

Lebe agregarse yue los moldes congtltulaos en la rorumag
arripz descrita, pueden ser unltarios o multiples, es decir,

para moldear y vulcanlizar uo o varlos monoblocs a la vez.

Por la pressnte Patents ue iIntroauccidn se ReIVINJICa:
19.- Ua nuevo procedimiento para la fabricacidn de reciplentes

¥ 5000 -

de acumuladores eléctricos, principalmente los llamados
vblocs" de ebonita o sustuncias andloxas, alslantes y resistentes
al electrollto, caracterlzaue por gue en lg mismg se eaplea un
molde constitula. por un cusrpo inrerlor calentado por vapor,
eléctricamente o por gas ¥ pPlezas o placas lntercampiavies gue
se colocan en su interior y llevan laoraaa en fueco la Iorma y
detalles exteriores de los reclplentes, aacmas e los aachos o
moldes interiores calentados por vapor, eléctricamente o por
gas, necesarlos para ootener la Iorma y distribucidn interior ue
los vasos.

292.. Un nuevo procedimiento segun reivinaicacidn 12 en el que
ademas se emplea un alspozltivo para aegprender los reclpientes
moldeggaos y vulcanlzauos, total o parclgiuwente, ue los tacnos
cuanco éstos ge extraen ael molde llevsndo adheriuos los reci-
plentes. A este e€lecto, 1as wos partes, exterlor e iatsrlior ael
molde tlene las conlcidagdes necegariase

30, _ "Up nuevo procedimiento ae fapricacidn de recipientes sen-

- B 4 . L}
cillos © mﬁltiples para acuiulgaores electiricos .
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Consta la presente iemoriz de cinco hojas foliadas, nume-

radgs y escritas por una sola cal'de

Madrida, 3 de Noviembre de 1l934.
Por autorizacidn deu La Socledad Espafiola del
acumul gdor TUDOR.
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