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por VEINTE años

a nombre de N, V, PHILIPS’ GIOEILAMPENFABRIEKEN, cons­

titu id a  en Holanda, y establecida en Eraraasingel 6 » 

EINLEOVEN, Holanda, por

" UNA LAMPARA UE LUZ FULMINANTE"•

Hace ya tiempo que se conoce el empleo 

de metales, cono magnesio y aluminio, en polvo con o 

sin mezcla de oxidantes, para luz fulminante, tanto al 

aire libre como en campanas oerradas. También se han 

5 descrito lámparas de luz fulminante, en las que se em­

plean dichos metales en chapa o láminas.
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La luz fulminante o relámpago según el 

invento se caracteriza por el empleo de un alambre o 

cinta de magnesio de perímetro inferior a 1500 mieras,

10 obtenido por tracción o estirado, como material produc­

tor de luz act ínica. Esto puede hacerse al aire lib re , 

pero se recomienda encerrar el material en una campana 

cerrada transparente. Se ha v isto  que el invento ofre­

ce la  posibilidad de obtener una irradiación act ínica 

15 breve, sin necesidad d® laminar el metal en laminas

sumamente fin as, como de 2 mieras o menos de espesor, 

para comprender el invento se advierte 

que hasta ahora no se consideraba posible e stira r mag­

nesio hasta obtener un filamento delgado.

20 El procedimiento practicado hasta aho­

ra para fabricar filamento o hilo de magnesio consia* 

t í a ,  por consiguiente, en inyectar o prensar el metal 

a elevada presión a través de un o r if ic io , calentando 

el bloque perforado, lo cual supone grandes d ificu lta­

des técnicas para alambres muy delgados. Ademas es 

conocida la  fabricación de chapa de magnesio por un 

procedimiento de laminación que la  produce muy delga­

da en una sola dimensión.

Los metales dúctiles de punto de fuBión 

relativamente bajo se estiran  a la  temperatura del lo ­

cal y con gran reducción o curso de las toberas. Así» 

por ejemplo, puede estirarse  aluminio, con punto de 

fusión de 658°C, o cobre, con punto de fusión de 1080°C, 

a la  temperatura del local y con una reducción de 15^ 

o mas.

Los metales de punto alto de fusión, co­

mo tungsteno (punto de fusión, 3300°C) o mol ib de no
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(2600°C) , se estiran en forme de filamentos muy del- 

gados a una temperatura muy superior a la del lo ca l, 

por ejemplo, eOO°C» y con una reducción pequeña, no su­

perior a 8

De los metales mencionados, el aluminio 

es el que mas coincide en este respecto con el magne­

sio ,, pues ambos metales no solo poseen prácticamente 

el mismo punto de fusión, sino también igual resisten­

cia  e, la  tracción.
Mientras que el aluminio puede e s tira r­

se hasta, por ejemplo, 40 m ieras, lo que le incluye en­

tre  los metales muy d ú ctiles, hasta ahora el filamento 

o la cinta de magnesio se ha obtenido empleando el pro­

cedimiento de inyección, por el cual solo pueden obte­

nerse alambres no muy inferiores a 500 mieras ge espe­

sor, Como con relación a la  técnica es preferible es­

t ira r  a inyectar por una abertura estrecha, los f i la ­

mentos delgados de metales dúctiles fácilmente fusi­

b les, como aluminio y cobre, se fabrican por estiramien­

to , En cambio, como ya se ha dicho, los filamentos de 

magnesio, de punto de fusión bajo asimismo, se han ve­

nido obteniendo hasta ahora por inyección.
Se ha averiguado que el magnesio, a pe­

sar de ser un metal de punto de fusión bajo, puede es­

tira rse  mediante procedimientos practicados precisa­

mente con metales de punto elevado de fusión, eligien­

do para ello una. reducción pequeña de las toberas, y 

con preferencia de modo que el perímetro de la  sección 

disminuye a lo más 6 % por tobera, calentando además 

la  zona de deformación a una temperatura del orden de 

350°C,
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Por caldeo a una temperatura del orden 

de 350°C debe entenderse que el estiramiento es prefe­

rible a esta temperatura, si bien puede efectuarse i -  

gualmerfc-e a temperaturas entre 250° y 400°C.

Es preferible una reducción del períme­

tro  de sección comprendida entre 2 y 5 % por tobera.

El caldeo de la  zona de deformación pue­

de efectuarse calentando las toberas.

P a rtie n d o , por ejem plo, de una b arra  

fundida, o inyectada de magnesio de 6 mm de diámetro, 

é s ta  puede reducirse prim ero, por ejem plo, por un pro­

cedimiento de f o r j a ,  a un diámetro menor , 1 mm aproxi­

madamente , pasando luego a e s t i r a r ,  En este  procedi- 
oó

^•miento de fo r ja  se e lig e  une reducción máxima de 3 %
i ? por cada forja . Sin embargo, puede prescindirse de
''“'y?
* la  fo r ja  y pasar al procedimiento de estirado p artien ­

do directamente del diámetro de 6 mm,

por fo r ja  se ha de entender el procedi­

miento de fo r ja  t a l  como se emplea en la  fab ricació n  

de filam ento de tungsteno, por ejem plo, en tre otros  

f in e s , para lámparas incandescentes. Aparatos apro­

piados para estas  operaciones de fo r ja  y tra c c ió n  se 

encuentran d escrito s  y representados en la s  páginas 68 

a 75 de la  obra de N.L*Muller ” ;DÍe P ab rication  und 

Eigenschaften der Metalldrahtlampen (Fab ricación  y pro­

piedades de la s  lámparas de filam ento m etálico) " * 1914 ,

se obtienen buenos resu ltad os par­

tien d o , por ejemplo, de la  b a r r i ta  de magnesio mencio­

nada, forján dola primero a una tem peratura superior a 

250° y mejor a 400°C , pare red u cir su diámetro a 3 mm, 

y de manera que a cada fo r ja  disminuye el diámetro 40
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mieras. Luego se reduce el diámetro de 3 n 2 mm, 

disminuyéndole en cada forja  20 mieras. A continuación 

se reduce de 2 mía, a 1 mm, disminuyéndolo 10 mieras por 

cada fo rja . Una vea reducido el diámetro & 1 mm, , pue­

de pasarse al estirado, pudiendo comenzarse en seguida, 

pues el filamento inyectado de magnesio tiene desde yin 

principio un diámetro equivalente o menor, Al estirar  

se calienta la zona de deformación a una temperatura 

aproximada a 350°C. siendo conveniente cometer el f i la ­

mento de magnesio de más de unas 300 mieras de espesor, 

antes de que llegue al o rific io  de e s tira r , a una tem­

peratura que pase de 300° 0 , por ejemplo, de 450°C,

El procedimiento de estirado puede practicarse del mo­

do siguiente;

Desde 1 mm a unes 600 mieras hay que 

cuidar de que la disminución del diámetro del» filamen­

to por tobera sea de 35 mieras. Luego se reduce el 

diámetro de 600 a 400 mieras, siendo la  reducción ae 

20 mieras por tobera. Al e stira r después, e l  diáme­

tro  se reduce de 400 a 200 mieras, con una disminución 

de 12 mieras por tobera. Y entonces puede reducirse 

el diámetro de 200 mieras a 100 , con une, disminución 

por tobera de 10 a l  miera.

Como toberas pueden emplearse piedras 

de dlamente o piedras de estirar a r t if ic ia le s , por ejem­

plo , el metal llamado Y»ida. Conviene emplear una ve­

locidad de tracción de unos 10 metros por minuto para 

diámetros inferiores a 600 mieras. Como lib rifican te  

puede u tilizarse  al estira r aceite de colza, por ejem-

130
pío.

A consecuencia del estirado se produce 

un aumento de la  fuerza de ro tu ra, cuya magnitud supe-
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ra generalmente la  de un filamento de diámetro corrflB -  

pondiente obtenido por inyección. pe este modo puede 

llegarse fácilmente, por ejemplo, a una magnitud de 25 

a 30C- Kgs, por mm2 para la  fuerza de rotura.
Jr-

El magnesio estirado conforme al pro­

cedimiento descrito presenta ,  en virtud de la  t ra c ­

ción, unas e stria s  en la  superficie, y se distingue 

e n el ensayo metalográf i co por una estructura de pe­

queños c r is ta le s , menores que los del producto obte­

nido inyectando magnesio.

Es además posible fa b rica r  c in ta  del­

gada y estrech a de magnesio con un perím etro in fe rio r  

a 1500 m ieras. E sto  puede hacerse bien calculando de­

bidamente la  sección de la  ab ertu ra de e s t i r a r  de la s  

to b e ra s , o bien aplanando o laminando un filam ento es­

tirad o  redondo.

El invento comprende, además del magne­

sio mismo, también el empleo de aleaciones de magne­

sio estiradas, con un contenido ta l  de magnesio que 

no resulten d ú ctiles, como e l magnesio, sin recu rrir  

al procedimiento de estirado aquí descrito; sin em­

bargo, en adelante seguirá hablándose tan solo de mag­

nesio.

155 Se ha comprobado que un filam ento de

magnesio se quema, por ejem plo, en oxígeno mucho más 

deprisa que una. c in ta  de magnesio de espesor igual ob­

ten id a por inyección y aplanamiento eventual conse­

cu tiv o , En oxígeno es 0 ,5  segundo e l lapso de i r r a -  

diación a c tín ic a  de la  c in ta  de magnesio últimamen­

te  c ita d a , de 8 rams, de anchura y 90 mieras de espe­

sor , m ientras que e l  filam ento de magnesio estirad o  

en redondo, de 90 mieras de esp esor, en iguales con-
— 6 —



di clones y con igual peso , a pesar de su longitud mu­

cho mayor, posee un lapso de irradiación act m ica d* 

1/50 de segundo.
por lapso de irradiación act ínica se

170

18C

185

190

entiende el tiempo durante el cual la  luz ennegrece 

prácticamente la sustancia fotosensible (después del 

revelo do),
Según una formo especial de ejecución 

del invento, la lámpara de luz fulminante se llena, de 

una cantidad de gases que reacciona con efecto act ini­

co, como oxígeno u óxido n ítr ic o , preferentemente su­

perior al doble de, la teó rica  necesaria para trans­

formar por completo e l magnesio estirado» Aun cuando 

en virtud de este exceso no disminuye mucho en gene­

ra l el periodo de reacción, este  exceso tiene una ven­

ta ja , pues así puede lograrse uno transformación com­

pleta del magnesio.
Conviene que una lámpara de luz fulmi­

nante conforme al invento lleve un filamento o cinta  

de magnesio obtenida por tracció n , cuyo perímetro es­

té comprendido entre 400 y 150 mieras. Si se emplea 

un filamento de magnesio de 200 micros de diámetro, 

con une longitud, por ejemplo, de 80 cm» , el $apso 

de irradiación actónica puede ser aproximadamente de 

1/25 de segundo, mientras que empleando un filamento 

de magnesio de 100 mieras de diámetro, y de 320 cms, , 

de longitud, e l lapso de irradiación act ínica puede 

llegar a 1/50 de segundo. Aun cuando, a pesar d.e la  

longitud notablemente considerable' del filamento de 

ICO mieras de espesor, la cantidad de luz desarrolla­

da en to ta l es la misma pare conseguir lapsos de i tra -
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• diación actínica breves, es de desear que se empleen 

filamentos o cintas de magnesio estirado de perímetro 

inferior a 1500 mieras. Además de oxígeno, pueden em­

plearse también otros gases , como óxido üitroso KgO , 

óxido n ítrico  1© y peróxido de nitrógeno MOg o N2P4 * 

que reaccionan con magnesio irradiando luz act m ica .

Los filamentos o cintas de magnesio pue­

den montarse de diferentes maneras en una lámpara de 

luz fulminante, por ejemplo, el filamento de magne­

sio puede tenderse, por ejemplo, en un cuadro de me­

ta l  o v id rio , o disponerse suelto en forma de ovillo

^hen la campana. También es posible montgucjél filamen­
te»

to de magnesio, por ejemplo, en forma de alambre rec­

to en zigzag, en hélice o en doble h élice , del modo 

acostumbrado en lámparas e léctricas  incandescentes.

Un periodo breve de irradiación a c tí ­

nica puede lograrse disponiendo el filamento de magne­

sio de manera que las diversas secciones del mismo se 

ensanchen en lo posible, esto es, evitando que el f i ­

lamento pueda encogerse en forma de un tapón demasia­

do pequeño.
Si el filamento de magnesio ha de dis­

ponerse libre en la  campana al modo de un o v illo , es 

conveniente tener cuidado de que no toque la  campana* 

para evitar que la campana salte por obra del óxido de 

magnesio incandescente. Esto puede lograrse, por ejem­

p lo , dejando caer to ta l o pareialmente el ovillo sobre 

los electrodos, y aplicando el filamento incandescen­

te  después, de modo que en cualquiera posición de la  

campana, no pueda deslizarse e l ovillo de los e lectro ­

dos. ¡Earabién puede conseguirse revistiendo la  cara

8
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interna de la campana, en cuanto haga f a l ta , con una 

capa de protección, Para estas capas de protección 

sirven materiales ta les como papel fin o , una capa de 

celulosa regenerada, una capa d* derivados de la celu- 

losa, como n itrocelulosa, mica o papel incorabustiMli- 

zado. El peligro de que la campana salte puede evi­

tarse  también tomando una campana de vidrio de pared 

relativamente gruesa.
Comparando un filamento de magnesio co­

mo e l empleado conforme al invento , con un filamen­

to de aluminio del mismo espesor, se ve que el de mag­

nesio es mucho más fá c il  de encender. Para encender 

bien un filamento de aluminio, ha de ser de un diá­

metro sumamente pequeño, por ejemplo, inferior a 50 

mieras, por el co n trario , un filamento de zirconio 

se enciende fáci lraente ,pero tiene en cambio e l incon­

veniente de un periodo de irradiación act ínica muy 

prolongado,

El invento hace superflua la  laminación 

de hojas de aluminio a espesores muy b ajos, por ejem­

p lo , hasta 2 mieras o menos , pues, según el invento, 

ccn un filamento de magnesio estirado de 100 mieras 

de diámetro puede obtenerse ya un periodo de irrad ia­

ción actín ica  muy corto, por lo demás, la colocación 

y manejo de un filamento o cinta de magnesio es más 

fá c il  que la  de una lam inilla. Por otra p arte , el 

peligro de que se queme el material productor de luz 

act ínica al fundirse la campana es mucho menor con f i ­

lamento o cin ta de magnesio que con láminas de alumi- 

nieio,

puede fabricarse una lámpara de luz ful-
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minante conforme al invento montando un fil&mento o 

cinta de magnesio estirado de espesor conveniente en 

forma semejante a los cuerpos incandescentes en la  

lámpara e lé ctrica  a incandescencia, de manera que ha- 

ciendo pasar una corriente e lé c trica  por este filamen* 

to la. lámpara de luz fulminante puede entrar en ac­

tividad. Una lámpara de luz fulminante se u tiliz a  con 

preferencia a grandes tensiones, por ejemplo, 220 a 

110 v o ltio s .
También es posible dotar a la  campana

de la  lámpara de luz fulminante conforme al invento 

de un cuerpo incandescente que encienda una mezcla ga­

seosa explosiva contenida en la  campana, eventualmente 

con irradiación de luz a ctín ica , encendiendo en este 

^?*caso el calor liberado el magnesio. Como mezclas ga-
«5?

- seosas explosivas pueden c i ta r s e  mezclas de sulfuro de 

carbono y oxígeno, sulfuro de carbono y óxido de n itró ­

geno, o sulfuro de carbono y gas h ilaran te  U20 .  De 

e s ta  ma nera pue devisarse también la  lámpara con te n sio ­

nes más b a ja s , por ejem plo, 4 v o l t io s .

Esto último puede también conseguirse 

proveyendo el filamento incandescente mencionado dP 

una pasta compuesta de una mezcla de un polvo metá­

l ic o , un oxidante y un aglutinante. Cómo polvo metá­

lico  sirven los de zirconio o aluminio, como oxidante 

el peráxido de plomo, la  manga,nesa, el cloarto potási­

co o el óxido de faseolina, y como aglutinantes nitro- 

celulosa o vidrio soluble.

También es posible, para el objeto ú l­

timamente citado, proveer el filamento incandescente de 

un pedacito de lámina de aluminio de 0 ,5 a l  rag, de pe-
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so , por ejemplo, y un espesor de 1 miera, para u t i l i ­

zar lámparas destinadas a tensiones b ajas, como ten­

siones a l ta s , por ejemplo, 110 o 220 v o ltio s , es con­

teniente colocar en la lámpara un fusible, por ejem­

plo de alambre de constantan, lo que es fá c il  si se 

dispone uno de los conductores dentro o fuera de la  

lámpara en forma de fusible.

Pueden afectarse las propiedades eléc­

trica s  de la  luz irradiada utilizando una campana de 

co lor, o campanas que dejen pasar en cantidad enor­

me la  luz u ltravioleta o infrarroja, 3i se quiere, 

pueden aplicarse sustancias químicas al filamento de 

magnesio, para a lterar las propiedades fotográficas 

ojde la  luz act iniea. Como ejemplos de tales sustancias 

ojpueden citarse  las sales de estroncio, ca lc io , sodio 
■cyj y mercurio.

Puede alojarse en la campana de una, lám- 

rjíára de luz fulminante conforme e1 invento una sustan­

cia  que anuncie la  menor entrada de aire mediante una 

coloración. Puede citarse  como ejemplo el óxido ní­

trico  NO , susceptible de uso por s í solo o mezclado 

con sulfuro de carbono SgC, Según el invento, pueden 

lograrse grandes cantidades de luz empleando un peso 

suficiente de magnesio. Se ha visto que toda la  can­

tidad de luz crece de modo prácticamente proporcional 
a este peso.

El invento se explica mejor con refe­

rencia al dibujo, que representa en varias formas es­

quemáticas, diversos ejemplos de ejecución de lámparas 

de luz fulminante conforme al mismo,

En la  figura 1 , una campana de vidrio

-  11 -
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1 lleve una abolladura 2 , en la que se sueldan conduc­

tores 3 unidos por un pequeño alambre espiral incan­

descente 4. Sobre un cuadro 5 se tiende el filamento 

de magnesio 6. La espiral incandescente 4 lleva un

tro cito  de lámina de aluminio 7.
En la figura 2 , una campana de vidrio

8 lleva una abolladura 9 en la que se sueldan conduc­

tores 10 unidos, por el cuerpo incandescente 11, en 

el que hay una masa explosiva 12, El filamento de mag­

nesio 13 se encuentra lib re en forma de ovillo en la  

campana.
En la  figura 3 , una campana de vidrio  

lleva una abolladura. 15 en le que se sulldsn conduc­

tores 16, mientras que el filamento de magnesio 17 se 

dispone en ls forma corriente en lámparas eléctricas  

inc&ndeseentes y se une eléctricamente 8 los conducto-

335 res 16.

En la figura 4 , una campana de vidrio  

18 lleva una abolís dura 19 en le que se sueldan cc d uc­

tores 20 , mientras que el filamento de magnesio 2l es­

tá  monte do como un alambre espiral y unido e lé ctrica -  

340 mente a los conductores 20.

En la figura 5 se representa una campa­

na de vidrio 22, provista de una abolladura 23 en la  

que se sueldan conductores 24 , y 25» formando cuerpo 

con un fusible 26. El filamento de magnesio 27 se 

345 dispone conforme se ha descrito al hablar de la  figu­

ra 2 , y los conductores 24 y 25 están unidos a un alam­

bre incandescente a una. pasta 28.

Esta solicitud , que corresponde a la 

presentada en Holanda el 3 de noviembre de 1933, ba-
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j o  e l  número 6 7 , 2 8 2 ,  se acoge a l o 3 b e n e f i c i o s  del  a r ­

t í c u l o  51 d e l  v i g e n t e  E s t a t u t o  de p ropiedad I n d u s t r i a l .

- o -  H 0 T A - o -

Los puntos de in v e n c ió n  propie. y nueve, 

que se p r e s e n t a n  p ara  que sean  o b j e t o  de e s t a  p a t e n t e  

355 de VEIITT3 a ñ o s ,  son l o s  s i g u i e n t e s :

1? -  Una lámpara de l u z  fu lm in a n te  con

360

36 5

370

i g n i c i ó n  e l e c wr i c a ,  c a r a c t e r i z a d a  por d i s p o n e r s e  un 

f i l a m e n t o  o c i n t a  de magnesio de p e r ím e tro  de s e c c i ó n  

i n f e r i o r  a 1500 m i e r a s ,  ob ten ido  por t r a c c i ó n ,  en una 

campana c e r r e d a  que c o n t i e n e  un r e l l e n o  de gas que r e ­

a c c i o n a  con e f e c t o  a c t í n i c o  con magnesio .

2? -  Una lámpara, de l u z  fu lm in a n te  con­

forme se rep re sen ta ,  en e l  punto 17 , c a r a c t e r i z a d a  por 

d i s p o n e r s e  e l  f i l a m e n t o  de magnesio a l  modo de un c u e r ­

po in c a n d e s c e n t e  en lámparas e l é c t r i c a s ,  e f e c tu á n d o s e  

l a  i g n i c i ó n  e l é c t r i c a  por  e l  paso de una c o r r i e n t e  e l é c ­

t r i c a  a l o  l a r g o  d e l  f i l a m e n t o  de magnesio .

39 -  Una lámpara de l u z  fu lm in a n te  c o n f o r ­

me se r e i v i n d i c a  en e l  punto 1 9 ,  c a r a c t e r i z a d a  por adap­

t a r s e  para  i g n i c i ó n  e l é c t r i c a  a b a j a  t e n s i ó n  de menos 

de 10 v o l t i o s  mediante e l  empleo de un cuerpo in c a n d e s ­

c e n t e  autónomo.

49 -  Una lámpara de lu z  fu lm in a n te  con­

forme se r e i v i n d i c a  en e l  punto 3 9 , c a r a c t e r i z a d a  por un 

37 5 cuerpo i n c a n d e s c e n te  e s p e c i a l  r e c u b i e r t o  de una p a s t a  de

i g n i c i ó n  c o n s i s t e n t e  en un polvo m e t á l i c o ,  un o x id a n te  

y un a g l u t i n a n t e .

59 -  Una lámpara de lu z  fu lm in a n te  con­

forme se r e i v i n d i c a  en e l  punto 3 9 , c a r a c t e r i z a d a  por

13



360

38 5

390

E SP E C IA L  MOVIL

un cuerpo in c a n d e s c e n te  e s p e c i a l  c u b i e r t o  de un t r o c i ­

to  de lám ina de a l u m i n i o ,  por  e je m p lo ,  de 0 ,5 a 1 rng

de peso y 0 ,5 m ie ra s  de e s p e s o r .

6? -  Una lám para  de lu z  fu lm in a n te  con-

forme se r e i v i n d i c a  en e l  punto 39 > c a r a c t e r i z a d a  por

montarse en una campana c e r r a d a  e l  f i l a m e n t o  o c i n t a  de 

magnesio y l l e v a r  además un cuerpo i n c a n d e s c e n te  que 

puede provocar  l a  i g n i c i ó n  de una m e zcla  g a s e o sa  e x p l o ­

s i v a  e x i s t e n t e  asimismo en l a  campana, de modo que e l

c a l o r  l i b e r a d o  e n c ie n d a  e l  magnesio .

70 _ una lámpara de luz  fu lm in a n te  con­

forme se r e i v i n d i c a  en e l  punto 1 9 ,  c a r s . c te r iz s .d a  por

d is p o n e r s e  e l  f i l a m e n t o  o c i n t a  de magnesio de modo 

que en c u a l q u i e r a  p o s i c i ó n  quede separado de l a  pared 

de l a  campana.

395 8 9 -  Una lámpara de l u z  fu lm in a n te  con­

forme se r e i v i n d i c a  en l o s  puntos 19 o 39 , con f u s i b l e

i n t e r i o r .

99 -  Una lámpara de l u z  fu lm in a n te  con­

formo ce r e i v i n d i c a  en uno de l o s  puntos 19 a  8 9 ,  c a -  

400 r a c t e r i z a d a  por o b t e n e r s e  e l  magnesio e s t i r á n d o l o  de

moao que l a  r e d u c c ió n  de l a s  h i l e r a s  s e a  r e l a t i v a m e n t e  

pequeña, con p r e f e r e n c i a  disminuyendo e l  p e r ím e tro  de 

s e c c i ó n  e. l o  sumo un 6 c/o por h i l e r a  o p l e u r a  de e s t i r a r ,  

y c a le n ta n d o  l a  zona de deiorm&cion a uno. te m p e ra tu ra  

40 5 del  orden de magnitud de 350°C.

10 9 -  Una lampera de lu z  fu lm in a n te  con­

forme se r e i v i n d i c a  en e l  punto 99 , c a r a c t e r i z a d a  por 

s e r  l a  d is m in u c ió n  d e l  p e r ím e tro  de s e c c i ó n  por h i l e r a  

de 2 a 5 /&.

410 119 -  Una lampara de lu z  fu lm in a n te  con or-
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rae se  r e i v i n d i c a ,  en l o s  puntos i ?  a 99 , c a r a c t e r i z a d a  

por s e r  l a  f u e r z a  de r o t u r a  de l  magnesio e s t i r a d o  su­

p e r i o r  a 25 Kgs.  por mm2 .

125 -  Una lámpara de l u z  f u l m i n a n t e , 

415 c a r a c t e r i z a d a  por componerse e l  m a t e r i a l  que i r r a d i a

l u z  r e t i ñ í  ca  de un f i l a m e n t o  o c i n t a  de magnesio e s t i

420

r a d o ,  de t e l e s  dim ensiones  que e l  per iodo  de i r r a d i a ­

c i ó n  a c t x n i c a  s e a  i n f e r i o r  a 1/2 0  de segundo.

135 -  Una lámpara de lu z  f u lm in a n te .

T a l  y como se ha d e s c r i t o  en l a  Memoria 

que a n t e c e d e ,  re p re s e n ta d o  en e l  d ib u jo  que se acompa­

ña y con l o s  f i n e s  que se  han e s p e c i f i c a d o .

E s t a  Memoria c o n s t a  de quince h o j a s  e s -  

n e r i t a s  por una s o l a  c a r a .

Madrid, 7 de Marzo de 1 9 3 5 ,

P « A •

c V . 15 -





AXPuDIANTA Kfl. 136.046.

DON AIBSRTO Du ALZABTJRU, P r o fe s o r  I . Ie rca n t i l ,  i n s c r i t o  en e l  

R e g i s t r o  e s p e c i a l  le  Agentes le  la Propiedad I n d u s t r i a l ,  con domi­

c i l i o  p r o f e s i o n a l  en Itadrid, c a l l e ' d e l  B a r q u i l l o ,  1. * • 36 y con 

cédula personal  l e  la c i a s e  9 a . ,  IIfi. 7 5 8 .0 7 9 ,  expedida e l  26 de 

Noviembre u l t im o ,  en nombre y r e p r e s e n t a c ió n  de la Sociedad F .V .

PKILIPS »GLOE ILAHPiüTrFAB RliSKSN, de Aindhoven, Holanda, a V . I .  r e s ­

petuosamente d ig o :

Q,ue e l  expediente de Patente  de Invención IT2 . 1 3 6 .0 4 6  i n c o a ­

do e l  2 de noviembre u l t im o ,  a nombre de mi mandante por :  >»Una 

lámpara de luz fulminante*»,  ha que'dad o en suspenso según e l  Bo­

l e t í n  O f i c i a l  d e l  l 2 de Añero d e l  c o r r i e n t e  año, no aparecido 

hasta  e l  7 de dicho mes, por estimar n e c e s a r ia  la. a c l a r a c i ó n  del 

enunciado y re i  vind ica cione s .

Examinada la  memoria d e l  expresado expediente en todos, sus 

a s p e c t o s ,  se i n f i e r e  claramente que e l  verdadero raotivb d e l  su s ­

penso lia debido ser  l a  r e i v i n d i c a c i ó n  9 a , ’ por la  que se p r o y e c ­

t a  la  p r o t e c c i ó n  de la  »»luz fulminante»» obtenida  por e l  in v e n to ,  

desconsiderando que ya e l  p á r r a fo  2 2 del a r t í c u l o  48 de l  v ig e n te  

Astatuto .  previene '  la no pe tentab  i l id a d  de los productos o r e s u l ­

tados i n d u s t r i a l e s .

Por lo  deraás y t r a s  un detenido e s tu d io  d e l  t e x t o  c laram en­

t e  también se viene a la con c lu s ió n  de que e l  invento  en su p a r -  

te e s e n c i a l  cae de l l e n o  en e l  a r t í c u l o  4 6 ,  s in  neces idad de mo­

d i f i c a c i ó n  a lguna ,  pues consignando e l  p á r r a fo  últ im o de e s t e  a r ­

t í c u l o  que la enumeración de l a s  m a te r ia s  p a t e n t e b l e s  en e l  e s p e ­

c i f i c a d a s  es puramente en u n c ia t iv a  y no l i m i t a t i v a ,  es e v id e n te



/—N

que no puede hacerse  in d is p e n s a b le  e l  use concre to  de alguna de l a s  

p a la b ra s  "Pr oce d im ien to , a p a r a t o ,  etc.»* país  h a l l a r s e  dentro d e l  caso ,  s i ­

no que debe a d m it i r s e  la  adopción de c u a lq u ie r  otro v c ^ .b lo  que, por e q u i ­

v a l e n c i a  o a n a l o g í a ,  c o n s t i tu y a  un o b je to  que dé margen a la  ob tenc ión  de 

u n 'r e s u l ta d o  o producto i n d u s t r i a l .

Ese es precisaraente e l  caso en e l  expediente que nos ocupa, según
< (

tendrá ocas ión  de comprobar la propia S e c c ió n  de P a t e n t e s  a l  e f e c tu a r  l a  

nueva l e c t u r a  de la  Memoria, después de la s u s t i t u c i ó n  de l a  p r im i t iv a
i

«Ilota»* por la que tengo e l  honor de acompañar en t r e s  e j e m p la r e s ,  a los
f ' t

e f e c t o s  de d e ja r  salvado e l  inconveniente  a que an te s  me r e f i e r o .

Con e l  invento o b je to  de la Patente  de que tratamos se viene a p re -
t ' t

tender en e l  fondo la  p r o t e c c ió n  de un ap ara to  merced a l  cual se l l e g a  a 

la producción de una luz  fu lm in a n te ,  pero siendo norma c o r r i e n t e  y l ó g i c a ­

mente a c e p ta b le  s u s t i t u i r  l a s  p a la b r a s  " a p a r a t o s ,  máquinas y s i m i l a r e s »
*

por e q u iv a le n t e s  en l a s  que, de pase que su n a tu r a le z a  se r e f l e j e  , su  cons-  

t i t u c i ó n ,  forma o f i n a l i d a d ,  es por l o  que en e l  pre sen te  caso se acude a 

la pa lab ra >*lámpa ra »*.

En su v i r tu d ,

A V . I .  SUPLICO se s i r v a  disponer se tenga por c o n te s ta d a ,  en tiempo 

y forma, la  s i t u a c i ó n  de suspenso que pasa sobre el expediente  de P atente  

de Invención I!sí, 1 3 6 .0 4 6  y que, en su d í a ,  se acceda a la  concesión de e s -
c

ta u l t im a  con a r r e g l o  a la  memoria depositada en un p r i n c i p i o ,  pero con la  

nueva "Nota» que ahora se a d ju n ta .

Madrid, 7 de Marzo de 1935 .
ILMO. 3R * 

iP. A.

LA/og.
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