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en
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por VEINTE afios
& nombre de XN, V, PHILIPS’“GIDEILAMPENFABRIEKEN, consw~
tituida en Rolanda, vy establecida en Emmasingel 6,
EINDIOVEN, Holends, por

" UNA LAMPARA [E LUZ FULMINANTE".
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Hace ya tiempo que se conoce el empleo
de metales, como magnesio y aluminio, en polvo con o
8in mezcla de oxidentes, para luz fulminante, tanto =l
aire libre como en campanes serradas, También se han
descrito lémparas de luz fulminante, en les que se em-
plean dichos metales en chapa o lémings,
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La luz fulminante o relémpago segin el
invento se caracteriza por el empleo de un slambre o
cinta de magnesio de perimetro inferior = 1500 micras,
10 obtenido por treccidén o estirado, como msterial produc~
€;r de 1uz asctinica., Esto puede hscerse al aire libre,
pero se recomienda encerrar el material en uns cempane
cerrade transparente, Se ha visto que el invento ofre-
ce la posibilided de obtener una irradiacién actinice
15 breve, sin necesidad de laminar el metal en liminas
sumamente finas, como de 38 micras o menos de espesoXry
Para comprender el invemnto se advierte
que haste shora no se consideraba posible estirar mag-~
nesio hasta obtener un filesmento delgado.
El procedimiento practicado hasta aho-
re para fabricar filamento o hilo de magnesio consisw
tia, por consiguiente, en inyectar o prensar el metal

a elevada presidn a través de un orificio, calentando

el bloque perforado, lo cusl supone grandes dificulta~
25 des técnicas psra alembres muy delgadcs, Ademés es

conocida la fabricacidn de chapa de magnesio por un

procedimiento de laminacidn que le produce muy delga-

de en una sola dimensidn,

Los metales dictiles de punto de fusidn

30 relativamente bajo se estiran a la temperatura del lo-~

cel y con gran reduccidn o curso de las toberas, A8i,

por ejemplo, nuede estirarse aluminio, con punto de

fusidn de 6589C, o cobre, con punto de fusidn de 1080°C,

2 la temperatura del local y con una reduccidn de 15%
35 0 mas,

Los metales de punto alto de fusién, co-

mo tungsteno (punto de fusidn, 3300°C) o molibdeno
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(2600°C) , se estiran en forms de filamentos muy del~
gados & una temperatura muy superior a la del locel,
por ejemplo, f00°C, y con une reduccidén pequefis, no su-
perior a 3 %

- De los metsles mencionados, el sluminio
es el gue mas coincide en este respecto con el megne~
sio, pues ambos meteles no solo poseen précticamente
el mismo punto de fusién, sino también igual resisten-
cia & la treccidn,

Mientrss que el aluminio puede estirar-
se hasta, por ejemplo, 40 micras, lc que le incluye en-
tre 1los metsles muy d’ctiles, hasta ahore el filemento
o la cinta de magnesio se he obtenido empleando el pro-
cegwuiento de inyeccidén, por el cual solo pueden obie-
nerse glsmbres no nuy inferiores e §00 micras ge espe~
sor, Como con relacidn a le técnica es preferible es-
tirar a inyectar por una abertura estrecha, los fils-
merntos delgados de meteles gictiles ficilmente fusi-
bles, como sluminio y cohre, se fabricen por estiremien-
to, X¥n cembio, como ya se ha dicho, los filementos de
megnesio, de punt o de fusidn bajo asimismo, se han ve-
ni go obteniendo hasta ahora por inyeccidn.

Se ha averiguado gue el mesgnesio, & pe-
sar de ser un metal de pumto de fusién bajo, ruede es-
tirerse mediante procedimient os precticados precisa~
mente con metales de punto elevado de fusidn, eligien-
do pars ello une reduccidn pequeiia de las toberas, y
con preferencia de modo gque el perimetro de la seccidn
disminuye & lo més 6 % por tobera, calentando ademss
le zona de deformacidn a una temperatura del orden de

360°C,



Por celdeo a une temperat ure del orden

70 de 350°C debe entenderse que el estiramiento es vorefe-
rible s esta tempersture, si bien puede efectuarse i~
gualmerye a temperat uras entre 25C° y 400°C,

- Es preferible une reduccidn del perime-
tro de seccidén comprendi da entre 2 y 5 % por tobers,

"6 El celdeo de la Zona de deformecidén pue=
de efectusrse calentando las toberes,

Part iendo, por ejemplo, c¢e una barra
fundide o inyectads de magnesio de 6 mm de didmetro,
éste puede reducirse primero, por ejemplo, Por un pro«

80 cedimiento de forja, & un didmetro menor , 1 mm aproxi-
§§hdamente, pasando luego a estirar, ZEn este procedi~

—
wmiento de forja se elige une reduccién méxima de 3 %

Lj:%;por ceda forje, Sin embargo, puede prescindirse de
' la forjs y pasar &l procedimiento de estiredo partien~
85 do directamente del diémetro de 6 mm,
Por forjea se ha de entender el procedi~
miento de forja tal como se emplea en la fabricacidn
' de filenento de tungateno, por ejemplo, entre otros
fines, para lémparas incandescentes, Aparatos &pro-
90 piados pare estas operaciones de forja y treccidn se
encuentran descritos y representados en las piginas 68
a 76 de la obra de N.L,Muller "ple Fabricetion und
Figenschaften der Metalldrehtlampen (Fesbricacidn y pro=
viedades de las lidmparas de filamento metélico)".1914.
9% ¢ 'ge¢ obtienen buenos resultados par-
tisndo, por ejemplo, de la barrita de megnesio mencio=
nada, forjédndola primero a una temperaturs superior a
250° y mejor a 400°C, pere reducir su didmetro & 3 mm,

y de masnera que a cads forja disminuye el didmetro 40
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micres, Luego se reduce el diémetro de 3 mm a 2 mm,
disminuyéndole en cada forje 20 micras, A continuacidn
se redquce de 2 ms. & 1 mm, disminweéndolo 10 micras por
cads forja. Una ves reducido el difmetro & 1 mm,, pue-
d; pesarse sl estiredo, pudiendo comenzarse en seguida,
pues el filemento inyectedo de magnesio tiene desde xun
principio un diémetro equivalente o menor, Al estirar
se calientas ls zona de deformacidn a uns temperstura
eproximade a 350°C, siendo conveniente someter el fila-
mento de magnesio de més de unas 300 nicras de espesor,
antes e que llegue @l orificio de estirar, a una tem-
perat ure gue pase (de 300°C, por ejemplo, de 450°C,
El procedimiento de estirado puede precticurse del mo-
do siguiente: |

Desde 1 mm a unes 6C0 micras hey que
cuidar de que lz disminucidn del diZmetro del filamen-
to por tobera sees de 35 micras, Luego se reduce el
didmetro de 600 & 400 micras, siendo la redJuccidn ae
20 micras por tobera, Al estirar después, ¢l didme=
iro se reduce de 400 a 200 micres, con ung disuinucién
de 12 micres por tobers, Y entonces puede reducirse
el ¢ ifmetro 4= 200 micras a 100, con une disminucidn
por tobers de 10 a 1 micra,

Como toberas pueden emplearse riedras
de diazmente o piedres de estirsr artificiales, por ejem~
rlo, el metel llamsdo Widae. Conviene emplear una ve-
locidad de traccidn de unos 10 metros por minuto para
diémetros inferiores a 600 micras. Como librificente
vuede utilizserse al estirar aceite de colza, por ejem-
pio,

A consecuencls del estirado se'produce

un aumento de la fuerzs de roture, cuys magnitud supe~-
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ra generelmente la de un filsmento de didmetro corre =~
pondiente obtenido por inyeccién, p= este modo puede
llegerse fécilmente, por ejemplo, 2 una magnitud de 25
e 30C. Kgs. por mm2 pers la fuerza de rotura,

- El mggnesio estirado conforme al pro-
cedgimiento descrito presenta, en virtud de la tracw
cién, unes estriss en la superficie, y se distingue
en el ensayo metalogridfico por una estructure de pe«
quefios cristales, menores que los del producto obte=
nido inyectsando magnesio, )

Es ademiés posible febricar cints delw-
gada y estrecha de magnesio con un perimetro inferior
a 1500 micras, Esto puede hacerse bien calculando de~
bidamente la seccidén de la aberture de estirar de las
toberas, o bien aplenando o leminando un filemento es-
tirado regongo,

Fl invento comprende, asdemés del magne=-
sio mismo, también el empleo de aleaciones de magne-
8io estiradas, con un contenido tal de magnesio que
no resulten ductiles, como el msgnesio, sin recurrir
al procedimiento de estirado equi descrito; sin em~
bargo, en adelante seguiréd hablédndose tan solo de mag~
nesio,

Se ha comprobado que un filsmento de
megnesio se quems, por e jemplo, en oxigeno mucho més
aeprisa que uns cinta de magnesio de espesor igual ob-
tenida por inyeccidn y aplanamient o eventual conse=
cutive, En oxigeno es 0,5 segundo el lapso de irra~
discién actinice de la cinte de magnesio Ultimamen~
te citade, de 8 mms, de anchura y 90 micras de espe~

sor, mientras que el filamento de magnesio estirado

en redondo, de 90 micras de espesor, en iguales con-
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diciones y con igual peso, & peser de su longitud mu-~
cho mayor, posee un lapso de irradiacidn act inice de
1/85¢C de segundo.

Por lepso de irradiacidn act inica se
entiende el tiempo durente el cusl la luZz ennegrece
préc ticemente la sustancia fotosensible (gespués del
revelsdo),

Segin una forms especirl de ejecucidn
del invento, la lédmpara de luz fulminante se llens de
una centidad de gases que reacciona con efecto act ini-
co, como uxigeno u éxido nitrico, preferentemente su-
perior sl doble de 3s tedrica necesaris pars trans-
former por completo el megnesio estiredo. Aun cuando
en virtud de 2ste exceso no disminuye mucho en gene-
ral el periodo de reaccidn, est e exceso tiene une ven-
teja, pues esi puede lograrse una trensformecidn com-
pleta del magnesio,

conviene gue una lémpara de luz fulmi-
nente conforme al invento lleve un filemento o cinta
de magnesio obtenida por trsccidn, cuyo perimetro s3-
té comprendido entre 400 y 150 micras, Si se emples
un filemento de magnesio de 200 micrss de didmetro,
con une longitud, por ejemploc, de 80 cm,, el }apso
de irrediscidn actdénice pue de ser aproximedamente de
1/25 de segundo, mientras que empleando un filamento
de magnesio de 100 micras de diametro, y de 320 cms,,
de longitud, el lapso de irradiacidn act inice puede
llegar & 1/50 de segundo. Aun cuendo, & pesar de la
longitud notablemente considerable del filamento de

1C0 micres de espesor, la cantided de luz desarrolle-

da en total es la misme pere conseguir lapsos de itra-



196 - glacidn actinicas breves, es Jde desear que se empleen
filementos o cintas de magnesio estirado de perimetro
inferior a 1500 micras., Ademés de oxigeno, pueden em-

pleerse también otros gases, como oxido ditroso N0,

e

éxido nitr ico MO y peréxido de nitrogeno 05 o NxU4»
<00 gue reeccionan com megnesio irradiando luz =act inica.
Los filamert os o cintas de magnesio pue-
den montarse de diferentes maneras en una lémpara de
luz fulminante, Por ejemplo, el filamento de magne~
sio puede tenderse, por ejemplo, en un cuedro de me-
205 tal o vidrio, o disponerse suelto en forma de ovilloe
cempana, También es posible montmrel filamen-
megnesio, por ejemplo, en forme de alembre rec-

zigzag, en hélice o en doble hélice, del modo

gcostumbrade en ldmperas eléctricas incandescentes,

Un periodo breve de irrasdiacidn acti-
nice puede lograrse disponiendo el filemento de magne-
sio de meners que las diversas secciones del mismo se
ensanchen en lo posible, esto es, evitando que el fi-

lemento pueda encogerse en forma de un tapén demasia-

215

220

225

do pequeftio,

Si el filamento de magnesio ha de dis=
ponerse libre en la cempana al modo de un ovillo, es
conveniente tener cuidado de gue no toque la campana,
para evitar que ls cempena. salte por obra del Sxido de
megnes io incandescente, Esto puede lograrse, por ejem~
plo, dejando caer total o parciaslmente el ovillo sobre
los electrodos, y aplicando el filemento incandescen~
te después, de modo que en cuslquiera posicidn de la
campana no pueds deslizarse el ovillo de los electro~

dos, BRambién puede conseguirse revistiendo le cars
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interna de ls campans, en cuamo heaga falta, con una
cape de proteccién, Pare estas capas de propeccidn
sirven meteriasles teles como pepel fino, una capa de
celulosa regenersds, une capa de derivados de les celu-
losa, como nitrocelulosa, mice o papel incombustibili-
zado, El peligro de que la campana salte puede evi-
tarse también tomando une campanse de vidrio de pared
relat ivamente gruesa,

Comparando un filsmento de magnesio co-
mo el empleado conforme al invento, con un filemen~
to de sluminio del mismo espesor, se ve que el de meg-
nesio es mucho mids fécil de encender, Parse encender
bien un filamento de sluminio, ha de ser de un dié-
mstro sumamente pequefio, por ejemplo, inferior a 50
micres, Por el contrario, un filemento de Zirconio
se enciende fécilmente,pero tiene en cambio el incon-
veniente de un periodo de irradiacidén act inice muy
prolongado,

El invento hsce superflua le leminacidn
de hojas de aluminio a espesores muy bejos, por ejem-
plo, hasta 2 micras o menos, puss, segun el invento,
cen un filamento de magnesio estirsdo de 100 micras
de @idmetro puede obtenerse ya un periodo de irradia-
cidn actinica muy corto, Por lo demis, 1la colocacidn
vy manejo de un filsemento o cinta de megnesio es mis
ficil que la de une laminilla, Por otras parte, el
veligro de que se queme el materisl productor de luz
act inica al fundirse la campena €s mucho menor con fi-
lamento o cinta de magnesio que con lédminas de alumi=
nicio,

Puede fabricarse uns lémpare de luz fulw
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minante conforme al invento montando un filamento o
cinta de magnesio estirado de espesor conveniente en
forma semejante a los cuerpos incandescentes en la
260 {émpara eléctrica & incendescencia, de manera que ha~
ciendo pasar una corriente eléctrica por este filamen«
to ls lémpara de luz fulminante puede entrar en ac-
tividad, Una lédmpera de luz fulminsnte se utilize con
preferencisa & grandes tensiones, por ejemplo, 220 &
265 110 voltios.
También es posible dotar & la cempana
de la lémperas de 1wz fulminante conforme al invento
de un cuerpo incandescente que enciends una mezcle ge~
seose explosiva contenida en ls campena, eventualmente

270 eon irrediacidn de luz actinics, encendiendo en este

ESPECIAL MOVIL

N
lep s g |
}gu. i, Seosas explosivas pueden citerse mezclas de sulfuro de

rycaso el calor liberado el magnesio, Como mezclas ga-
)y .

-

carbono y oxigemno, sulfuro de carbono y 6xido de nitré-

geno, o sulfuro de carbonc y gas hilarante N0, De

=275 este meners pue delisarse tembién la lémpara con tensio-
nes més bajes, por ejemplo, 4 voltios,

Esto Ultimo puede también conseguirée
proveyendo el filemento incandescente mencionsdo de
una pasta compuesta de una mezZclz d® un polvo meté-

=80 lico, un oxidante y un aglutinante, Como polvo meté-
lico sirven los de zirconio o sluminio, como oxidante
el perdxido de plomo, la mangsnesa, 8l cloarto potéasi~
co o el dxido de faseolina, y como aglutinantes nitro-
celulosa o vidrio soluble,

285 Tembién es posible, para el objeto uUl-

t imamente citado, proveer el filamento incandescente de

un pedaecito de lémine de aluminio de 0,5 a 1 mg, de pe~
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80, por ejemplo, y un espesor de 1 micre., Parse utili-
zer lémparss destinsdas e tensiones bajas, como ten-

290 siones sltes, por ejemplo, 110 o 220 voltios, es con~
-venlente colocer en la lédmpara un fusible, por ejem~
plo de slembre de constsntan, lo que es fécil si se
dispone uno de los conductores dentro o fueras de le
lémpare en forma de fusible,

295 Pueden afecterse les propiededes elécw
trices de le luz irradiada utilizando une camp&ne de
color, o campanas que dejen pasar en csntidad enor-
me la luz ultravioleta o infrarroja. 3i se quiere,
pueden splicerse sustancies quimices al filsmento de

300 msgnesid , nara elterar las propiedades fotogréficas

<
SHe le luz sctinisa, Como ejemplos de tales sustsnciss
oy

Tiwi éfpueden citaerse las sales de estroncio, calcio, 30dio
=3

lien ¥ mercurio,
f |

Puede alojurse en la campana de une lém=

305

Adera de luz fulminente conforme =zl invento une sustan-
cie que snuncie la menor entrsde de aire mediante una
coloracién. Puede citarse como ejemplo el dxido ni~

trico NO, susceptible de uso por si solo o mezcledo

con sulfurc de cerbono S5C, Segin el invento, pusden
310 logrerse grendes cantidedes de luz empleando un peso
suficiente de magnesio, Se he visto que toda la can-

tided de luz crece de modo pricticamente proporcional

a este peso,

El invento se explica mejor con refe=
315 .
réncia al dibujo, gue representa en veries formas esw~
gueméticas, diversos ejemplos de ejecucidn de lémpares
de luz fulminante conforme al mismo,

En la figurs 1, uns cempsne de vigrio
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1 lleve unz abollacdura 2, en la que se sueldsn conduc-
tores 3 unidos por un pequefio alambre espiral incan-
descent® 4, Sobre un cuedro 5 se tiende el filamento
de magnesio 6, Ls espiral incandescente 4 lleva un
g;ocito de 1lémine de aluminio 7,

En ls figurs 2, une csmpenz de vidrio
8 lleva una sbollasdure 9 en ls que se sueldan conduc-
tores 10 unidos, por €l cuerpo incandescente 11, en
el que lay una mesa explosiva 12, E1 filamento de mag-
nesio 13 se encuentra libre en forme de ovillo en le
campansa,

En le figure 3, una campana de vidrio
lleve uns sholledgura 15 en la que se sulldean conduc-
tores 16, mientras que el filemento de magnesio 17 se
dispone en lg forms corriente en lémperss cléctrices
incandescertes y se une eléctricamente s los conducto-
res 16,

En 1> figurs 4, uns cempana de vigrio
18 lleve uns sbollsdure 19 en ls que se sueldsn cocnduce~
tores 20, mientrss que el filamento de magnesio 21 es-
t4 montsdo coms un alarmbre espirel y unido eléctrics-
mete e los conductores 20,

En la figura 5 se represents une campa~
na de viario 22, provista de unes abolledura 23 en la
que se sueldan conductores 24, y 25, formando cuerpo
con un fusible 26. E1l filsmento de msgnesio 27 se
dispone conforme se ha descrito &l habler de le figu-
rs. 2, v los conductores 24 y 25 estén unidos a un slam-
bre incandeascente a une pssta 28,

Ests solicitud, que corresponde a le

presentada en Holandse el 3 de nov iembre de 1933, ba-
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250 jo el mimerc 67.282, se acoge ¢ los beneficios del ar-

ticulo 51 dcl vigente Estatuto de Prupieded Industrisl.
-0~ NO T A =-0-

Los puntos de invencidn propis y nuevs
que se¢ presentan pars gque sean objeto de esta Petente
355 de VEINTZ =fios, son los siguientes:

12 - Une lémpere de luz fulminante con
ignicidu elécurica, caracterizade por disponerse un
filemenio o cinta de megnesio de perimetro de seccidn
inferior & 1500 micres, obtenido por traccidn, en una

380 campana cerreda que contiene un relleno de gas que Tre=-

acciona con efecto actinico con magnesio.

29 - Una lédmpare de luz fulminsrte cou-

forms se represents en el punto 12, caracterizade por

disponerses el filemento de zgnesio sl modo d¢ un cuer-
385 po incandescente en ldmpzras eléctricus, efectuéndose
la ignicidn eléctrica por el peso de une corriente eléc-
trica a 1o largo del Iilamecnto de .usgnesio,
39 = Una lémpursa de luz fulminente confor-
me se reivindice en el punto 19, caracterizods por sdap-
370 tarse pera ignicidn eléetrica a beje tensidn de menos
de 10 voltios mediante el empleo de un cucrpo incandes-
cente suvdnomo,
49 - Una lampers de luz fulminwute con-
forme se relvinuica en el punto 3%, ceracterizeds por un
375 cuerpo incendescente especigl recubierto de une pasta de
ignicidn consistente en un polvo metédlico, un oxidante
y un gglutinante.
52 - Unsa lémpers de luz fulminente con-

forme se relivindica en el punto 39, caracterizada por
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380

400

405

410

un cuerpo incandescente especiul cubierto de un troci~

to de léminw de zluminio, por ejemplo, de 0,5 & 1 g

23
P

peso y 0,5 micraos de espesor.

6o - Una lémpars de luz fulminante con-
- f
forme se reivindica en el punto 3¢9, carecterizada por
mont sT8e en una campena cerrads el fil;meﬁzo o cints de
oEnesio y llever.ademés w1 cuerpo incandescente gque
ouede provecer lg ignicidn de una mezcla gasecosa explo-
sive existente esimismo en la campana, de modo gue el
calor libersao enciende el magnesio.

nmo - Une ladmpers de luz fulminznte con-
forme se reivindice en el punto 19, ceracterizeda por
disponerse el filamento o cinte ac magncein de wodo
que en cuaslquiers posicidn guede separcdo ds lz peared
de le& ceampana,

89 - Unsa lédmporas de luz fulminamnte con-
rfarme se reivindica en los puntoes 12 o 3%, con fusible
interior,

99 - Uns ldmpars de luz fulminante con-
forme sc reivinaice en uno de los puntos 19 & 89, Ca-
racterizada por obienerse el mMegnesio estiréndolo de
moao gue la reduccidn de les hilerss sea relatvivamente
pegueiia, con preferenciz disminuyendo el perimeirs de
saccidn & lo sumo un 6 % por hilers o piedre de estirar,
v calentendo la zona de deTormscidn & uns tempersiurs
del orden de megnitud de 38C°C.

109 - Une 1lémp:ro e luz fulminante con-
forme se reivindica en el punuvo 9%, caracterizada poTr

seT la aisminucidn del perimetro de seccidn por hilers

119 - Une lampsare de luz fulminentie codor-



me se reivinaice en lue punios 12 & 9%, caracverizads
por ser la fuerzzs de rotura del mugnesio estirado su-
perior & 25 Xgs. por mm2,
129 - Una lémparse de 1luz fulminante,
415 ceracterizsda por componerse el metericl gue irredis
luz ectintca de un filamento o cinta de msgnesio esti-
rado, de teles dimensiones que el periodo de irredia-
cidn actinica ses inferior & 1/20 de segundo.
139 - Uns lémpars <€ luz fulminante,
420 Tel y como 8e ha descrito en la Nemoria
que antecede, representado en el dibujo gue ee acompa~-
fia y con los fines que se hsan especificado.
Este Memorias consts de quince hojes es-

’;;ritas POYT una 86la cara.

Madrid, 7 de Marzo de 1935,

e Lo
Alberto de Elzabur:

CW. "15—
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P
ILIO. SR. JuF2 DAL RZGISTRO DB La PROPTIIN.D INDUSTRIAL.

DON AIBERTO N2 ALZABURU, Profesor llercentil, inscrito en el
Registro especicl de agentes de le Propiedad Industrisl, con domi-
cilio profesional en ikdrid, celle'del Berquillo, L&. £6 y con
céduls personsl de laz clause 9&., ITe. 758.079, expedide el 26 de
Noviembre dltimo, en nombre y represcritecién de le Sociedad N.V.
PFITIPS CLOBRILAMPHNFABRILKEN, de =zindhoven, Holenda, a V.I. res-
petuosamente digo:

Qﬁe el exoediente de Patente de Invencidn Ne. 136.046 incca-
do el 2 de Noviembre dltimo, & nombre de mi mandante por: »Unsa
1émpsra de luz fulminantew», ha que dad 0 en suspenso segun ¢l Bo-
let{n Oficial del 1% de wnero del Corriente a%flc, no aparecido
vasta el 7 de dicho mes, por estimer necesaries le aclarecién del
enunciade y reivindics ciones.

gxaminada la nmemorias del expresadu expediente en todos sus
aspectos, se infiere clarsmente que el verdsdero motivo del sus-
sense he debido ser la reivindies cién g, per le yue se proyec-
ta la proteccidén de la »luz fulminante» obtenida por el invento,
desconsiderando jue ya el pdrrafo 2¢ del ertfculo 48 del vigente
Estatuto_previene‘la no petentebilided de los productos o resul-
tados industriales.

Por lo demds y tres un de tenido estudio del texto claramen-
te tambien se viene & le conclusién de que el invento en su par-
te esenciasl cze de lleno en el artfculo 46, sin necesidad de mo-
dificacidn slguna, pues consignendo el parrsfo Ultimo de este ar-
tfeulo que le enumeracidn de las materias patentebles en 61 espe-

cificadas es puramente enunciativa y no linitutiva, es evidente



que no puede hacerse indispensable el usc concreto de slguna de las
palebras »Procedimiento, apurato, ebtc.» pare mllarse dentro del caso, si-
no que debe admitirse la adopeidn de cuslyuier otre vgggblo que, por egqui-
valencia o analogfa, constituys un objeto yue dé margen a la obtencidn de
un” resultado o producto indus trial .

Ese es precisamente ¢l caso en el expediente gue nos ccupa, segin

¢ ¢

tendrd ocasién de comprobar 1l propia Sececidn de Patentes wl erectusr la

L4
nueva lectura de la licmoria, despues de la sustitucién de lz primitiva
N ¢
»Nota» por la que tengo el honor de scompaflar en tres ejemplares, & los

4 ¢

erectos de dejar salvedo el inconveniente a yue wntes me refiero.

Con el invento objeto de lu Patente de qus irc tamos se viene & pre-

t

tender en el fondo la proteccidn de un aparato merced &l cual se llega &
la produccidén de una luz fulainante, perc siendo norra corriente y 1dégice -

mente aceptable sustituir las pslabras »maparatos, mdquinas y similares»
t

or equivalentes en las gue, de »SC que su haturaleza se refleje su cons-
P q que , 4 d

¢

titucidn, forma o finalidad, es por lo yue ern el presente caso se acude &

.
la palabra »ldmpars».

gn su virtud,

4 V.I. BUPLICO se sirva disponer se tenga por contestada, en tiermpo
y forma, la situacién de suspenso que pesa scbre el expediente de Patente
de Invencidn F9, 136,046 y que, en su dfa, se accede ; la concesidn de es-

¢
ta Ultima con erreglo a lanmemoria depositeda en un principic, pero con la
nueva »Notan» que ahore se udjunta.
llmdrid, 7 de larzo de 19%5,
ILII0. SK.
Lo Lus
Alberto de Elzaburu
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