
NUMERO 21.782

LOBflDRIA DESCRIPTIVA 

para s o lic ita r

P A T E N T E  DE  I N T R O D U C C I O N

en

E S P A N A 

por DIEZ años

a nombre de James M 0 R T O N , de nacionalidad in­

g le sa , residente en Tuethur, C a r lis le , Cumberland, In­

g la terra , por

" UN APARATO MEJORADO PARA SUMINIS­

TRAR MATERIAL FIBROSO PARA SU IN­

CORPORACION A LOS TEJIAS H.

Este invento se refiere a aparatos dis­

puestos para recib ir  material fibroso estira rlo  y ,  s i ­

multáneamente , hacerlo avanzar en forma de tira s  conti­

nuas y replegadas en forma de bucles y el suministrar 

estas t ir a s  sucesivamente a lo s  dispositivos de fab ri­

cación del te jid o . La denominación "material fibroso" 

incluye h i lo s , hebras, cuerdas, e incluso bandas ta l
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S i  o b je t o  de este  invento es r e d u c ir  con­

s i  dereblemente la  t e n s ió n  a que e l  m ater ia l  f i b r o s o  3e 

encuentra sometido a l  e s t i r a r l o  y ha cer lo  a d e lan ta r ,  

coto o b j e t o  de que puedan t r a ta r s e  m ater ia les  r e l a t i v a ­

mente d e l icados  a v e l o c i d a d  e levada y s in  ro tura .

De acuerdo con e s te  invento , e l  aparato 

está c a ra c te r iz a d o  por dos o más cadenas o elementos 

s in  f i n ,  f l e x i b l e s  y análogos combinados p r o v i s t o s  de 

s a l i e n t e s  que se a justan  con e l  h i l o  y que se mueven 

a l o  la rgo  de caminos d ivergentes  con o b je t o  de l levs ,r  

e cebo e l  e s t i ra d o  y avance simultáneo del m ater ia l  f i ­

b r o s o ,  y que funcionen en combinación con medios por 

l o s  cuales  lo s  b u c le s  e s t i ra d o s  se sueltan de la s  p ro ­

lon gac ion es  en l a  zona de entrega.  Las csdenas combi­

nadas, con p r e f e r e n c i a ,  están n r o v is ta s  de r o d i l l o s  an- 

t i - f r i c c i ó n  que co n s t i tu y e n  l o s  s a l i e n t e s  separados 

que se a ju s ta n  con e l  h i l o  y funcionan en combinación 

con ob je to  de a ju s ta rse  en la s  t i r a s  de m ater ia l  f i ­

broso  en forma de b u c le s  , e s t i r a r l a s  y h a cer la s  ade­

la n ta r .

El aparato puede estar  dispuesto  para 

e s t i r a r  y conducir  un s o l o  t i r o  continuo de m ater ia l  

f i b r o s o ,  o b i e n ,  s i  es p r e c i s o ,  puede d isponerse para 

e s t i r a r  y conducir  dos o mas t i r o s  d i s t i n t o s ,  En l a  

segunda d i s p o s i c i ó n ,  e l  aparato puede es tar  combina­

do con un mecanismo s e l e c t o r  que s irv e  pera v a r ia r  de 

modo predeterminado el orden o secuenc ia  en que se es ­

t i r a n ,  hacen avanzar y sueltan  l o s  d i s t i n t o s  t i r o s .

Por v í a  de e jem plo ,  y con r e f e r e n c ia  a 

l o s  d ibu jos  ad jun tos ,  van a d e s c r i b i r s e  a con t inu ac ión



v a r ia s  c o n s tru cc io n e s  de aparatos p e r fe c c io n a d o s  que i n ­

c luyen e s te  invento .

En d ichos  d ib u jo s .

La f i g u r a  1 es un alzado de una cons­

t r u c c i ó n ;

La. f i g u r a  2 es l a  v i s t a  en planta de l a

mi sma;

La f i g u r a  3 es una v i s t a  p a r c ia l  , a esca ­

l a  mayor, tomada en d i r e c c i ó n  de l a  f l e c h a  I I I  de l a  f i ­

gura 2;

La figure. 4 es un c o r t e  co rrespond iente ;  

La f ig u r a  5 es una v i s t a  p a r c i a l , tam­

b ié n  a e s ca la  aumentada, tomada en d i r e c c i ó n  de l a  f l e ­

cha V de la  f igura  2;

La f igura  6 es un c o r t e  correspond ien ­

t e ;

La f i g u r a  7 es un alzado esquemático de 

o t ra  c o n s tru cc ió n  del aparato ;

La f i g u r a  8 , es una v i s t a  d e l  d i s p o s i ­

t i v o  de s o l t u r a  ya representado en l a  f i g u r a  7;

La f i g u r a  9 es una. v i s t a  en p e r s p e c t i ­

v a ,  a e s c a la  aumentada de dicho d i s p o s i t i v o  de s o l tu ra .

La f i g u r a  10 es una v i s t a  en c o r t e  del  

mecanismo de a c tu a c ió n  del d i s p o s i t i v o  de s o l t u r a  c i -

t ado.

La f i g u r a  11 es un alzado esquemático de 

o t ra  c o n s t r u c c ió n  d e l  aparato;

La f ig u r a  12 es l a  planta  correspondíentee 

La f i g u r a  13 es un alzado esquemático de 

una nueva co n s tr u cc ió n ;  y

La f i g u r a  14 es una v i s t a  p a r c ia l  en l a
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Con r e f e r e n c ia  a la s  f i g u r a s  1 s 6 > l a  

c o n s t r u cc ió n  en e l l a s  representada, comprende dos cade­

nas de a l im entac ión  1 ,  2 y una cadena de e s t i r a j e  3.

La cadena 1 pasa a lrededor  de ruedas dentadas 4 , 5} j-Q- 

cadena alimentadora. 2 pasa alredeuor  de ruedas denta­

das 6 , 7 y l a  cadena 3 de e s t i r a c e  pasa a lrededor  de 

ruedas dentadas 8 ,  9; es tas  ruedas dentadas 4 a 9 e s ­

tán  respectivamente f i j a s  en a rb o le s  10 s, 15 montados 

en s i l l e t a s  sos ten id a s  por "bastidores l a t e r a l e s  16 ,  17. 

El á r b o l  14 de rueda, dentada con st i tu y e  e l  árbo l  motor 

del aparato,,  que mueve e l  e j e  11 de rueda dentada de 

l a  cadena al imentadora 1 por medio de una transm is ión  

de cadena 19 y engranajes c ó n ic o s  20» El á rbo l  13 de 

rueda dentada de l a  cadena al imentadora 2 se mueve por 

medio del á rb o l  15 de rueda dentada mediente una t r a n s ­

m is ión  de cadena 21 y engranajes  c ó n ic o s  22, La d i s ­

p o s i c i ó n  es t a l  que la s  componentes en sentido  i n f e r i o r  

de 1 o 3 movimientos de l a s  remas a c t iv a s  (e s to  es ,  con 

movimiento descendente) de l a s  t r e s  cadenas 1 ,  2 y 3 ,  

son todas ig u a le s .

Las cadenas 1 , 2 y 3 están p r o v is ta s  

de r o d i l l o s  a n t i f r i c c i ó n  24» 25 y 26 igualmente sepa­

rados a l o  la rg o  de l a s  cadenas r e sp e c t iv a s *

Las dos cadenas alimenta do ras 1 ,  2 están 

d ispuestas  para al imentar un s o l o  t i r o  de m ater ia l  f i ­

b r o s o  A en d i r e c c i ó n  descendente y en forma de bucles*. 

La cadena 1 ,  que r e c i b e  primero e l  m a t e r i a l ,  t i e n e  un 

tramo más la rg o  que l a  cadena 2 y sus ruedas dentadas 

i n f e r i o r e s  5 * 7  están d isp u es ta s  a l  mismo n iv e l  o muy 

próximas a é l ;  l a s  ruedas dentadas s u p e r io re s  4 ,  6 e s -
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tán montadas cerca de un plano inclinado que contiene 

la  rema activa o in ferior de la  cadena 3 de e stir a je .

La disposición y velocidad de movimiento de los rodi- 

l ío s  a lo largo de sus trayectorias respectivas, son 

ta les  que de modo periódico ocurren los hechos siguien­

te s ; El material fibroso A,  que se suministra a través 

de una guía estacionaria 27 , es ajustado por el primer 

ro d illo  2 6 ,  de movimiento en sentido in ferior de la  ca­

dena de estira je  3 y es arrastrado por ésta  entre dos 

ro d illo s  adyacentes 24 que se mueven en dirección des* 

cendente en o cerca de la  parte superior de la  cadena 

alimentadora 1 ; e l ro d illo  citado 26 se mueve en una 

dirección inclinada hacia abajo y t ir a  del material 

ajustado, en forma de bucle; la s  dos ramas que lo  com­

ponen están indicadas por Aa y Ab respectivamente en 

la figura 1 ; dicho ro d illo  26 t ir a  finalmente del bu­

cle de material hasta mas allá  de la  cadena más corta 

2 de alimentación, cuyo ro d illo  superior 2 5 , que se mue­

ve hacia abajo, recibe e l extremo del bucle y lo  hace 

mover en dirección descendente; entre ta n to , la  cadena

1 ha movido hacia abajo las ramas Aa, Ab en e l otro 

extremo, o abierto , del bucle que forman é sta s , de mo­

do que dichas ramas se mantienen aproximadamente hori­

zontales en todo su movimiento descendente* luego arabee 

cadenas alimentadoras 1 ,2  continúan moviendo el bucle 

hacia abajo (entre bucles análogos precedéhtes y s i ­

guientes) hasta la  zona de entrega, que se extiende 

desde B hasta C en la  figura 1,

Con preferencia, entre la s cadenas 3 y

2 se intercala un dispositivo de traslado del mate­

r i a l ,  una de cuyas formas está representada en las f i -
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guras 1 a 4. El d i s p o s i t i v o  e s tá  acc ionado por una l e ­

v a  28 f i j a  a l  á rb o l  15 de rueda dentada. El s a t é l i t e  

de la le v s  c o n s i s t e  en una brazo  29 de una palanca aco­

dada p ivotada  en 30; e l  brazo 29 es ta  s t r a i d o  por un 

muelle 31 para que se a ju s te  continuamente con la  leva  

28* El o t ro  brazo 32 de l a  palanca c i ta d a  es tá  p r o v i s ­

t o  de una c o r ta  e s c o b i l l a  m e tá l i ca  f l e x i b l e  33 ( f i g u ­

ra 3 ) .  Al e s t i r a r  cada buc le  suces ivo  de m a t e r i a l ,  

su r o d i l l o  26 formador del buc le  pasa f inalmente ju n ­

t o  a un r o d i l l o  25 de a l im entac ión  que se mueve ha c ia  

a r r ib a ;  entonces  la. l e v a  28 hace o s c i l a r  l a  palanca 

29 ,  32 de modo t a l  que l a  e s c o b i l l a  33 se a ju s ta  en e l  

b u c le  e s t i ra d o  y l o  d esv ía  del r o d i l l o  26 h a c iéndo lo  

pa&fir e l  r o d i l l o  25 r e s p e c t i v o ,  como se in d i c a  en l a s  

f i g u r a s  3 y 4 .

Se disponen medios para l l e v a r  a cabo 

la  separación de l o s  extremos de l o s  b u c le s  e s t i r a d o s  

su ce s iv o s  de lo s  r o d i l l o s  de a l im entac ión  24 , 25 r e s ­

p e c t i v o s ,  a l  pasar és tos  por la zona de entrega B,C.

Los medios representados  se d e sc r ib e n  a cont inuac ión :

Cada uno de l o s  r o d i l l o s  2 4 ,  25 de l e s  

dos cadenas al imentadoras , e stán  montados en un so p o r ­

t e  34 (ver f i g u r a s  4 y 5) unido p ivo ta do  en 35 a un 

b loq u e  35* fuertemente s u je t o  entre  un par de c o n e x io ­

nes adyacentes de l a  cadena en c u e s t i ó n  (aunque cada 

r o d i l l o  26 de la  cadena, de e s t i r a j e  3 que no es tá  p iv o ­

t a d o ,  está montado en un b loque  r í g i d o  26 ’ ) .  Los r o ­

d i l l o s  24 ,  25 normalmente, están conten idos  con tra  e l  

movimiento p ivotado  por pares  de gu ias  3 6 ,  37 y 38 ,  39 

(ver  f ig u ra s  1 ,  5 y 6) que es tá n  s u je ta s  a l o s  b a s t id o ­

res  l a t e r a l e s  16 , 17 y que se prolongan hasta e l  n i v e l
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de pares de p l e ca s  d® guia  4 > a 7 de la s  r e sp e c t iv a s  

ruedas dentadas 4 a 7. Las guias 36 , 38 a l  n i v e l  de 

l a  zona de entrega 8 ,  C están  d ispuestas  con partes  36 ’., 

38* in c l in a d a s  y arqueadas, cuya función  es  perm it ir  

que l o s  r o d i l l o s  de a l im entac ión  24 ,  25 p iv o te n  some­

t i d o s  a l a  t r a c c i ó n  de lo a  r e s p e c t iv o s  b u c le s  de mate­

r i a l  , a l  pasar por dichas p a r t e s ,  de modo que cada r o ­

d i l l o  s u e l ta  e l  extremo de su b u c le  en l a  zona de en­

t re g a .  En l a s  f i g u r a s  5 y 6 , se representa  un r o d i l l o

24 so l tand o  su b u c l e .

El aparato representado está destinado

a t r a b a ja r  en combinación con una maquina urdidora  (no 

representada)  dispuesta, para c o lo c a r  cadenas de puntos 

entre  l a s  cuales  l a s  ramas sucesivamente s u e l ta s  de 

m a te r ia l  quedan prendidas en forma de trama., El apa­

ra to  e s tá  d ispuestode  forma t a l  que l o s  r o d i l l o s  24,  25 

de l a s  r e s p e c t iv a s  cadenas al imentedors3 1 , 2  l l e g a n  a 

extremos opuestos  de la  zona de entrega. B» C alternar- 

t ivam ente ,  de modo que un extremo de l a  rama i n f e r i o r  

Az es tá  l i b r e ,  mientras su o t ro  extremo este, t od a v ía  

a justado  en un r o d i l l o  de a l im entac ión .  El aparato 

habrá de e s ta r  de t a l  modo s incron izado  en r e l a c i ó n  con 

e l  mecanismo i r d i d o r ,  que la. rama i n f e r i o r  Az s® sue l ­

t e  completamente s o l o  después de haberse sujetado a l  

t e j i d o  de modo segure. En la s  f ig u ra s  1 y 5 ,  D rep re ­

senta l o s  puntos de c o s tu ra  y E una s e r i e  de tramas 

suministradas por e l  aparato a que e s te  invento se r e ­

f i e r e  y unidas entre  s í  por puntos pare formar un t e ­

j i d o ,  El t e j i d o  s e n c i l l o  representado puede s e r ,  por 

e je m p lo ,  una p ieza  de t e l a  prel iminar  para l a  obtenc ión  

de f e l p i l l a s  de modo conoc ido  dispuesto  para co r ta r s e

7
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entre lee costuras D en t ira s  de fe lp i l la s  adecuadas pa- 

ra el te jid o  posterior, en forma de trama, en alfombras 

y srt ículos análogos*

Al s o l t a r  cada b u c le  i n f e r i o r  suces ivo  

por uno u o t ro  lado de la  zona de entrega B» C e l  acto 

de s o l t a r l o  suaviza temporalmente la t e n s ió n  de l o s  bu­

c l e s  e s t i r a d o s .  S in  embargo , l a  t e n s ió n  es s u f i c i e n t e  

para asegurar que l a  f l o j e d a d  temporal debida a la  s o l ­

tu ra  sera  absorb ida  inmediatamente de un b u c le  a o t ro  

y e l  t e j i d o  fa b r ica d o  es ta rá  c o n s t i tu id o  con bordes  

tensos  y uniformes t a l  como se consiguen por la s  ope­

rac iones  de t e j i d o .

En la  c o n s tru cc ió n  antes d e s c r i t a  con 

r e f e r e n c i a  a l a s  f i g u r a s  1 a 6 , se incluyen t r e s  cade­

nas, es d e c i r ,  dos de a l im en ta c ión ,  1 y 2 y una de 

e s t i r a j e  3. Puede adoptarse una. c o n s t r u cc ió n  en l a  

que so lo  f i g u r e n  dos cadenas, En l a  f i g u r a  7 se repre­

senta una con stru cc ión  de e s te  t i p o  que comprende una 

s o l a  cadena alimentadora 40 combinada con una cadena 

de e s t i r a j e  41 que func iona  también como cadena alimen­

t a d o r a ,  dado que conduce l o s  b u c le s  e s t i ra d o s  directas- 

mente al extremo C de l a  zona de entrega.

La cadena alimentadora 40 pasa a lrededor  

de dos ruedas dentadas 4 2 ,  43 y se prolonga v e r t i c a l ­

mente desde una p o s i c i ó n  de suministro de l  m ater ia l  

hasta  e l  extremo d de la zona de entrega.  La cadena 

de e s t i r a j e  41 pasa a lrededor  de ruedas dentadas 4 4 ,

45 y se pro longa  hasta mas a l l á  de la  cadena 40 en d i ­

r e c c i ó n  in c l in a d a  hacia aba jo .  Las rueda dentadas 42 

a 45 es tánr»spect  ivame nt e monte das en á r b o le s  46 a 49*

El á r b o l  49 que es e l  é j e  motor de l  aparato ,  e s t á  uni-

 ̂ 8 ~



225 do al árbol 47 por medio de ruedas dentadas 50 , 51 y de

una transmisión de cadena 52 ; la  relación de transmisión 

} es t a l  que las componentes en sentido in ferior de las

dos cadenas son iguales.

Ambas cadenas tienen ro d illo s  53, 54 

230 igualmente separados, con una montura rígid a o no p i-

votada (sim ilar a los ro d illos  26 de las figuras 1 a 6 ), 

Igual que en la consti’ucción an terior, a 

través de una guía f i j a  55 (colocada en la  posición de 

suministro del material) se introduce un solo tiro  de 

235 m aterial que se estira  en forma de bucle por el primer

ro d illo  54 de movimiento en dirección descendente. Al-1

mismo tiempo que este bucle se estira  gradualmente, es 

conducido hacia la  parte inferior por le s  dos cadenas 

41 hasta que, finalmente lleg a  a la  zona de entre-

240 ga B , C,

24 5

250

255

El aparato representado en la  figure- 7 

incluye dos dispositivos de soltura , colocares en ex­

tremos opuestos de la  zona de entrega y dispuestos para 

funcionar en combinación con los ro d illos de la s  cade­

nas 4 0 , 41 con objeto de soltar lo s bucles de los mis­

mos. Cada uno de estos dispositivos consiste en lo  que 

puede llamarse un "oscilad or" que comprende una pe­

queña lámina delgada 56 (figura 9) convergente desde 

una base relativamente ancha hasta un extremo apunta­

do 56* ,  ligeramente curvado. La base está unida a un 

núcleo 57 sujeto a un árbol oscilante 58; e l  núcleo pre­

senta un resalto o rama 57* de ajuste del m aterial, cu­

ya función es mantener temporalmente separadas las dos 

ramas Ay, Az que constituyen el bucle estirado in ferior. 

El árbol oscilante 58 que llev a  e l d ispositivo de s o l-

9
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t u r a ,  r e c i b e  su movimiento de una le v a  59 (ver f i g u r a  

10) montada en e l  á r b o l  47 o 49 de le  rueda dentada, ad­

yacente .  En la  f igura  10 e l  mecanismo de l e v a  se r e ­

presenta  a p l i c a d o  en e l  á rb o l  47* El s a t é l i t e  de la  l e ­

va  59 c o n s i s t e  en un r o d i l l o  60 montado en un brazo  61 

continuamente a tra id o  por un muelle 62 para sos ten er  

e l  r o d i l l o  c o n tra  la  le v a .  Una contramarcha. 63 ,  a l a  

que está  s u je t o  e l  brazo  6 1 ,  t i e n e  un s e c t o r  dentado 

64 que engrana con un p iñón 65 del  á r b o l  o s c i la n t e  58; 

l a s  p a rtes  6 4 ,  65 co n s t i tu y e n  un engranaje  m u l t i p l i c a ­

dor del movimiento. En una r o t a c i ó n  d e l  á r b o l  47 de 

rueda  dentada,  se comunican dos o s c i l a c i o n e s  completas 

a l  d i s p o s i t i v o  de s o l t u r a ;  la  segunda o s c i l a c i ó n  de ca­

da p er iod o  es aproximadamente doble de la  primera. Ca­

de p er iod o  empieza con l a  lámina 57 completamente levan­

tada (en  la  p o s i c i ó n  representada en l a  f i g u ra  8) que 

en e s te  caso está s ituada fuere de la  t r a y e c t o r i a  de 

l o s  r o d i l l o s  53 de movimiento d escend ente ,  e l  i n f e r i o r  

de l o s  c u a l e s ,  en e3te caso , está  c e r c a  de l a  zona de 

entrega  B,C. Cuando l a  rama i n f e r i o r  Az e s ta  a punto 

de l l e g a r  a dicha zona ,  e l  á rb o l  58 g i r a  s u f i c i e n t e ­

mente, en el sent ido  de l a s  agujas de un r e l o j  , para 

l l e v a r  l a  punt adoblade. 56* más a l l á  de l a  rema sup er ior  

Ay que es  c u r v e a  la tera lm ente  por diche. punta.

Inmediatamente después, el dispositivo  

gira en sent ido contrario; la  punta 56* ascendente se 

ajuste en la. rama superior Ay y el resalto  57’ pasa a 

ajustarse con e l extremo de bucle adyacente. De este  

modo se suelta e l extremo del borde del ro d illo  53 que 

lo  sostiene* Después de un corto paro del oscilador en 

su posición completamente levantada (ver figura 9 ) du-

-  10 -
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rante  cuya detención la s  agujas de cos tura  (no represen­

tadas) avanzan y se r e t i r a n ,  uniendo a s í  l a  rama i n f e ­

r i o r  Az de modo conocido en e l  t e j i d o  que se está  f a ­

bricando , e l  d i s p o s i t i v o  g i r a  bruscamente e n  e l  s e n t i ­

do de l a s  agujas  de un r e l o j  en toda su ca r re ra  y e l  

b u c le  se desprende. El d i s p o s i t i v o  que coopera con 

lo s  ro d i l lo3  54 se representa  en l a  f ig u ra  7 en su po­

s i c i ó n  de s o l tu ra .  La t e n s ió n  de l o s  b u c le s  i n f e r i o ­

res se reduce simultáneamente, pero  la t e n s ió n  debida 

a l a  a c c ió n  de e s t i r a j e  de l o s  v a r io s  r o d i l l o s  a c t iv o s  

53 , 54 es s u f i c i e n t e  para asegurar la formación de un 

borde tenso  en e l  t e j i d o ,

El d i s p o s i t i v o  de s o l tu r a  que coopera 

con los  r o d i l l o s  54 se dispone en sent ido  c o n t r a r i o  

y g i r a  en d i r e c c i ó n  opuesta  a l  d i s p o s i t i v o  de so l tu ra  

combinado con l o s  r o d i l l o s  53 ,  pero en  o t r o s  aspec­

tos  l o s  dos d i s p o s i t i v o s  son ig u a le s  y r e a l i z a n  l a s  mi s- 

-j mas fu n c io n e s ,  aunque en fa s e s  opuestas;  e s to  e s ,  l o s  

extremos de l o s  b u c l e s  de 103 extremos opuestos  de la  

zona, de entrega p C se su e l ta n  alternativamente»

En la s  f i g u r a s  7 a 10 , no se  han repre­

sentado , para mayor c l a r i d a d ,  l o s  c o j i n e t e s  en que se 

a l o ja n  l o s  d i s t i n t o s  á r b o le s  (e s  d ec ir  , l o s  á r b o le s
310 46 a 49 , 58 Jt 6 3 ) .

Las f i g u r a s  11 y 12 representan o tra  

c o n s t r u cc ió n  d e l  aparato en l a  que so lo  se emplean dos 

cadenas d ispuestas  para. l l e v a r  directamente e l  mate­

r i a l  a l a  zona de entrega .  En e-sta c o n s t r u c c i ó n ,  la s  

dos cadenas,  7 0 ,  71 e s tá n  d ispuestas  en e l  mismo p l a ­

no y actúan ambas como cadenas al imentadoras y como ca­

denas de e s t i r a j e ,  dirigidas h a c ia  abajo en i n c l i n a c i o ­

nes d iverg entes  desde una p o s i c i ó n  c e n t ra l  de suminis-

11 -



t r o  hasta lo s  extremos opuestos  ¿e la  zona de entrega

*o

320 B,C.

325

330

340

345

Las cadenas 70 ,  71 están respectivamente 

p r o v is t a s  de r o d i l l o s  7 2 ,  73 de a ju s te  del  materia l  y 

se mueven a lrededor  de ruedas dentadas 74 , 75 y 76 ,  77 

respectivamente f i j a s  a lo s  á r b o le s  78 e. 81 .  Las ca­

denas se mueven a la  misma v e l o c i d a d ,  pero en sent idos  

opuestos.,  por medio del á rb o l  motor 80 unido a l  á rb o l  

78 por ruedas dentadas 8 2 ,  83. Los r o d i l l o s  7 2 ,  73 

funcionan en combinación con mecanismos o s c i l a t o r i o s  

de s o l t u r a  8 4 ,  85 dispuestos  en extremos opuestos  de 

l e  zona de entrega 3 ,  C y que actúan del modo ya des­

c r i t o  con r e f e r e n c i a  a l a s  f i g u r a s  7 a 10. El mate­

r i a l  A se suministra  al  aparato a t ra v é s  deuna guía 86 

que o s c i l a  mecánicamente de una p o s i c i ó n  a o t r a  de la s  

dos, en cade, una de l a s  cua les  e l  m ater ia l  e s tá  s o s t e ­

nido por le. gu ía  en l a  t r a y e c t o r i a  de un r o d i l l o  72 o 

73 de movimiento ascendente deuna u o t r a  de l a s  cadenas 

70 ,  71, La guía 86 es ta  f i j a  a un pequeño á r b o l  o s c i ­

lante  87 a l o ja d o  en 88 en una s i l l e t a  89 en la  que están 

también montados l o s  á r b o le s  7 8 ,  80. E l  á r b o l  o s c i l a n ­

t e  87 t i e n e ,  a e l  s u j e t o ,  un brazo "colgante 90 p r o v i s ­

t o  de p ro lon g a c ion es  l a t e r a l e s  9 1 ,  92 que funcionan 

en combinación con p e r c u to re s  9 3 ,  94 de l a s  ruedas den­

tadas 74 , 76» Embrazo 90 t i e n e  una p ro lo n g a c ió n  ascen­

dente 95 que func iona  en combinación c o n  un p i s t ó n  de 

muelle 96 (representado  s o lo  en la  f igura  l l )  cuyo ob­

j e t o  es mantener la  gu ía  86 en p o s i c i ó n ,  venc iendo  l a  

t r a c c i ó n  d e l  m ater ia l  A que se está e s t i ra n d o .

Como se representa  en la  f i g u r a  11 ,  l a  

gu ia  86 es tá  en su pos ic  3ón de l a  derecha y s o s t i e n e  l a

12
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rama superior  Aa del nat e r i a l  en p o s i c i ó n  paro ser  pren­

dida por e l  primer r o d i l l o  descente 72 de l a  cadena 70,

Después del  agarre* e l  percu tor  94 se 

a ju s ta  en l a  p ro lo n g a c ió n  92 y hace o s c i l a r  e l  á r b o l  

o s c i la n t e  87 en e l  sent ido  de la s  agujes de un r e l o j *  

de modo que la  gu ía  86 se desplaza a su p o s i c i ó n  de la  

izqu ierda  en l a  que s o s t i e n e  e l  m ater ia l  en p o s i c i ó n  

para ser prendido  por e l  primer r o d i l l o  d escente  73 de 

l a  cadena. 71. Dsspués, e l  percu tor  93 se a ju s ta  en la  

p ro lo n g a c ió n  91 y hace que l a  guía 86 vu e lva  a despla­

zarse a su p o s i c i ó n  de l a  derecha.

Una v e n t a j e  de l a  c o n s t r u cc ió n  rep resen ­

tada en l a s  f i g u r a s  11 y 12 es que se  reduce a l  mi- 

r* nimo e l  número de r o d i l l o s  a que se a ju s ta  e l  mate­

r i a l  A, ¿e  modo que e l  a r ra s tre  f r i c c i o n s l  que somete 

e l  m ater ia l  a t e n s ió n  en todo e l  p roceso  de e s t i r a j e ,  

se mantiene l o  más b a jo  p o s i b l e .  En l a  d i s p o s i c i ó n  

representada»  e l  t i r o  completo de m ater ia l  que se ex­

t ie n d e  entré l a  guía  86 y uno u o t ro  extremo de la  zo­

na de entrega pasa,  como máximo, a l red ed or  de cuatro  

r e d i l l o s .

Otra importante v e n ta ja  de la construc­

c i ó n  representada en l a s  f i g u r a s  11 y 12 ,  es debida a 

3a d i s p o s i c i ó n  de l a s  dosc«tdenas 70 ,  71 en e l  mismo 

plano .  A causa de e s te  montaje ,  es p o s i b l e  disponer 

375 ¿os juegos  del aparato uno a l  lado  de o t ro  (e s to  es, un

aparato dúplex) de modo que pueden a l imentarse  c o n t i ­

nuamente dos t i r o s  de m ater ia l  en ram*s adyacentes al  

t e j i d o  en f a b r i c a c i ó n .  E sta  segunda s e r i e  del  aparato 

se rep resen ta  parcialmente en la  f i g u r a  12. Como se in ­

d i c a ,  los  d i s p o s i t i v o s  de s o l t u r a  8 4 ,  85 son también du-380
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p le x ;  cada uno de e l l o s  comprende dos láminas 97 de des­

r i o  del material. ,  con puntas curra das hacia  a,fuera y que 

entre  e l l a s  t i e n e n  un so lo  r e s a l t o  98 en que se a ju s ta  

e l  m a te r ia l .  En un aparato dúplex de este  t i p o  la s  

cadenas se hacen morer sincrónicamente y lo s  d i s p o s i -  

t i r o s  de s o l tu r a  84 y 85 s u e l ta n ,  cada uno de e l lo s , ,  

dos castremos de b u c le s  simultáneamente; l a s  dos ramas 

i n f e r i o r e s  adyacentes de m ater ia l  se unen simultánea­

mente al t e j i d o  en f a b r i c a c i ó n .

Con r e f e r e n c i a  a l a  f igure  12, se r e rá  

que se dispone de un esp a c io  c e n t ra l  a t ra v é s  d e l  cual 

puede in t r o d u c i r s e  en d i r e c c i ó n  descendente una h o ja  

o t e l a  de urdimbre E« Esta  urdimbre se pro longa en­

t r e  l a s  dos capd?s de m a ter ia l  e s t i r a d o  en bu c les  y su- 

'm in is t ra d o  en forme, de dos s e r i e s  de trama a l  t e j i d o  

en f a b r i c a c i ó n .  En e l  t e j i d o ,  l a  urdimbre c o n s t i t u i ­

rá un medio de r e l l e n o  prolongado a l o  la rg o  de l o s  e s -  

p e c i o s  entre  cadenas ée costura  D de s u je c ió n  de la s  

tramas E en pares entre  s í .  De e s te  modo se obtendrá 

un s e n c i l l o  t e j i d o  de t r e s  ca p a s ,  de t i p o  conoc ido*

Para la  mejor formación de la  o r i l l a ,  

e l  aparato dúplex antes d e s c r i t o  puede m o d i f i ca rs e  de 

modo t a l  que la s  dos s e r i e s  de cadenas de e s t i r a j e  ac­

túen en fa se s  o p u e s ta s ,  de modo que un d i s p o s i t i v o  de 

s o l tu ra  r e a l i c e  e l  acto  de s o l t a r  un b u c le  e s t i r a d o  

por un juego  de cadenas, mientras el o t r o  d i s p o s i t i v o  

de s o l t u r a  l l e v a  a cabo este  acto  con un b u c le  e s t i r a ­

do por e l  o tro  juego  de cadenas. De este  modo cada d i s ­

p o s i t i v o  de so l tu ra  actuará alternativamente en lo s  dos 

m a te r ia le s .

Con r e f e r e n c i a  a l a  forma dúplex de d is -
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p o s i t i v o  de s o l t u r a , 8 4 ,  8 5 ,  representado en la  f i g u ra  

12* es ta  forma de d i s p o s i t i v o  puede emplearse también 

en un aparato s e n c i l l o  o "s im p lex” , aunque entonces s o ­

l o  es p r e c i s o  curvar una punta de p l a c a ,  ya  que la  o tra  

actuará solamente para retener  los  b u c le s  es t i ra d os  so ­

bre  e l  r e s a l t o  98,  d i sp u e s to  para es te  f i n .

Las c o n s t r u cc io n e s  antes d escr i ta s  con 

l e f e r e n c i a  a l a s  f i g u r a s  1 a 12 , suministran un s o l o  

t i r o  de m ater ia l  cada una de e l k s , aunque de acuerdo 

con la  f i g u r a  12 se suministran simultáneamente dos 

t i r o s  s e n c i l l o s  y c o n t in u o s ,  Si se desea ,  pueden adop­

ta rse  d i s p o s i c i o n e s  para e s t i r a r  y sum inistrar  t i r o s  

suces ivos  de dos o mes lo n g itu d e s  d i s t i n t a s ;  una cons­

t r u c c i ó n  dotada de dichas d i s p o s i c i o n e s  e s tá  represen­

tada en la s  f i g u r a s  13 y 14, Como en e l l a s  se i n d i c a ,  

se dispone una. cadena alimenta dora 1 que corresponde a 

l e  cadena al imentpdora mas l a r g a  de la  f igura  1; l a  úni­

ca d i f e r e n c i a  es que lo s  r o d i l l o s  24 están  mas separa­

dos y son mas l a r g o s , > Los elementos r e la c io n a d o s  se in­

d ica n  por l o s  miEmos números de r e f e r e n c i a  que en la  f i ­

gura 1; algunos de estos  elementos están cortad os  para 

mayor c la r id a d .  Con l a  cadena al imentadora 1 func iona  

en combinación una cadena de e s t i r a j e  4 1 ,  p r o v is t a  de 

r o d i l l o s  54, que va a parar directamente a l  extremo C 

de l a  zona de entrega ,  análogamente a l a  cadena de es­

t i r a j e  de l a  f igura  7; de ig u a l  modo fu nc iona  en com­

b in a c ió n  con un d i s p o s i t i v o  de s o l t u r a  57 montado en un 

á r b o l  o s c i la n t e  5 &. En la  c o n s t r u c c ió n  m odif icada  r e ­

presentada en l a  f igura  13 , s in  embargo, l a  cadena 41 

pasa ,  en su extreme s u p e r i o r ,  a lrededor  de dos ruedas 

dentadas 4 4 ,  44* mientras que en su extremo i n f e r i o r
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s o lo  pasa a lrededor  de una rueda dentada 4 5 ,  como en 

la  c o n s tru cc ió n  de l a  f i g u ra  7.

El r a ®  c a r a c t e r í s t i c o  de l a  c o n s t r u c ­

c i ó n  representada en l a s  f i g u r a s  13 y 14 es que se su­

m in is tra n  a l  eparayo cuatro  t i r o s  d i s t i n t o s ,  Al*  A2, A3 

y A4 de m ater ia l  que de este modo se depositan  por  aquel 

en ramas suces ivas  en la  zona 3 ,  C,

Los t i r o s  A l ,  a A4 , que pueden ser de 

c o l o r e s  u o t ra s  c a r a c t e r í s t i c a s  d i f e r e n t e s ,  se  i n t r o ­

ducen a ttaavés de cuatro  gu ías  tubu lares  111,  112, 113 

y 114, sos ten idas  p ivotadas  en 115 en un soporte  f i j o  

116 y que cooperan con cuatro  esp igas  117 de un peque­

ño tambor 118 que se hace g i r a r ,  por medio d e l  á rb o l

^ o t o r  14 .  mediante engranajes  h e l i c o i d a l e s  119 de reduc-  
[tsPEúHlóyíi! —

3 5 ion de v e l o c i  dad,
l o
J Cuando una gu ia  111,  112,111 o 114 se

ĉfntÍmus t O ,
apoya en e l  tambor 118, hac ia  e l  cual están  ob l igad as

460

465

470

por un muelle 120,  e l  m ater ia l  r e s p e c t iv o  A l ,  A2,  A3 

o A4 se mantiene fu era  d e l  curso  de lo s  r o d i l l o s  54» 

como se  i n d i c a  en l a  f i g u ra  14. S in  embargo, cuando 

una guía se desplaza por medio de su esp iga  117, 3S 

a t r a v ie s a  en e l  paso de l o s  r o d i l l o s  54 y , por t a n t o ,  

e l  t i r o  del m a ter ia l  r e s p e c t iv o  se e s t i r a  en forma de 

b u c le  por e l  primero de e s to s  r o d i l l o s  que en  e l  se ajU3« 

ta» En la  s e n c i l l a  d i s p o s i c i ó n  representa da ,  l a s  guías 

111,  112,  113 y 114 se desplazan periód icamente  por 

sus e s p ig a s ,  y cons igu ientem ente ,  e l  aparato suminis­

t r a  l o s  t i r o s  A l  a A4 en forma de b u c l e s ,  cota l a  misma 

p e r i o d i c i d a d ;  cada b u c le  e s tá  formado por dos ramas 

adyacentes ,  como se i n a i c a  en l a  f i g u r a  13.

El modo de funcionar  l a s  guías  y e s p i -
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ga.3j es conocido en e s e n c ia  y ,  por  t a n t o ,  no es necesa­

r i o ,  d e s c r i b i r l e  con mayor d e ta l l e .  Estos elementos o®ns- 

t i tu y e n  una forma s e n c i l l a  de mecanismo s e l e c t o r  que, 

s in  embargo, puede s u b s t i t u i r s e  por un j&cquard u o tro  

mecanismo s e le c t o r  dispuesto  pera v a r ia r  la  p e r i o d i c i -  

dad de suministro de l o s  d i s t i n t o s  t i r o s .

Debe observarse  especialmente que cada 

t i r o  de m a t e r i a l ,  a l  e s t i r a r s e  en forma de b u c l e ,  pa­

sa 180° a lrededor  de un r o d i l l o  54 de la  cadena de es ­

t i r a j e  y 90° a lrededor  de cada uno de dos r o d i l l o s  24 

de l a  cadena de alimentaaAón; e l  m ateria l  va d i r e c t a ­

mente desde su guía  de in t r o d u cc ió n  a l  r o d i l l o  superior  

de e s to s  dos y directamente desde e l  i n f e r i o r  ae los  

mismos a l a  o r i l l a  adyacente del t e j i d o  fa b r i c a d o .

Además-, l o s  m ater ia les  no t ienen  tendencia  a rozar  fu e r ­

temente uno contra  o t r o  a l  pasar desde l a s  guías  de in ­

t r o d u c c i ó n  a l  t e j i d o .  oe este  modo e l  a r r a s t r e  f r i c -  

c i o n a l  es muy b a jo  y la  t e n s ió n  en lo s  t i r o s  del ma­

t e r i a l  se reduce de modo correspond iente .

Aunque e l  aparato a que e s te  invento  se 

r e f i e r e  es part icularmente  adecuado para t r a b a ja r  en 

combinación con un mecanismo urd idor  de gran v e l o c i ­

dad, .puede a p l i c a r s e  también a o t ro s  mecanismos de 

f a b r i c a c i ó n  de t e j i d o s .  Este aparato es también ade­

cuado para a p l i c a r s e  a l a  f a b r i c a c i ó n  ae l o  que pueden 

l lamarse “ t e j i d o s  ad h es ivos " ;  e l  aparato en t a l  caso 

está  d ispuesto  para suministrar t i r o s  suces ivos  de ma­

t e r i a l  f i b r o s o  para su unión,  por e jem plo  como trama 

empleando un albesivo, a una t e l a  o t e l a s  de o t ro  ma­

t e r i a l ,  como urdimbres. Por e jem p lo ,  la s  tramas pue­

den sum inistrarse  y hacerse adherir  a una napa de ur-
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dirafibres tratada con un adhesivo; o pueden suministrar­

se entre doe napas de dichas urdimbres y hacerse adhe­

r ir  a la s  mismas»

Debe entenderse que, en las d isposicio­

nes antes d escrita s, pueden introducirse m odificacio­

nes de detalle de construcción, sin separarse del a l­

cance de este invento,* ¿or  ejemplo, las cadenas de 

alimentación y /o  e s t ir a je , pueden comprender elementos 

f le x ib le s , ta le s  como tira s  o bandas sobre poleas, con 

ta l de que se adopten disposiciones pare, mantener la  

relación exactamente sincronizada entre lo s  ro d illos  

que se ajustan con el m aterial y e l resto del a parara­

to* Ademas, para ajustarse con el material fibroso y 

para conducirlo, pueden emplearse salientes d istin tos  

de lo s rodillos*

520 - o -  N O T A  - 0 -

Los puntos de invención propia, no nue­

v a , pero no establecida , practicada ni divulgada en Es­

paña que se presentan para que sean objeto de esta pa­

tente d® DIEZ años, son los siguientes;

I o. -  Un aparato dispuesto para recibir  

material fib ro eo , eetirarlo  y hacerlo avai&zar en forma 

de tira »  contxnuas y replegadas dispuestas en bucles, 

y para suminietrar estas tira s  sucesivamente, caracte­

rizado por dos o más cadenas o elementos sin fin  f le ­

x ib les análogos combinados, provistos de prolongaciones 

separadas que se ajustan con el hilo y se mueven a lo  

largo de trayectos divergentes con objeto de lle v a r  a 

cabo el estira je  y avance simultáneos del material f i ­

broso y que cooperan con medios por lo s  cuales los bu­

cles estiraaos se sueltan de las prolongaciones en la  zona
— 18 —
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*

2? -  Un ap arato ,  3egún l o  r e iv in d i c a d o  

^ en e l  punto 1 ? ,  c a ra c te r iz a d o  por que l a s  cadenas com­

binadas i  1 , 2 , 3 ;  o 4 0 ,4 1 ;  o 70,71) están  p r o v is ta s  de 

r o d i l l o s  a n t i f r i c c i ó n  (24,  25 ,  26; o 53 ,  54; o 72 ,  73) 

540 l o s  r o d i l l o s  de l a s  r e s p e c t iv a s  cadenas funcionan en

combinación unos con o tros  para a j u s t a r ,  e s t i r a r  y ha­

c e r  avanzar \ias t i r a s  que forman l o s  b u c l e s ,

3? -  Un ap arato ,  según l o  r e iv in d ic a d o  

en lo s  puntos 1? y 2 ? ,  c a r a c te r iz a d o  por que una c a -  

545 dene ( l )  que va a parar a l a  zona de entrega  (3»C)

obt iene  r o d i l l o s  (24) montados p ivo ta dos  que funcionen 

0 en combinación con guías  (3ói? 37) que permiten que p i -  

v o t e n  los  r o d i l l o s  suces ivos  y ,  por este medio, s u e l ­

ten  lo s  extremos de lo s  b u c le s  que t ie n e n  a ju s ta d o s ,  

a l  l l e g a r  a dixha zona.

4? -  Un a p a r y o , según l o  re iv in d ica d o  

en l o s  puntos 1? a 3? , c a r a c te r iz a d o  por que una cade­

na al imentadora ( l )  y una cadens de e s t i r a j e  ( 3 ) fun« 

c ionan en combinación para e s t i r a r  e l  m ater ia l  f i b r o ­

so (a ) en t i r a s  doblads-s en forma de b u c l e s ,  y porque 

l a  cadena al imentadora c i t a d a  funciona luego en combi­

nación  con una segunda cadena al imentadora ( 2 ) a la  

cu a l  se t ra s la d a n  los  extremos de l o s  b u c le s  desde l a  

cadena de e s t i r a j e ,  por  medio de un órgano de tran3por 

t e  (32 ,  33) que se h a c e o s c i l a r  mecánicamente,

59 -  Un ap arato ,  según l o  r e iv in d ic a d o  

en l o s  puntos 1? y 2 ? ,  c a r ? e t e r i z a d o  por dos cadenas 

combinadas (70 , 71) se ext ienden prácticamente en e l  

mismo plano y con  i n c l i n a c i o n e s  d i v e r g e n t e s ,  desde una 

g u ía  c e n t ra l  de in t r o d u c c ió n  (86) d irectamente a lo s

550

555

560

565
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570

575

extremos opuestos  de l a  zona de entrega  ( 3 , c ) »

5o . -  Un a p a ra to ,  según l o  r e iv in d ic a d o  

en e l  punto 57 ,  ca r a c te r iz a d o  porque l a  guía de i n t r o ­

ducción (86) se mueve mecánicamente hacia  un lado y ha­

c i a  o t ro  para disponer e l  m ater ia l  entrante (Aa-)  a l t e r ­

nativamente en l o s  d i f e r e n t e s  t r a y e c t o s  de l o s  r o d i l l o s  

(7 2 ,  73) de l a s  cadenas r e s p e c t iv a s  (7 0 ,  71)*

77 -  Un a p a ra to ,  según l o  r e iv in d i c a d o  

en l o s  puntos 1? , 2? , 59 y 69 , ca r a c te r iz a d o  porque 

l o s  r o d i l l o s  ( 5 2 ,  54 ó 7 2 ,  73) de sos tén  de l o s  hueles

cooperan con un d i s p o s i t i v o  de s o l t u r a  (57;  u 84 , 85$ 

que 3e a ju s t a  con cada extremo de b u c l e s  s u c e s i v o ,  l o

extrae de su r o d i l l o  , y luego s u e l ta  e l  extremo del  bu- 
c le $

8? -  Un a p a ra to ,  según l o  r e iv in d i c a d o  

en e l  punto 7 9 ,  ca r a c te r iz a d o  porque e l  d i s p o s i t i v o  ae 

s o l t u r a  t i e n e  un r e s a l t o  (57 ’ ) que se e ju s ta  con l o s  

b u c le s  y s irve pata mantener la s  dos rsmas i n f e r i o r e s

(Ay, A z ) temporalmente separadas en tre  s í  (ver figu*-*
58 5 r a 8 ) ,

99 -  Un a p a r a to ,  según l o  r e iv in d i c a d o  

en l o s  puntos lg a 8? , c a r a c t e r i z Sdo por  que la s  dos 

cadenas combinadas (70 ,  7 l )  e stán  d isp uestas  en dos se 

r i e s  una a l  lado  de o t r a ,  por cuyo medio se e s t i r a n ,  

hacen adelantar y sue l tan  un par de t i r o s  de m ater ia l  

f i b r o s o  entre d ichas s e r i e s ,  en forma de t i r a s  adya­
cen te s ,

109 -  Un ap arato ,  según l o  r e i v i n d i c a ­

do en l o s  puntos 19 a 6? y 79 a 99 ,  ca r a c te r iz a d o  por 

que se conducen v a r io s  t i r o s  d i s t i n t o s  (a1-A4) de ma­

t e r i a l  a l o  s r o d i l l o s  (2 4 ) de una cadena aliraentadora

20 -



^ (1 )  mas a l l á  d e l  t ra y e cto  de l o s  r o d i l l o s  (54) de una co ­

r r e a  de e s t i r a j e  (41) y porque un mecanismo conoc ido  de s e -  

600 l e c c i ó n  (111 a 117) desplaza l o s  t i r o s  en secuenc ia  prede­

terminada hasta  e l  i n t e r i o r  del  t ra y e c to  de l o s  r o d i l l o s  de 

e s t i r a j e  (54)  para e l  a ju s te  de ambos*

11* Un aparato mejorado para suministrar  materia l  f i ­

broso  para su in co r p o r a c ió n  a l o s  t e j i d o s *

605 Tal y como se ha d e s c r i t o  en la  memoria que ante ­

cede representado en l o s  d ibu jos  que se acompañan y con l o s  

f i n e s  que se Iría e s p e c i f i c a d o .

Esta memoria consta  de 21 h o ja s ,  e s c r i t a s  por 

una s o la  cara*

610 Madrid, 31 de Octubre de 1934* 

P. A.
Album do £■.''aJdftt "

*

o h / .
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EXPEDIENTE Ffl. 136.038.

PATENTES.

IIMQ. SR. JEFE DEL REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL.

DON ALBERTO DE ELZABURU, Profesor  Mercanti l ,  i n s c r i t o  en e l  

R eg is tro  e s p e c ia l  de Agentes de la  Propiedad In d u s tr ia l ,  con do­

m i c i l i o  p r o fe s io n a l  en Madrid, c a l l e  del  B a r q u i l lo ,  N2. 26 y con 

cédula personal  de la c lase  9a . ,  No. 758.079, expedida e l  26 de 

Noviembre de 1934, en nombre y representación  de James MORTON, 

res idente  en Tuethur, C a r l i s l e ,  Cumberland, In g la ter ra ,  a V .I .  

respetuosamente digo :

Q,ue en la instanc ia  presentada con fecha 20 de Diciembre 

u lt imo,  en la  que se subsanaban los de fectos  de que a d o le c ía  e l  

expediente de Patente N2. 136.038, se interesaba a la  vez l a  

conversión de la misma en Patente de Introducción  y con e l  f i n  

de poner de acuerdo las  memorias, tengo e l  honor de acompañar 

nuevas hojas N2s. 1 y 1 8 ,por t r i p l i c a d o ,  para s u s t i t u i r  por las  

que f iguran en e l  expediente,  en las  cuales s o l o  se Via m o d i f i ca ­

do lo  re ferente  a la  c lase  de Patente s o l i c i t a d a .

En su v ir tu d ,

SUPLICO a V .I .  tenga a bien disponer se incorporen las  ho­

jas  adjuntas a l  expediente de Patente Nc. 136.038, accediendo a 

la concesión de la misma como Patente de Introducc ión .

Madrid, 2 de Febrero de 1935.
ILí'-O. SR.

p . A .
Altor
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