Lmned

—~

on

iy

NUMERO 21.782,

- ot om ok o wt - - L T 4

IORIA DESCRIPTIVA
para eolicitar
PATENTE DE INTRODUCCION
en
ESPANA
por DIEZ efios

& nombre d¢e Jemes M O R T O N , de nacionalidad in-
glesa, residente en Tuethur, Carlisle, Cunberland, In-

glaterrsa, por

" UN APARATO MEJORAIO PARA SUMINIS~
TRAR MATHR IAL FIBROSO PARA SU IN~
CORPORACION A I0S TEJI®S ",

Este invento se refiere a aparatos dis-
puestos para recibir materiel fibroso estirarlo y, si-
multéneamente ,hacerlo avenzar en forme de tiras cont i~
nias y replegades en forma de bucles y el suministrar
estes tiras sucesivaumente & 1los dispositivos ge fabri-
cacidn del tejido, La dencminacidn"material fibroso!

incluye hilos, hebras, cuergas, e inclusoc bandas tal
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como las de felpille,

El objeto Jde este invento es reducir con-
sidereblemente la tensidn & que el material fibroso se
encuentra sometido al estirerlo y hacerlo adelantar,
con objeto de que puedan trstarse materiales relative-
mente gelicados a velocidsd elevada y £in roturs.

e scuerdo con este invento, el eparstd
estZ carscterizado por dos o m’s cadenss o elementos
sin fin, flexdbles y sndlogos combinados provistos de
snlientes que se ajustan con el hilo y que se mueven
a 1o lergo de caminos divergemes con objeto de llevar
a cgbo el estirado y avence simulténeo del meterial fi-
broso, y que funcionen en combinaecidén con medios por
los cusles los bucles estiredos se sueltan de las pro-
longaeciones en ls zZona de entrega, Las csdenss combi-
nndas, con preferencie, 2stén provistas de rcdillos an-
ti-friccidn que constituyen los salientes separados
que se ajusten con el hilo y funcionan en compinucidn
con gshjieto de ajustarse en las tiras de material fi-
broso en formes de bucles, estirarlss y hacerlas sde=~
lzntar.

El aparato puede ester dispuesto pars
estirer v conducir un solo tiro continuo de meterisl
fibroso, o hien, si es preciso, puede disponerse psere
estirar y conducir dos o mss tiros distintoes, En la
segunda disposicidn, el spareto puede estcr combine-
g0 con un mecenismo selector que sirve pars variaer de
modo predetermineado €1 orden o secuencia en que se es-
tirsan, hecen svenzer y sueltan los distintos tiros,

Por via de ejemplo, y con referencia a

los dibujos adjuntos, van a describirse a continuacidn



variss construcciones de aparatos perfeccionados que in-
40 cluyen este invento,
? En dichos dibujos,
La figura 1 es un alZeago d& une cons=-
truccidn;
Le figura 2 es la vista en plante de le
45 misme;

La figurs 3 es unes vista parcisl, & escs-
la mayor, tomadd en direccidn de la flecha III de la fi-
gura 2;

Le figurs 4 es un corte correspondiente;

Le figurs 5 es ung viste percisgl , tam-
bién & escala sumentsda, tomade en direccidn de la fle=~
cha V de le figurse 2;

La figure 6 es un corte correspondien~

te;
55 Le figure 7 es un alzado esquemético de
vtra construccidn del aparato;
Le figurs 8, €s una vista del dispési-
tivo de soltura ya representado en la figure 7;
La figura 9 es unz vista en perspecti~
60 ve, a escele sumentedr de dicho dispositivo de soltursa,
La figurs 10 es una vista en corte del
mecenismo de sctuscidn del dispositivo de solture ci-
tado,
La figura 11 es un alzado esquemstico de
65 otra construccidn del apareto;
La figure 12 es la plamnta correspcncdiente;
Le figure 13 es un slzado esqguemético de
uns nueve construccidn;y

La figura 14 es une viste parcisl en la
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direccidn de la flechs XIV de la figura 13,

Cuon referencisz a las figures 1 2 6, 1la
construccidén en ellass representade comprende dos cade-
nas de slimentscidn 1, 2 y une cadens de estiraje 3.

Le cadens 1 pase alrededor de ruedaes dentades 4, £; 42

csdena alimentadors 2 pasa slredeaor de ruedas denta-

"des 6, 7 y la cadena 3 de estirsje pasa slrededor de

ruedss dentadas 8, 9; 23tuc ruedss dentadas 4 a 9 es-
tén respectivamentc fijes en érboles 10 s 15 montados
en silletas sostenidss por bastidores latersles 15, 17.
Bl 4érbol 14 de rueds dentads constituye el Arbol motor
21l agparato, gue mueve el eje 11 ¢ rueds dentada de
le cadena alimentsdore 1 por medio de una transmisidn
de cadens 19 y engransjes cénicos 20, ¥l &rbol 13 de
rueda dentads de la cadena alimentadors 2 8¢ mueve Lpor
medio del &rbol 15 de rueda dentsde mediente une trans-
misidn de csdene 21 y engresnsjes cénicos 22, Ls dis-
posicidn es tal que les componentes en sentido inferior
de 103 mevimientos de les remas activas (esto es, con
movimiento descendente) de las tres cadenss 1, 2y 3,
son todas igusles,

Las cadenas 1, 2 y 3 estén provistas
de rodillos antifriccidn 24, 25 y 26 iguslmente sep&-
rados & lo largo de las cadenas respectivas,

Iss dos cedenes slimentedores 1, 2 estdn
dispuestes pers alimentar un solo tiro de material fi-
broso A en direccisn descendente y en forme de bucles,
Le cadens 1, que recibe primero el meteriei, tiene un
tramo més lergo que la csdens 2 y sus ruedas dentadas
inferiores 5, 7 estén dispuestas &l mismo nivel o muy

préximas a €1; las ruedas dentades superiores 4, 6 es-
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tan montadas cerce de un plano inclinedo que contiene
le reme active o inferior de la cesdena 3 de estiraje,
Le disposicidn y velocided de movimiemto de los rodi~
llos 2 1o largo de sus treyectories respectivas, son
tales que de modo periddico ocurren los hechos siguien=-
tes: E1 material fibroso &, que se suministra & trevés
de une guila estecionaris 27, es ajustado por el primer
rodillo 26, de movimiento en sentido inferior de la ca~
dena de estiraje 3 y es srrastrsdo por ésta entre dos
rodillos edyacentes 24 que se mueven en direccidn dee=
cendente en o cercsa de ls perte superior de la cadensa
alimentadora 1; el rodillo citsdo 26 se mueve en uns
direccidn inclinade hacia sbejo y tira del materiel
ejustado, en forma de bucle; las dos rsmss que 1o com=
ponen estéan indicadas por Aa ¥y Ab respectivamente en
la figure 1; dicho rodillo 26 tira finalmeme del bu=
cle de material haste mas alléd de la cadena més corta
2 de alimentacidn, cuyo rodillo superior 25, que se mue~
ve hacia absjo, recibe el extremo del bucle y lo hsce
mover en direccidn descendente; entre tanto, la cadens
1 he movido hacia zbajo las ramas Aa, Ab en el otro
extremo, o sbierto, del bucle que forman éstas, de mo-
do gue dichas remas se mantienen aproximademente hori-
zontales en todo su movimiento descendente, luego ambse
cedenas slimentadorss 1,2 contimian moviendo el bucle
hscis obajo (entre bucles anilogos precedéntes y si-
guiemtes) hasta la zons de enmtregea, que se extiende
desde B hasta C en lg figura 1,

Con preferencia, entre las csdenas 3 y
2 se intercals un dispositivo de treslado del matew

riel, una de cuyas formas esti representade en las fi«

-5 -



135

140

150

155

gures 1 & 4. E1 dispositivo esté accionedo por uns le-
va 28 fija a8l érhol 1 de rueds dentzde. Fl satélite
de 1lp leve consiste en una brszo 29 de una palance azco-
dede vpivotade en 30; el »rszo 29 esta atreido por un
muelle 31 para que se ajuste cont inuemente con ls levsa
28, El otro brazo 32 de la palanca citade esté provis-
t6 de une corts escobillas metédlica flexible 33 (figu-
ra 3), Al estirar cada bucle sucesivo de meterial,
gu rogillo 26 formador del bucle pssea finalmente jun=
te & un rodillo 25 de slimentecidn que se mueve hacia
arribs: entonces le leva 28 hsce oscilar las palancs
29, 32 de modo tal que la escobilla 33 se ajusta en el
bucle estirsdo y lo desvia del rodillo 26 haciéndolo
paBar el rodillo 25 respectivo, como se indica en las
figures 3 y 4.

Se disponen medios pare llever & cebo
le seperscidn de los extremos de los bucles estirsdos
sucesivos de los rodillas de slimentecidn 24, 25 res-
pactivos, al pesar éstos por 1lr zons de entrege B,C.
Los medios representedos se describen & continuscidn:

Cade uno de lous rodillous 24, 25 de legs
duos cadenas alimentadoras, estin montsdos en un sopor-
te 34 (ver figures 4 y 5) unido pivotado en 35 a un
blogue 25' fuertemente sujeto entre un par de conexio=
nes adyecentes de la csdena en cuestidn (aunque cadsa
rodillo 26 de le cadens de estiraje 3 que no esté pivow
tado, esté montado en un blogue rigido 2¢'), Los ro-
dillos 24, 25 normalmente, estan contenidos contres el
movimient o pivotado por pares de guies 36, 37 y 38, 39
(ver figuras 1, 5y 6) que estdn sujetas a los bastido-

res lastereles 16, 17 y que se prolongsn hasta el nivel
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de peres de pleces de guia 4’ a 7’ de les respectives
ruedas dentades 4 a 7. Las guiss 36, 38 el nivel de
1a Zons de entregs B, C estén dispuestss con partes 36,
38’ inclinadas y erqueadas, cuye funcidn es permitir
que los rodillos de alimentecidn 24, 256 pivoten sonme-
tigos a la traccidn de los respectivos bucles de mate-~
risl, al pesar por Zichas partes, de modo que ceada ro-
Gillo suelts el extremo de su bucle en la Zons de en~-
trega, En les figuras & y 6, se represents un rodillo
24 soltsendo su bucle,

El apersto representsdo esté destinado
e, trebajer en combinscidn con une midquina urdidore (no
regresentede) dispuesta para colocer cadenas de puntos
enmtre las cuales las remas sucesivemente suzltas ade
material quedan prendides en forma de trams, Fl ape-
rato estd dispuestode formas tsl que los rodillos 24, 25
de las respectivas cadenes alimentedoras 1, 2 llegan @
extremos opuestos de la Zona de entrega B, ¢ elternser
tivemente, de modo que un extremo de le rame inferior
AZ esté libre, mientras su otro extremo esté togdevie
ajustado en un rodillo de alimentecidén, E1 apareio
rahré de estar de tal modo sincronizado en relecidén con
el mecanismo irdidor, que ls rama inferior AZ se suel=~
te completamente solo después de heberse sujetado al
teiido de modo segurc, Tn les figuras ly 5, Drepre~
senta los puntos de costura y E une serie de tramas
suninistradas por el aparato s que este inventc se re-
fiere y unidas entre si por puntos vers formsr un te-
jido, E1l tejido sencillo representado puede ser, por
ejemplo, una pieza de tels preliminer pare la obtencidn

de felpillas ce modo conocido dispuesto pars cortarse
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entre los costuras D en tiras de felpillas adecuades pa~
ra el tejido posterior, en forme de trema, en alfombras
y erticulos andlogos,

Al solter cedes bucle inferior sucesivoe
por uno u otro lado de ls zona de entrega B, C el acto
de soltarlo suavizZa temporalmente la tensidn de los dbu~
cles estirados, Sin embargo, le tensidn es suficiente
pare asegurar que la flojedad temporel debida & ls sol-
ture sers ebsorbids inmedist emente de un bucle & otro
v el tejido febricedo estarsd constituido con bordes
tensos y uniformes tel como se consiguen por las ope-
raciones de tejido.

Fn le construccidn antes descrita con
referencia & las figuras 1 a 6, 8€ incluyen tres cade-
nes, es decir, dos de alimentecidn, 1 y 2 y una de
estirsje 3, Puede sdopterse une construccidn en la
que solo figuren dos cgdenge, En le figure 7 8e repre-
senta une construccién de este tipo que comprende una
sola cedene slimentadora 40 combinsde con una cadena
de estiraje 41 que funciona tembién como cadena alimen~
tadora, dado que conduce los bucles estirados directe~
merte 81 extremo C de l= zonsg de entregsa,

La cadens alimentadors 40 pase alrededor
de dos ruedes dentadas 42, 43 y se prolonga vertical=
mermt e desde unz posicidn de suministro del msteriel
hasta el extremo D de le zons de entregs, Ie cadena
de estiraje 41 pesa slrededor de ruedas dentadgs 44,
45 y se prolonge hasts mas &alla de la cadena 40 en di-
reccidn inclinade haciz sabajo. Las rueds dentadas 42
a 45 estéanrmepect ivemente montada® en arboles 46 a 49,

El érbol 49 que es el éje motor del apereto, estéd uni-

T



225 do sl &rbol 47 por medio de ruedss dentades 50, 51 y de
una transmisidn de cadena 52; ls relacidn de transmisidn
b €s tal que las componentes en sentid inferior de las
dos cadenas son igusles,
Ambas cadenes tienen rodillos 53, 54
230 iguslmente separados, con una montura rigida o no pi-
votsde (similar a2 los rodillos 26 de les figures 1 a 6),
Igual que en ls construccidn anterior, &
través de una guie fijs 55 (colocada en la posicidén de
suministro del meterial) se introduce un sclo tiro de
235 material que se estira en forme de bucle por el primer
rodillo 54 de movimiento en direccidn descendente. Al*
mismo tiempo que este bucle se estira graduslmente, es
l,w -conducido hacias la parte inferior pgor lss dos cadenas

wsl” 40, 41 hasta que, finalmente llega a ls 2zona de entre~

ga B, C.

El apsrato representado en la figure 7
incluye dos dispositivos de soltura, colocad¢ms en ex#
tremos opuestos de la zona de entrega y dispuestos pars
funcionar en combinacidn con los rodillos de las cade=
245 nes 40, 41 con objeto de soltar los bucles de los mis~

mos, Cade uno de estos dispositivos consiste en lo que
pue de llemarse un "oscilador" que comprende une pe=-
quefia ldmina delgade 56 (figure 9) convergente desde
une base relativamente anche hasta un extremo sapunta-
=50 dc 56' , ligeramente curvado, ILea base estéd unide & un
nicleo 57 sujeto a un srbol oscilante 58; el micleo pre~
senta un reselto o rama 57’ de ajuste del materiel, cu-
va funcidn es mantener temporelmente sepersdas les dos
remas Ay, Az que constituyen el bucle estirado inferior,

255 El 4rbol oscilante 58 que llevs el dispositivo de sol-
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turs, recibe su movimiento de una leva 59 (ver figurs
10) menteds en el drbol 47 o 49 de ls rueda dentede ed-
yecente. En le figurs 10 el mecenismo de leva se re-
presents aplicado en el Zrbol 47, E1 satélite de la le-
va B9 consiste en un roaillo 60 montado en un brazo 61
cont inuamente atreido por un muelle 62 pars sostener
el rodilln contra ls leve. Una contremarchs 63, & la
gque esté sujeto el brezo 61, tiene un sector dentsado
64 que engrsne con un pifidn 65 del érhol oscilente 58;
les partes 64, 65 constituyen un engranszje multiplica-
dor del movimiento. Fn una rotecidn del arbol 47 de
rueda dentada, se comunican dos oscilaciones completas
8l dispositivo de soltura; la segunda oscilacidén de ca-
de periodo es aproximedamente doble de la primera., Cea-
de periodo empieza con la lémins 57 completemente leven-
tade (en la posicidn represertsde en ls figure B) que
en este caso est? situsda fuere de ls trayectoria de
los roaqilles 53 de movimiento descendente, el inferior
de los cusles, en este cas0, &stéd cerca de la zona de
entregs B,C. Cuando la rams inferior Az esta a punto
de llegsr & diches zZona, el érbol &8 gira suficiente-
mente, en el sentido de las sgujes de un reloj, rara
llevar l2 puntadoblsde 56' més alld de le reme superior
Ay que es curvs3e laterslmente por dicle vpunts,
Immedistoamente después, el dispositivo
gire en sent ido contrerio; le punta 56’ ascendente se
ejusts en la rema superior Ay y el resslto 57' pesa &
ajustarse con el extremov de bucle adyscente., De este
modo se suelta el extremo del borde del rodillo 53 que
lc sostiene, Despuds de un corto paro del oscilador en

su posicidn completamente leventads (ver figurs 9) du-

- 10 -
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rante cuya detencidn les sgujas de costura (no represen-
tades) avenzan y se retiran, uniendo e8i la reme infe~
rior Az G2 modo conocido en el tejido que se csté fa~
bricendo, el dispositivo girs bruscamente en el sent i~
dc de las agujes de un reloj en tods su csrrers y el
bucle se desprende, El dispositivo que coopera con
los rodillos 54 se represents en la figura 7 en su po-
sicidn de solture, La tensién de los bucles inferio-
res se reduce simulténeamente, pero la tensidn debids
e lz sccidn de estirsje de los verios rodillos sctivos
53, £4 es suficiente psra ssegurer la formscidn de un
horde tenso en el tejido,

Fl dispositivo de soltura que coopera
con los rodillos 54 se dispone en sentido contreario
y gire en direccidn opuesta al uispositivo de soltura

combine do con los rodillos 53, pero en otros aspec-

_tos los dos dispositivos son igueles y realizan les mis-

©S: ,, mss funciones, aungue en fasses opuestas; esto es, los

extremos de 1los bucles de los extremos opuestos de 1=
zcne de entrega B C se sueltan elternativemente,

En las figuraes 7 a 10, no se han repre-
sentedo , para mayor claridad, los cojinetes en que se
alojan los distintos Arboles (es decir, los érboles
46 = 49, 58 ¥ 63).

Les figurss 11 ¥y 12 renrecentan otre
construccidn del eperato en le que solo se emplean des
cedenas dispuestas psre llever directamente el mate-
riel a la zona de entrege, F¥n esta construccidn, las
dos cadenas, 70, 71 estan dispuestss en el mismo pla~
ns y actusn ambas como cedenas alimentadoras y como ce-
denas de estirsje, didgidas hscie abajo en inclinecio-~
nes divergentes desde una vosicidn central de suminis=-

- 11 ~
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tro hasta los extremos opuestos de le zZone de entrege
B,C.

Las cadenas 70, 71l estédn respectivemente
provistas de rodillos 72, 73 de sjuste del materiel y
se mueven slrededor de ruedss dentedes 74, "5 y "6, M
respectivemente fijes s los érboles 78 & 81, las ca=
denas se mueven a le misma velocidad, pero en sentidos
opuestos, por medio del &rbol motor 8 unigo &l &rbol
78 por ruedas dentedas 82, 83, Los rodilles 72, 73
funcionon en combinacidn con mecsnismes oscilotorios
de so0ltura 84, 85 dispuestos en ext remos opuestos de
ls Zone de entrege B, C y que actuan del modo y» des-
crito con referencia a las figuras 7 a 10, El mate-~
risl A se suministre sl apsresto a través deuna guia 86
gue oscila mecanicemente de una posicidn a otra de las
dus, en cade una de las cusles el materisl estd soste-
nido por le guia en la trsyectoria de un rodillo 72 o
73 de movimiento sscendente deune u otra de las cadenas
70, 71, La guie 86 este fijam a un pequefio £rbol osci-
lente 87 2loj2do en 88 en una silleta 89 en la que estén
tembién montados los Arboles 78, 8C. E1 4rbol oscilan-
te 87 tiene, & €1 sujeto, un brazo volgante 90 provis~
To de prolongaciones lasterales 91, 92 que funcionan
en combinacidén con percutores 93, 94 de las ruedas den-
tades 74, "6, Ei~brazo 90 tiene una prolongecidn ascen-
dente 95 que funcions an combinecidn con un pistdn de
muelle 96 (representsdo solo en la figure 11) cuyo obw
jeto es mantener la guia 86 en posicidn, venciendo la
treccién del material A que se estéd estirando,

Como se representa en la figure 11, la

guis 86 estd en su posic #6n de la derecha y sostiene le

- 12 -
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rsme superior Aa del naterisl en posicidén pars ser pren-
dide por el primer rodillo descente 72 de la cadena "0,

Después del sgarre, el percutor 94 se
ajuste en la prolongacién 92 y hace oscilar el arbol
oscilente 87 en el sentido de les sgujes de un reloj,
de modo que la guie 86 se desplsze e su posicidén de la
izquierds en la que sostiene el meterisl en posicidn
para ser prendido por el primer rodillo descente 73 de
le cadene 71. TDespuéa, el percutor 93 se sjusta en la
prolongacidn €1 y hsce que la guis 86 vuelve a desple~
zerse & su posicidn de la derechs,

Une vertaje ae la construccidn represen-
tade en las figures 11 y 12 es que se reduce sl mi-

Af%nimo el mimero de rodillns s que se sjuste el mete-

risl A, cde modo gue €l orrestre friccionsl que somete
‘el meterial e tensidn en todo el yroceso de estirsje,
se mentiene lo més bajo posible, En la disposicidn
representade, el tiro completo de meterial que sSe €x-
tiende emtré 1ls guia 86 y uno u otro extremo de ls 2o-
ne de entrega pase, como maximo, elrededor de custro
redilles,

Otra importante ventajas de lsz construc-
cidn representeda en las figuras 11 y 12, es debida a
la disposicidn de l=s doscadenas 70, 71 en el mismo
plano, A causa de este montsje, es posible disponer
dos juegos del aparato uno a2l lado de otro (esto es, un
sparato duplex) de modo gue pueden alimentarse cont i-
nusmente dos tiros de meteriel en remas adyscentes el
tejido en fehricacidn, TEsta segunda serie del aparsto
se representa psrcialmente en la figurs 12, Como se in-

dica, los dispositivos de soltura 84, 85 son también Jqu~
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plex; ceds uno de ellos comprende dos léminas 97 de des-
vio del meteriasl, con puntas curvedas hecis afuera y que
J entre ellas tienen un solo ressalto 98 en gue se gjuste
el material, En un aparsto duplex de este tipo las
385 candenas se hacen mover sincrénicemente y los gisposi-
tivos de soltura 84 y 85 sueltan, cade uno de ellos,
dos extremos de bucles simulténesmente; las dos ramas
inferiores sdyscentes de msteriasl se unen simulténes-
mente el tejido en febricacidn,
39C Con referencis e la figure 12, se veréd
que se dispone de un espacio central a través del cual
puede introducirse en aireccidn descendente una hoja

o tela de wdimbre ¥, Este urdimbre se prolongas en-

tre las Gos capds de msterial estirado en bucles ¥ su~
395 ‘ministredo en forms de dos series de trama &l tejido

en fabricscidh, =En el tejido, le urdimbre constitui-

Té un medio de relleno prolongado & lo largo de los es~

necios entre cadenas de costure D de sujecidn de las

trames E en pasres entre si, De este modo se obtendré
4C0 un sencillo tejido de tres cepas, de tipo conocido.

Paru la mejor formeacidn de le orilla,

el sparsto duplex antes descrito puede modi ficerse de

mode tal gque las dos series de cedenas de estireje ac~

tden en feses opuestas, de modo que un dispositivo de
405 sclture raslice el acto de soltsr un bucle estiraco

por un juego de cudenes, mientras el otro dispositivo

de soltura lleva & cabo este acto con un bucle estira-~

do por el otro juego de cauenas., LDe este modo cada dis~

positivo de soltuwre sctuerd slternstivamente en los dos

310 meterizles,

Con referencia & la forma duplex de dis~-
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vositivo ge soltura,84, 85, representsade en ls figura
12, esta forme de dispositivo puede emplesrse tembién
en un avparsto sencillo o "simplex", sunque entonces so-
lo es preciso curvar una puntas de nlace, ya gue la ofre
actusaréd solamente pare reterer los bucles estiredos so-
bre el resalto 98, dispuesto para esi9 fin,

Les construcciones antes descrites cun
r1eferencias & les figuras 1 a 12, suministran un solo
tiro de materisl cada une de ellRs, sungue de scuerdo
con la figurs 12 se suministren simulténeemente dos
tiros sencillos y continuos, Si se desea, pueden adop~
tarse dispoziciones pasra estirar y suminisirer tiros
suc2sivos de dos o mes longitudes distintes; una cons-
truccidn Joteda de diches disposiciones estid represen~
tedo en las figures 13 y 14, Como en ellss se indicsa,
se (ispone una cedena alimemedora 1 gue corresponde a
le cadena alimentsdora mass lerga de la figurs 1; la Uni-
ca diferencia es que los rodillos 24 cstén mes sepsre~-
dos y son mes lergos,r 10s element os relacionedos se in-
dican por los miemos numeros de referencia que en le fi=
gura 1; algunos de estos elementos estén cortados pesre
megyor claridsd, Con ls ceadena alimentadora 1 funcionsa
en combinecidn una cedena de estiraje 41, provista de
rogillos 54, que va & parar directemente al extremo C
de le zZons de entrege, enflogamente a la csdens de esw
tirsje de 1la figure 7; de igusl modo flunciona en com-
binscidn con un dispositivo de soltura 57 montado en un
érbol oscilante 5&, XEn la construceidn modi ficads re=
presentada en la figure 13, sin embargo, la cadena 41
rese, en su extremc esuperior, elrededor de dos ruedss

dentsdes 44, 44" mientres gue en su extremo inferior



sulo pusa alrededor de una rueda dentada 45, como éen
le. construccidn de la figurs 7.

4458 Fl ras ceracteristico de le consirucw
cidn representeds en lss figuras 13 y 14 es que se Su~
ministran al sparasyo custro tiros distintos, Al, A2, A3
y A4 de meterisl que de este modo se depositan por aquel
en ramas sucesivas en la Zona 3, C,

450 Los tiros Al, a A4, que pueden ser de
colares u otras caracteristices diferentes, se intro-
ducen a twmevés de custro guiss tubuleres 111, 112, 113
y 114, sostenides pivotadas en 115 en un soporte fijo
116 y que cooﬂbran con cuatro espigas 117 de un peque-

4585 fio tambor 118 que se hece girsr, por medio del &rbol

e

~
;botor 14, mediante engransjes helicoidales 119 de reduc-

=H) ($ién de veloci dead,
Uies

Cuando una guis 111, 112,113 o 114 se

epoya en el tambor 118, hecie el cual estén obligeadas
460 por un muelle 120, el material respectivo Al, A2, A3
0 A4 se mentiene fuera del curso de los rodillos 54,
comd se indice en la figurs 14, 8in embargo, cuando
una guile se desplaza por medio de su espiga 117, se
atraviesa en el paso de los rodillos 54 y, por tanto,
465 el tiro del material respectivo se estira en forma de
bucle por el primero de estos rodillos que en 2l se gjua-
te. En la sencilla disposicidn répresentads, las guias
111, 112, 113 y 114 se desplezan periddicamente por
sus espiges, y consiguientemente, el aparsto suminis-
470 tra los tiros Al a A4 en forma de bucles, com la misnma
periodicidad; cada bucle estd formsdo por dos rsmes
adyacentes, como se inuica en la figura 13.

El mogo de funcionar las guias y espi-

-16.-



gas, e3 conocido en esencias y, por tanto, no es necesao-
AN rio, describirle con mayor detelle, ZEstos elementos cans-
4 tituwen une forma sencills de mecanismo selector que,
sin embargo, pusde substituirse por un jacquard u otro
mecanismo selector dispuesto psra verisar la periodicis
dad de suministro de los distintcs tiros,
480 Iebe ohservarse especialmente gue cada
tiro de meterial, al estiresrse en forme de bucle, po~
Ss 180° elrededor de un rodillo 54 de la cesdena de es=
tiraje y 90° alrededor de cada uno de dos rodilles 24
de la cadena de slimentaaidn; el meteriel va directa-
485 meme desde su guia de introduccidn &l rodillo superior
de 2stos dos y direct amente desde el inferior ae los
mismos a la orille sdyacente del tejido fabricado.

Ademés, los materisles no tienen tendencia & rozar fuer-

temente uno contra otro al passr desde les guias de in-
490 troduccidn sl tejido, Dpe este mudo el arrssire fric-
cional es nuy bajo y la tensidn en los tiros del me~
terial se redquce de modo correspondiente,
Aungue el aparato a que este invento se
refiere es particularmente adecusdo para trebejar en
495 combinscidn con un mecanismo urdidor de gran veloci-
dsd,fpnede eplicerse tsmbién & otros mecanismos de
febricecidén de tejidos, Este aparato es tampién ade-
cusdo para aplicerse a la fsbricacidn de lo que pueden
llamerse "tejidos adhesivos"; el apurato en tal caso
500 estd dispuesto para suministrar tiros sucesivos de ma~
terisl fibroso pare su unidn, por ejemvlo como trama
emplesndo un sihesivo, a una tels o telas de otro ms~

terial, como urdimbres, Por ejemplo, las trames pue-

den suministrerse y hacerse asdherir e uns napz de ur-



505

510

525

530

dimbres trateds con un adhesivo; o pueden suministrar-
se entre dos napas de diches urdimbres y hocerse adhe-
rir & las mismas,

Debe entenderse que, en las disposicio-
nes untes descritas, pueden introgucirse modificacio«
nes de detalle de construccidn, sin seperarse del al-
cance de este invento,. ror ejemplo, las cadenas de
glimentacidn y/o estirsje, pueden comprender clementos
flexibles, teles como tires o bendes sobre poleas, con
tal de que se adopten disposiciones pare mantener la
relacién exactamente sincronizada entre los rodillos
que se azjustan con el materigl y el resto del aparare-
to, Ademds, pare ajustarse con el material fibroso y
para conducirlo, pueden empleacrse sslientes distintos

de los rodilles,
=0~ NG T A -0-~

Los puntos de invencidn propia, no nue-
va, pexro no establecida, practicads ni divulgada en Esw
pafia que se presentan para que sean objeto de esta Pa~
tente de LIEZ afios, son los siguientes: -

1, - Un aparatc dispuesto para recibir
material fibroso, estirarlo y hacerlo avanzar en forma
de tiras continues y replegadas dispuestes en bucles,

Yy para suministrar estas tiras sucesivemente, caracte~
TizZado por dos o més cadenas o elementos sin fin flew
xibles andlogos combinados, provistos de prolongaciones
separada® que se sjustsn con el hilo y se mueven a lo
largo de trayectos divergentes con objeto de llevar a
cebo el estiraje y avance simulténeos del materiasl fi-

broso y que cooperan con medios por los cuales los bu~

cles estirsaos ss sueltan de las prolongaciones en ls zona
- 18 =



536 de entregsa.
2¢ - Un aparato, segun lo reivingicedo
3 en el punto 19, carecterizzdo por que las cadenas coum-
binsdas é 1,2,3; 0 40 ,41; o 70 ,71) estén provistaes de
rodilles antifricecidn (24, 25, 26; o 53, 54; 2 72, 73)
540 10os rodillos de les respectivas cadenss funcionan en
combinacidn unos con otros para ajustar, estirar y ha~
cer avanzar'ies tiras que forman los bucles,
3% - Un sparato, segin lo reivindi cado
en los puntos 12 y 29, caracterizado por que una ca-
545 dsne (1) que va =z perar & la Zons de entrega (3,C)
f;tiene rodillos (24) montados pivotados gue funcionen
_en combinscidn con guias (363 37) que permiten que pi-

P

voten 1los rodillos sucesivos y, por este medio, suel-

ten los extremos de los bucles que tienen ajustados,
550 gl llegar a dicha zZona.
| 49 ~ Un aparyo, segun lo reivindicaao
en 10s puntos 1% a 39, caracterizado por gque uns cade~
na alimentadors (1) y una cedens de estiraje (3) fun=
cionan en combinacidn para estirer el materiel fibro-
555 so (A) en tirss doblades en forma de bucles, y pOr que
la cadena alimentadora citeda funcione luego en combi=-
nacidn con unes segunde csdens glimeniadora (2) & la
cual se trasladan los extremos de los bucles desde la
cadens de estiraje, por medio de un drgano de transpor-
560 te (32, 33) que se haceoscilsr mecénicame nte,

52 - Un sparato, segiin lo reivindicado
en los purtos 19 y 292, cerercterizedo nor Gos cadenes
combinadas (70, 71) se extienden précticamente en el
mismo plano y con inclinsciones uivergentes, desde una

565 guia centrel de introauccidn (86) directzmente & 1os

- 19 -
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585

590

595

2xXtremos opuestos de ia Zona de entregs (B, C).

80, - Un apareto, segin lc reivindicado
en el punto 5, caracterizzsdo porque la guia de intro-
duccidn (86) se mueve mecAnicamente hacia un lado y ha-
cie otro para disponer el materiasl entrante (Ae~) alter-
nativamente en los diferentes treyectos de los rodillos
(72, 73) de las cadenas respectivas (70, 71),

7% - Un aparato, segin lo reivindicado
en los puntos 19, 22, 5% y 69, caracterizado porgue
los rodillos (82, 54 ¢ 72, 73) de sostén de los hucles
cooperan con un dispositivo de soltura (57; u a4, 85§
que se gjusta can cadse extremo de bucles sucesivo, 1o
extree de su rogdillo, y luego sueltu el extremc Jal buw-
cleg

8% - Un aparato, segin lo reivindicedo
en el punto 79, caracterizado porque el dispositivo ge
solture tiene un resalto (57°) que se sjusts con los
bucles y s irve pata martener las dos ramas inferiores
(Ay, AZ) temporelmente separsdass entre s{ (ver figu~
Ta &),

9¢ - Un ayparsto, segin lo reivindicedo
en 1os puntos 19 & 89, caracterizedo por que las dos
cadenas combinedss (70, 71) estén dispuestas en dos se—
ries une al lado de otra, por cuyo medio se estirdn,
hecen adelenter y sueltan un par de tiros de msterial
fibroso entre dichss seéries, en forma de tiras adya=~
centes,

10¢ - Un aparato, segin 1o reivindice-
do en los puntos 19 a &9 y 72 & 92, caracterkzado por
que se conducen varios tiros distint os (Al-44) de me-

terisl a los rodillos (24) de una cadena alimentadora

- 20 -
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605

610

ch/.

3

(1) mas &114 del trayecto de los rodillos (54) de una co-
rrea de estirasje (41) y porque un mecanismo conocido de se-
leceidén (111 a 117) desplaza los tiros en secuencia prede-
terminada hasta el interior del trayecto de los rodillos de
estire je (54) para el ajuste de ambose.

ll. Un aparsato mejorado para suministrar material fi-
broso para su incorporacién a los tejidos,

Tal y como se ha deserito en la memoria que ante-
cede representado en los dibujJos que se acompafian y con los
fines que se he especificado.

Esta memoria consta de 21 hojas, escritas por

g sola cara,

Madrid, 31 de Octubre de 1934,

P. A.

Aﬂmnudaﬁ~amﬁu
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EXPEDIENTE 2. 136.038.

ILMO. SR. JEFE DXL RAGISTRO DE La PROPIEDAD INDUS TRIAL.

DON AIBERTO Dit &LZABURU, 2Profesor Mercantil, inscrito en el
Registro especial de hAgentes de lu Propiedad Industrial, con do=-
micilio profesional en Madrid, calle del Barquillo, Na. 26 y con
cédula personal de la clase 9&,, N@. 758.079, expedida el 26 de
Noviembre de 1934, en nombre y representacidn de James MORTON,
residente en Tuethur, Carlisle, Cumberlsand, Inglaterra, a V.I.
respe tuosamente digo:

Que en la instancia presentada cen fecha 20 de Diciembre
dltimo, en la que se subsanaban los defectos de que adolecfa el
expediente de Patente Ne, 136.038, se interesabs & la vez la
conversién de ls misma en Patente de Introducecidn y con el fin
de poner de acuerdo las memorias, tengo el honor de scompziar
nuevas hojas N¢s. 1 y 18,por triplicado, para sustituir por las
que fisursn en el expediente, en las cusles solo se ha modifica-
do lo referente & la clase de Patente soliciteds.

An su virtud,

SUPLICO & V.I. tenga a bien disponer se incorporen las ho-
jas adjuntas al expediente de Patente Ne. 1¥6.0%8, accediendo &

la concesidn de la misma como Patente de Introduccidn.,

HMudrid, 2 de Febrero de 1930.

ILi0. SR.
Pe A

Alvario barn
o .
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