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| presién en materia pléstlca para ‘mechero y a su procedl-; 

‘miento de fabrlcacldn. Iste depéslto puede sacarse fuera

,tipb én cuestién‘qﬁe'estén cohstituidbs'pdr ia‘ﬁnién'de”

. las piezas la parte superlor y la otra le parte 1nferlor

‘ terna ejer01tada por e1 gas baao pre916n que generalmente
: ‘esté 1icuef1ado.; : : C

" g6 extiende entre la parte superior y la parte 1nfer10r'de

‘,tlempo que una, por 1o menos de las dos piezas constltutlvaq

. mente las doq plezas constltutlvas del depéslto en ung ma-

'vdolas la una ‘contra la otra, produc1endo el calor del fro-v

nl invento se reflere a un depésnto de gas baao

&
* “uc

del mechero o puede constltulr una parte flja de su caga "

6 tamblén puede contener eombustlble para cargar de nuevou

[ . Lo A"u"
un mechero de gas. 'f . ‘,“‘ g T e

w-

£l invento‘tiené'su origen en 1los mecheros del..

dos plezas moldeadas separadamente,'constltuyendo una de'

del depéslto. o ,-,.' S ‘-”f:'

CEl 1nvento tiene. prlnclpalmente por obaeto e¥ de

reforzar la re51stencia del depéslto contra la pre516n-gn-

Dl depéslto gegin - el 1nvento esté caracterlzado

porque en su interior esté dlspuesto un dlstan01qaor que_ﬂ

éste, ¥ que forman bloque con €1, y esté obtenldo al mismo

del depébsito.

El interlor de este dlstanclador puede ser ahue~
cado en totalldad 0 en parte de su altura para que pueoa -

re01bir 01ertos elementos del mechero.

~En lo que al procedlmlento de fabribaciéﬁ del me

chero se reflere segin el 1nvento, se reallzan preferente~

teria- termopléstlca ¥ se unen por una operacién de soldadu-|
ra medlante rota016n ¥y frotamiento (spin weldlng) es de01rf

haciendo girar una pleza en relacién con la otra y apretin-

.. f//..'..
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: perficies de contacto de las dos piezas.

‘ dlmlento de soldadura, se preven sobre las dos piezas

-3 -
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tamiento una soldadura autogena a lo largo de las su-

A fin de que se pueda utilizar este proce-

\n.-

constitutivas.del-dép031to, dos cintas de contacto cone.

centricas a lo largo de las cuales se obtiene, por unaA'

parte, la soldm@ura de’ las paredes externas del deppsx%o

y por otra parte, la soldadura bien entre el dlstanciéJ

4. 0w

dor que forma cuerpo con una de‘las-plezas‘y la otra

.

4o

mando una de estas partes ‘cuerpo con una de 1as'partéé S

constitutivas. y formando la otra parte cuerpo con le.

1pieza, 0 bien entre dos partes del distanciador, for="

L )

.
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-fiJo'de mechero'dé 8as estabiecido segﬁnvel invento.

~la figura 2.

_ 'y reunidas por una soldadura 3.

otra pieza constltutlva.

Los dibujos adjuntos muestran unos depésl—v

tos de combustible para mecheros en materia pléstlca

establecidos segun yarios modos -de ejecucién del ir

La figura 1 de estos dibuaos muestra, en
.corte axial un déposito de- gas establecido en confor- &g
midad con el invento. - |

La‘ﬁigura'a'muestra igualmente un depésito
- La figura 3 és un corte segin IIT - III de
El depbsito segun el 1nvento, esté constltuldo

. por dos plezas complementarias, ly?2, moldeadas sepa~

radamente, de preferencia en una materia termoplastlca
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2, esté soldado sobre el fondo de dsta mediante una soides

~dura 01rcular 4 para con%tltulr asi un dlstanclador entfeQ'

bien el 1nter]or del depdsito, tlene en todos 1os modos de . -

reallzaclén del’ 1nvento una, forma anulnr.- ‘fv~.3_f.'f°“ 

“de 1os fondos de las plezas l Yy 2 bvajo el efecto de loo-ﬁq-

;'r1d010nes de pre516n del contenido del depéqito, por CJan

:‘zas l y 2 forman. dos conchas complementarias y dan %%gar a

unas aberturas perlférlcas 7, con ‘el espa01o anular 5 del

.con001das en 51 8 y 9 con el exterlor. S

'péSlto con un gas licuefiado bajo pre916n, mlentras que la
‘vélvula 8 puede constltuir la vélvula destinada a'la salida

,de gas acclonada por el mecanlsno del mechero en el momento

- de constituir este depésltq de”manera andloga. auld.ael me—

- chero representado en la Figura l. Sin embargo, se da & es-

fn conformidad con el invento, una de las piczas

1 6 2 (por ejemplo la piezé 1) presénta'unido con su fondo

un elemento que sobresale 6, que al ser unido con 1la pieza

los dos fondos. Bl espacio donde se halla el combustlble :ﬁ

»;.'
a

¢
P

El dlstan01ador 6 se 0pone a las deform301ones -

plo a consecuen01a de los ‘cambios de 1a temperatura am01an—

te, 1ncluso cuando los fondos opuestos del depéslto tnnnen

un espesor reducldo. L L e

f‘ ‘En el caso representado en la Plaura 1 lus ple-

un depéslto mévil de gas combustlble pdra un mechero.

T

El dlstan01ador forma un tubo’ que comunlca por

depéslto ¥y, en sus extremldades, a través de 1as vélvulas @ﬁ

La vélvula 9 puede servir para el llenado del de=}

del encendldo. ;._

= Cuando se quiere constltulr un depéslto que debc

servir para la recar ga en COmbustlble de un mechero, se pue

el
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do plano que asevura al oongunto una buena establlldaa cuan|

este éaéd, e1 tubo 6 oonstltuye un tubo buzo que c0munlca,

“del cuerpo de un mechero de gas. Puede entonces servir co-'

. mo soporte de un mecanlsmo de encendldo. Unos modos: de féa-

1yT1guras 2 ¥y 3. En. las Firuras 2y 3, las plezas Constlbutl-

h Plgura 2, en el distanciador fa, un canal rectiline: 10

. do al otro ¥ que desemboca en une abertura central de 1a -

-la piedra y del muelle que forman parte de un mecanlsmo de

‘en el distanciador 6a como se ve en las Tiguras 2 y 3, lo

que permlte prever, en el mismo dlstanc1ador, al lado del .
- canal 10, una alveola 11 que comunica por un’ pasillo 7a,-:
" con el depéslto anular 5a, y por una vélvula 9a ‘con el ex—
‘terlor. | ' ' ' ' |

_,y; _,,“mg

135871

te depéslto de reodrga una altura més 1mportante y un fon—

do se'halla coloqédo sobre’ una superflcie horlzontaln‘yn 7
por las’ aberturas 7, con el 1nter10r 5 del depéslto v quec
puede unirse, mediante la vélvula 8, con el depéslto del-—'

mechero que se trata de cargar nuevamente. o

Sevun otro. modo de reallzaclén del 1nvento el! de-

*

péslto no-es m6v1l sino que constltuye la pdrte pr1n01pa1 '

o.c..

11za016n de este ultlmo tlpo estén. representados por las.-

vas estén designadas por 1a.¢-4h."

Se prevé con ventaja,‘como esté mostrado en la
que atraviesa longitud:na&mente ‘este dlstan01ad0r de un- la~

pieza 2&, sin comunicar, sin embargo, con el depéslto anu-,

lar 5a, pudiendo este canal 10 recibir el tubo de guia de @

encendido del mechero.

"E1l canal 10 puede estar diSpuesto excentrlcamente

Tn01ma de 1la alveola 11, se puede prever en el

distan01ador 6a, otra alveola 13 que aligera el dlstanc1a—‘
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.-para recibir bien 6tra parte‘del,mecanismo"de'encendido del

‘mechero, un dispositivo de eﬁcendido eléctrico o andlogo,
bio del mechero. - ) S

- do deposito para un fluldo, por eaemplo un fluido adecuado

.siguiente también la soldadura que'se designa respectLva-

mente por 3, 3a entre las dos piezas, designadas respec—f 

'circulares.

al miémo tieﬁpo, la soldadura.ﬁ, 4a entre la extreﬁidad @j

pbdsito por rotaciéﬁ_y frotémientb (spin wélding), se dé ‘

g estando el eae comun de estas dos saldaduras indicado por

rla linea Al- A2.

'cillas arandelas. Cada arandela lleva, con ventaga dos .

.nervios-concentrlcos de31gnados,respectivamente por lS NG

dor que permite ahorrar maﬁeria moldeada'y'puede‘servir

0 blen accesorios de mantenimiento o bien piezas de recam-

}La alvéola 13'puede iguaiﬁéntebconstifﬁir'un ééé&h

a

ca
108 ae

Para asegurar el encendido del mechero.

Hay que notar que se puede 1gualmente constltulr

4w 2

un depésito en el chal la cavidad utilde la alveola 15 se“

‘aﬂno

suma & la del depésito anular que la rodea.

PR
e e

. En el modo de-realizacién del invento fepreseﬁ%é&o

por 1as figuras, la pared exterior del depésito Y por con-

s

tivamente por 1; 2 (figura 1) la, 2a (figuras 2 5)@§§n

A fin de que se pueda obtener, no’ solamente la

soldadura externa, designada porgB, 38y sino tembién y

inferior del distenciador 6, 6a y la pieza 2, 2a del de-
a la parte inferiorfdel‘distanCiadbr por.ld ménos, un -

contorno que eS‘coaxial a la soldédura exteridf 3, 2a,

‘En el modo de realizacién representado por las

figuras 2y 3, las piezas 2a estén constituidas por sen~ -
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‘teriores anulares 5a, de 1a pieza 1a mejoran el gulado du

..lacién con la otra  con vistas a obtener las soldaduras Ba,

~ tras que la parte 1nfér10r del distanclador forma cuerpo

recaeré sobre las sigulentes

'piezas de las cuales una forma 1a parte superior vy la otra

forma: la parte inferior del depésito, caracterizado porque

‘del depbsito, al ser obtenido al mismo tiempo que ella, 6
'si esté hecho‘en dds‘piezas,'fpfmando cada una de dichas

}piezas un bloque con la pie2a1édnstituida del depésito que.

S 4. : - ‘ ‘ .
Yy 15a, 16a. que, alﬁsobresalir dentro de los espacios in-

rante la rotacién de las piezas constitutivas 1a una en re-

(- .
e

El invento no queda 11mitado al modo de realiza- ”‘

- cién que se describe mas arriba -8ino que incluye numerosaq.‘:

variantes, por ejemplo la variante en la cual la parte su- .

perior del dlstanciador forma cuerpo con la pieza l, m1en~

0-"'

*s2tae

con la pleza 2, de forma que la soldadura que se’ reflere a.: 

este: distanciador se halle a una cmerta distancma encima,h

del fondo ‘del depésito. . | f_.' 33~:_‘ o ; " ’

PR A N

- En resumen, el Modelo de Utllidad que se soliciﬁé”

© .

REIVINDICACIONES I @

1. -'Depésito de'gas bajo presién envmatéria plésticf

para mechero, estando- constituido este depbsito por dos

dentro del depésito esta previsto un distanciador que se-

:extiendelentre la parte superior yglavparte inferior.de.est? <

formando dicho distanciédor,:si‘ésté hechq’en uné;sola,'

pieza, un bioque con una de las dos piezas constitutivas

esté contigua a é1 al ser obtenido al mismo tiempo que‘

dicho depésito.

2.~ Depbsito segin. la reivindicacién.l; CQracteri—'

.
2%
hared
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.combustible bajo pres16n tlene una forma anular y rodea‘

el dlstanciador por todas partes..

en la totalldad o en ‘parte de su altura para que reciba .

_terior del depdsito comunica con el exterior.

 atraviesa'ei depésito en todé'su altura, incluidas sus "+

 piedra de un dispos1tivo de encendido. S 1'ﬁ§§

. - . BN
do porque los bordes que estén en contacto de las dos pleza

 porque elldistanciaddr‘(6, 6a) que forma cuerpo con una de
.las piezas constitutivaé se apliéa en su extremidad libre,

sobre la otra pleza constltutiva medlame una superficie que

"racterizado por el hecho de que la. superficie exterlor de
~ al menos la parte del distanciador que se aplica en sSu ex-
4{ frehidéd“libre COntré la otra:piezé constitutiva;-és coa-
inalia los bordes de cbntacto-eﬁtfe las dos piezaé, consti-

‘tutivas del depdsito y que elICahal que se encuentra en el

3

zado porque‘su parte interior'que sirve‘para recibir el

ER a”Depésito segﬁn la reivindicaciéh l, caracteri—
zado porque la parte interior del distanclador esté hueca
]

clertos elementos o} accesorios del mechero. . N

(R
s

4,- Deposito segun la reivind1cac1on 5,_caracter1-‘

ves Ql

.2ado porque el distanciador incluye" en una de sus extremﬂ-a

dades por lo menos, ‘una vAlvula a través de la cual el in—

v

- )
‘011. -

5 - Deposito segln 1a relvindlca01on 3, caracternzé-ﬂ

do porque dentro del distanc;ador(BQihay un,canal(IOa) qge; o

.

partes Superiores e ihferiores'y ‘que_ sirve para recibir la
6 - Depébsito segun la relVlndlcac1on 3, caracterlza

constitutivas (1-2, la, 2a) del depdsito son circulares y.

es coaxial a los antedichos bordes ‘que estén en contacto.

. 7'- Dep6sito segun las reivindica01ones 3y 6, ca-

" interior del distanciador es excéntrico en relacidén & la mej

LC .

y 't
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cionads superflcle exterlor.

V8 - Dep051to segun la relvindicacion l, caracterl—

zado porque la pieza constltutiva que forma cuerpo con. el

‘distanclador tiene la forma de una copa (la) ‘que esté ce-
rrada por la segunda pieza constltutlva (2a) en forma de "'y
arandela plana sobre 1la cual forman salientes dos nerv1osif'

'concentrlcos (15, 16) dlrigidns hacia el interior (Sa) del

depbsito respectivamente en la extremldad inferior de la -

-copa (la) y en la extremidad inferlor del dlstanciadorv

(6a).

Ehaul I

que ha de recaer el Modelo de ‘Utilidad que se solicita L

"DEPOSITO DE GAS BAJO PRESION EN-MATERIA PLASTICA PARA f’""

MECHERO". “'”ﬂ_. e
Todo conforme queda descrito Yy reivindicaco en

la presente memoria descriptiva, que consta ‘de’ nueve %%3-;2

'glnas mecanografiadas y dibuJOS adauntos. ng*l

: Madrid, 23 de Marzo de 1967
’ BERNARDO UNGRIA

Qe Se reiv1ndica por ultlmo como objeto sobre e1’f ‘*

, -

3 .
s
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