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'MEMORIA DESCRIPTIVA:

‘correspondiente a la solicitud de concesién de un

MODELO DE UTILIDAD o

SOLICITANTE: D'SALVADORLACUESTA LOFPEZ DE ALDA

RESIDENCIA; VITORIA (Alava)

ENUNCIADO: | FORTADO PERFECCIONADO DE CERAMICA "EN
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- La invencion a que se refiere la presente memoria,
constituye una novedad industriasl con caracteristicas y ven
tajas que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn
exclusiva que para ella se solicita, de écuerdo cop,las ---

prescripciones del vigente Estatuto sobre la Propiedad In--—

’.-‘ .

dustrial de fecha 26 de. julio de l 929, texto refundido, pu

LI
»

blicado el 30 de abril de 1.930.

La presente invencién, se refiere, como sl enun--

ciado indica a una pieza ceréamica para la formacién de for-

-
sv b0 ®

jados, a base de piezas préfabricadés.

En la hoja de planos que~sé adjunta, se ha. rapre-

-
.. .

sentado una seccidén del forjado segin la invencién, <y, uza -

LI R
.
‘Oo.

perspectiva del mismo.
La finalidad de las piezas ‘es ser utilizadas para,
la ejecucidn de forjados resistentes de pisos .en ediflcios

de cualquier tipo 0 caracterlsticas. Estas piezas son todas

b iguales entre si

Las piezas que nos ocupan, ofrecen la particulari
dad de que para formar el forjado de pisos no es necesario
el encofrado clésico., |

Las piezas cerémicas objeto de la presente memo--
ria, se obtienen mediante mAquina galletera, secado ¥y coci-
do, de seccidén transversal constante; Btan formadas por --
cuatro cuerpos huecos con dos alas en subparte.inferior'fqg
mandd dos canales destinados a la colocacidén del redondo de
hierro que ha de trabajar en el forjado, y en los extremos
de la parte superior de la pieza, sobresalen dos pestafas a
lo largo de la misma, formando un amplio canal destinado a-
ser rellenado de hormigon. |

Las piezas destinadas a formar la plancha, 8e van
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colocando sobre una plataforma horizontal, una a continua~--
cién de las otras Yy coincidiendo sus canales lateréles, y -
superior, hasta obtener la longitud del vano entre apoyos.
El hierro necesario para la resistencia corfequg
diente a cada plancha es colocado en los canales lqtgﬁ?les
de la parte inferior. Segui@amente se procede a reli%qar -
los canales con hormigdn, asi como también el amplio'cgnal

Cee ne

superior, quedando de esta manera formada la plancha. Para

"

facilitar su colocacién en obra, es conveniente situar en -

.
P

cada plancha cuatro ganchos tal y como se indica en la pers

pectiva de los planos de mencidn. - :':

Una vez efectuadas estas operaciones, con %q.gual
queda ejecutada la plancha, se deja ésta en reposo eL-biem-
po necesario para el fraguado del mortero, procediendo des-
pués a su colocacidén definitiva apoyando los dosvextremos -
en los muros o vigas,.que forman el elemento devapoyo en =-
los forjados. '

Una vez colocadas las planchas una a contianuacioén
de otra, éneda entre ellas un vacio, coincidente en posi—--
c¢ibén vertical coh el;hierro cbiocado en los canales latera-
les, xdebiendo rellenarse dicho vacio con hormigéﬁ y dejan~-
.do el tiempo necesario para el fraguado del mismo, quedando
de esta manera terminado el forjado.

Aparte de las ventajas generales econémicas de --
ios forjados autdrquicos, (en los que se ejcutan las vigas
en fébrica suprimiendo ellencofrado) gobre los demds forja-
dos a base de encoffado, estos elementos tienen sobre los - |
otros tipos de forjados'de cerimica pretensada 'y forjados -

autérquicos, 1as siguientes ventnas'sf"

A).- La plancha es muy ligera, lo qQue se traduce
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en rapidez de montaje. Economia de acero. Buen aislamiento

térmico y acistico., No necesita encofrado. Aligeramiento --
del peso del techo. Esta ligereza se la otorga en condicibn
de estar totalmente hueca y por ello sdélo es posibyg_ggin -

detrimento de su seguridad).

. Voo
C-..

B).- A diferencia, de la mayor parte de lgé'forja
dos, el sistema mecénico de resistencia que se forma €8 per
fecto, ya que en todo momento existe la continuidad *4&’ hie-

rro hormigbn-capa de compresibn, con lo que Quedan cbmpleta

D)
as 40"’

mente absorbidos los esfuerzos cortantes.

C).- La disposicidn que ocupan los hierros: en los
canales hacen que en ningun caso por imperfeccion de; colo-
cado, pueda quedar el hierro a menor distancia de la; zoua -
de compresion, disminuyendo asi el brazo de palanca con el
consiguiente perjuicio para el trabajo del hierro.

Todas estas caracteriatlcas hacen del forjado en
Planchas ser mecénicamente perfecto, sencillo de construc--
cién ¥ de colocacibdn, ligero, economico, y ‘sobre todo hace
anular el trabajo del hombre sustituyéndolo por el de las -
miquinas,

Hecha la descripcién precedente hemos de afiadir,
que los detalles de realizacién de la idea expuesta'pueden’
‘variar, sin que por ello cambie la esencia de la invencidn,
que es la que se desprende de los pérrafos que antecedén y
la que 8e reivindica en la siguiente L

‘ N OTA A

En resumen, el Modelo de Utilidnd que se solici-
ta, recaerd sobre las siguiéntes reivindicaciones:

1.- FORJADO PERFECCIONADO DE CERAMICA EN PLANCHAS,

caracterizado porque se realiza mediante una sola pieza pre
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fabricada, formada por cuatro cuerpos huecos con dos alas -

en su parte inferior, formando dos canales, y en la parte -
superior de la pieza, sobresalen dos pestafias, colocéndose
estas piezas sobre una plataforma horizontal una a»conxiﬁug

cién de otra, en sentido longitudinal, de forma que gug&ed

una adosada a la otra y coincidiendo los canales de que es-

«et

tén provistas, hasta obtener la longitud del vano en glhe --

.

ese 89
apoyan, colocéndose el hierro necesario para resistencia -

.

correspondiente a cada nervio, cada plancha, en dos hieérros

que deben ubicarse en los canales laterales de la parté'ln-

.
P

. ferior, y seguidamente se procede a rellenar los canalesg. --

Wt te

"con hormigbén, asi como también el amplio canal superiér, ~-

WX

quedando de esta manera formada la plancha, que para fapili

tar su colocacidén en obra, es conveniente colocar en cada -

plancha cuatro ganchos.

2,~ FORJADO PERFECCIONADO DE CERAMICA EN PLANCHAS,
caracterizado'segﬁn la reivindicacién anterior y porque una

vez se hays fraguado del hormigdn, se procede después a su

| colocacién definitiva apoyéndola por sus dos extremos en --

los muros o vigas que forman el elemento de apoyo de los —-
forjados, estando colocadas las planchas una a continuaciébn

de otra, queda entre ambas un vacio coincidente en posicién

vertical con el hierro colocado en los canales laterales, -

debiendo rellenarseidiqho vacio con hormigbn y dejando el -
tiempo necesario para el fraguado del mismo, quedando de es
ta manera terminado el fofjado. | -

| | 3.~ Se réivindica por Wltimo, como objeto sobre -
el Que na de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita :
"FORJADO PERFECCIONADO DE CERAMICA EN PLANCHAS".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la |
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presente memoria que consta de seis péginas mecanogréfiadaé

Yy d;bujos que se acompaian.

. - Madrid, 22 de marzo de 1,967

BERNARDO UNGRIA esa's
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