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NEZHORIA DESCRTIPTIVA
que se acompafia

a la solicitud de

Gna PATETE DE THVINCICY, por VEINTE AT QS en AEspaiia
a Tavor de
Don. Benjamin Arquiola Bono, residente en Valencia,
Juén Llorens, Yo. 18,
por

»Ul PROCEDILIMITC PARA T.A FABRICACION DE FORLTLIOS
ETALICCS, DE COMBUSTION POR GAS 0 FLICTRICIDAD»

La principal ceracteristica que distingue al hor-
nillo que trata de patentarse consiste en que este
estd constituido por dos plezas que encajan la una
con la otra de la forma que mas adelante se indicari.

En los dibujos adjuntos la figura 4, representa

el horrillo montado y completo visto de lado. Ta fi-
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gura B, representa el mismo hornillo visto por encima.

La figura C y E, representan respectivatente de
perfil y vista desde un punto superior a una de las pie-
zas que componen el hornillo citado. Semejantenente
las figuras D y F, representan la otra de las pilezas
que componen el hornillo a que nos referimos.

3l No. 1 es el reborde superior del hornillo, el Fo.
2 es la pieza exterior, el MNo. 4 es el pie, el No. 5 son
los enchufes para corriente eléctrica para gas o para
combustible liquide, el No. 6 y 7 son las asas, el 1o.
8 son el enrejillado, y el No. 9 es el punto de unidn
entre los dos cuerpos principales de que se f~rma el
hornillo.

I'o es preciso decir que la invencidn no recae sobre
la forma que afecte el hornillo el cual puede ser re-
dondo, cuadrado, exagonal, etc., sino que se contrae
particularnente a estar constituido por dos piezas o
cuerpos principales, el C y el D, que una vez montados
el uno sobre el otro dan como resultado el hornillo A.
Tsta sujecidn se lleva a cabo mediante tornillos gue
sujetan una pieza sobre otra.

Ta fabricacidén de este hornillo se lleva a cabo de
la siguiente manera:

®n primer lugar se toma una porcidn de tierra y are-
na o de materia refractaria y se construyen dos moldes
uno con el hueco central un poco mayor que el otro ¥
el segundo un poco menor que el primero, de forma que
las piezas que salgan de estos moldes ajusten per’ec-
tamente la una dentro de la otra.

Une vez los moldes comsbruidos, se fundird en un
erisol la cantidad neéésaria del metal o metales ele-
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gidos y cuardo esté completamente liquido se llenaran
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08 dos moldes v éstos nos darén, el primero la pie-
za C v el segundo nos daréd la pieza D. Cbtenidas estas
dos piezas ya sea de forma circular & de otra cualquie-
ra se procederd al desbastado de los mismos y a su pu-
1ido, se le practican los orificios para colocar los
tornillos de unidn en el Yo. 9 los soportes de las asas
v las espitas Fo. 5 o enchufes del alumbrado que haya
de utilizarse, con lo cual queda completamente termi-

nada le fabricacidn el mismo.

Tn resumen: la PATEYTE DE INVAEICION, que se solici-
$a recaerd sobre lss reivindicaciones siguientes:

1.- Tn procedimiento pera la fabricacidn de horni-
1los met4licos, de combustién por gas o electricidad,
caracter zado en que dichos hornillos se componen de
dos piezas o cuerpos de metal, los cuales se funden
en moldes de tierra, arena o cualquier otro material
refractario.

9.~ Un procedimiento para la fabricacidn de horni-
1los metdlicos, de combustidn por gas o electricidad,
segun la reivindicacidn anterior, caracterizado en que
dichas piezas se montan una sobre otra, atornilléndose-
las para su mejor sujeccidn, sirvierdo la pieza infe-
rior de pie y la superior de plataforra, para colocar
sobre ella las vasijas cuyo contenido desee calentarse.

3.- Un procedimiento para la febricacidn de horni-
1los metélicos, de combustidn por gas o electricidad,
segun las reivindicaciones anteriores, caracterizado
en que entre las dos piezas descritas se nonten los

elementos que han de engendrar el calor (resistencias
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eléctricas, ete), los enchufes y en general toda la
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instalaecidn cue en esta clase de horni’los es preci-

sa.
4,- Se reiviniica por Ultimo como objeto sobre el

gque ha de recaer la T.TE TE DI IUVLICION, que se so-

licita,

A U0 TRCCEDILITLTC TLRA LA TABRICACICN DO PCRITIILOZ

IZETALICCS, DI COLET7STICN PCR ZAS, O ELECTRICT DaDr.
Todo conforme gueda expresado en la presente me-

moria que consta de cuatro hojas escritas 4 méquina

Dor una sola cara y pnlanos ¢ ue se acompafian,
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