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PATENTE
DE
INVENCION

& favor de la razdn social alemans SCHUBERT & SALZER
MASCHINENFABRIK AKTIENGESELLSCHAFT, domioiliada en
Chemnitz (Alemania), por ”"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION
DE MEDIAS EN UNA SOLA OPERACION SOBRE MAQUINA RECTILf-
NEA DE RECOGIDA”,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén tiene por objeto un pro-
cedimiento para la fabricacién de medias en una sola
operacidén sobre méquina rectilinea de recogida.

En las medias fabricadas hasta la fecha en una
sola operacidén, el taldén se haofa ya sea con rengleras
de mallas ininterrumpidas, es decir con la confeccidn
simulténea de las partes correspondientes al taldén y de
la parte superior del pie en pasadas completas (pero
ocon ello no se oconsigue una curvatura del taldén sufi-

cientemente adaptada al pie humano y, en cambio, se
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producen en la parte superior del pie abultamientos de
mallas), o bien el talén se hacfia con rengleras de ma-
lias interrumpidas, o sea con las mallgs fijas en la
parte superior del pie, con un ensanchamiento del talén
que empezaba sélo con la ourva interior cerca del tobi-
llo. Debido a ello, se formaban en la curvatura del pie
estirones de mallas.

Ademds, ya se ha propuesto fabricer un talén de
media haciendo con mallag fijaes de la parte superior
del pie rengleras de mallas cuyo ancho aumenta gradual-
mente hacia adentro desde el comienzo del taldén hasta
aproximadamente la mitad, & partir de donde el ancho
disminuye de nuevo gradualmente hacia adentro hasta el
final del talén. Pero con esta modificacién de forma
por fuera no se ensanchaba, de modo que se obtenia una
forma de adaptacién muy deficiente al taldén. Segin la
invencién, este inconveniente se remedia de tal modo
que, siendo fijas las mallas de la parte superior del
ple, las partes de taldén se forman en su parte superior
con hileras de mallas agregadas simulténeamente por
fuera y por dentro, cuyo nidmero en la parte inferior
del taldn, por dentro y por fuera, disminuye gradual-
mente.

Segin la invencidén, se procede de forma tal que
al prinoipio del taldén las mallas de la parte superior
del pie y las mallas del talén (a excepoidén de unas
cuantas mallas de borde) permanecen en las agujas, y al
formar la parte superior del taldn gse disminuye gra-
dualmente hecia adentro el numero de mallas fijas, em-

pezando desde el borde. Al mismo tiempo se forman por
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fuera continuamente nuevas hileras de mallas de cual-
quier modo deseado.

Ademds, el procedimiento esté ideado de tal mo-
do que la formaoidén de nuevas hileras de mallas en el
ledo exterior prosigue todavia con algunas rengleras de
mallas, mientras que por dentro el nimero de mallas fi-
Jas ya no disminuye, sinc que aumenta.

Para consegulr una perfecta forma de adaptacién
al talén, puede suprimirse la formacidén de nuevas hile-
ras de mallas en el lado exterior, mientras se continda
aumentando gradusalmente por dentro el numero de mallas
fijas, a continuacidén de lo cual, con nuevo aumento del
nimero de mallas fijas, se recubren al mismo tiempo las
mallas del taldn.

Las mallas pasaderas o las asas, formadas sobre
las agujas, que sucesivamente cooperan o no, pueden
formarse naturalmente del modo que se quiera; asi, por
ejemplo, pueden formarse juntamente con las cabezas de
mallas que se hallan sobre las agujas fijas, mallas de
borde o split enlazadas, o mallas partidas, de menguado
0 de prensa,

La media segin el presente procedimiento, mien-
tras permite evitar los defectos de las medias conoci-
das, confeccionadas en una sola operaoién sobre méquina
rectilinea de reoogida, ofrece como resultado una linea
de transicién que sigue aproximedamente la trayectoria
del borde superior del zapato, entre la parte superior
del taldén y el talén. Ello permite reforzar el talén
alto tan sélo a modc de adorno, por ejemplo en seda, ¥y

confeccionar el taldén propiamente dicho de cualquier
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material que se desee. Al mismo tiempo, la media resibe
una curvatura de pie esencialmente més subida.

En el plano adjunto y para la mejor comprensién
del procedimiento segin la invencidén, se representan

T5. lag partes de taldén de la media, as{ como la posicién
de mallas, en un ejemplo de ejecuciédn.

En este plano:

La figura 1 muestra la trayectoria de las hile-
ras de mallas de la parte de taldén de una media en vis-

80. ta lateral.

La figura 2 muestra las disposiciones de mallas
en una parte de media calzada sobre el pie humano, en
vista lateral,

La figura 3 muestra las etapas de confeccidén de

85. mallas de lag distintas series.

Como puede verse en la figura 1, la media hasta
la 1fnea a-a’-a’’ es confeccionada del modo conocido, o
sea sin o con el acostumbrado refuerzo en V de la parte
alta del taldn.

90. A pertir de la linea a-a’-a’’, en la confeccidn
de la curvatura del pie son fijas las mallas de la plan-
ta del ple y del talén, oon excepcidén de algunas mallas
del borde, disminuyendo gradualmente el nimero de ma-
llaegs fijas, efectudndose por fuersas nuevas hileras de

g5. mallas. A partir de la linea a-a’-a’’’ se forman por
fuera nuevas hileras de mallas, mientras que por dentro
el nimero de las mallas fijas es ahora aumentado.

En la lfnea b-b’ queda terminada por fuera la
formacién de nuevas hileras de mallas. Siguen shora

100, unas series de mallas en las cuales tan sélo por dentro
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se continus sumentando el nimero de las mellas fijas a

bartir del punto & y con el eumecnto cont{nuo del numero
de las msllas fijas por dentro se cubren simultédneamen=
te las mallas del taldn.

De este modo se obtiecnen 1fnecas de transicidn
a*-a’® entrec les pierna de la media y el teldn, o taldn
alto y taldn respectivemente y a*=a’’’* entre taldn y
planta; d-d* es la 1{neo de disminucidn en la perte in=
ferior del teldn. Claroc ostd que la 1fnea de disminucidn
a-d', en vez de dcsembocar s modo de un teldn de rectdne
gula, es decir rectangularmente con relacidn a la 1fnee
de trunsicidn a’=-a®’*?’, podrisz hacerse también a modo
de la disminuoidn francesa, es decir con éngules puntia-
gudos con respectoc s osta lfnea de transicidn, o de cuel-
quier otro modo conveniente.

A la 1fnea a’=a’??® suceden luego, @ partir de
c~c?, pare la confeccidn del ple, series de pasadas
completas de malles, pudiendo efectuarse los menguados
usuales para obtener la forma cdnica del pie {1{nea e~
e’).

in la figura 2 se ve 1la posicidn de las mallas
de un trozo de medis segdn la figura 1. Pars fines de
mayor c¢laridad, ss representa una aivisidn muy aumentiae
da. n reaslided, el nimeroc de mellas es neturalmente
mucho mayor.

Del ejemplo s¢ Ve que, después de terminada la
plerna hasta la 1fnea a=a’=a’’, las mallas de la parte
superior del ple y las mallus del taldn haste las opri-
llas descansan, disminuyendc luego graduaimente el nte

mero de las mallas de taldn fijas hasta la 1{nea a’~-
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a’’’, debido a lo cual crece el nimero de las agujas de
talén en funcidn. A consecuencia de ello se produce ya
por dentro una curvatura del ple, al mismo tiempo que
por fuera se ensancha por cualquier formacidén deseada
de nuevas hileras de mallas. Segin la figura 2, se su-
pone que en la formaocién de la parte superior del ta-
16n, es decir de la parte del taldén que se halla en la
media terminada aproximadamente por encima de la serie
de mallas que pasa sobre el tobillo, esta curvatura se
he efectuado por la reduccidén de las mallas fijes, y
este ensanchamiento por la formacién de nuevas hileras
de mallas en once series de mallas l1l-1ll.

A partir de la linea a’-a?’’, para continuar la
curvatura del pie, el nimero de las mallas fijas es de
nuevo gumentado, disminuyendo por tanto el numero de
las agujes de taldén en funcidén. Pero por fuera, para
continuar el ensanchamiento, se prosigue la formacidn
de nuevas hileras de mallas. Se parte del supuesto de
que esto se efectuia en las series de mallas 12-13.

En la linea b-b’ termina el ensanchamiento del
talén. Para redondear el taldén, no se forman ya por
fuera nuevas hileras de mallas, mientras que por dentro
el nimero de mallas fijas sigue aumentando gradualmente.
Se parte del supuesto de que ello sucede en las series
de mallas 14-15. A partir de la serie de mallas 16, el
nimero de mallas fijas sigue aumentando gradualmente,
pero al mismo tiempo se mengua para la reduccién del
talén en las series de mallas 16-20, debido & lo oual
se obtiene la linea de menguados d4d-4d’.

La figura 3 muestra las etapas o fases de for-~
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macién de mallas de cade pessda pars la e jecucidn del
taldn derecho. in realidad, el nimero de las series de
mallas para la confeccidn de un taldn es naturalmente
considerablemente mayor.

De este ejemplo se desprende la misma sucesidn
de operaciones como la gue se explica con referencia a
la figure 2, excepto de gue en aquellas, al cemenzar el
taldn, habis una malla de borde, mientras que en esta
dltima hay cinco mallas de borde, las referencias que
designsn lae 1fneas en las figuras 1 y 2, se emplean
también en la figura 3., 8 por tento suverfluo descri-
bir de nuevo un mismo proceso. in las 1{neas a-a’’ y a=-
a’**?, y en las 1{neas que atraviesan oblicusmente por
entre aquellas, o ses desde a-a’? hasta a® y desde a?
hasta a=a’’'’*, las agujas se indican por anillos que
lleven los nimeros 31-63. 1.es malles suspendidass sobre
agujas que llevan igual nimero, ven suspendidas sobre
las mismas agujas que en la mdquina de hacer medias se

hallan dispuesteas en una 1{nea.

HOTA

Se reivindice como objeto de la presente patens

P 4
te de invencions= i

1. Procedimiento defabricacién de medias en -
una sola operaoi6h sobrs méquina rectilfnea de recogi= ! i
da, caracterizado por que el principio del talén las 5 §

mallas de la parte superior del pie y las mallas del .; ‘${
»” !

taldn (con excepcidn de slgunas mallas de borde) permae
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neoen en las agujas, y a partir de entonces, al formar-
ge la parte superior del talén, disminuye gradualmente
hacia adentro el nimero de las mallas fijas a partir
del borde, mientras que al mismo tiempo se forman por
fuera continuamente de cualquier modo deseado nuevas
hileras de mallas.,

2. Procedimiento segin la reivindicaoidén 1, ca-
racterizado por que la formaoidén de nuevas hileras de
mallaes por fuera se prosigue todavia con algunas series
de mallas, mientras que por dentro el nimero de mallas
fijag ya no disminuye, sino que sumenta.

3. Procedimiento segin las reivindiocaciones 1 y
2, caracterizadoe por que mientras se prosigue sumentan-
do gradualmente por dentro el nimero de mallas fijas,
cesa la formacién por fuera de nuevas hileras de mallas,
a continuaoién de lo ocual, y prosiguiendo el aumento
del nimero de l:s mallas fijas, se menguan simulténea-
mente las mallas de taldn.

4. Procedimiento de fabriczcidn de medias en
una sole operacién sobre médquina rectilinea de recogida.

La presente memoria consta de ocho hojas folia-
das, egscritas por una sola cara.

Madrid, a 18 de ootubre de 1934.
JAIME ISERN MIRALLES
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