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PATENTE DE INVENCION.

"P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  c o n s t r u c c i ó n  de aparatos  para  e l  

"recauchutado  de banda jes  neu m á t icos " .

SOLICITANTES: HENRY SIMON LIMITED, r e s i d e n t e s  en: B ird  H a l l  Lañe, 
Cheadle Heath, Condado de C hester ,  I n g l a t e r r a .

El p re s e n te  invento  se r e l a c i o n a  de un modo 
genera l  con l o s  v u l ca n iz a d o r e s  de banda jes ,  y muy e s p e c i a l ­
mente se r e f i e r e  a un aparato  para e l  recauchutado de d ich os  

ba nda jes .
5, Hasta ahora l o s  a p aratos  para  l a  v u l c a n i z a c i ó n

y recauchutado de neumáticos eran moldes pesados  de 
d í f i c i l  manejo y en l o s  que tan s o l o  se p o d ía  t r a b a ja r  
una t e r c e r a  p a r t e  del bandaje  a un t iempo.  Esta c l a s e  de 
moldes a d o le cen  desde lu e g o ,  de muchos in c o n v e n ie n te s  en 

10. l a  p r á c t i c a .  También ha s ido  propuesto  e l  empleo de moldes
c i r c u l a r e s  completos  en t r o z o s  o s e c c i o n e s  con una a r t i c u l a c i ó n  
entre  l a s  dos mitades del  molde, pero  e s t o s  resu lta b a n  
t o d a v ía  más pesados  y o f r e c í a n  mayores c o m p l i c a c i o n e s .
Cada uno de e s to s  d i f e r e n t e s  t i p o s  de aparatos  para e l  

15. recauchutado r e q u ie r e  un molde com pleto ,  o una m atriz
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d i f e r e n t e  materialmente para cada tamaño o medida de bandaje  
neumático .  Todo e l l o  supone una gran ca n t id a d  de equ ipo ,  

r esu lta n d o  en algunos casos  un gasto  punto menos que p r o h i b i ­

t i v o  .
Uno de l o s  f i n e s  de l  p r e s e n te  invento  es r e a l i z a r  

un aparato para  e l  recauchutado de banda jes ,  que se pueda 
armar y a j u s t a r  rápidamente en una c a j a  de bandaje  que l l e v e  
pegada una t i r a  de caucho,  s in  n e c e s id a d  de ningún o t ro  
t r a b a jo  p r e p a r a t o r i o  o p r e l i m in a r  a l  de l  montaje  y a ju s te  
del  molde sobre  dicha c a ja .

Otro de l o s  f i n e s  del  invento  es r e a l i z a r  un 
molde s e n c i l l o ,  r ob u s to ,  desmontable y a ju s t a b le  s u s c e p t i b l e  
de s e r  fá c i lm e n te  a p l i c a d o  a l a  c i r c u n f e r e n c i a  normal de 
un banda je .

T iene ,  asimismo, e l  invento  p o r  o b j e t o  p r o d u c i r  
un aparato completo que sea de peso l i g e r o ,  pero  de c o n s t r u c c i ó n  
s ó l i d a  a l a  pa r  y en c o n d i c i o n e s  de p od erse  c o n s t r u i r  y 
u t i l i z a r  en l a  p r á c t i c a  a un c o s t e  r ed u c id o .

El in vento  comprende e l  aparato  p e r f e c c i o n a d o  
que se d e s c r i b e  y p u n tu a l iz a  a c o n t in u a c ió n .

En l o s  d ib u jos  que se acompañan:
La P ig .  1 r e p resen ta  en p r o y e c c i ó n  de f r e n t e  

un molde completo para e l  recauchutado de banda jes  neumáticos 
c o n s t r u id o  con arreglóla una forma conven iente  de e j e c u c i ó n  
de l  p r e s e n te  in v e n to ,  y armado y montado en una c a ja  de 
ba nda jes .  Esta f i g u r a  vé d ibujada  a d i s t i n t a  e s c a la  que 
l a s  demás f i g u r a s .

La P ig .  2 r e p r e se n ta  en p la n ta  una p a r t e  arrancada 
del s e r p e n t ín  c a le n ta d o r  montada en e l  c e rc o  del molde.

La P ig .  3 es o t r a  v i s t a  en p la n ta  del  molde de 
bandaje  armado y montado, mostrando en p a r t i c u l a r  l o s  
órganos de a ju s t e  am ovib les  para a j u s t a r  el molde sobre 
l a  c a ja  del neumático .

La P ig .  4 es un a lzado  l a t e r a l  de l  d i s p o s i t i v o  que

50. se r e p r e se n ta  en l a  P ig .  2, y a l o  la rg o  de la  l í n e a  4-4
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de d icha  f i g u r a .
La F ig .  

5-5  de l a  F ig .  4 .
La F ig .

5 es un c o r t e  t r a n s v e r s a l  p o r  l a  l í n e a

6 es un c o r t e  p or  l a  l í n e a  6-6 de la

F ig .  4.
La F ig .  7 es un c o r t e  de una p a r t e  de una c a ja  de 

bandaje  con una t i r a  de goma para e'1 recauchutado pegada 

p o r  fu era  de l a  c a j a .
La F ig .  8 es un c o r t e  p o r  l a  l í n e a  8 -8  de la

F ig .  3.
La F ig .  9 es un c o r t e  de una p a r t e  arrancada de 

una c a j a  de bandaje  mostrando l a  t i r a  de caucho para e l  
recauchutado después de curada y v u lca n iza d a  en l a  

c a ja  del  banda je .
La F ig .  10 es una p e r s p e c t i v a  de l a  montura y de l

brazo  de s o p o r te  de l  s e rp e n t ín  c a le n ta d o r .
La F ig .  11 es un c o r t e  del  s e r p e n t in  c a le n ta d o r  

sup lem entar io ,  estando tomado e l  c o r t e  a l o  la r g o  de l a

l í n e a  11-11 de la  F ig .  2, y
La F ig .  12 es una v i s t a  en p la n t a  y en m in iatura

del s e r p e n t in  c a le n ta d o r  suplementario  y de su p lancha  de 

montura.
Un molde p a r t i d o  15, r e la t iv a m en te  delgado y 

l ig era m en te  curvo c ir cu n d a  un bandaje  17, ten ien do  dicho 
molde uno o más s e rp e n t in e s  c a le n ta d o r e s  18, 19 montados 
r íg idam ente  en la  p a r te  e x t e r i o r  de l  molde con p i e z a s  o 
p a r t e s  suplementarias  amovibles  61 del  s e r p e n t in  dest inadas  

a s e r  acop ladas  a l  s e rp e n t in  f i j o  a f i n  de c a l e n t a r  e l  
molde p o r  tod os  l o s  puntos en l a s  p o s i c i o n e s  a ju s ta d a s  de 

su c i r c u n f e r e n c i a .
L leva  el molde un a n i l l o  de s u j e c i ó n  31 d i v id i d o  en 

dos p a r t e s ,  que se  d e s l i z a  sobre  l a  p a r te  e x t e r i o r  de l o s  
s e rp e n t in e s  de ca lentam iento  y l i g era m en te  a i s l a d o  de 
e l l o s ,  ten ien d o  dicho a n i l l o  órganos de a ju s t e  en su 

s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  para ju n ta r  l a s  dos p a r t e s  del  molde
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15, de manera que a ju s te  e s te  per fec ta m en te  sobre  l a  
p a r t e  e x t e r i o r  de l a  c a ja  del  banda je .  Como l o  i n d i c a  e l  d ib u je  
hay d isp u es to  un ce r c o  de metal de lgado 15 con v a r i o s  n e r v io s  
16 que se pro longan  h a c ia  e l  i n t e r i o r  para poder  c e ñ i r  
con a ju s te  una c a ja  de bandaje  17, (v éa se  P ig .  1 ) .  El 
c e rc o  mismo se puede v e r  con mayor c l a r i d a d  en l a  F ig .  4, 
en l a  que l a  p a r te  i n f e r i o r  A va separada de su p o s i c i ó n  
normal, de con l a  p a rte  s u p e r i o r  B que forma so lapadura .
La p a rte  A e s tá  dest ina da  a d e s l i z a r s e  a l o  l a r g o  de la  
s u p e r f i c i e  i n f e r i o r  de l a  p a r te  B encajando l o s  n e r v io s  
16 de una de d ichas  p a r t e s  en l o s  n e r v io s  16 de la  o t r a  
p a r t e .  Este e f e c t o  puede a p r e c ia r s e  m ejor  estudiando  l a  
F ig .  5, que r e p re se n ta ,  como es c o n s i g u i e n t e ,  dos p a r te s  
del  c e r c o  fuera  de su p o s i c i ó n  normal,  de l a  misma manera 
que sé muestra en l a  F ig .  4 .  El c a l o r  para  e l  molde 

dest ina do  a v u l c a n i z a r  e l  bandaje recauchutado ,  es p o r  
medio de va p o r 'q u e  c i r c u l a  p or  l o s  s e r p e n t in e s  de ca len tam iento  
18 y 19. Estos  s e r p e n t in e s ,  al  quedar montados en e l  
molde 15, se e x t ie n d e  cada uno h a c ia  d e trás  y h a c ia  de lante  
en s e n t id o  t r a n s v e r s a l  de l  f r e n t e  del  molde y abarcando 
una mitad de l a  c i r c u n f e r e n c i a  de é s t e ,  resu ltan uo  a s i  
que e n tre  i o s  aos acarean l a  c i r c u n f e r e n c i a  en tera  m a t e r i a l ­
mente. A s i ,  p o r  e jem plo ,  según se muestra en l a  F ig .  1 
e l  s e rp e n t ín  18 abarca  l a  mitad del  la d o  i z q u i e r d o ,  y e l  
s e r p e n t in  19 l a  d e l  la d o  derecho .  Al a p l i c a r  l o s  s e rp e n t in e s  
c a le n ta d o r e s  a l  c e r c o  15, primeramente se montan en 
un a n i l l *  de metal  d ú c t i l  y cont inuo  20, e l  cua l  vá p a r t id o  
o d i v i d i d o  en dos para que e s t a b l e z c a  a j u s t e ,  según se 
d e s c r i b e  a c o n t in u a c ió n .  Primeramente se montan l o s  
s e rp e n t in e s  en l a  p a r te  e x t e r i o r  de es te  a n i l l o ,  abarcando 
cada uno l a  mitad de é s t e ,  y luego  se s u je t a n  l o s  s e rp e n t in e s  
18, 19 y e l  a n i l l o  20 a l  c e r c o  o b r id a  15. Cada uno de 
l o s  elementós de e s ta  montura y l a  montura misma, es 
f l e x i b l e  en toda su l o n g i t u d ,  a f i n  de r e a l i z a r  un molde 

que dé de s i  y se acomode a l  contorno  e x t e r i o r  de l a  ca ja120.
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del  bandaje a l  s e r  apretado co n tra  e l l a .  Al abarcar  
cada uno de l e s  s e rp e n t in e s  una mitad del  c e r c o  y t e n e r  
cada uno de e l l o s  un o r i f i c i o  de s a l i d a  en e l  fondo ,  se 
f a c i l i t a  e l  d rena je  del  agua de l o s  mismos y aumenta l a  
e f i c a c i a  de su ca len ta m ien to .

El montaje  de l o s  s e rp e n t in e s  18 y 19 sobre  
e l  a n i l l o  p a r t i d o  20 se r e a l i z a  p o r  medio de l a s  abrazaderas 
21, ("Eig* 10) Estas abrazaderas 21 comprenden una p a r te  
o cuerpo e n t e r i z o  22 con una base l igeram ente  in c l i n a d a  
23 que se a ju s t a  a la  curvatura  del  a n i l l o  20, e l  cu a l ,  
a su vez ,  casa con la  forma de l  molde 15, estando l a  cara 
e x t e r i o r  24 de l a  abrazadera  in c l in a d a  a un ángulo ,  de 
manera que queda p e r p e n d ic u l a r  a l  e s ta r  d e f in i t iv a m e n te  
montada en e l  molde del banda je .  Esta d i s p o s i c i ó n  vá 
representada  con d e t a l l e  en l a s  F ig s .  5 y 6 . Una pestaña  
o b r id a  v e r t i c a l  26, arranca  y sube de l a  abrazadera ,  y a l  
combinarse con l a s  demás abrazaderas  21 d i sp u e s ta s  a l re d e d o r  
de l a  s u p e r f i c i e  de l  molde, formará a modo de un c a r r i l  
de guia para e l  ca s co  e x t e r i o r  31, según se v erá  más 
a d e la n te .  La abrazadera 21 t i e n e  formada en su p a rte  
i n t e r i o r  y en e l  c e n t ro  una concav idad  s e m i c i r c u l a r  27 que 
a ju s ta  sobre  l a  p a r t e  curva de una de l a s  unidades de l o s  
s e rp e n t in e s  18 y 19, según puede verse  en l a  F ig .  2. La 
abrazadera de montura se s u j e t a  a l  a n i l l o  20 p o r  medio 
de r o b lo n e s  que s o b r e s a le n  p or  l o s  o r i f i c i o s  28 jun to  a 
cada extremo de l a  abrazadera .  Los r o b lo n e s  se pro longan  
a t ra v é s  de l  a n i l l o  20 , y al  quedar s u je t o  a l  c e r c o  o l l a n t a  
15, l o s  r o b lo n e s  v ien en  a quedar aproximadamente p o r  encima 
del n e r v io  e x t e r i o r  16 de l a  l l a n t a ,  y en ningún caso harán 
que e l  molde p i e r d a  su redondez,  pues de o c u r r i r  se p r o d u c i r í a  
una h u e l l a  en e l  p i s o  recauchutado del banda je .  La p a rte  
s e m i c i r c u l a r  cóncava 27 a p r i s i o n a  l a  s e c c i ó n  extrema del 
se rp e n t ín  p o r  encima y por  debajo  de la s  s u p e r f i c i e s  de 
é s te  y l o  a f ia n z a  co n tra  la  cara e x t e r i o r  de l  a n i l l o  20 y 
en c o n ta c to  íntimo con é l .  El a n i l l o  20, además de s e r v i r
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de montura para l o s  s e rp e n t in e s  18 y 19 hace de conductor  
de c a l o r  a l  c e r c o  o l l a n t a  15 y c o n tr ib u y e  a e s t a b l e c e r  
una d i s t r i b u c i ó n  mas uniforme de l  c a l o r  p o r  todo  e l  molde . 
Unos r e s p i r a d e r o s  25 permiten que l a  d i l a t a c i ó n  de l a  t i r a  
de caucho a l  c a l e n t a r s e  se ex t iend a  p o r  e l  c e r c o  15 y p o r  
e l  a n i l l o  20.

El a n i l l o  20 una vez  s u je t o  en é l  e l  s e rp e n t ín ,  
se s u j e t a  a su vez  a l  ce rco  15 p o r  medio de r o b lo n e s  o 

remaches c o l o c a d o s  a l o  la rg o  de su borde e x t e r i o r ,  o por  
c u a le s q u ie r a  o t r o s  medios que dén ig u a l  r e s u l t a d o  s a t i s ­
f a c t o r i o .  Estos  remaches tampoco de jarán estampada 
h u e l la  alguna en l a  ca ja  o env o lvente  recauchutada,  por  
cuanto que su cara  v iene  a l o s  haces  con l a  cara  i n t e r i o r  
de l a  l l a n t a  15 y vá c u b i e r t a ,  de p r e f e r e n c i a  p o r  medio 
de un tubo 29 so ldado p or  debajo de l  borde e x t e r i o r  de 
l a  l l a n t a  a s i  como a l o s  n e r v io s  e x t e r i o r e s  16. El tubo 
29 se e x t ie n d e  tan s o l o  ha sta  e l  punto 30 (v é a se  P ig .  4) 
del extremo B de l a  l l a n t a ,  a f i n  de que quede juego para l o s  
extremos de l a  l l a n t a  a l  s o la p a r s e  uno en o t r o .  Desde 
luego  se comprende que se pueden emplear o t r o s  medios para 
r e a l i z a r  una c o n s t r u c c i ó n  con una s u p e r f i d e  p lana ,  más 
b ien  que con un borde a f i l a d o  como e l  de un n e r v i o ,  p or  
cuanto que e s te  borde p u d iera  p r o d u c i r  un c o r t e  en e l  lomo 
del  bandaje  durante e l  p roceso  de v u l c a n i z a c i ó n .

Según puede v e rse  en la  P ig .  8 , l o s  dos n e rv io s  
i n t e r i o r e s  16 son un p o q u i t i t o  más c o r t o s  que l o s  dos 
n e r v i o s  e x t e r i o r e s ,  a f i n  de que no l l e g u e n  a p e n e tr a r  e l  p i s o  
recauchutado del bandaje en l a  p ro fu nd idad  de l a s  s u p e r f i c i e s  
e x t e r i o r e s  29.. La forma d e f i n i t i v a  que r e c i b e  e l  bandaje  
recauchutado vá represen ta da  en c o r t e  t r a n s v e r s a l  en la  
P ig .  9.

Según hemos e x p l i c a d o  antes ,  l a s  dos p a r t e s  que 
in te g r a n  e l  molde del bandaje se pueden ju n ta r  y c e ñ i r  sobre 

l a  en v o lven te  de e s te  d e s l i za n d o  una p a r te  de l a  l l a n t a  
dentro de l a  o t ra  p a r t e  que forma l a  so lap adura .  Este a ju s t e
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se r e a l i z a  p o r  medio de elementos c o n s i s t e n t e s  en un a n i l l o  
o ce rco  e x t e r i o r  31 dest inado  a a j u s t a r  en l a  p a r te  e x t e r i o r  
de l o s  s e rp e n t in e s  c a le n ta d o r e s  18 y 19, d isp u e s ta  o a c o n d i c i o ­
nada de modo que se d e s l i c e  por  dentro de l o s  c a r r i l e s - g u i a s  
26 o s a l i e n t e s  de l a s  abrazaderas 21 , a f i n  de h a b i l i t a r  
un hueco o e sp a c io  a i s l a n t e  31& entre  l o s  s e rp e n t in e s  18 y 19 
y e l  casco  anular  31. Para ju n ta r  e s te  a n i l l o  31 y l a  l l a n t a  
15 de modo que c iñan l a  c a ja  del  bandaje  se emplea un t i r a n t e  
de t o r n i l l o  que une l o s  dos extremos del  a n i l l o  31 pormedio 
de una cadena. A e s t e  e f e c t o  hay d i sp u e s to  un gancho 32 

que se s u j e t a  junto  a uno de l o s  extremos del  a n i l l o  
e x t e r i o r  31, yendo un gancho c o r r e s p o n d ie n te  33 s u je t o  a 
l a  s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  y p o r  e l  o t ro  extremo de l  a n i l l o ,
Estos ganchos ván unidos  p or  medio de un aparato  a ju s ta d o r  
c o n s i s t e n t e  en una base 34 formada con una p r o lo n g a c ió n  
a b ie r t a  36 que enca ja  sobre  e l  gancho 33, m ientras  que una 
c a d e n i l l a  37 unida a un t o r n i l l o  39 montado en la  base 
34 se c o l o c a  sobre  e l  gancho 32. El c i t a d o  t o r n i l l o  se 
enrosca  en un s o p o r te  38 en forma de U montado a p i v o t e  
en 41 en la  base 34. El t o r n i l l o  39 vá unido a l a  
c a d e n i l l a  37 p o r  e l  in term edio  de un órgano de conex ión  
43 que dá v u e l ta s  en e l  extremo de l  t o r n i l l o .

Una vez  c o lo c a d o  e l  aparato  de a ju s t e  en l a  p a r te  
e x t e r i o r  del molde armado, a l  a p re ta r  e l  t o m i l l o  39 se 
e j e r c e r á  t i r o  entre  l o s  dos ganchos 32 y 33, l o s  c u a le s  ván 
s u je t o s  a su vez ,  a l o s  extremos del  a n i l l o  31, quedando l a s  
p a r te s  de e s te  unidas sobre  l a  montura c o r r e d i z a  del molde, para 
que a su vez se d e s l i c e n  sobre  l o s  extremos so lap ados  del  
órgano 15 y c iñan e l  con ju nto  del aparato c o n tra  l a  p a r te  
e x t e r i o r  del  cuerpo de l  bandaje recauchutado .  Claro e s tá  
que e l  aparato  de a ju s te  se podrá maniobrar con s o l o  c o l o c a r  
una ¡ la v e  i n g l e s a  en l a  cabeza del  t o m i l l o  39, a f i n  de dar 
v u e l t a  a és te  y ,  p o r  ta n to ,  a p re ta r  o a f l o j a r  e l  molde sobre  e l  
bandaje ,  l e s  n e r v io s  in te im e d io s  16 podrán p e n e tr a r  en unas 

ranuras c o r r e s p o n d ie n t e s  de l a  t i r a  de recauchutado 71.225.
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Después de c o lo c a d a  l a  montura del molde armado sobre  
e l  cuerpo del  bandaje para s u j e t a r  é s te  en e l  molde,se s u je ta n  
unas mordazas 49 con un t o r n i l l o  51, a f ia n z á n d o le s  sobre  e l  
borde del a n i l l o  e x t e r i o r  31, asomando l o s  t o r n i l l o s  p or  
unos a g u je ro s  de r e g i s t r o  52 p r a c t i c a d o s  a l  e f e c t o  a l o  l a r g o  del 
borde e x t e r i o r  del  a n i l l o  31. Con e l  f i n  de asegurar  un 
p e r f e c t o  a p r i e t e ,  hay p r a c t i c a d o  un a s ie n to  53 en la  p a r te  
i n f e r i o r  del  cuerpo 50 de l a  mordaza p a r a r e c i b i r  en é l  l a  
punta del t o r n i l l o  51 y mantenerlo  a l l i  s u j e t o  con tra  
todo  movimiento l a t e r a l  (véase  E ig .  8 ) .  Una vez  p er fe c ta m en te  
a ju s ta do  y a f ian za do  e l  a n i l l o  e x t e r i o r  se r e t i r a  e l  
aparato de a ju s t e  de l o s  ganchos 32 y 33 y se t r a s l a d a  a l  molde 
de recauchutado s i g u i e n t e .  El a n i l l o  31, no tan s o l o  r e t i e n e  
e l  molde s u je t e  durante e l  p r o c e s o  del recauchutado ,  s in o  que 
s i r v e  también para a i s l a r  hasta  c i e r t o  punto e l  c a l o r ,  
contr ibuyendo  a s í  a aumentar l a  e f i c a c i a  del  ca le n ta m ien to .

Como hemos dicho en un p r i n c i p i o ,  l a  l l a n t a  
c o r r e d i z a  se puede a ju s t a r  o adaptar a bandajes  de d i s t i n t o s  
tamaños y puede emplearse con r e s u l ta d o  s a t i s f a c t o r i o  para un 
a ju s t e  c i r c u n f e r e n c i a l  de ocho p u lgadas .  En semejantes 
a j u s t e s ,  se separan l o s  extremos de l o s  s e rp e n t in e s  c a le n ta d o r e s  
y s i  e s t a  s e p a ra c ió n  fu ese  tan grande que d e ja s e  demasiado 
e sp a c io  s in  c a l e n t a r  en l a  l l a n t a  se a p l i c a r á  una i n s e r c i ó n  
a d i c i o n a l  de s e rp e n t in e s  c a le n t a d o r e s ,  l o s  s e rp e n t in e s  
c a le n ta d o r e s  18 y 19, con sus r e s p e c t i v o s  conductos  de 
admisión 56 y 57 en l a  p a r te  s u p e r i o r ,  y sus r e s p e c t i v o s  
conductos  de s a l i d a  58 y 59 en la  p a r te  i n f e r i o r  de cada uno 
de l o s  s e rp e n t in e s  r e s p e c t i v o s ,  se ex t iend en ,  según ya 
hemos e x p l i c a d o  antes ,  abarcando uno de e l l o s  una mitad 
de l a  c i r c u n f e r e n c i a  del molde en p o s i c i ó n  normal,  l a  l l a n t a  
o a n i l l o  15 es e x t e n s i b l e  a d e s l i z a m ie n to ,  de modo que l a  
d i s t a n c i a  entre  e l  conducto de admisión 56 y e l  conducto  de 
admisión 57 aumente a medida que aumenta l a  c i r c u n f e r e n c i a  
del  a n i l l o .  Al ensancharse o d i l a t a r s e  e l  a n i l l o  15 desde 

su mínima c i r c u n f e r e n c i a  en una pulgada o pulgada y media
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por  e jemplo ,  se ha observado que l a  d i s t r i b u c i ó n  de 
c a l o r  es ba s ta nte  uniforme p o r  todo el molde, de t a l  
suerte  que l a  pequeña zona que separa l o s  conductos  de 
admisión 56, 57 de l o s  dos s e rp e n t in e s  quede calentada 
p roporc iona lm ente  para que e l  bandaje  quede v u lca n iza d o  como 
es deb ido .  Ahora b ien ,  cuando la  d i l a t a c i ó n  del  a n i l l o  15 
sea mayor, se c o lo c a n  una s e c c i ó n  suplementaria  y s e rp e n t in  
61 (véa se  l a s  F ig s .  2 y 1 1 ) u n iénd o las  a l  s e rp e n t in  18 p or  
medio de un r a c o r  por  e l  extremo de la  admisión 57, y 
entonces  e l  s e r p e n t in  suplementario  forma p a r t e  del  
s e rp e n t in  18, pudiéndose  e s t a b l e c e r  l a  admisión de vapor 
en 62. El s e rp e n t in  61 vá montado en una p lancha s e c c i o n a l  
63, semejante a l  a n i l l o  19, por  medio de l o s  s o p o r te s  
de abrazadera 64, análogos a, 21. Esta d i s p o s i c i ó n  c o n s t i tu y e  
en r e a l i d a d  un s e rp e n t in  cont inuo  que abarca toda  l a  p a r te  
e x t e r i o r  de l  molde, funcionando todo e l  aparato  cual  s i  

e l  molde e s tu v ie s e  a justado  a l  mínimum. El s e rp e n t in  s u p l e t o r i o  
vá representado  en la  P ig .  2 con t r e s  s e c c i o n e s  completas .
Claro e s t á  que s e  podrán d isponer  s e c c i o n e s  de s e rp e n t in  
de d i f e r e n t e s  l a r g o s  o l o n g i t u d e s  según e l  e s p a c io  que se 
desée c u b r i r  al s e r  d i la ta d o  el a n i l l o  para recauchutar  
bandajes  de mayores dimensiones.

Al s e r  d i la t a d o  el  molde en mayor grado de su 
p o s i c i ó n  normal, se  podrá e s t i r a r  de modo que p ie rd a  su 
p e r f e c t a  redondez.  Ahora b ien ,  l a  e l a s t i c i d a d  de c o n s t r u c c i ó n  
de l  molde permite  e s t i r a r  éste  con el  aparato de a ju s te  
para amoldarse a l a  forma del  bandaje  o neumático i n f l a d o .

Para e l  funcionamiento  de e s t e  aparato y e l  
recauchutado de un bandaje ,  se pega una t i r a  de caucho 71 
en l a  p a r t e  e x t e r i o r  del cuerpo del  neumático,  después de 
adelgazado y desbastado é s te ,  se in s e r t a  un tubo i n t e r i o r  o 
cámara en l a  c a ja ,  se  c o l o c a  e l  bandaje sobre  una l l a n t a  
o r d i n a r i a  y se  monta e l  conjunto  sobre  un stand con su e j e  
en un plano h o r i z o n t a l .  El neumático se podrá i n f l a r  con 
o b j e t o  de que tenga una r e l a t i v a  dureza antes  o después295.
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de montado en el stand. El molde anular a ju s ta b le  se 
c o l o c a  después a lred ed or  de la  pa rte  e x t e r i o r  del  cuerpo 
deL bandaje  con l o s  n e r v io s  16 centrados  sobre  é s te  en la  
p o s i c i ó n  representada en la F ig .  8 y con l o s  conductos  
de admisión y de s a l i d a  del vapor en la  p a r te  s u p e r io r  
y en l a  i n f e r i o r , respect ivam ente .  Desde luego s e  comprenderá 
que la  F ig .  8 muestra el  bandaje a l  acabar de s e r  v u lca n iza d o ,  
durante cuyo tiempo l o s  n e r v io s  habrán pro fundizado  en la  
t i r a  de recauchutado 71 a laprofundidad  in d ica d a .  Al s e r  
a p l i c a d o s  en un p r i n c i p i o ,  l o s  n e r v io s  descansan en la  
s u p e r f i c i e  s u p e r io r  de la  t i r a  de caucho 71, a menos que 
e s ta  e s te  ranurada. Si l a  c u b ie r t a  o cuerpo del bandaje 
a recauchutar  corresponde a l a  c i r c u n f e r e n c i a  normal o 
sea l a  más pequeña d e l  molde, e l  casco  o a n i l l o  e x t e r i o r  
31 se c o l o c a  sobre l o s  s e rp en t in es  de ca lentamiento  guiados 
por  l a s  pestañas  26 de las  abrazaderas de s o p o r te  21. 
Seguidamente se enganchan l o s  órganos de a ju s te  en l a  
p o s i c i ó n  de t r a b a jo  y se a p r i e t e  e l  t o r n i l l o  39 hasta 
que e l  molde entero  queda a justado  a l a  c i r c u n f e r e n c i a  
normal del  bandaje juntando l a s  p a r te s  extremas o solapadas 
del molde 15 y del  a n i l l o  31. Una vez  asegurado e l  debido 
a ju s te  se a t o r n i l l a n  l a s  mordazas 49 y se r e t i r a  el aparato 
de a ju s t e .  Se acoplan l o s  tubos de vapor a l o s  conductos  
de admisión 56 y 57 y se disponen l o s  medios apropiados 
para que e l  vapor sa lg a  por  l o s  escapes  58 y 59. Si es 
p r e c i s o ,  se i n f l a  e l  neumático a una mayor p r e s ió n ,  a. f i n  
de mantenerles en un p e r f e c t o  a ju s t e ,  y e s t a  p r e s ió n  
aumenta luego automáticamente al  d i l a t a r s e  e l  a i re  dentro 
del bandaje por e f e c t o  de su ca lentam iento .  La p r e s ió n  entre  
e l  molde y e l  bandaje es l o  s u f i c i e n t e  para que entren 
l o s  n erv ios  16 en la  t i r a  de caucho 71, l a  c u a l ,  como es 
c o n s ig u ie n t e ,  se h a l l a  en un estado s e m i p lá s t i c o  a l  c a le n ta r s e ,  
de t a l  suer te  que e l  bandaje recauchutado d e f i n i t i v o  tenga 
una forma p a re c id a  a l a  representada en la  F ig .  9.

Cuando se desée recauchutar  un bandaje de mayor
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tamaño del  que puede acomodarse en e l  molde a su c i r c u n f e r e n c i a  
normal, se c o l o c a  e l  s e r p e n t ín  suplementario  61 en su s i t i o  
y se a c o p la  a l  s e r p e n t ín  permanente antes  de c o l o c a r  e l  
a n i l l o  e x t e r i o r  31 sobre  l a  p a r te  e x t e r i o r  del  s e r p e n t ín  
y después se a ju s ta  e l  aparato  de l a  manera anter iorm ente  

d e s c r i t a .
Se ha v i s t o  que e l  molde con a r r e g lo  al p resente  

invento  puede p r o y e c t a r s e  o e s t a b l e c e r s e  de manera que aumente 
de c i r c u n f e r e n c i a  en ca n t id a d  bastante  para poder  r e c i b i r  

' e n  é l  por  l o  menos s i e t e  bandajes  de d i s t i n t o s  tamaños.
A v eces  se dá e l  caso de que dos bandajes  neumáticos que 
se supone sean de l  mismo tamaño, d i f i e r a n  escasamente 
en su c i r c u n f e r e n c i a .  Por  medio d e l  presente  aparato se 
pueden compensar e s ta s  l i g e r a s  d i f e r e n c i a s ,  de suerte  que 
con un s o l o  molde se pueden recauchutar  ba s ta nte  más 
de s i e t e  tamaños. T)e donde r e s u l t a  que nuestro  aparato
es sumamente f l - r í t l e  a l a  par  que robusto  y de una extremada 
s e n c i l l e z  que permite  que su c o s t e  üc f a b r i c a c i ó n  sea 

re la t iv a m en te  b a j o .
Si b ien  l a s  fa se s  d e l  p roced im ien to  han s id o  

d e s c r i t a s  de t a l  manera que se pueda suponer que era 
n e c e s a r i o  c o l o c a r  un tubo i n t e r i o r  o cámara en l a  c u b i e r t a  
del  neumático y luego a j u s t a r  una l l a n t a  o r d in a r ia ,  p rocede  
e x p l i c a r  que se puede desmontar e l  conjunto  de l a  c u b i e r t a  
de un neumático y la  l l a n t a  de l a  rueda de un autom óvil ,  
raspar  l a  s u p e r f i c i e  del  neumático, pegar  l a  t i r a  de caucho 
en su s i t i o ,  y luego  montar l a  c u b i e r t a  d irectamente 
sobre e l  stand de recauehutado.  En e s t e  stand se puede 
c o l o c a r  una rueda en tera .  Se r e q u iere  l a  menor cant id ad  de 
t r a b a jo  para prepa ra r  un neumático y p o n e r lo  en c o n d i c i o n e s  
de r e c i b i r  e l  molde de recauehutado a j u s t a b l e ,  y e l  molde 
mismo se puede a ju s t a r  tan rápidamente a l a  p o s i c i ó n  debida 
que e l  tiempo t o t a l  de p re p a ra c ió n  es sumamente c o r t o ,  Una 
vez  a justado el molde en p o s i c i ó n  e in t r o d u c id o  vapor  en l o s

se rp e n t in e s  ya nada más queda que ha cer  durante e l  p roceso
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de recauchutado h a s ta  que termina e l  v u l c a n iz a d o .  Hecho 
todo e s to  se puede desmontar con suma f a c i l i d a d  el molde 
del banda je .  Por medio del in vento  se r e a l i z a  un aparato 
de recauchutado económico en e l  que cada uno de sus 
d i s p o s i t i y o s  se puede adaptar a neumáticos de muy d i s t i n t o s  
tamaños, l o  cual  supone una can t id a d  de equipo relat ivamente  
pequeña para e l  recauchutado de banda jes  neumáticos  de 
t o d o s  l o s  tamaños u s u a le s ,  tanto  de coches  de v i a j e r o s  
como de camiones y camionetas.  El aparato es sumamente 
e f i c a z ,  de c o s t e  económico y p r e s t a  un s e r v i c i o  muy 
s a t i s f a c t o r i o .

Aun cuando hemos d e s c r i t o  e l  aparato en su 
forma de e j e c u c i ó n  p r e f e r e n t e ,  dicho se  e s t á  que no nos 
c i r c u n s c r ib im o s  a d icha  forma de e j e c u c i ó n ,  s in o  que 
e l  invento  comprende todas  a q u e l l a s  que quepan en e l  
a lca n ce  de l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  del  f i n a l .

N O T A .
Habiendo ya d e s c r i t o  ampliamente l a  n a tu ra le z a  

del  in v e n to ,  a s i  como l a  manera de l l e v a r l o  a cabo en 
l a  p r á c t i c a ,  s e  hace c o n s t a r  que l a s  d i s p o s i c i o n e s  a n t e r i o r ­
mente d e s c r i t a s  son s u s c e p t i b l e s  de l i g e r a s  m o d i f i c a c i o n e s  
de d e t a l l e  s in  que p o r  e l l o  se a l t e r e  e l  p r i n c i p i o  fundamental 
del in v e n to .  También se  hace c o n s ta r  que d icho  invento  
se r e f i e r e  a una p a te n te  presentada  en l o s  Estados Unidos 
de América con fecha 30 de Octubre de 1933, seña lada  con e l  
número de s é r i e  695 .772 ,  a co g ié n d o se ,  p or  l o  ta n to ,  a l o s  
b e n e f i c i o s  que conceden i o s  Convenios I n t e r n a c i o n a l e s  
en v i g o r  y l o  que c o n s t i t u y e  la  e s e n c ia  de d ich o  in v en to ,  
y p o r  l o  que se  s o l i c i t a  pa ten te  de in v e n c ió n ,  p o r  v e in t e  
años en España, es  p o r :  "P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  
c o n s t r u c c i ó n  de aparatos  para e l  recauchutado de bandajes  
neum áticos" ;  c a r a c te r i z á n d o s e  p o r  l o  s i g u i e n t e :

1 9 . -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  c o n s t r u c c i ó n  de 
aparatos  para e l  recauchutado de bandajes  neumáticos ,  

c o n s i s t i e n d o  d ichos  p e r fe c c io n a m ie n to s  en un aparato que comprerrie410.
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un molde anular  p a r t id o  o d i v i d i d o  en s e n t id o  t r a n s v e r s a l
y adaptado de manera que se pueda c e r r a r  sobre  el neumático
metido en e l  i n t e r i o r  de l  molde, de manera que se apoye
con fu e rz a  sobre  e l  m a te r ia l  de recauchutado y sob re
l o s  lomos del banda je ,  en combinación  con medios para
mantener e l  molde en su p o s i c i ó n  cerrad a ,  y con medios
para c a l e n t a r  e l  molde y e f e c t u a r  l a  o p e r a c ió n  de v u lca n iz a d o .

22 . -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  c o n s t r u c c i ó n  de 
aparatos  para e l  recauchutado de bandajes  neumáticos ,  
comprendiendo d ichos  p e r fe c c io n a m ie n to s  un molde de una 

s o l a  p i e z a  re la t iv a m e n te  delgado p a r t id o  en se n t id o  
t r a n s v e r s a l  y con sus extremidades en so lapadura ,  de 
manera que d e s l i c e n  una dentro de o t r a ,  en combinación 
con medios o e lementos para c o n t r a e r  e l  molde y ha cer  
que c iñ a  per fec tam ente  e l  neumático ,  de manera que e s té  
en c o n t a c to  con e l  m a ter ia l  de recauchutado y l o s  lomos 
del banda je ,  en combinación también con medios para 
a p l i c a r  c a l o r  a l a  p a r te  e x t e r i o r  del  molde .

32 . -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  c o n s t r u c c i ó n  
de aparatos  para e l  recauchutado de bandajes  neumáticos , 
comprendiendo e l  aparato un molde ex p a n s ib le  en s e n t id o  
c i r c u n f e r e n c i a l  y de una s o l a  p i e z a ,  adaptado de manera 
que a ju s t e  sobre  toda l a  c i r c u n f e r e n c i a  de un bandaje  
neumático ,  en combinación con medios para c a l e n t a r  eL 
molde p o r  toda su s u p e r f i c i e ,  comprendiendo d ich os  medios 
un par  de s e rp e n t in e s  c a le n ta d o r e s  in d e p e n d ie n te s ,  cada 
uno de l o s  c u a le s  se e x t ie n d e  o abarca materialmente  
una mitad de l a  c i r c u n f e r e n c i a  del molde y ván d i s p u e s t o s  
de manera que se  puedan c o r r e r  h a c i a  a t r á s  y h a c ia  de lante  en 
s e n t id o  t r a n s v e r s a l  de l a  cara del molde, ten ien do  cada 

s e r p e n t in  un conducto  de admisión de vapor  en l a  p a r te  
s u p e r io r  y un conducto  de s a l i d a  de vapor por  l a  p a rte  
i n f e r i o r ,  y medios de a ju s te  para hacer  que e l  molde se vaya 
c iñendo p o r  d e s l i za m ie n to  a l r e d e d o r  de l a  c u b i e r t a  del neumático .

4 2 . -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  c o n s t r u c c i ó n  de
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aparatos  para el recauchutado de bandaj es neumáticos ,  
c o n s i s t i e n d o  d ichos  p e r fe c c io n a m ie n to s  en e l  empleo 
de una montura en con ju nto  de un molde ex p a n s ib le  en 
sent id o  c i r c u n f e r e n c i a l ,  comprendiendo d icha  montura 
un molde de una s o l a  p i e z a  p a r t i d o ,  un s e rp e n t ín  c a le n ta d o r  
d isp uesto  en la. p a r te  e x t e r i o r  del molde, medios para 
montar d icho  s e rp e n t ín  en e l  molde, de manera que 
d i s t r ib u y a  c a l o r  p or  e l  mismo, comprendiendo d ichos  
medios un a n i l l o  p a r t id o  con f igurado  de manera que case 
con l a  p a r te  e x t e r i o r  de l a  l l a n t a  para l l e v a r  el s e rp e n t ín ,  
y medios para s u j e t a r  e l  a n i l l o  a l a  l l a n t a  y e s t a b l e c e r  
de e s te  modo conducc ión  de c a l o r  desde e l  s e r p e n t ín  
p or  todo e l  molde e n te ro ,  y medios para ju n ta r  en forma 

c o r r e d i z a  l a  montura d e l  molde de manera que c iñ a  p e r f e c t a ­
mente l a  c u b ie r t a  del neumático y se pueda recauchutar  
su p i s o .

52 . -  P e r fe cc io n a m ie n to s  en l a  c o n s t r u c c i ó n  de 
aparatos  para el recauchutado de bandajes  neumáticos ,  
c o n s i s t i e n d o  dichos p e r fe c c io n a m ie n to s  en el  empleo 
de un molde expa ns ib le  c i r c u l a r  que comprende una l l a n t a  
p a r t id a  y re la t iv a m e n te  delgada con extremidades  en solapadura 
adaptadas de modo que re sb a le n  una dentro de o t r a ,  medios 
de ca len tam iento  montados en l a  p a r te  e x t e r i o r  del  molde,  
y medios de a ju s te  d i sp u e s to s  en sent ido  c i r c u n f e r e n c i a l  
a l r e d e d o r  de l o s  medios de ca lentam iento  a f i n  de i r  juntando 
de modo c o r r e d i z o  l o s  extremos del  molde entre  s í  y r e d u c i r  
l a  c i r c u n f e r e n c i a  y e l  a ju s te  o ceñim iento  del  molde a l  
p i s o  del recauchutado sobre l a  c u b ie r t a  del  neumático .

6 ° . -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  c o n s t r u c c i ó n  de 
aparatos  para e l  recauchutado de bandajes  neumáticos ,  con 
a r r e g lo  a una c u a lq u ie r a  de la s  r e i v i n d i c a c i o n e s  p re ce d e n te s ,  
según l o s  c u a le s  se emplea una d i s p o s i c i ó n  que comprende 
unos se rp e n t in e s  de ca lentam iento  d i sp u e s to s  sobre  l a  
c i r c u n f e r e n c i a  e x t e r i o r  del molde y que se ext ienden  h a c ia  

a t rá s  y h a c ia  ade lante  en s en t id o  t r a n s v e r s a l  de l a  cara480.
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del molde.

7 2 . -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en la  c o n s t r u c c i ó n  de 
aparatos  para e l  recauchutado de bandajes  neumáticos ,  
con a r r e g lo  a l a  r e i v i n d i c a c i ó n  5&, según l o s  c u a le s  
l a  d i s p o s i c i ó n  de l o s  medios de a ju s t e  comprende un a n i l l o  
a ju s t a b le  c o r r e d i z o  d i v i d i d o  en sent id o  t r a n s v e r s a l ,  y 
un t o r n i l l o  de a ju s t e  para ju n ta r  l a s  dos p a r t e s  del  
a n i l l o  entre  s í ,  de manera que se c o n t r a ig a  e l  molde 
hasta  c e ñ i r  e l  bandaje neumático que l l e v a  en su i n t e r i o r .

8 2 . -  P e r fe cc io n a m ie n to s  en l a  c o n s t r u c c i ó n  
de aparatos  para e l  recauchutado de bandajes  neumáticos ,  
con a r r e g lo  a una c u a l q u i e r a  de l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  
p r e c e d e n te s ,  según l o s  c u a l e s  e l  molde en a q u e l la  p a r te  
donde t o c a  e l  m a te r ia l  de recauchutado e s tá  hecho en forma 
curva o arqueada en s e c c i ó n  t r a n s v e r s a l .

9 2 . -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en la  c o n s t r u c c i ó n  
de aparatos  para e l  recauchutado de bandajes  neumáticos ,  
con a r r e g lo  a una c u a lq u ie r a  de l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  
3 &, 4 a y c o n s i s t i e n d o  d ichos  p e r fe c c io n a m ie n to s  en
una d i s p o s i c i ó n  , según l a  cual  e l  s e rp e n t in  ca le n ta d o r  
vá d i v i d i d o  en s e c c i o n e s  o p a r te s  que casan o se acomodan 
a l  contorno  del  molde p a r t id o  o d i v i d i d * ,  ex tend iéndose  
dichos s e rp e n t in e s  ha c ia  a trás  y h a c ia  de lante  por  toda  
l a  s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  del molde, y yendo montados en unos 
s o p o r te s  cada uno de l o s  cu a les  t i e n e  una p a r t e  que a ju s ta  
sobre  e l  borde e x t e r i o r  curvo de un s e rp e n t in  a f i n  de 
mantener é s te  en su s i t i o  mientras que se permite  l a  
d i l a t a c i ó n  y c o n t r a c c i ó n  d e l  molde.

1 0 2 . -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en 1a. c o n s t r u c c i ó n  
de aparatos  para e l  recauchutado de bandajes  neumáticos ,  
con a r r e g lo  a una cu a lq u ie ra  de la s  r e i v i n d i c a c i o n e s  
p r e c e d e n te s ,  según l o s  c u a le s  e l  molde,  en a q u e l l o s  de sus 
bordes  opuestos  donde t o c a  en l o s  lomos del  bandaje ,  e s tá  
formado con p a r te s  s u p e r f i c i a l e s  planas (2 9 )  a f i n  de 
e v i t a r  que e l  molde p r o fu n d i c e  más de l o  debido en e l



• 520.

525.

530.

535.

540.

545.

m a te r ia l  de l o s  lomos 
v u l c a n i z a c i ó n ,

-  16

del bandaje durante e l  p roceso  de

1 1 9 . -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  c o n s t r u c c i ó n  
de aparatos  para e l  recauchutado de bandajes  neumáticos ,  
con a r r e g lo  a la s  r e i v i n d i c a c i o n e s  J39, 49, 69 y 9 9 , c o n s i s t i e n d o  
d ichos  p e r fe c c io n a m ie n to s  en p r o v e e r  s e rp e n t in e s  c a le n ta d o re s  
su p lem en ta r ios ,  cada uno de l o s  cu a les  c o n s i s t e  en una 
plancha de montura para s e rp e n t in ,  un s e r p e n t in  ca le n ta d o r  
montado en dicha plancha y con conductos  de admisión 
y de escape para el  vapor  que se pueden a c o p l a r  a l o s  
s e rp e n t in e s  p r i n c i p a l e s  sobre  e l  molde, s i r v ie n d o  d ichos  
se rp e n t in e s  sup lem entarios  para s e r  u t i l i z a d o s  sobre  e l  
molde cuando és te  se d i l a t a  más de l o  deb ido  de su 
tamaño mínimo normal.

122 . -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  c o n s t r u c c i ó n  
de aparatos  para e l  recauchutado de bandajes  neumáticos ,  
con a r r e g lo  a l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  79 y 99 , e l  d isp oner  
sobre  l o s  s o p o r te s  que se e s p e c i f i c a n  en l a  r e i v i n d i c a c i ó n  99 , 
unas s a l i e n t e s  para f i j a r  e l  a n i l l o  a ju s t a b le  c o r r e d i z o  
y p a r t id o  en s e n t id o  t r a n s v e r s a l  sobre e l  molde, s os ten iend o  
dicho s o p o r te  e l  c i tado  a n i l l o ,  de manera que quede un 
hueco o e sp a c io  de a i r e  entre  e l  a n i l l o  y e l  molde.

132 . -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  c o n s t r u c c i ó n  
de aparatos  para e l  recauchutado de bandajes  neumáticos; 
t a l  y como queda d e s c r i t o  en l a  p resente  memoria, puntua l izado  
en la s  r e i v i n d i c a c i o n e s  p reced en tes  e i l u s t r a d o  en l o s  d ib u jo s  
que se acompañan.

"P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  c o n s t r u c c i ó n  de aparatos  
para e l  recauchutado de bandajes  neum áticos" ;  t a l  y como 
queda substancia lm ente  d e s c r i t o  en l a  p r e s e n te  memoria e 
i l u s t r a d o  en l o s  d ib u jo s  que se acompañan.

Esta memoria c o n s ta  de d i e c i s e i s  h o ja s  e s c r i t a s  
p o r  una s o la  cara .
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