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MEMORTIA DESCRIPTIVA

para una patente de introduceidn por diez afios en Espafia, por
» Procecdimiento para la fabriceacidn de tubos de plomo 0 aleaw
ciones de plomo con una capa interior o exterior de estalio o

sus aleaciones de espesor variable pero coustante en toda su

longitud » a favor de Don Manuel de AR @ U E R, residente en
Barcelona, c. Diputacién, 394 .=
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La préctica ha demostrado que los tubos de plomo son atacables
segﬁn los 1fquidos que ¢irculan por ellos, dando lugar a la exa=-
geradsa formacidn de depésitos calcdreos que a la larga obs-
truyen las cafierias, o bien el plomo es atacado formando compues
tos y sales venenosas, por todo lo cusl se ha tratado aunque sin
verdadero resultado préctico de revestir de estafio interior y
exteriormente dicho tﬁbo, pero los deficientes procedimientos
empleados daban lugar a diferencias de espesor en el revesti-
miento interior y por lo tanto a una facilidad de ser mes vule

nerable el tubo en puntos determinados para el ataque de los dci
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dos o substancias productoras de compuestos venenosos.

Para obviar estos inconvenientes se ha inventado y puesto en
exﬁlotacién en el extranjero aunque no cn Espaifia el procedimien-
to objeto de esta patente de introduccidn que esenciaslmente con-
gsiste en introducir en el recipiente que se coloca en la prensa
de tipo corriente para 1la fabricacidn de tuberfa de plomo unﬁﬁ-
cleo central de estafio o aleacidn correspondiente fundido o tre-
filado mediante ¢l empleo de méquinas de lass usuales para fun-
dir o trefilar dejéndolo a las medidas y tamaiios que se deseen.

En los adjuntos dibujos se ha representado en una forma esque-
matica una vista de conjunto de una prensa de las utilizadas
pars la fabricacidn de tubos y de la forma de realizacidn del
procedimiento.

Conforme se aprecia en dichas figuras, una vez colocado en la
prensa dicho nucleo A fig. 1, se rellena de plomo fundido a la
temperatura exacta el an%llo B o une aleacidn si se emplea esta
y entonces se hace actuar la prensa que por medio de 1la presién
hidraulica obliga al conjunto a pasar entre la hilera o agujero
C y el mandril D, los cuales segﬁn sus dimensiones dan las me-
didas correspondientes al tubo que desea Tabricar.

La relacidn entre los espesores del nucleo A y el anillo B se
ha encontrado que se conservan proporcionales en el tubo fabri-
cado con lo cual en tubo de plomo gqueda recubierto interiormen-
te de un grueso de esteofo de una forma continua y constaute re-
gular y sin poros o comunicaciones con el plomo exterior circun-
dante asegurando de este modo un perfecto aislamiento y una ime
posibilidad de contacto de los lfquiaos que circulan por el in-
terior del tubo y las paredes de plomo, logréndose eon ello’ la
finalidad préctica anteriormente expuests.

Dentro del procedimiento reivindicado se comprenden cualese
quiera clases y tamafios del tubo de plomo o sus aleaciones pu=
diéndose emplear cualquier modelo de prensa que sea suficiente
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para producir la presion en la forma anteriormente descrita.
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Pescrita suficientemente la presente patente la que se cond&i-
dera como no practicada ni divulgada en Espafia, son las siguien-
tes reivindicaciones:

l.= Un procedimiento para la fabricacidn de tubos de plomo
recubiertos interior o exteriormente de una capa de estailo o
sus aleaciones a fin de hacerlos inatacables por los 4cidos. Di=
cha capa de estafio que ha de ser de espesor y sin poros se ob=-
tiene empleando las prenéas corrientes para la fabricacidn de
tubos en cuyo molde se dispone un alcleo central de estafio o
aleaciones del mismo y se Ilena de plomo fundido a la temperatu-
ra exacta el anillo que queda entre dicho nicleo y el molde. Al
actuar la prensa se obliga al conjunto a pasar por ls hilera o
agujero que dd el gf&sor del tubo, guedando el hueco interior }
didmetro del mismo formado por un mandril central dispuesto al
efecto, dando por resultado el obtener un tubo de plomo recu=
bierto de estafio en 12 misma proporcién en que se Ha di spuesto
el ndcleo de estafio y el plomo funaido, con cspesores constanw
tes y sin poros que permitan el imperfecto aislamiento del plo-
mo con los 1fquidos que deben circular por su interior.

2.~ Procecimiento para la fabricacidn de tubos de plomo o alea

ciones de plomo con una capa interior o exterior de estafio o
sus aleaciones de espesor variable pero constante en toda su
longitud,.- Segﬁn se describe y reivindica en la présente memo-
ria descriptiva y se ilustra con los dibujos que 2 la misma se
acompaﬁan;

Consta esta memoria de tres hojas foliadas y escritas a méqui-

na por una s0la cara.
Madrid, 17 de octubre de 1934,

Lépez y Ldpez
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