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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de in trod u cc ión  por d iez  años en España, por 

» Proceaim iento para la  fa b r ic a c ió n  de tubos de plomo o a le a ­

c ion es  de plomo con una capa i n t e r i o r  o e x t e r io r  de estaño o 

sus a lea c ion es  de espesor v a r ia b le  pero constante en toda su 

lon g itu d  *  a favor  de Don Manuel de A R Q, U E R, res id en te  en 

B arcelona, c .  D iputación , 3 9 4 .-

La p r a c t ic a  ha demostrado que lo s  tubos de plomo son atacab les  

según lo s  l íq u id o s  que c ir cu la n  por e l l o s ,  dando lugar a la  exa­

gerada formación de d ep ós itos  ca lcá re o s  que a la  la rga  obs­

truyen la s  ca ñ er ia s , o b ien  e l  plomo e3 atacado formando compues- 

5 t o s  y sa les  venenosas, por todo l o  cu a l se ha tra tado  aunque s in

verdadero resu ltad o  p r a c t i c o  de r e v e s t i r  de estaño i n t e r i o r  y 

exteriorm ente dicho tu bo , pero lo s  d e f i c ie n t e s  procedim ientos 

empleados daban lugar a d i fe r e n c ia s  de espesor en e l  r e v e s t i ­

miento in t e r io r  y por lo  tanto a una fa c i l id a d  de ser mas v u l­

nerable e l  tubo en puntos determinados para e l  ataque de l o s  aci-10
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dos o substancias productoras de compuestos venenosos.

Para obviar e s tos  inconvenientes se ha inventado y puesto en 

e x p lo ta c ió n  en e l  ex tra n jero  aunque no en España e l  procedim ien­

t o  o b je to  de esta  patente de in tro d u cc ió n  que esencialm ente con-
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s is t e  en in tr o d u c ir  en e l  r e c ip ie n te  que se c o lo c a  en la  prensa 

de t ip o  c o r r ie n te  para la  fa b r ic a c ió n  de tu b e r ía  de plomo un^áu- 

c le o  ce n tra l  de estaño o a le a c ió n  correspondiente  fundido o t r e ­

f i l a d o  mediante e l  empleo de maquinas de la s  usuales para fun­

d ir  o t r e f i l a r  dejándolo  a la s  medidas y tamaños que se deseen.

En lo s  adjuntos d ib u jo s  se ha representado en una forma esque­

mática una v is ta  de con junto de una prensa de la s  u t i l iz a d a s  

para la  fa b r ic a c ió n  de tubos y de la  forma de r e a l i z a c ió n  S el 

proced im ien to .

Conforme se aprecia  en dichas f ig u r a s ,  una vez co locado  en la  

prensa d icho núcleo A f i g .  1 , se r e l le n a  de plomo fundido a l a  

temperatura exacta  e l  a n i l l o  B o una a lea c ión  s i  se emplea esta  

y entonces se hace actuar la  prensa que por medio de la  p re s ió n  

h id rá u lica  o b l ig a  a l  conjunto a pasar entre la  h i le r a  o agujero 

C y e l  mandril D, l o s  cuales  según sus dimensiones dan la s  me­

didas correspon d ien tes  a l  tubo que desea fa b r ic a r .

La r e la c ió n  entre lo s  espesores d e l  núcleo A y e l  a n i l l o  B se 

ha encontrado que se conservan p ro p o rc io n a le s  en e l  tubo f a b r i ­

cado con lo  cual en tubo de plomo queda re cu b ie r to  in teriorm en­

te  de un grueso de estaño de una forma continua y constante r e ­

gu lar y s in  poros o comunicaciones con e l  plomo e x t e r io r  c ir cu n ­

dante asegurando de este  modo un p e r fe c t o  aislam iento y una im­

p o s ib i l id a d  de con ta cto  de lo s  l íq u id o s  que c ir cu la n  p or  e l  in ­

t e r i o r  d e l  tubo y la s  paredes de plomo, lográndose eon e l l o * l a  

f in a l id a d  p r a c t ic a  anteriormente expuesta.

Dentro d e l  procedim iento re iv in d ica d o  se comprenden cu a le s ­

quiera c la s e s  y tamaños d e l  tubo de plomo o sus a lea c ion es  pu­

diéndose emplear cualqu ier  modelo de prensa que sea s u f i c ie n te  

para produ cir  la  p res ión  en la  forma anteriormente d e s c r i t a .
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d e s c r i t a  su ficientem ente la  presente patente la  que se c o n é i -  

dera como no p ra ct ica d a  n i divulgada en España, son la s  s ig u ie n ­

te s  r e iv in d ic a c io n e s :

1 ,  -  Un procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de tubos de plomo 

r e c u b ie r t o s  i n t e r i o r  o exteriorm ente de una capa de estaño o

sus a leac ion es  a f i n  de h a ce r lo s  in a ta ca b les  por l o s  ác id os»  D i­

cha capa de estaño que ha de ser de espesor y s in  poros  se ob­

t ie n e  empleando la s  prensas c o r r ie n te s  para la  fa b r ic a c ió n  de 

tubos en cuyo molde se dispone un núcleo  c e n tra l  de estaño o 

a lea c io n e s  d e l  mismo y se Hena de plomo fundido a la  temperatu­

ra exacta e l  a n i l lo  que queda entre dicho núcleo  y e l  molde. Al 

actuar la  prensa se o b l ig a  a l  conjunto a pasar por la  h i le r a  o 

agu jero  que da e l  grosor  d e l  tubo , quedando e l  hueco in t e r i o r  o 

diámetro d e l  mismo formado por un mandril c e n tra l  d isp u esto  a l  

e f e c t o ,  danao por resu lta d o  e l  obtener un tubo de plomo recu ­

b ie r t o  de estaño en la  misma prop orc ión  en que se ha d isp u esto  

e l  núcleo  de estaño y e l  plomo fundido, con espesores  constan­

t e s  y s in  poros que permitan e l  im perfecto  a islam iento  d e l  p l o ­

mo con lo s  l íq u id o s  que deben c i r c u la r  por su i n t e r i o r .

2 .  -  Procedimiento para la fa b r ic a c ió n  de tubos de plomo o alea^ 

c ion es  de plomo con uno capa in t e r io r  o e x t e r io r  de estaño o

sus a lea c ion es  de espesor v a r ia b le  pero constante en toda su 

lo n g i t u d . -  Según se d escr ibe  y r e iv in d ic a  en la  présente memo­

r i a  d e s c r ip t iv a  y se i l u s t r a  con lo s  d ibu jos  que a la  misma se 

acompañan.

Consta esta memoria de t r e s  hojas fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a máqui­

na por una so la  cara*
Madrid, 17 de. octubre de 1934.

Leocadi6 López y López

P .P .=



Manuel A r (fuer. Hoja ártica.
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