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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  

quef c j ^ d ie z  añoz se s o l i c i t a  como in tro d u cc ió n  en España 

a favor de CYCIO LLANTA, Sociedad Anónima, con d o m ic i l io  

en San Sebastian , c a l l e  Padre Laroca 14 y que ha de re ca e r  

sobre »UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE LLANTAS 

METALICAS PARA CICLOS DE TODAS CLASES, CON DOBLE CUELLO 

SOLDADO ELECTRICAMENTE»

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a  

El Procedim iento para la  fa b r i c a c ió n  de l l a n t a s  metá 

l i c a s  a que se r e f i e r e  o s ta  memoria y cuyo r e g i s t r o  se 

s o l i c i t a  como patente de in tro d u cc ió n  se u t i l i z a  ya en 

Francia  y en In g la te r ra ,  pero no ha s ido  p ra c t ica d o  en Es­

paña hasta la  fe c h a .

l a s  l la n t a s  m etá lica s  para c i c l o s ,  en la s  que se han 

de u t i l i z a r  neuibáticos sin  t a ló n ,  están c o n s t i tu id a s  por 

t r e s  p a rtes  b ien  d i fe re n c ia d a s  entre s i ,  de l a s  que dos 

son ig u a le s  llamadas pestañas o bordones y l im ita n  l a t e ­

ralmente la  l l a n t a ,  y otra  t e r c e r a  ce n tra l  s itu ad a  entre 

dos a n te r io r e s  y designadas corrientem ente con e l  nombre 

de c u e l lo  do l a  l l a n t a .

D E S C R I P C I O N  

F ig .  A) P e r f i l  s in  s o ld a r .

F ig .  B) P e r f i l  soldado a tope 

F ig .  C) P e r f i l  Soldado E lé c t r i c o
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F ig .  D) P e f f i l  de dob le  e sp e so r ,  o b je t o  de la  patente 

soldado e lé c t r ica m e n te .

#  Los proced im ien tos  p r in c ip a le s  que vienen siendo u t i l i ­

zados en España para la  fa b r i c a c ió n  de e s ta s  l l a n t a s ,  puedan 

condenarse en lo s  t r e s  que c itam os seguidamente:

12 -  F abricar  la s  l la n t a s  s in  emplear soldadura en l o s  ex­

tremos la t e r a l e s :  en e l  ad junto d ibu jo  y marcado con la  l e t r a  

A, puede verse  un c o r te  tra n sv ersa l de esta  c la s e  de l l a n t a s .

22 -  so ldar l o s  extremos l a t e r a l e s  en e l s i t i o  en que e s ­

t o s  una vez formados l o s  bordones, entran en con tacto  con e l  

c u e l lo  o parte  ce n tra l  de la  l l a n t a ,  para lo  que so u t i l i z a  

soldadura m etá lica  bien con s o p le te  o e léc tr icam en te  in te r p o ­

niendo h i l o  m e tá lic o .  Sn e l  a d ju n to  d ib u jo  y marcado con l a  

l e t r a  B, puede a p rec ia rse  un co r te  t ra n s v e rsa l  de las  l la n t a s  

obtenidas por e s te  proced im ien to .

32 -  Lías moderno que l o s  a n te r io r e s  y que u t i l i z a  la  s o l ­

dadura e l é c t r i c a  la t e r a l  d i r e c t a  para l o  que extien d e  l o s  

extremos la t e r a le s  de la  l la n t a  mas a l l á  del punto donde en­

t r e  en contacto con e l c u e l l o  de la  misma, es el que aparece 

con la  l e t r a  G, en e l  que puede a p rec ia rse  un co rte  t ra n sv e r ­

sal de la s  l la n c a s  obten idas  por este  proced im ien to .

Puede observarse  fá c i lm en te  en lo s  co r te s  t ra n s v e r sa le s  

que quedan c i t a d o s ,  (A, B, y c )  que el c u e l l o  o parte  ce n tra l  

de la s  l l a n t a s  e s ta  C o n s t i tu id o  en toda o en c a s i  toda su ex ­

te n s ió n ,  por un so lo  espesor d e l  material empleado en su £a - 

b r i c a c io n ,  Observación que ha dado lugar a l a  c re a c ió n  de un 

nu vo proced im ien to , no empleado hasta ahora en España y que 

se viene empleando en o t r o s  p a is e s ,  especialm ente en F rancia  

e Ing a te r ra  y que o f r e c e ,  entre  o tra s  v e n ta ja s ,  la s  muy im­

portan tes  de p rod u c ir  l la n t a s  de gran r é g id e z ,  prácticam ente 

indeform ables a la  t o r s ió n ,  de p erm it ir  la  supresión  s in  r i e s ­

go, de la s  arandelas que se emplean corrientem ente en el mon-

■fcaje de lo s  ra d io s y de p ro lon ga r  la  duración de l a s  cama-50
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ra s  y neumáticos al e v ita r  e l  calentamiento ex ces iv o  de la  

l l a n t a  en l o s  f r e n a je s  pro lon gados , causa del d e te r io r o  r á ­

p id o  de a q u e l lo s ,  merced a la  mayor cámara de a ire  de que 

quedan p r o v is t a s  es ta s  l la n t a s  al f a b r i c a r l a s  por e l nuevo 

p roced im ien to .

Para proceder a la  fa b r ic a c ió n  de la s  l l a n t a s ,  es te  nue­

vo procedim iento req u iere  u t i l i z a r  f l e j e  de anchura suri cien*- 

t e ,  mayor por l o  tanto que e l  empleado corrientem ente hasta 

ahora en l o s  o t ro s  proced im ien tos , para que al p roceder  a la s  

operac ion es  de moldeado de la  l l a n t a ,  l o s  extremos l a t e r a l e s ,  

que en l o s  demás procedim iento s empleados hasta ahora quedan 

, separados el uno del o t r o ,  vengan a r e u n irse  en e l  c u e l lo  o 

fondo de l a  l l a n t a ,  cu brién do lo  en toda su ex ten sio ií ,  quedan­

do dicho c u e l l o , fundo o parte  c e n tra l  c o n s t i tu id o  tota lm en­

te  por dos esp esores  d e l m ateria l empleado en la  fa b r ic a c ió n  

de l a  l la n t a  como puede a p re c ia rse  sn l a  f ig u r a  D. del adjun­

to d ib u jo .

Una vez moldeada la  l la n t a  en la  forma d e s c r ip ta ,  p r o -  

cedese a so ld a r  e lé c tr ica m en te  el uno a l  otro l o s  dos espeso­

r e s  que con stitu yen  en c u e l lo  de la  l la n t a  u t i l iz a n d o  para 

e l l o  máquina o a r t e fa c to  ap rop iad o . Puede u t i l i z a r s e  igualmen­

te  para roceder  a l moldeado de l a  l l a n t a ,  f b j e  o tu bo , s ie n ­

do igualmente la s  demás op era c ion es .

la s  l la n t a s  obten idas  por e s te  procedim iento pueden ser 

fa b r ica d a s  con d iv e rs o s  m a ter ia les ,  presentando formas y t a ­

maños d i f e r e n t e s  y term inarse en cu a lesq u iera  manera que se 

desee, 31 hecho de que en la  f ig u r a  D de-1 adjunto d ib u jo  e l  

c o r t e  tra n sversa l de l a l la n t a  o b je t o  de esta  paten te  aparez­

ca con una forma determinada, no qu iere  d e c i r  que no se puede 

x a b r ica r  de forma d i s t in t a ,  pues la  patente que se s o l i c i t a  

no es para l a  forma sino para e l p roced im ien to .

----- II 0 T A
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Se r e iv in d ic a  por l a  in tro d u cc ió n  en Mspaña a fa v o r  

de C ic lo  Llanta Sdad. Annma. re s id e n te  en San Sebastian por 

Iros extremos s ig u ie n te s :

PRIIíLRO: Un procedim iento de fa b r ic a c ió n  de l la n t a s  para

c i c l o s  en que u t i l iz a n d o  como m ateria prima f l e j e  o tubo de 

m eta l, se r e a l i z a  n en e l l a  la s  opera-dones de moldeado con 

ducente a dar un doble  espesor en toda su ex ten s ión  a la  

parte  c e n t r a l ,  fon do , o c u e l lo  de la  l l a n t a ,  y a so ldar  

e lé c tr ica m en te  e l  uno a l o t r o ,  e s to s  dos esp esa res ,

SB QUEDO: Por un»Procedimient o para la  fa b r i c a c ió n  de l l a n ­

ta s  m e tá lica s  para c i b l o s  de todas c la s e s ,  con doble c u e l lo  

soldado e léctricam en te^

Tal y como queda d e s c r i t o  en la  memoria precedente  pa­

ra  l o s  f in e s  que se dejan e s p e c i f i c a d o s .

La presente memeoria consta  de cuatro h o ja s  mecanogra­

f ia d a s  por una s o la  cara y a l a s  que se unen o tra s  de d i ­

b u jos  en forma reglam entaria  para la  mejor comprensión del 

inve rabo.

Madrid a v e i n t i s é i s  de Septiembre de 1934.

P. A.

FRANCIS1
F.Pj ,

iGA DE LA IGLESIA
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