
M E M O R I A  d e s c r ip t iv a  que se acompaña a la  s o l ic i t u d  de r e g is tro  
/

de una patente de in trod u cción  por diez años, sobre "SISTEMA DE JUNTA 

DE ACOPLAMIENTO DE Eli CHUPE Y CORDON EN LOS TUBOS SOLDADOS ALQUITRANA­

DOS Y REVESTIDOS EXTERIORNENTE DE YUTE ALQUITRANADO", a nombre de la  

Sdad. ESPAÑOLA DE CONSTRUCCIONES "BABCOCK & WILCOX", residente en Ma  ̂
d r id . -

La d isp o s ic ió n  de acoplam iento para can a lizacion es  de agua 

conocidas con e l  nombre de ju n ta  de enchufe y cordón, solamente 

era  empleada en tubos de hiarro fundido o de acero sin  so ldadu ra .- 

Bn lo s  tubos fundidos e l  enchufe se ob ten ia  por fu s ió n  a l 

5 . -  mismo tiempo que e l  resto  d e l tubo y en lo s  tubos de acero s in  so ld  

dadura e l  enchufe se pod ia  obtener o b ien  por fo r ja d o  del extremo 

del tubo para lo  cual este  espesor deb ia  ser convenientemente re­

forzado o por cabezas fo r ja d a s  o formadas por soldadura de fa b r i ­

cación  independiente del tubo de acero s in  soldadura, unióndolas 

1 0 .-después a l tubo por cualqu iera  de lo s  procedim ientos de soldadu­
ra  cono c i dos. -

En lo s  tubos de acero soldado no se puede emplear e l  s i s t e ­

ma u t il iz a d o  en lo s  tubos de fu n d ic ión  n i e l  de formar e l  enchufe 

por fo r ja d o  de l extremo re forza d o , y únicamente pod ia  ser a p lic a -  

1 5 .-do para l a  fa b r ica c ió n  d e l enchufe en l o s  tubos de acero soldado 

e l  sistem a de enchufes p o s t iz o s  que hemos indicado se ap licab a  

también a lo s  tubds de acero s in  soldadu ra .-

Este sistem a, ón ico  a p lica b le  y ya con ocido , presenta e l  in ­

conveniente de e lev a r  considerablem ente e l  p rec io  del tubo comple- 

2 0 .- t o  ademas de aumentar con una unión c ir cu n fe re n c ia l y por soldadu­
ra la s  partes so ld a d a s .-

Para e v ita r  e s to s  in con ven ientes, sen tid os  también en lo s  

me mercados ex tra n jeros , se ha encontrado e l  t ip o  de enchufe in d i-  
cado en la  f i g .  i f en e l cual e l enchufe está  obtenido de l mismo



25.-tuto soldado por empuje axial a temperaturas y condiciones adecua­

das paya no producir ninguna deb ilitación  ni endurecimiento del 
material, tanto del acero como de la  parte soldada o por ensancha­
miento producido en el extremo del tubo al abocardar dicho extre­

mo entre uno o varios juegos de rod illos  cuya distancia al eje del 

30 .-tubo varié en determinadas proporciones, mientras el efecto del 
abocardado está producido por la  rotación del tubo sobre su e je , 
producida por cualquiera de los  procedimientos mecánicos conocidos 
para este f in . -  Esta laminación deberá efectuarse en condiciones 
de temperatura, velocidad de rotación y de traslación  adecuadas,

35.-para no producir ninguna debilitación  ni endurecimiento del mate- 
i' i a l . —

Estas dos formas expresadas de obtener los  enchufes pueden 
ser completamente mecanizadas con lo cual e l coste de dicho tra­
bajo es reducido.-

40 .- La diferencia entre los  diámetros in teriores d]_ y d2 debe
ser ta l que sin impedir la  introducción de la  estopa y plomo nece­

sarias para el acoplamiento impidan sin embargo la  salida del ma- 
ter ia l que forma la  junta al someter ósta a las presiones de prue­
ba exigidas y garantizadas.-

45.- En el extremo del enchufe, como se ve en la  f ig .  1, aparece
ton levantamiento del material producido por los sistemas indica­
dos anteriormente formando ángulo de 902 Con el eje del tubo.- Es­
te levantamiento tiene por objeto reforzar el extremo lib re  del 
enchufe para evitar su deformación tanto producida por los  agentes 

50.-exteriores como por la  presión in terior a que están sometidos los 
tubos de las canalizaciones.-

fi§ »  2 indica el cordon formado en el otro extremo del 
tubo, o sea e l contrario al extremo que llev a  el enchufe que se 

comprende que puede ser más fácilmente formado por lo s  procedimien- 
55 .-tos  que han servido para la  formación del enchufe.-

Análogamente a lo que se efectúa con los  tubos de enchufe y

>



cordon de acero s in  soldadura para aumentar su r e s is te n c ia  a la

co rro s ió n  de lo s  medios e x te r io re s  y a la  p rop ia  de lo s  líq u id o s
/

conducidos, se puede emplear un recubrim iento in te r io r  y e x te r io r  

6 0 .-p o r  a lqu itrán  u o tra s  m aterias y un revestim iento e x te r io r  át 

yu te, papel, cartón  u otras  m aterias también recu b iertas  de pro­

te cc io n e s  a n t ic o r r o s iv a s .-

La forma de l o s  tubos después de afectuadas estas o p e ra c io ­

nes e s tá  indicada en l a  f i g .  3 y después de esta s  operaciones so - 

6 5 .- lo  re sta  p in tar exteriorm ente a lo s  tubos de blanco para e v ita r  

e l  reblandecim iento de lo s  productos a n tico rro s iv o s  m ientras lo s  

tubos están expuestos a la s  temperaturas de lo s  agentes atm ósfó- 
r i c o s . -

En es ta  fig u ra  3, la s  le t r a s  representan lo  s ig u ien te :

70*- a) Yute embreado,

b) a s fa lto  p lá s t ic o ,

c) estopa

b ) yute embreado y 

e) plomo d e r r e t id o .-

75•“  NOTA REIVINDICATORIA

Se r e iv in d ic a  p r ior id a d  para:

PRIMERO:- E l empleo d e l sistem a de ju n ta  de enchufe y cordón en 

lo s  tubos de acero soldado para ca n a liz a c io n e s .-  

SEGUNDO: -  La form acián de lo s  cordones y enchufes r e fe r id o s  en la  

8 0 ,-r e iv in d ic a c iá n  prim era, por empuje a x ia l o abocardado manuales o 

m ecánicos en con d icion es adecuadas de temperatura as i como de ve­

lo c id a d e s  apropiadas de ro ta ción  y t r a s la c ió n  para no produ cir  

d e b il i ta c ió n  n i endurecim iento d e l m a te r ia l.-

TERCERO:- E l empleo de recubrim iento y revestim iento de l o s  tubos 

8 5 .-form ados segón a n ter iores  r e iv in d ica c io n e s  para aumentar su dura^ 

c ión  y  e v ita r  la s  corros ion es  natura les o a r t i f i c i a l e s  e x te r io re s
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o subterránea» a que están e x p u e sto s .-

CUARTGLa  presente patente debe recaer sobre "SISTEMA DE JUNTA 

DE ACOPLAMIENTO DE ENCHUFE Y CORDON EN LOS TUBOS SOLDADOS AL-

90.-Q.UITRANAD0S y  revestidos exteriorícente de yute alquitranado" . -  

Sean cuales fueren  la s  c ircu n etan cla s  e s p e c ia le s  que con­

curran con la  esen cia lid a d  de la  patente d e fin id a  en la s  ante­

r io r e s  r e iv in d ic a c io n e s .-

Madrid 28 septiembre 1934 

EL INGENIERO-AGENTE.-
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