MZNORIA ESCRIPTIVA
gue se acompalia a la solicitud de una patente de invencidn
por veinte alios en Bspana, a favor de D. Francisco y D. Ramon

ALRLA SA CHEZ, residentes en Murcia, Floridablanca, 32
por

" UN PROCZDIMIENTO PARA EL ENVASADO DEL PIXERTON "

21 envasado del pimenton reguiere condiciones especialisi-
mas, dada la naturaleza del producto, al cual perjudica su
contacto con €l alre que le hace perder sus condiciones aro-
maticas, asi como la exposicidn a la luz, que lo decolora

haciendo desmerecer su presentacion en alto grado. Se utilizan

o

para remediar estos inconvenlentes envases de hojadelata her-
meticamente cerrados, rero €stos envases tienen €l gravisimo
inconveniente de gue dado su coste solamente pueden aplicarse
para €l envasado de grandes cantidades.

10 Como cuicra cue €l pimenton se vende al publico en peqgga-

Nias cantidades, todos los perjuicios antes expuestos recaen
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directamente sobre €l consumidor al cusl no se le puede pPropor-
cioﬂﬂr un envase gue proteja eficazmente €l pimenton en can-
tidades reducidas, porgue haris subir su coste por encima de
todas las posibilidades.

Segin €l invento se ha resuelto de una manera absoliata, €l
envasado del pimentdn en cantidades minimas, en un envase de
coste reducidisimo y cue ofrece todas las garantias de protec -
cidn necesarias y a la vez proporcicnar al producto gna presen-
tacidn inmejorable.

En esencia para lograr el fin perseguido se procede a la
constitucidén a la prensa de un blogue de pimentdn realizado ya
( v esta es una de las caracteristicas esenciales ) dentro de
una envoltura cue le proteja totalmente de la luz y de los agen-
tes atmosfericos.

1 material para la realizacidn de una envoltura reunien-
do estas caracteristicas, unicamente puede serlo con absoluta
garantia de proteccidn y de inocuidad, los llamados papeles me-
t3licos v los papeles celulosicos transparentes, conocidos ba-
jo el nombre de pspel celofana, v en este Jdltimo caso con la
condicidn esencial de gue su color sea tal que le proteja de la
accidn actinica de la luz, sierdo el mas indicado €l rojo inten-
so. Bn el caso de atilizarse papeles de estano o similares, cuya
resistencia mecanica es muy reducida, existe la precisidn de
hacer una envoltura gie refuerze dicho papel netalico, sirvien-
do para e€llo cualquier papel de tipo corriente.

Tl envasado a presidn presenta alguna dificultad en la préac-
tica para poderse efectuar de una manera industrializable, y
vor ello esta operacidn exige condiciones determinadas que se
detallaran a continuacidn, haciendo referencia al dibujo adjun-
to, en €l cual se ha mostrado de una manera €scuematica €l pro-

ceso de envasado y los medios utilizados para ello.

Bl procedimisnto comprende las siguientes fases
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in el interior de un recipiente o troauel metalico 1, repre-
sa'ﬁado en corte en €l dibujo, se establece el envase 2 gue ajus-
ta exactamente en las paredes internas del troguel 1. E1 fondo
% de este envase se sncuentra ya cerrado y pegedo.

Tl interior se rellena con el pimentdn 4 y segaidamente se
hace obrar un ricdn 5 gue comprime el pimenton Tuertesente en
el interior de su envase reduciendole al estado de blogue.

Como ¢uilera cue las dimensiones del pisdn 5 han de corres-
ponder exactamente a las dimensiones del envase, en la practica
presenta gramfes dificultades la entrada del pisdn sin tropezar
con €l borde libre superior del envase, y arrasifarle haclia el
interior arrugandole completamente € inutilizando el trabajo.

Pera evitar esto se han previsto mediog para sujétar dichos
bordes, de manera que €l pisdn pudicra entrar con tods facili-
Gad, € lgualmente salir sin alterar en absoluto la coniormacion
del papel cue constituye €l envase,

Bl medio utilizado es ura hoja de papel pergamino 6 o de
una materiz similar, en la cual se practican dos cortes 7, cue
correspeonden en longitud y en posicidn a los didmetros mayores
del cuadrado cuc forma la seccion del pagueta a llenar, cuadrado
marcado en linea de puntos en la figura 4, sefizlado con el nume-
ro 8. Las cuatro orejas trisngulares 9 [prmadas por estos dos
cortes, se doblan ligeramcrte por las lineas &, y la hoja com-
plete se dispone en la boca del troguel 1, tal como muestra la
{igara 2.

A1 descender el pisdn 5 estas orejas 9 se rebaten sobre los
bordes del envase 2, y los mentienen perfectamente aprisionacos
¢ incolumes, en tanto que el pisdn penetra en el interior del
envase. De la forna indiceds se logra un plogue perfecto confor-
me muestra la figura 5. '

Segdn una forma preferids de reali:zcidn, este blogue se

constituye en papel celofana trersparente de color rojo intenso
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cerrandose con una cola rcsistente a la humedad, por €, emplo

una g la a base de caseina. Un envase constituido en este mate-
rial a mas de presentsar un aspecto atractivo, constituye una en-
voltura absolutamente hermetica para el producto, cue evita su
5 evaporacidn, en 1o ~ue se refiere al sroma, evita la exddacidn
de sus aceites esenciales, y por su color rcjo le proteje total-
mente de los efectos actinicos de la luz.
3in embargo, como se indicd antericrmente’ el envase podria
también constituirse en los llamados Dapelés metalicos, en pape-
10 les metalizados o en cualesguiera otros productos cue garantizen
un aislamiento &otal cel producto de los agentes atmosfericos

lunminosos.

Ia yresente patente de invencion comprende las siguientes

reiviniicacidn

15 1.- Un procedimiento pars €l envasado del pimentdn, carac-
terizado esencialmente por constituirse blogques prensados de e€s-
te producto en el interior de envasges realizados en papel celulo-
sico, papel celofana, papel metalico y metalizado, de tipos ade-
cuadcs para constitulr una envuelta absolutamente aislante del

20 pimentdon, contra los efectos de los agentes atmosfericos, de la
exudacidn y de los efectos actinicos de la luz.

2.- Un procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado esencialmente por constitulrse dicho envase en papel
celofana de color rojo intenso,cerrado con colas 0 pegamentos im-

25 permeables, por e¢jemplo disoluciones de caseina.

3.~ Un procedimiento scgin lo reivindicado en los puntos 1

v 2, ceracterizado esencialmente pornue psara la constitucidn del

blogue praeedo del pimentdn en el ervase, se& establece el envase
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en €l interior de un troquel de unz medida tal cue se adapte exac-
tamerde a sus paredes, se tellena de pimentdn y se ihtrcduce en
su interior un pisdn que prensa el producto en la medida deseada.

4,- Un procedimiento segin lo reivindicado en €l punto 3, ca-
racterizado esencialmente por preveerse medics que sujetan los bor-
des libres del envase c:ntra le pared interna del troguel, evitan-
do que este borde sea arrastrado o arrugado por €1 pisén, y cuyos
med 10s estan constituidos preferentenmente por una hoje de papel
pergamnino o similar, en la cual se macticen dos incisiones en
cruz, de longitud y sentido correspondisnte s la longitud y direc-
cidn de los dizmetros del cuadrado ocue forms la seccidn transver-
sal del bloque, de forma cue constituyen cuatro orejss triangula-
res oUE se rebaten sobre el borde del envase y 1€ mantienen contra
las paredes del troguel,

E.- Un procedimiento pera el envasado del pimentdn,- Segun
se describe y reivindica en la presente memoria descriptiva y
se ilustra con los planos gue a la misme se acompaiian.

Consta esta memoria de cinco hojas escritas por una sola

cara.

M adrid 15 de septicmbre de 1934

P.FP,




Francisco y Ramon Almela. Hoja unica.
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