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"pepfeccionamientos en la construccidén de cubetas
giratorias gue forman capacidades para la extraccidn
o toma de vidric, anejas a los hornos de vidrierfa".
Solicitantes: SOCLET: ANONYME D’ETUCES ET DE CONSTRUCTIONS
D’APPAREILS MECANIWULS PCUR LA VERRERIE,
residentes en n® 3 rue Castellane, Paris,
Francia.
sabido es que detzrminados hornos de vidrieria
llevan dispositivos anexos, en los cuales se c¢fectiéa la toma
del vidric en fusién sumergiendo moldes de formacién enmbrio-
naria los cuales, para asegurar la renovacién permanente del
Se vidrio, estan constituldos por unas cubetas alimentadas
por el horno principal, ¥ animadas de un movimiento de
rotacidén continuo.
Las patentes espafiolas HNos: 130.436 expedida en
€ de Mayo de 1933 y 132,602 expedida en 5 de Diciembre
10, de 1933, se relacionan especial mente con cubetas giratorias
destinadas a cooperar con rdquinas en las que los moldes
de formacidn embrionaria, se inmovilizan en el momento
de tomar el vidrio.

15. *n las memorias que acompafian a dichas patentes
CM-500-Mod, 6



20,

25.

30,

554

40.

45,

se describen medios gracias a los cuales es posible (a la

vez que se dan a la cubeta diremnsiones reducidas suficilentes
pars Que se pueda trabajar con midquinas de moviriento intermiten
te),asegurar muy especialmente una renovacidén y un recalenta-
niento satisfactorios del vidrio que es enviado a la regidn
donde se extrae,

Hasta =2hora, las cubetas que se utilizaban en
conbinacidén con miquinas de movimiento intermitente estaban
animadas de un movimiento de rotacidn continuo.

Traba jando en tales condiciones, al ser sumergido
el molde colocado en la posicidn de extraccidén o toma, se
produce, en la proximidad de dicho molde, una especie de
pequefia ola de vidrio que tiene su origen en la parte posterior
del molde con relacién al sertido de rotacién de la cubeta.

Este ola se introduce en el vidrioc en fusién y
la masa a laz cual interesa, experimenta, por razdn del
contacto cor el molde extractor que estd relativamente
fric, una alteracidr térmica Que se comunica a todas las
regiones inmediatas.

Este surcc enfriado, que ha dejado el rolde
inmévil en el vidrio arrastrado por la cubeta, se extiende
en una longitud correspondiente al arco de desvlazamiento
de la cubeta, todo el tiempo que dura la inmersidén del rolde.

De donde se concibe que, despues de un corto ntmero
de inmersiones, las 4reas sucesivas asi barridas y enfriadas,
acaban por remontarse unas en otras y por formar, en el vidrio
en fusidn, una zona contfnua la cual, aun cuando estd
alimentada por vidrio caliente emanado del horno, queda,
sin embargo, rebajada de grado en clerto modo.

El presente invento, que tiene por objeto suprinmir
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este inconveniente, consiste en dar a la cubeta giratorila,
un movimiento de rotacidn intermitente cuyos periodos de
parada son del mismo origen y lienen la misma duracidn que
los periodos de parada de los moldes extractores o tomadores.
Gracias a este sincronismo de las paradas, la
extraccidn se efectlla sobre vidrio inmovilizado y la superficie
de enfriasmiento se halla de este modo limitada =z la superficie
en contacto con el molde inmdvil, o a la pequefla zora que
estd er‘contigﬁidad inmediata.
Cierto es que, en esta zona que es sumamente
reducida, el enfriamiento es rds intenso, y que la duracién
de exposicién del vidric al aire libre en el sector descublerto
de la cubeta es mids larga. FEn cambio, la velocidad media de
la cubeta, (habida cuenta de los periodns de pargda) es
renor que la de una cubeta de rotacidn continua. El1 vidrio
con menos grados de calor, permanece, pues, soretido durante

mis tiempo a la accién del calor del horno o de las calorfas

‘aportadas por el vidrio cue sale del horno en la parte cubierta

v recalentada de la cubeta, de suerte que, cuando después de
efectuada una revolucidn completa de ésta, vuelve dlcho vidrio
al punto de toma, queda derramado durarte el tiempo necesario
para su regeneracidn total.

Ademds, en el caso de una cubeta animada de movi-
miento contfnuo, en razén misma a la aproximacidn o super-
posicién de las dreas o zonas de enfriamiento, ocurre que un
molde viene a tomar vidrio en una zona que ha sido enfriada
por el contacto Ge un molde en el curso de la revolucidn
precederte ce la cubeta, de tal suerte que la horwogeneidad
del vidrio asi tomado puede resultar tambien mediana,

En cambio dardo a la cubeta un roviniento intermi-
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tente de rotacibn ¢cortado por paradas, se puede, con arreglo
a otra caracteristica del invento, elegir para dicho movimientc
una ley tal que una masa de vidrio enfriado por la extraccidn
o toma, haga varias revoluciones antes de inmovilizarse de
80, nuevo en la estacidén de toma, de suverte que durante todo
este tiempo dicha masa puede regenerarse,
La cubeta giratoria de movimiento intermitente
(gracias, por una parte a la localizacidédn del enfriamiento
gue experirenta el vidrio en el punto de toma y por otra parte
85, a la posibilidad de prolongar durante largo tiempo, practi-
carente durante varias revoluciones de la cubeta, la accién
de recalentamiento) reune, por lo tanto, las condiciones
necesarias para la extraccidén de un vidrio que tenga la
homogeneidad térmica deseable.
90, Las condiciones de trabajo son favorecidas por
el hecho de que, tratdndose de méagquinas de movimiento
intermitente, el sector descubierto puede ser relativamente
ny corto con relacidn al sector de recalentamiento. La
cubeta giratoria de movimiento intermitente puede, ademis,
95, 1ir vrovista de los dispositiws llamados chiweneas dé
derrame y cdmara de recalentamiento, que se describen
en la antedicha patente n® 130.436. Tambien puede, con
arreglo a la patente n? 132.602 estar integrada en el
interior del horno en una oquedad, por e jemplo, un nicho
100. practicado en la pared del horno.

N O T A.

Hablendo ya descrito ampliamente la naturaleza del
invento asi como la manera de llevarlo a la prdctica, debe
‘ .

hacerse constar gque las disposiciones anteriormente descritas

105, son susceptibles de ligeras modificaciones de detalle sin que



110.

115,

120,

125,

se altere el principio fundamental del invento, y lo que
constituye su esencia y por lo que se solicita patente de
invencidn por veinte afios en Espafia es por: "Perfeccionamientos
en la construccidn de cubetas giratorias que forman capacidades
para la extraccidn o toma de vidrio, anejas a los hornos de
vidrierfa"; caracterizédndose por lo siguiente;
12 .- Perfeccionamientos en cubetas giratorias
que forman capacidades para la extraccidn o toma de vidrio,
segun los cuales dichas cubetas giratorias estdn animadas
de un movimiento.de rotacidn intermitente, cuyos periodos
de parads tienen el mismo origen y la misma duracién que
los periodos de parada de los moldes de formacién embrionaria.
22 .- Perfeccionamientos en cubetas giratorias
que forman ca acidades para la extraccién o toma de vidrio,
segin los cuales, en una forma de ejecucibn la ley del
movimiento intermitente de rbtacién, interrumpido por paradas
de la cubeta es tal que una masa de vidrio enfriada por
una operacidn de extraccidén efectiia varias vueltas antes
de inmovilizarse de nuevo en la estacidn o punto de toma
del vidrio.
"Perfeccionamientos en la construccidn de cubetas
giratorias que forman capacidades para la extraccidn o toma
de vidrio, anejas a los hornos de vidrierfa"; tal y como
qQuecda substancizlmente descrito en 1la presente memoria.

Esta memoria consta de cinco hoj escritas por

una sola cara.
Madrid, 11
SOCIZTE ANONYNME DK
d “APPAREILS M

PTRUCTIONS
VERRERIE.
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