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PATENTE DE INVENCION.

Affaire 28.

"Perfeccionamientos en la construcción de cubetas 

giratorias que forman capacidades para la extracción 

o toma de vidrie , anejas a los hornos de v id rier ía " .

Solicitantes: SOCETE ALONEME D'ELUDES ET DE CONSTEUCTIONS 

D'APPAREILS MECANICES POÜR LA VERRERIE,

residentes en ns 3 rué Castellane, Paris, 

Francia•

Sabido es que determinados hornos de vidriería  

llevan dispositivos anexos, en los cuales se efectúa la tom 

del vidrio en fusión sumergiendo moldes de formación embrio­

naria los cuales, para asegurar la renovación permanente del 

vidrio, están constituidos por unas cubetas alimentadas 

por el horno principal, y animadas de un movimiento de 

rotación continuo.

Las patentes españolas Nos: 130.436 expedida en 

6 de Mayo de 1933 y 132.602 expedida en 5 de Diciembre 

de 1933, se relacionan especialmente con cubetas giratorias  

destinadas a cooperar con máquinas en las que los moldes 

de formación embrionaria, se inmovilizan en el momento 

de tomar el vidrio.

En las memorias que acompañan a dichas patentes
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se d e s c r ib e n  medios grac ias  a los  cuales  es p o s ib le  (a la 

vez que se dan a la cubeta dimensiones reducidas  s u f i c i e n t e s  

para que se pueda t r a b a ja r  con máquinas de movii i e n t o  in term iten  

t e ) , a s e g u r a r  muy especialmente  una renovación  y un r e c a l e n t a -  

2 0 . miento s a t i s f a c t o r i o s  de l  v i d r i o  que es enviado a la reg ión  

donde se e x tra e .

Hasta ahora,  las  cubetas que se u t i l i z a b a n  en 

combinación con máquinas de movimiento in term itente  estaban 

animadas de un movimiento de r o t a c i ó n  con t in u o .

25. Trabajando en t a l e s  c o n d i c i o n e s ,  a l  ser  sumergido

e l  molde co lo ca d o  en la p o s i c i ó n  de e x t ra cc ió n  o toma, se 

produce ,  en la proximidad de d icho  molde, una e sp ec ie  de 

pequeña o la  ele v i d r i o  q.ue t iene  su o r igen  en la p a rte  p o s t e r i o r  

d e l  molde con r e l a c i ó n  a l  sent ido  de r o t a c i ó n  de la cubeta .

30. Esta o la  se in troduce  en e l  v i d r i o  en fu s ió n  y

la  masa a la cual in t e r e s a ,  experimenta, por razón del  

co n ta c to  con e l  molde e x t r a c t o r  que está re lat ivamente  

f r í o ,  una a l t e r a c i ó n  térmica que se comunica a todas las 

r eg ion es  inmediatas.

35, Este surco e n f r i a d o ,  que ha dejado e l  molde

inm óvi l  en e l  v i d r i o  arrastrad o  por la cubeta ,  se extiende 

en una longitud correspond iente  a l  arco  de desplazamiento 

de la cubeta,  todo e l  tiempo que dura la  inmersión del  molde.

De donde se conc ibe  que, después de un cor to  número

40. de inm ers iones ,  la s  áreas suces ivas  a s i  barr id as  y e n f r ia d a s ,  

acaban por remontarse unas en o tras  y por formar, en e l  v i d r i o  

en f u s i ó n ,  una zona continua la  c u a l ,  aun cuando está  

alimentada por v i d r i o  ca l i e n te  emanado del  horno,  queda, 

s in  embargo, rebajada de grado en c i e r t o  modo.

4 5 . El presente in v e n to ,  que t ien e  por ob je to  suprimir
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este  in co n v e n ie n te , c o n s is te  en dar a la cubeta g i r a t o r i a ,  

un movimiento de r o t a c i ó n  in term itente  cuyos p e r io d o s  de 

parada son del  mismo or igen  y t ienen  la misma duración que 

l o s  p e r io d o s  de parada de l o s  moldes e x t ra c to r e s  o tomadores. 

50 .  Gracias a este  sincronismo de las paradas, la

e x t r a c c ió n  se e fe c tú a  sobre v i d r i o  inm ovi l izado  y la s u p e r f i c i e  

de en fr iam iento  se h a l la  de este  modo l imitada  a la s u p e r f i c i e  

en contacto  con e l  molde in m óv i l ,  o a la pequeña zona que 

está  en cont igü idad  inmediata.

5 5 . C ie r to  es que, en esta zona que es sumamente

re d u c id a ,  e l  enfr iam iento  es más in ten so ,  y que la duración  

de e x p o s i c i ó n  d e l  v i d r i o  a l  a i re  l i b r e  en e l  se c to r  d escu b ier to  

de la cubeta es más la rg a .  En cambio, la v e lo c id a d  media de 

la  cubeta ,  (habida cuenta de los  per iodos  de parada) es 

60. menor que la  de una cubeta de r o t a c i ó n  cont inua .  El v id r i o  

con menos grados de c a l o r ,  permanece, pues, sometido durante 

más tiempo a la a c c ió n  d e l  c $ lo r  d e l  horno o de las  c a l o r í a s  

aportadas por e l  v id r i o  que sale del  horno en la parte cu b ie r ta  

y reca lentada  de la cubeta,  de suerte  que,  cuando después de 

65. e fectuada una r e v o lu c ió n  completa de é s ta ,  vuelve d icho  v i d r i o  

a l  punto de toma, queda derramado durarte e l  tiempo n ecesa r io  

para su regenerac ión  t o t a l .

Además, en e l  caso  de una cubeta animada de movi­

miento con t inu o ,  en razón misma a la aproximación o super- 

70. p o s i c i ó n  de las  áreas o zonas de en fr ia m ien to ,  ocurre que un 

molde viene a tomar v i d r i o  en una zona que lia s ido en fr iada  

por e l  con ta c to  de un molde en e l  curso de la re v o lu c ió n  

precedente de la  cubeta ,  de t a l  suerte que la  homogeneidad 

d e l  v i d r i o  as i  tomado puede r e s u l t a r  también mediana.

7 5 . En cambio dando a la cubeta un movimiento in term i-
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tente  de r o t a c i ó n  c o r t a d o  por paradas, se puede, con a rreg lo  

a otra c a r a c t e r í s t i c a  d e l  in v en to ,  e l e g i r  para d icho movimiento 

una l e y  t a l  que una masa de v i d r i o  e n f r ia d o  por la e x t ra c c ió n  

o toma, haga varias  revo lu c io n e s  antes de in m o v i l iza rse  de 

80. nuevo en la e s ta c i ó n  de toma, de suerte  que durante todo 

este  tiempo dicha masa puede regen e ra rse .

La cubeta g i r a t o r i a  de movimiento intermitente  

( g r a c i a s ,  por una parte a la l o c a l i z a c i ó n  d e l  enfr iamiento  

que experimenta e l  v i d r i o  en e l  punto de toma y por otra parte 

85# a la p o s i b i l i d a d  de prolongar  durante la rgo  t iempo, p r á c t i ­

camente durante var ias  r ev o lu c ion es  de la cubeta ,  la  acc ión  

de re ca len tam ien to )  reúne,  por lo  ta n to ,  las  con d ic ion es  

necesar ia s  para la e x t ra c c ió n  de un v i d r i o  que tenga la  

homogeneidad térmica d esea b le .

90.  Las co n d ic io n e s  de t ra ba jo  son fa v o re c id a s  por

e l  hecho de que, tratándose de máquinas de movimiento 

in te rm ite n te ,  e l  sector  d e s cu b ie r to  puede ser relativamente 

muy c o r t o  con r e l a c i ó n  a l  s e c to r  de reca lentam iento .  La 

cubeta g i r a t o r i a  de movimiento in term itente  puede, además,

9 5 # i r  p r o v is t a  de l o s  d i s p o s i t i v o s  llamados chimeneas de 

derrame y cámara de re ca len ta m iento , que se descr iben  

en la  antedicha patente n2 130.436.  También puede, con 

a r r e g lo  a la  patente n2 132.602 e s ta r  in tegrada  en e l  

i n t e r i o r  d e l  horno en una oquedad, por e jem plo ,  un nicho 

100. p r a c t i ca d o  en la pared del horno.

N 0 T A. __

Habiendo ya d e s c r i t o  ampliamente la  naturaleza de l

invento asi  como la  manera de l l e v a r l o  a la  p r á c t i c a ,  debe
*

hacerse constar  que las d i s p o s i c i o n e s  anteriormente d e s c r i ta s  

105. son s u s c e p t ib l e s  de l i g e r a s  m od i f i ca c io n e s  de d e t a l l e  s in  que
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se a l t e r e  el  p r i n c i p i o  fundamental de l  invento ,  y lo  que 

const i tuye  su esenc ia  y por lo  que se s o l i c i t a  patente de 

invención por veinte  años en España es p o r : "Per fecc ionam ientos  

en la c o n s tru cc ió n  de cubetas g i r a t o r i a s  que forman capacidades 

11°« Par>a- Ia e x t r a c c ió n  o toma de v i d r i o ,  anejas  a los  hornos de 

v i d r i e r í a " ;  ca ra c ter izá n d ose  por l o  s ig u ie n te ;

1 2 . -  Perfecc ionamientos  en cubetas g i r a t o r i a s  

que forman capacidades para la e x t r a c c ió n  o toma de v i d r i o ,  

según lo s  cuales  dichas cubetas g i r a t o r i a s  están animadas 

115. de un movimiento de r o t a c i ó n  in te rm ite n te ,  cuyos p er iod os  

de parada t ienen e l  mismo or ig e n  y la misma duración que 

los  p er iod os  de parada de los  moldes de formación embrionaria.

2 2 . -  Perfecc ionam ientos  en cubetas g i r a t o r i a s  

que forman cao acidades para la e x t ra c c ió n  o toma de v i d r i o ,

120. según los  c u a l e s ,  en una forma de e j e c u c ió n  la  le y  de l

movimiento in term itente  de r o t a c i ó n ,  interrumpido por paradas 

de la cubeta es t a l  que una masa de v i d r i o  en fr iada  por 

una operac ión  de e x t r a c c i ó n  e fe c tú a  varias  vueltas  antes 

de in m o v i l i z a rse  de nuevo en la  e s ta c i ó n  o punto de toma 
125. d e l  v i d r i o .

"Per fecc ionam ientos  en la  con stru cc ió n  de cubetas 

g i r a t o r i a s  que forman capacidades para la e x t ra c c ió n  o toma 

de v i d r i o ,  anejas  a los  hornos de v i d r i e r í a " ;  t a l  y como 

queda substancialmente d e s c r i t o  en la  presente memoria.

Esta memoria consta de c in c o  ho^es. e s c r i t a s  por 
una so la  ca ra .

Madrid,
SOGISTE ANONYME 

d'APPAREILS

P.P


	Bibliographic data
	Description
	Claims



