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MEMORTIA DESCRIPT IVA
de una PATZNTE DE INTRODUCCION que, por diez afios se soli-
cita a favor de Don Fernando CONTAT, mayor de edad, casado,
de nacionalidad francesa, industrial, con domicilio en
SAN SEBASTIAN, calle de San Marcial, nim, 13 y que ha de
recaer sobre "UN PROCEDIMIENTO DE PRECINTADO METALICO POR
MEDIO DE CINTA DE ACERO O HIERRO, CON AYUDA DE CHAPA Y T&-

NAZA PRECINTADORA",

El procedimiento de precintado metdlico a Que se re-
fiere esta Memoria y cuyo registro se solicita como Paten-
te de Introduccidn se fabrica en Francia per el propio so-
licitante de esta Patente, pero no ha sido practicado en
Espalia hasta la fecha.

Este procedimiento tiene por finalidad la abscluta
inviolabilidad del bulto precintado. Los procedimientos
conocidos en la actualidad, de precintado por medio de
cinte de acero, no permiten asegurar esta inviolabilidad
por no poder unir entre sf{ los diversos cierres metdlicos
que se pueden aplicar a un bulto cualquiera,

Este procedimiento tiene precisamente la finalidad
de unir los cierres metdlicos de cinta de acero en el cru-

ce de 1los mismos por medio de una chapa o precinto.
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En el adjunto dibujo se aprecias

FIGURA I.- Pempectiva de una caja precintadea con dos
cierres cruzados y unidos por medio de una chapa o
precintoe.

FIGURA IT.- Vista en perspectiva de la chapa o pre-

cinto,.

FIGURA III,~ Vista de perfil del aparato de = tensar

la c inta de acero alrededor del bulto, caja o paque=-
te que s e desee precintar,

FIGURA IV.- Frente de la tenaza precintadora,

FIGURA V.- Vista de perfil de la tenzza precintadora

TIGURA VI.- Vista en planta de la tenaza precintadora

FUNCIONAXIEBENTO

Para bien explicar el procedimiento cyya patente de
introduccidn se solicita, explicaremos las diversas ope=-
raciones a las cuales es necesario proceder pzra obtener
el preecintado de una caja, bulto o puquete.

Se rodea primeramente el bulto a precintar con la
cinta de acero o de hierro,

Une vez rodeado el bulto, se colocan las extremidades
de la cinta metdlica entre el tornillo -estriad (figura
tercera miuero uno) y la rueda dentada (figura tercera nd-
mero dos) que gira sobre un eje descentrado (fizura tres
niero tres) solidario de la manilla (figura III ndmero
cuatro). Accionando esta manilla aprisionamos las dos eXe
tremidadesbsuperpuestas de la cinta de acero entre la rue-
da dentada (figura III nfmero dos) ¥ el tornillo estriado
(figura III ndmero uno), cuyas estrias pene tran en la ex=-
tremidad inferior de la cinta metflica de acero o de hie-
TTO, manteniéndola firmemente sujeta, mientras la rueda de
dentada (figura ITI ndizero dos), en la cual se ha fijado
unc rueda con muescas (figura III nifmero cinco), es accioe-

nada por la palanca (figura III nduero seis), que también
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meve el diente (Figura III, ne 7); en su rotacion, la rue-
dz dentada hace resbalar la cinta ‘e acero o de hierro, por

u extremidad superior sobre la inferioxr, aprisionando asi

[&)]

el bulto 7ue se desea precintar. Un diente de retencion
(Figura III, n? 8) impide el movimiento en sentido zontrario
de la rueda dentada (Figura ITI, nQ 2).

La ciata de acero en tensidn, tomamos la tenaza pre-
cintadora (Figura IV, V y VI) 7 una chapa o precinto (figu-
ra II) que se coloca sobre las dos extremidades de la cin-
ta metdlica., Se introduce la tenaza de :wanera gue en la
abertura de la natriz (figura V, me 1; y fig. VI n9'4), se
colojue la chapa o precinto dentro de la cual van las dos
extremidades de la cinta de acero, Accionando los brazos
de lo tenaza precintadora (Biguras IV y V, n® 2} ocara unir-
los, las mordazas (Figuras IVy V y VI, n¢ 5), mordazas
recortadas de manera que cierran las partes replegadas de
la chapa o precinto, sobre las dos extremidades de la cinta
mefdlica, producen una vez cerradas estas partes replegadas,
unos cortes en las extremidades de la cinta de acero o de
hierro, y de la chapa o precinto. Auwaeinitando la presion sobre
los brazos dec la tenzza precintadora, las :liordazas produci-
ran un labio por cada dos cortes, labic guz Impedira la dis-
tensidn de 1lo cinta de acero, vy .- inviolabilidad de la cha-
pa o precinto.

Una vez producido el primer cierre metélico, se repiten
las operacionce, para obtener el scgundo cierve que cruzard
al primero, pasendo por debajo de este una de las extremida-
des de la cinta de acero. Obtenids la tensidn, como queda'ex—
plicado . e colocara una nueva chapa o precinto en la cruz for.
nada por el cruce de los dos cierres mefdlicos, coldcando

la chapa o precinto de manera que la cinta del primer cierre
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ola por el canal (Fig TI, n¢ 1 ) de la citada

. ) ’ -
chapa o precinto y sc¢ procedera entonces con Za tenaza ©
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precintadora, cuyo canal (figuras IV y VI, n? 1) coinci-
dird con la cinta del primer cierre, a cerrar las par-
tes replegadas, como queda indicado mds arriba, para ob=-
tener un segundo precinto.

Desde luego, es posible repetir cuantos cierres se
precisen, bien sea cruzdndolos entre si o cruzdndolos con

el primero,

Se reivindica por la introduccidn en Espafia a favor
de D, Fernando Contat, residente en San Sebastidn por los
extremos siguientes:

le~ Un procedimiento de precintado metdlico por me-
dio de cinta de acero o hierro, gque comprende una chapa o
precinto de unién de las extremidades de la cinta metdlica
de hierro o de acero que rodea el bulto a precintar y que
lleva en las partes replegadas un canal gque permite el

cruce de los cierres obtenidos con dicha cinta metdlica.

2¢~- En el procedimiento de precintado metdlico, se-
gun la reivindicacidn 1, la utilizacidn de una tenaza que
se caracteriza por la palanca de tensidn que puede ser ac-
clonada por la misma mano con que se sostiene la primera,
haciendo funcionar la rueda dentada, con lo que se obtie-
ne una gran rapidez en su manejo.

Se= En el procedimiento de precintado met4lico, se-

gun las reivindicaciones 1 y 2, la utilizacidn de una te-

naza de reducidas dimensiones -por lo cual es posible pre-

¢intar bultos de pboca superficie~ qQue comprende una manille

bara aprisionar la cintas metdlica, qQue puede ser movida

por la misma mano que la sostiene,
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4.- En el procedimiento de precintado metdlico, se=
gun las reivindicaciones anteriores, el empleo de una te-
naza que comprende un tornillo estriado, colocado en su
base, que aprisiona la extremidad inferior de la cinta
mefdlica, mientras que la rueda dentada hace resbalar la
extremidad superior de dicha cinta al ser accionada la pa-
lanca, y dos dientes que accionan sobre una rueda denta-
da, uno de ellos de impulsidn y de retencidn el otroe

5.- Bn el procedimiento de precintado metdlico, see=
gun las reivindicaciones anteriores, el empleo de una te-
naze precintadora para la aplicacidn de la chapa o precine=
to, citada en 1, caracterizada potr sus mordazas pProvige
tas de una abertura para la colocacidn de la chapa o pre-
cinto y de un canal que coincide con el de esta chapa o
precinto, con el fin de permitir el cruce de dos cintas
metdlicas de hierro o de acero,

6.~ "UN PROCEDIMIENTO DE PRECINTADO MHTALICO POR
VZDIO DE CINTA DE ACERO O HIERRO, CON AYUDA DE CHAPA Y
TENAZA PREZCINTADORA™",

Tal y como queda descrito en la presente Memoria

para los fines que se dejan especificados,.



- geis -

La presente Memoria consta de seis hojas meca#®
nografiadas por una sola cara, a las que se unen otras
de dibujos en forma reglamentaria Pare la mejor compren=-

sidn del invento,

Madrid 8 de Diciembre de 1934,
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