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M E M O R I A  D E  S C. R I P I  I V A  

de una PATENTE DE INTRODUCCION que, por d iez  años se s o l i ­

c i t a  a fa vor  de Don Fernando CONTAT, mayor de edad, casado, 

de naciona l idad  f ra n ce s a ,  in d u s t r i a l ,  con d o m ic i l i o  en 

SAN SEBASTIAN, c a l l e  de San M arc ia l ,  nám. 13 y que ha de 

r e ca er  sobre MUN PROCEDIMIENTO DE PRECINTADO METALICO POR 

MEDIO DE CINTA DE ACERO O HIERRO, CON AYUDA DE CHAPA Y TE­

NAZA PRECINTADORA».
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E l procedimiento de prec in tado  m etá l ico  a que se r e ­

f i e r e  es ta  Memoria y cuyo r e g i s t r o  se s o l i c i t a  como paten­

te de In trod ucc ión  se fa b r i c a  en Francia per e l  prop io  s o ­

l i c i t a n t e  de esta Patente ,  pero no ha s ido  p ra c t ica d o  en 

España hasta la  fe ch a .

Este  procedimiento t iene  por f i n a l i d a d  la  ab so lu ta  

i n v i o l a b i l i d a d  del  bu lto  p rec in ta d o .  Los procedimientos  

conoc idos  en la  a c tu a l id a d ,  de prec intado  por medio de 

c inta  de a c e r o ,  no permiten asegurar es ta  i n v i o l a b i l i d a d  

por  no poder un ir  entre  s í  l o s  d iv e rs o s  c i e r r e s  m etá l icos  

que se pueden a p l i c a r  a un bulto  cua lq u iera .

Este  procedimiento t ien e  precisamente la  f i n a l id a d  

de un ir  l o s  c i e r r e s  m etá l icos  de c in ta  de acero  en e l  c ru ­

ce de los  mismos por medio de una chapa o p r e c i n t o .
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15. En e l  adjunto d ibujo  se a p r e c ia :

FIGURA I . -  Perspectiva de una c a ja  prec in ta d a  con dos 

I  c i e r r e s  cruzados y unidos por medio de una chapa o

prec in to .

FIGURA I I . -  V is ta  en p e r s p e c t iv a  de la  chapa o p r e -  
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FIGURA I I I . -  V is ta  de p e r f i l  del  aparato de tensar 

l a c i n t a  de acero a l red ed or  del  b u l t o ,  ca ja  o paque­

te que s e desee p r e c i n t a r .

FIGURA IV . -  Frente de l a  tenaza p r e c in ta d o ra .

FIGURA V . -  V is ta  de p e r f i l  de la  tenaza p rec in ta d ora  

FIGURA V I . -  V is ta  en p lanta  de la  tenaza p rec in tad ora  

F U N C I 0 N A h I E N T 0 

Para bien e x p l i c a r  e l  procedimiento cjiya patente de 

in tro d u cc ió n  se s o l i c i t a ,  explicaremos las  d iversas  ope­

rac iones  a las cuales  es necesa r io  proceder  para obtener 

e l  prec in tado  de una c a ja ,  bulto  o paquete.

Se rodea primeramente e l  bulto  a p r e c in ta r  con la  

c in ta  de acero o de h i e r r o .

Una vez rodeado el b u l to ,  se co lo ca n  las  extremidades 

de la  c in ta  m etá l ica  entre  e l  t o r n i l l o  -estriado ( f ig u r a  

te rcera  mimero uno) y - l a  rueda dentada ( f ig u ra  t e r c e r a  nú­

mero dos) que g i r a  sobre un e je  descentrado ( f i g u r a  t res  

número t r e s )  s o l i d a r i o  de la  manilla ( f ig u r a  I I I  número 

c u a t r o ) .  Accionando esta  manil la  aprisionamos las  dos ex­

tremidades superpuestas de la  c in t a  de acero  entre la  rue ­

da dentada ( f ig u r a  I I I  número dos) y e l  t o r n i l l o  e s tr ia d o  

( f ig u ra  I I I  número uno ) ,  cuyas e s t r ia s  penetran en l a  ex­

tremidad i n f e r i o r  de la  c in ta  m etá l ica  de acero o de h i e ­

r r o ,  manteniéndola firmemente s u je t a ,  mientras la  rueda de 

dentada ( f ig u ra  I I I  número d o s ) ,  en la  cual  se ha f i j a d o  

una rueda con muescas ( f ig u r a  I I I  número c i n c o ) ,  es a c c i o ­

nada por la  palanca ( f i g u r a  I I I  número s e i s ) ,  que también
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mueve e i  d iente  (Figura I I I ,  n& 7 ) ;  en su r o t a c i ó n ,  la  rue ­

da dentada hace resha lar  la  c in ta  de acero o de h i e r r o ,  por 

su extremidad superior  sobre la  i n f e r i o r ,  aprisionando as i  

e l  bu lto  que se desea p r e c in t a r .  Un d iente  de re ten c ión  

(Figura I I I ,  n2 8) impide e l  movimiento•en sentido c o n tra r io  

de la  rueda dentada (Figura I I I ,  n2 2 ) .

La c in ta  de acero  en tens ión ,  tomamos la  tenaza p re -  

c intadora  (Figura IV, V y V i)  y una chapa o p r e c in to  ( f i g u ­

ra I I ) que se c o lo ca  sobre las dos extremidades de la  c i n ­

ta m e tá l i ca .  Se introduce la  tenaza de manera que en la  

abertura de la  matriz  ( f ig u ra  V, n2 1; y f i g .  VI n2 4)-, se 

coloque la  chapa o p re c in to  dentro de la  cual van las  dos 

extremidades de la  c in ta  de acero .  Accionando lo s  brazos 

de la  tenaza prec intadora  (Figuras IV y V, n2 2) oara u n ir ­

l o s ,  las  mordazas (Figuras IV y V y VI,  n2 3)^ mordazas 

recortadas  de manera que c ie rra n  las partes  replegadas de 

la  chapa o p r e c in t o ,  sobre las dos extremidades de la  c in ta  

m etá l ica ,  producen una vez cerradas es tas  partes  r e p le g a d a s , 

unos cortes  en las  extremidades de la  c in t a  de acero  o de 

h i e r r o ,  y de la  chapa o Tjrecinto. Aumentando la  p res ión  sobre 

l o s  brazos de la  tenaza prec in ta d ora ,  las  mordazas p r o d u c i ­

rán un la b io  por cada dos c o r t e s ,  l a b io  que impedirá la  d i s ­

tens ión  de la  c in t a  de a cero ,  y le  i n v i o l a b i l i d a d  de la cha­

pa o p r e c in t o .

Una. vez producido e l  primer c i e r r e  m e tá l i c o ,  se rep iten  

las operac iones ,  para obtener e l  segundo c i e r r e  que cruzará 

a l  primero, pasando por debajo  de este  una de las extremida­

des de la  c in ta  de a c e r o .  Obtenida la t en s ión ,  como queda ex­

p l i ca d o  _ e c o lo ca ra  una nueva chapa o p re c in to  en l a  cruz fo i -  

mada por e l  cruce de lo s  dos c i e r r e s  m e tá l i c o s ,  co locando 

la  chapa o p re c in to  de manera que la cinta, del  primer c i e r r e  

pase cruzándola por e l  canal (Fig I I ,  nV 1 ) de la  c i tad a  

chapa o p re c in to  y se procederá entonces con la  tenaza o
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p re c in ta d o ra ,  cuyo canal ( f i g u r a s  IV y VI, n2 1) c o i n c i ­

d i rá  con la  c in t a  del primer c i e r r e ,  a cerrar  las par­

tes  rep legadas ,  como queda ind icado  más a r r ib a ,  para ob­

tener  un segundo p r e c in t o .

Desde lu eg o ,  es p o s ib l e  r e p e t i r  cuantos c i e r r e s  se 

p r e c i s e n ,  b ien  sea cruzándolos entre  s í  o cruzándolos con 
e l  primero*

N O T A .

Se r e i v i n d i c a  por la  in trod u cc ión  en España a fa vor  

de D. Fernando Contat, res idente  en San Sebastián por l o s  

extremos s i g u i e n t e s :

1 .  -  Un procedimiento de prec intado  m etá l ico  por me­

dio  de c in ta  de acero o h i e r r o ,  que comprende una chapa o 
p r e c in t o  de unión de la s  extremidades de la c in t a  m etá l ica  

de h ie rro  o de acero  que rodea e l  bulto  a p r e c in t a r  y que 

l l e v a  en la s  partes  replegadas un canal que permite el 

cruce de l o s  c i e r r e s  obtenidos  con d icha c in ta  m e tá l i ca .

2 .  -  En e l  procedimiento de prec intado  m e tá l i c o ,  s e ­

gún la  r e i v i n d i c a c i ó n  1, l a  u t i l i z a c i ó n  de una tenaza que 

se  c a r a c t e r i z a  por la  palanca de tens ión  que puede ser  a c ­

cionada por la  misma mano con que se s o s t i e n e  la  primera, 

haciendo fu nc iona r  l a  rueda dentada, con l o  que se o b t i e ­
ne una gran rapidez en su manejo.

3 .  -  En e l  procedimiento de prec intado  m e tá l i c o ,  s e ­

gún la s  r e iv in d i c a c i o n e s  1 y 2 ,  la  u t i l i z a c i ó n  de una te ­

naza de reducidas  dimensiones -p or  l o  cual es  p o s ib l e  pre -  

c in t a r  bu ltos  de poca s u p e r f i c i e -  que comprende una manilla  

para a p r i s i o n a r  la  c in ta  m e tá l ica ,  que puede ser  movida 

p or  la  misma mano que la  s o s t i e n e .
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4 . -  En e l  procedimiento de prec in tad o  m e tá l i c o ,  s e ­

gún las  r e iv in d i c a c i o n e s  a n t e r i o r e s ,  e l  empleo de una te ­

naza que comprende un t o m i l l o  e s t r ia d o ,  co locado  en su 

"base, que a p r is ion a  la  extremidad i n f e r i o r  de la c in ta  

m e tá l i ca ,  mientras que la rueda dentada hace r e sb a la r  la 

extremidad superior  de dicha c i n t a  al  ser  accionada la pa­

lanca ,  y dos d ientes  que accionan sobre una rueda denta­

da, uno de e l l o s  de impulsión y de re te n c ió n  e l  otro*

5 .  -  En e l  procedimiento de prec intado m e tá l i c o ,  s e ­

gún la s  r e iv in d i c a c i o n e s  a n t e r i o r e s ,  e l  empleo de una t e ­

naza p rec in tad ora  para la a p l i c a c i ó n  de la  chapa o p r e c in ­

t o ,  c i ta d a  en 1, caracter izad a  po± sus mordazas p r o v i s ­

tas de una abertura  para la  c o l o c a c i ó n  de la  chapa o p r e ­

c in to  y de un canal que c o in c id e  con e l  de e s ta  chapa o 

p r e c in t o ,  con e l  f i n  de p erm it i r  e l  cruce de dos c in ta s  

m etá l icas  de h ie rro  o de acero»

6 .  -  "UN PROCEDIMIENTO DE PRECINTADO METALICO POR 

MEDIO DE CINTA DE ACERO 0 HIERRO, CON AYUDA DE CHAPA Y 

TENAZA PRECINTADORA".

Tal y como queda d e s c r i to  en la  presente  Memoria 

para l o s  f i n e s  que se dejan e s p e c i f i c a d o s .
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/ Xa presente Memoria consta de seis hojas mecas 

nografiadas por una sola cara, a las que se unen otras 

de dioujos en forma reglamentaria para la mejor compren­

sión del invento#
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