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La Firma ROLLMANN & MAYFK AC.IVH=GhS LLSCHa¥T, ciudedanos
alemaneg, residentos en K8ln~Nippes (Alemsnis) calle Becsel-
rode 28-3%0, soliciten paiente de invencidn por 20 sailos pura
sspafis y wus Colonlas .or UN NUEVU slothas Dv FABALCACION LE
CALLALO BY SITL GTHL MO oY LAS o GOMA FLJALAS MEBIANLE VUL-
CANIZACICGN"” Cluse 5C.

Invenlor V. Re 0llmann

9.Gon prioridad de la patente alesa:s R. B88.654 VII/71 ¢. del

29 rposto 1933,

20U0D

La f1jacifn de suelas de gome en calzado cuya parte sups~
rior es formada de piel d oiro meterial ayropiado, se efectia
hagta ahora por pegamenie § costura. iambas for:as de fijacibn
presenian la desventaja que la unidn entire la sucla ¥ la pearte
superior no es suticientenenie durable.- Ya se ha tratado tam-
bien unir las suelas de goma con la parte gsuperior durate lg vule
canizacidn, pero procediendo asf, se originaron dificultades cone
elderables que impedian haste ahure la fabricacidn en cerie de

esla class de calzado.= Especlalmenie uo se ha podido fabricar
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10 calzado de esia clase con el asspecio de un cslzado de piel orda
Sy nario.- étas dificultades reviden particularmentie en el hecho
de que, al emnplecarse una preeidn alia neceserla para dar forma
corregpondiente a 1a suela u pora unirla solidamentie con el cal~
sado facilusnis se excede ¢l 1fnite de presidn yue la piel pue—
15 da soportar sin perjudicar gu egstructura. hAdemnas,30s dispositi-
vog hasta ashora ulilizados eran de una nmenipulacién diffcil, de
modo que los gastos de fabricacidn de este calzado resul.aban
demagiado gli0os.- .
Todaa estas desventlujas use eliminan sepin el preesente in—
20 venio por apretarse durunte la carrera de presidn autlondtica-
nente una tras otra, las parxies ael bsstidor gue se compone de
variag parieg, por ejemplo mediunle cupertficies cuneifornmes,
. parslelamunte al fondo del cslzadoj lueyo se counduce este bastidor
verticalmente 2l fondo del cslzado hacia la hurma hsstia yue,
25 arrgstrando con 81 lu horma we aboya en .n tope produciendose

por movimientio la pluancha de moldeo de¢ la suela haciu el fondo
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de 1z horma, el moldeode la susla Q¢ pumie= kn g¢sta forma de tra-

bajo 1lu prezidn de moldeo ze pu. de efcciuur solsmente, «n forma

E S e

ndepend cunoe de lag varisciones del [ yruesgo de la pala, cusmdo
30 las partee del bastidor guedan apretadus [vertes nte entre sf

y cunndo descsnean Lijemente sobre ls hormu.- Se evita de cgtle
modo itembien un esfuerzo exceslvo sobre la piel de la pala pox
la preeidn del bostidor de compecidad, ya que este bastidor de
compacidad no ge apoya cumo en log digpositivos ya conocidos,

35 exclusivanenie en la horma, sino esgencialionle contra la par-
te inerior del molde.-La elininacién gieupre necesssis del ex—
ceso de goma se produce sl forsurge luego ¢l Lorde inferidr de
le suela.~ La membranz de goma que £111 formsdia que uobresale
se podrd quiiar mas adelanie gin perjudicar el agp.cio del cal-

40 Z2ad0 e o=

11 sistema de fabricacidn objeto de e¢.1e invenio se expli-
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ca a gulsa de ejemplo ¢n los dibu,08 adjuntos en logs cuales
mueglrans

La figura 1, un corte longitudinel & .raves del molde
dc.vulcanizacién dursnie la compresidng

Lo figure 2 ¢l migmo uulde en - siado abierto, represen-
{8ndose sue peries ouperiu ztas .

La ti,ura 3 represcnia en eucula smplificada un corte
por linea I-I de 1o figura l.-

Lg Tigura 4 es un corte longiitudinel a iraves de la pun-

s

ta del calzado formsdo segin el invento,

La figura 5 aucsira la plania corr.spondiente segin la
linea II-II de la Tigura 4.

Figura 6 corte lon_itudinsl a‘raves del taclin del calzado

Figura 7 corte lonbifudlnal streves de olre forma de e e—
cucidn de 1a punia del calvado.—

Yigura 8 oiroeeplanta segln vl corte sobre linea VIII-VIII
de figura Te=

L1 modelo de vulcenizacidn se compuone se dn, ¢l invento,
en la perte inferior 1, de el bastidor de co-pacidad 2, da el
caggquete 3 y de la taps 4.- n lz perte inferior 1 .stdn dis-
pucatog low cuportes B8,Y9,10 en an carro 5 que por un huso 6
y 1 disnie tuercs 7 puede cer degplazado. rstos soportes
suedes. gsexr £ijos § ri idos 6 como ge he mosirado ¢m la figura-
1, pucden estar provisios de muelles 1l que trstan de uapujar
los punzonec 12 contf{nuam:nie hscia arridba contira 1o tapa 4e-
dedlante sombreretee atorniliados 13 se podrd gradusr la ten-~
¢idn inicial de los mucllas.~ Lo carrera de los goportes elds—
iicos 8,9,10 ge podrd limitar uediantie planchiies atornilla=
dag l4.~ F1 ¢ porte 1U que soporia la punta del calzado 15,

esid provisio preferentencnte de na almohadilia 16.=-

-3 -
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Para fabricar cealzado que tiene adherida la suela de go-
ma mediante vulcanizacidn segln el presente invento, se fija
la pala 17 del ealzado entorma conocida sobre unz horma 18.-
Lsta horma 18 se pucée colocar luego simplemente sobre logs so-
portes 8,9,10 8§ podrd estar provista de dispositivos especiales
para adaptar el calzado mas fgcilmente al bastidor de compaci-
dad.~ Para este fin el soporte 8 puede estar provisto de una
plancha 19 en la cual se apoyan tornillos de soporte 20.-
T gtos tornillos de soporte 20 entran en una prolongacién 21
de la horma 18 de modo que se podré rpoducir haciendo, entrar
§ salir los tornillos 20 un desplazamniento lateral de la horma.-
Para el desplazamiento dateral de la horma, puede estar provis—
ta €sta de una gufa 22 que se podré desplazar lateralmente me—
diante un tornillo de ajuste 23.~ La gufa 22 presenta un tala-
dro que corresponde a la espiga 24 del soporte 8.~ Finalmente
pucden cstar dispuestos en el bastidor de compacidad 2 tornillos
especiales de soporte 25 provistos de almohadillas.

L1l desplazamiento de la hoima en sentido longitudigal se
efectla por accionamiento de la rueda de mano T lo gque liene
por consecuencia el movimiento correspondiente del carro 5.~

Ln todos los casog, ¢l borde de compacidad 26 del basti-
dor de compacidad 2 se coloca conira la piel de la pala 17.-
%1 bastidor de compacidad 2 se compone preferentemente de dos
partes, aseguréndose la posicidn exacta de las mitades del
bastidor de compaqidad cntre ef mediante espigas de guia 27,- —
b1 baslidor de compacidad unide se coloca entonces sobre la
parte inferior del molde l.- Las espigas de gufa 28 aseguran
la colocacidn correcta del bastidor de compacidad 2.- Luego
se coloca so.re esitas partes la tapa de molde 4 que es unida
solidamente con el casquete 3 mediante tornillo 29.- kntre

el casquete 3 y la tapa 4 se dispondrén los muelles 30.-

-4 -
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Al colocarse ¢l molde asf compuestio en la prensa usual
de vulcanizacifn 6 sl efeciuarse la conpresidn de cuslquier
otxa torma se comprimen primerasmente durante la carrerg de coun—
precidn lae mitades del beesiidor de compacided 2, pucslo gue el
beslidor de compacidad estf provisto de superficies cénicas 31
que se colocan contra superficiee correspondientes 32 del cas—
yuote 3,- Despues ge aprieta el baglidor de compacidad 2 como
un conjunto conirn la horma 18, respectivamente la pala del
calzado 17, lo que e vé muy clavamente m la figura 3.~ So-
lanunte despues de haberse concesuido ung hermeticidad comple-
ta sntre el bastidor 2 y la parte supoerior, es declr, cuando
s¢ han spre.ado log nuellies 3C, Be producira un efecto de com—
pregsidn sobre la mesa de gozu ¢n brulo 33 que previemente se
na colocedo gobre la horma. tsbta nasa se comprime de foraa
adecuada calentdndols § vulcunizdndola simulianeamente, k1
excezo Jde goma que exietira pusard a la abertura 34 gue tliene
lu forma de una hendidura dispuesia ¢n direccidn de 1la cou-
precidn.-

irabajando en eegia forma, se evita vn esfuerzo excesivo
gobre 1 bastidor de compacidad, pu.sto ygue dicho baetldor de
compacidad 2 se apoya con un canto inferior 35 conira el canto
gapsrior 36 de la parte inferior del uolde &, antes de gue
pueda producirse le regidn conpleta.- ior consiguicnte la
presifn nc pedré pevjudicar ninguns manera la plel de la psla
17 o=

Fara cunsegulr uns colocacidn blanda y eldstica de los

cenlos 26 en la pliel de 1o pala, . 1 calzano hecho de acuerdo

con el invento se fabricae adecuvdanenie en forma lLal que se

adhicre & la plantilla 37 uns itira de piel 38 qus queda algo
mas airag con relacién a lo punta del calzadoe.~ De egta mane-—
ra se forma un espacio hueco 39 al cuul’la piel de 1ls pala 17

puede retroceder bajo la preeidn del cento 26.~ Una unidén es—
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135 pecialmente sdlida de la masa de goma 33 gue forma la suela
1 con la punia del calzado se cousigue al disponerse entre la

‘ .
¥ plantilla 37 y la tira d= ,iel 38 una planchita de goma en

bruto 40.- Ademds se podra intercalar en la punta del galza-—
do un rsfuerzo 41 hecho de un cartédn duro por ejemplo ecartdén
140 cuero, que ventajosamente se une con la piel de la pala me-
diante una costura 42 8 medios similares.- En forma parecida
gse pucde intercalar otro refuerzo 43 en la cuela 33 g lo lar-
£0 de la circunsferesncia de la punta del calzado.— l.ste re-
fuerzo distribuye el esfuerzo gue se produce, sobre una su-
145 perficie mas ecxiensa.- La pogicidn y La forma de los refuer-
zos 41,43 se vén claramente en la pliania de la figura 5.-
Otro refuerzo del tacdn del ealzado se consggue colocan—
do ¢n ¢l tacédn del calzado segln figura 6 una pieza 46 de ma-
dera § cartdn que presenta rasnuras en forma de cola de milano

47,48,49.~ n ¢stas ranuras enlra por presidn la goma,obtenién-

doge asi una w1idn muy sdlida y durable.- No obstiante se podrédn
colocar iog clavos 50 para formar una unidn egpecial con la
plantilla,— —
rn nuchos casos sery apropiada la formacidn de la punta
155 del calzado de tal moudo que se introduce una pleza del trozo
44 de cartdn duro § cartén cuero presentando en ambos lados -
capas de tejido 45 gijadas por costura y engomadas apropiada-
mente -
Al colocar la suela de goma 33 por presidn se unen estas
160 capas de tejido intimamente con la goma de la suela.- Puesto
que la capa 44 de cartdn duro csud unida por pegamento y por
costura con lus capas de tejido no puede soliarse la goma del
refuerzo 44 de ninguns munera.—
Sin aparterse del invento, .l sistema descrito podré mo-~
165 dificarse por ejemplo cn forma tal jue no podran desplazarse
los s portes 8,9 y 10 respecto al bastidor de compacidad,sino
que se desplazara el bastidor de compacidsed respecto a log go- -

portes.—~ tl método de trabajo descrito no se¢ puede emplear so-
-6 - '
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lamente en La fabricacidn de cualzado nuevo, gino lLambien en

la compostura de calzado ya usado, quitando de la parte supe-
rior sana la parte inferior gastada, fijéndola luego a una hor-
ma & introduciéndola en el dispositivo y siguiendo el procedi-

miento descritoe—
NOTA

La patente de invencidn cuyo privilegio se solicita para
Lspefia y sus Colonias deberd recaer en Un nuevo sistema de fa~-
bricacifn de calzado de piel teniendo suelas de goma fijadas
mediante vulcanizacidn®? Clase 50” siendo lo que se declara co-
md> nueve y de propia invencidén lo siguicnte:

12 Un nuevo sistema de fabricacidn de calzado de piel te-
niendo suelas de goma fijadas mediante vulcanizacidn” caracte—
rizado por el hecho de que se adhiere bajo presidn uha mezcla
de goma no vulcanizada la cual durante el prosedimiento de com-—
presidn, se moldea y se vulceniza, y que se gptrieta durante la
carrera de compresidn, verticalmente al fondo del calzado, una
tras otlra, las partes del bastidor de compacidad compuecsta de
varias partes, por ejemplo mediante superiicies cuneiformes
paralelamente al fondo del calzadw, llevdndose luego dicho
bagtidor verticalmente al fondo del calzado hacia la horma
hasta que se coloque, arrastrando la horma, sobre u.a basge
opuesta, por lo cusl se producird por moverse la plancha de
molde de la suela hacia el fondo de la horma, el moldeo de la
suela de goma.-

22 Un nuevo gistema de fabricacidn de calzado de piel te-
niundo suelas de goma fijadas mediante vulcanizacidn” segin
reivindicacidn 1, caracterizado por el hecho de que esté
apoyada tanto la horma contra ¢l tope, como el bastidor de

co.upacidad contra la plancha de molde de la suela mediante

-7 -
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muelles, siondo los uuclles enire la hoima y el 1ope mas dé-
‘ biles que los muel.ss untre el basiidor de compacidad y la
pancha de molde de 1o sucifie—
32 Un nucvo sisteua de fabricacifn de calzado de piel te-

205 niendo suclas de goma fijadas medionte vulcanizacién” segdn
reivindicacibn 2, caructerizedo por el hucho de que csta dis—
pucsto entre ¢l bastidor de compacidad wue s¢ compone de va-
riag pertes y la plancha de molde de 19 suela un cssquilloe
provisto de superficies cuneiformeg.-

210 42 Un nucvo sistema de fabricacidn de calzado de piel to-
niendo suclas de gowma fijadas medionte vulcanizacidn” geyin
reivindicacidn 2, caracteriaado por el hecho de que se¢ on-—
cuenteEs la horma sobre varioe goportes provistos de mucllies
que actdan sobre la punta de calzado, vl &srso del dalzado

215 ¥ el cono.-

5¢ Un nucvo sistema de fabricecidn de calzado de piel te-
niendo suclae de goms fijadas m.disnte vulesnizacidn” segun

reivindicacidn 2 ¥ 4, carpclierizado por .1 hecho de que estén

provisiog los soportes de sombreretes atornilliados lo gue li-
220 wila hacla abajo la conpresidn de lou muclles de log soportes.-
62 Un nuevo gistema de Labricacidn de calzado de piel te-—
ndendo suelas de goma fijadas mcdisnte vulesnizacidn” segin
reivindicacién 2 Y 5, caractuerizado por el hucho de que ea-
t4 dispu.sto entre las : aredes dol bastidor de coumpacidad que ge
225 encuentran .n direccidn de ls presidn, y la plancha de molde de
la suela, una hendidura igualmente en direccidn de 1a presidn
para la recepcidn del exceco de gomae=
72 ¥n nucvo gistema de fabricacidn de calzado de piel te—
niendo suelas de goma fijudas mediunte vulcenizacién” segin
230 reivindicaclioncs 2 a 6 caracterizado poxr =1 hecho de que la
horma eceld desplazable vn cu direceidn lon_itudipal cuntra 

vlbastidor preferentemente de modo que loe soportes de la hor-
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ma ge disponen en un carro desplazable por uso y rUeda de mano,

82 Un nuevo sistema de fabricacidn de calzado de piel te—
niendo suelas do¢ goma fijadas medianté vulcanizacidn” caracte-
rizado por el hecho de que esta dispuesto, debajo del borde de
1la biel de la pala que se¢ unirf con la suela, una ¥ita sobre-
saliente ¢n forma de gradas.-

9¢ Un nuevo sistema de fabricacidn de calzado de piel te-
niendo suelas de goma fijadas mediante vulcanizacidn” caracte-
rizado por el hecho de que esté provisia, enire la plantilla
¥ la pala en su borde perforado, que se unird con la sucla,
ung planchita de goma delgada, por 1o general previanmente
vulcanizada, la que al efectuarse la vulcanizacidn, se uni-
rd a través de las perforaciones con la suela de goma.—

1092 Un nuevo sistema de fabricacién de calzado de piel te-
niendo suelas de goma fijadasmediantc vulcanizacidén” caracte-
rizado por el hecho de que ecsld adherida a la piel de la pala
Yy si s. guiere lambien simultaneamenie a la planiilla, un tro-
zo engomado que al efecctuarse la vulcanizacidn, ce incustra en
la suecla de goma.-

112 Un nuevo sistcma de fabricacidn de calzado de piel te-
niendo suelas de goma fijadas medianle vulcanizacidn” caracte-
rizado.por el hecho de que presente refuerzos que estén incus-—
trados en la g ela de goma y particularmente en la punia de
la misma.

122 Un nuevo sistema de tabricacidn de calzado dc piel te-
niendo suclas de goma fijadas medim te vulcanizacidn” segun
reivindicacidn 11 caracterizado por el hecho de que los re-—
fuerzos son formados de una lira provista en ambos lados de
capacs de tejido fijadas por pegamento § costura.-

132 Un nuevo sistema de fabricacidn de calzado de piel te-
niendo suelas de goma fijadas mediante vulcanizacidn¥® carac—

terizado por el hecho de que en la tira del tacén se han dis-

-9 -
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puesto refuerzos provigtos de run.ras inclinsdas,

14¢ Un nuevo sistema de fabricacidn de calzado de piel te-~
niendo suelas de goma fijadas nediante vulcanizacidn” tal co-
mo se he descrito y demosirado c¢n los dibujos adjuntos.

Conetla de 10 hojas mecano: ra:isdus vn una sola cara,.

Barcelona 28 agosto 1934
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