MODELO DE UTITLIDAD
POR VEINTE ANOS
EN ESPANA ' a

i soliciﬁado a favor de D& Maria Picén Sola, de nacionali ;.
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En la presente memoria y en low dibujos comple =

| mentarios anexos, vamos a describir las caracteristicas de :

unos importantes perfeccionamientos introducidos en la -
constitucién de los carretes utilizados para el bobinado -

de los transformadores eléctricos.

g En los transformadores afectadps por los perfec¥- 
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| donamientosde la invencién los carrgtes para el bobinado J
Eide los hilos conductores, se vienen fabticando de varias

Eipiezas de cartén, cuya conformacién y montaje se realiza -
%{generalmente de un modo manual, con la consiguiente necesi
%dad de invertir en ello bastante mano de obra y con una pro
Educcién limitada de bajo rendimiento.
| Para evitar los inconvenientes que presentan los
“carretes fabricados de varias piezas.de cartén empleados

Ihast.a ahora, segln anteriormente se ha dicho, se ha ideado
‘el nuevo tipo de carrete perfeccionado objeto del presente; -

'Nbdelo de Utilidad, mediante el cual es posible obtenerlo

|en grandes series, puesto que permite su fabricacién me -
' t

|

\diante moldeo, reduciendo con ello los costes, por la menor
\

‘1nversidn de mano de obra, a la vez que se consigue una ma'

'yor solidez y uniformidad que se traducen en indudables me+

joras técnicas. f

Se caracterizan en esencia los perfeccionamien-
‘tos a que nos venimos refiriendo por el hecho de fabricar

\los carretes para transformadores eléctricos de una sola -
pieza moldeada de pldstico, sea cual fuere la forma qie a -
ngpten y el tamafio que tengan, conformandoles en la opera o
ikién de moldeo los apropiados orificios y cortes en las
|

letas, requepidos para el paso de los hilos del bobinado.

a

i Con el fin de facilitar la comprensién de las
baracteristicas generales, anteriormente expuestas, se acoa
Pana una ldmina de dibujos que nos muestra dos ejemplos de.
%ealizacién de esta nueva clase de carretes, con la salve‘é
dad de que conviene interpretarlocs ampliamente y sin res ;- v

trlccién alguna, dada su condicién meramente aclaratoria. .
1 |
i
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. sefilalan con las siguientes referencias numéricas:

aletas. ‘ :
Fig. 2.~ Seccién longitudinal por A-B de la
fige 1.
Fig. 3.~ Vista frontal de un carrete deﬂtres
aletas.
Fig. L= Seccién longitudinal por C-D de las:
' fig. 3.

i }
Los referidos dibujos representan en sus figu-

ras como sigue:

Fig. 1.~ Vista frontal de un carrete de dos =~

Ateniendonos a los menclionados dibujos, vemos

que las diversas partes de los eJjemplos representados se’

En el carrete de las figuras 1l y 2, se designa?

con -l= § =2= las dos aletas frontal y posterior, que for+

é man una sola pleza de plistico con el cuerpo tubular -3- !

de seccidn rectangular, por cuyo espacio interno -4- se

i
pasan las planchas que constituyen el nicleo de transfor-%
mador, mientras que sobre elweferido cuerpo tubular =3- E
y entre las aletas =l-2- es en donde se arrollan los hmloé
del embobinado, designandose con =5- unos cortes en las 1
aletas y con -6- unos orificios apropiados para paso de z
los hilos del bobinado. |

En el carrete de las figuras 3 y 4, las tres i

aletas de que se compone la pieza de plédstico moldeada se |

i
|
I
i
|
!

sefialan con ~7-8-9-, mientras que con -10- se indica el
cuerpo central tubular del que forman parte integrente, %
. i
|

siendo -11- el conducto central para paso del nicleo y=12«

¥y =13~ los orificios para los hilos del bobinado.
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i‘que se reivindican como objeto de este Modelo de Utilidad,

|

Como puede deducirse por lo expuesto estos ca -

rretes moldeados en pldstico son de fécil y rédpida fabri-

cacién, y siendo mas sélidos, resultan también més mane -

jables para el montaje del niicleo y el embobinado, & la

vez que més duraderos.

|
Y
|

g Conviene tener en cuenta que a base de fabricar)

los carretes de pldstico moldeado, que es lo que les con—i

{

fiere las prapiedades utilitarias que los caracterizan, -{
| estos carretes pueden tener su cuerpo y orificio central E

; I
cuadrado o rectangular y disponer de dos, o tres, o cuatro.

ohmas aletas, pudiendo fabricarse de muy diversos tamafios, |

todo ello siempre que no se altere lo que se resume en la |
- siguiente
N O T A

Los puntos no conocidos ni practicados en Espafia
%

l.- Carrete perfecclionadopira transformadores -

| cuerpo central por cuyo orificio se introduce el njcleo, ¥

eléctricos esencialmente caracterizado porque tanto el =

ésobre cuyo cuerpo se arrolla elembobinado, como las aletas

%extremas, y las intermedias, caso de poseerlas, componen

todo una sola pieza moldeada de pldstico, en cuyas aletas

+ hay conformados en el proceso, de moldeado por inyeccién,

| los correspondientes orificios y cortes para los hilos del

embobinado. Y |
2.~ » CARRETE PERFECCIONADO PARA TRANSFORMADORES‘

ELECTRICOS », de conformidad en un todo en lo esencial y. .

finés industriales a lo descrito en la precedente memoria. | -
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nos para su me jor comprensién.

Esta memoria consta de CINCO hojas escritas 6

|

1

!

;me canografi adas por una sola cara a doble espacio.
I

I

Madrid, 19 ENE iyg8

i‘:
[l Por autopizacidn de lallinteresada.
|

CPEZ

ldescriptiva y g;ra.ficamenté repr éséntudain los adjur ,‘dplg
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