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de una PATKüTJS l i  XjuVJSUUXÛ í, por V il UTE AlíOS MU ESPA1&, 

cuyo r e g i s t r o  se s o l i c i t a  a ravor cíe lo s  ü r e s . S i lv e s t r e  

Segarra  e H i$o, d o m ic iliad os en V alí ele üxó. (C a ste lló n )

p o r

UU PHOCETIMIliUTO VM Í7E1UUACI0H HE CAL/1ATOJS"

la  presen te  invención se r e f ie r e  a un nuevo p ro ced i­

miento de fa b r ic a c ió n  de c a lz a d o s , cuyas c a r a c t e r í s t i c a s  y 

v e n ta ja s  fren te  a  lo s  conocidos pone de re lie v e  un mayor ad e­

lan to  en la  fa b r ic a c ió n  ae e ste  a r t íc u lo  y , por co n sig u ien te»  

t e ,  se obtiene un producto de prim era c a lid a d  y de b a ra tu ra  

e x tra o rd in a r ia .

Ji’n l ín e a s  gen era le s e l  proceso de fa b r ic a c ió n  es e l  

que s ig u e :

Preparados lo s  elem entos d e l calzado  como son : c o r te , 

p l a n t i l l a  y su e la ,  e l  corte se monto sobre l a  horma y se apo­

ya en la  p l a n t i l l a  por e l  procedim iento de pegado m ecánico.

A l pegar e l  co rte  y todo a l  rededor d e l calzado  se le  d e ja  a  

aquel una v ir a  o cerco en l a  que, an te s  d e l pegado se  h a  h e­

cho un co sid o  en z ig  -zag  p ara  que una vez pegado de l a  sen­

sac ión  de que e l  zapato 63 co sid o , por c o n s t itu ir  un d e ta l le  

de ornamentación muy a p re c ia b le .

Una vez pegado e l  corte  inmediatamente se prepara  

l a  su e la  que también se pega a presión  mediante un? máquina 

de a ir e  comprimido.

Ü l ca lzad o  a s i  obtenido pone de r e l ie v e  innum erables 

b e n e f ic io s  para uufe uso ya que e l  montado Be e fe c tú a  s in  un
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so lo  c lavo  y l a  su e la  va también s u je t a  a presión  s in  c la v a r  

ni c o se r .

Los p ie s  d e lic a d o s  encontrarán  en este  genero de c a l ­

zado e l  t ip o  p e rfe c to  de comodidad, y buen g u sto , ya que lo s  za ­

p ato s o b o tas a s í  obtenidos podrán i r  decóran os, ornamentados 

o r e v e s t id o s  de d e t a l l e s *  re fin ad o s  que no desmerezcan en a b ­

so lu to  de lo s  conocidos h a sta  lo fe c h a , y s in  embargo tendrán 

l a  inmensa v e n ta ja  de no ten er ni un so lo  c lav o , punto impor­

tan tísim o  en e l  calzado  que aunque ha pretendido e lim in arse  

con e 1 ca lzad o  co sid o , l a s  d e f ic ie n te s  condiciones en que ge­

neralm ente se obtiene e ste  tipo  de ca lz ad o , impiden su co n s­

tru cción  en s e r i e  reuniendo con dicion es de comodidad y dura# 

c lo n .

queda d e sc r ita  uno formo de e jecu ció n  d e l in ven to , 

que podrá s u f r i r  v a r ia c io n e s  de form a, s in  a l t e r a r  nunca l a  

e sen cia liü ad . d e l ob jeto  que se p r o te je .

11 .

La p resen te  paten te  comprende l a s  re iv in d ic a c io n e s  s i -  

4 p .-  g u ie n te s :

PKIíáEBA.- Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de c a lz a d o s , c a r a c t e r i ­

zado esen cialm en te por e s tb le c e r se  lo s  elem entos d e l 

calzacb ¡c o r te , p l a n t i l l a  y su e la , montándose e l  co rte

sobre la  horma y apoyándose en la. p l a n t i l l a  por e l
/

4 5 .-  procedim iento de pegado m ecánico.

SEGUKUA. -Procedirai ento de fa b r ic a c ió n  de c a lz a d o s , según la  r e i ­

v in d icac ió n  a n te r io r , caracterizad o  porque e l  co rte  en 

todo su a lred ed or l le v a  una v ir a ,  cerco  o pestah a co ­

s id a  o pespunteada a máquina en forma de z ig -z a g  pa- 

5 0 .-  r a ,  una vez pegado a l a  p l a n t i l l a  dar l a  sen sación  de

c o sid o , con c a rá c te r  ornam ental.

TERCERA#- Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de c a lz a d o s , según l a  

re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  c a ra c te r iz a d o  esencialmen te  

porque una vez pegado e l  c o r te ,  inmediatamente se p re ­

para l a  su e la ,  de m a te r ia l  adecuado, que también se  pe-55. -
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gil a p re sió n  mediante máquina de a ir e  comprimido. 

CU-TTA;*- Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de c a lc ad o s .

‘iodo según se d escrib e  en l a  p resen te  .'Temor i  a 

consta de t r e s  h o ja s  m ecanografiadas por una so la  c a ra .

Madrid 3 de Septiem bre de 1934.
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