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A EMMOKIA
. LESCRIPILTIVA
de una PATENTE 1E INVENCION, por VEI NTE ANOS kN ESPATA,
cuyo registro se solicita @ ravor de los Sres. Silvestre
Segurra e Hijo, domiciliados en Vall de Uxo. (Castelldn)
por
UN PROCEL IMIENTO DE FAPRICACION VE CALZAT O8"

Ia presente invencion se refiere a un nuevo procedi=-
miento de fatricacidn de calzados, cuyas cnrzcteristicas y
ventajas frenie a los conocidos pone de relieve un mayor ade-
lanto en la fabricacion ae este crticule Y, bpor consiguientem
te, se obillene un procucto cde primers calidad y de beraturs
extraordinaria.

En 1ineus generales el procesg de fatricacion es el
gue sigue:

Preparados los elementos del calzado como son: corte,
plantilla y suela, €l corte ge monts scotre lag hormg y se apo-
ya en la plantilla por el procedindento de pegudo mecanico.
Al pegay el corte y todo a2l rededor del calzado se le dejJa a
aduel una vira o cerco €n la que, antes del pegaco se ha he=
cho un cosido en zig-zag pala QUE UNG VEZ DPELECO ¢€ 1la sen-
sacion de que el zapato es cosido, por constituir un detslle
de ornamentacidn muy apreciatle.

Una vez pegado el corte inmediatamen te se prepsra
la suela que tamtien se pega a presién nediante unec méquina
de aire comprimido.

¥1 calzado asi obtenido pone de relieve innumerstles

teneficios para wue uso ys que el montado se efectuz sin un
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solo clavo y lua suela va tambien sujeta a presion sin clavar
ni coser.

los piés delicados encontrarim €n ¢ste género e cal-
zado €l tipo perfecto ae comocldid y buen gusto, y& yue los za-
patos 0 botas as{ ottenidos podrén ir decorzuos, ornimentacos
0 revestidos de detalles» refinados gue no desmerezcagn en ak-
soluto de los conocicog hapgts 1o fecha, ¥y sin emiargo tendrén
la inmensa ventaja de no taner ni un solo clave, punto lmpor-
tontisimo en el calzado que aungue ha pretendido eliminarse
conel calzato cosido, las deficientes condiciones en gue ge=-
neralmente se obtiene este tipc de calzado, impldéen su cons=-
truccion en serie reuniendc condiciones de cowouidad y durae
cidn.

guedis descritc una forma de ejecucién el invento,

gue poaxé suf'tir variaciones de forma, sin slierar nuncas la

egencialicdad del ot jeto gque se proteje.

HOTA
La presente potente comprende lgs reivincicselones si-
guienteg:

PRIMENA.~ frocedimiento ce fatricacidn de calzpdos, carscteri-
zadc eserncialmente por esttlecerse los €lementos del
cal zacw :corte, plentille y suels, montandose el corte
sokre 12 hormae ¥y apoyénaose en ls plentilla por €l
procecimiento de pegado mecenico.

SEGUNDA. -Procedimiento de fabricecidn de cslzados, segun ls reb=-
vindicacion anterior, caracterizad porgue el corte en
todo su alrecedor lleva una vira, cerco o pestafic co=-
sids o pespunteada & méquina en forma de zig-zag pa=-
Ta, uha vez pegado o lo plautilla dar la sensacion de
cosido, con curuacter ornamental.

TERCERKA .~ Procedimiento de fairicecidn de calzados, segun la
reivincicacidn anterior, caracterizado esencialmen te
perque um. vez pegauo sl corte, inmedicatamente se pre-

pars la suels, de material adecuado, que tambien se pe-
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&1 a presion mediante maquline de &ire conmprimido.

CU'FTA, v~ Procecimiento de tatricacidn de celzados.

Todo segun se describe en 1s preseute llemoria que

constn de tres hojas mecanografiadas por una sola cara.-

60.- Mearid 3 de sSeptiemire de 1934,




	Bibliographic data
	Description
	Claims



