MEMORIA DESCRIPTIVA
que Se acompafia

a la solicitud de

una, PATENTE DE INVENCION, por VEINTE AROS en Espafia,
a Tfavor de
Don SALVADOR VILARRASA SICRA, residente en Valencia,
calle de Jesus, ndmero 85 y 87,
por

"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PUERTAS CON CAMA
RA AISLANTE".

~0-0-0-0~-

Son conocidos los distintos procedimientos de
fabricacidén de puertas, a base de madera o metdli-
cas y si bien en estas Yltimas se ha conseguido co
rregir algunos de los inconvenientes caracterf{sti-
cos de las de madera en cuanto a la precisidn y

hermeticidad del cierre, su resultado frente a las
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Jba jas temperaturas es en realidad poco satisfacto-
rio.

Por lo gue se refiere a las puertas de madera,
construfdas generalmente en la forma primitiva, con
sistente en la armazén de un marco provisto de va -
rias barras transversales, en cuya cara interior vé
practicada una ranura a la gque Se acopla una ldmina
de grueso conveniente; puede asegurarse que no cum-
plen ninguna de las exigencias de la higiene y la
comodidad, ya que la sensibilidad de dichas ldminas
ante la accidn del calor y la humedad, dan lugar a
dilataciones y contracciones que motivan el bombea-
do de la puerta o la desunién de sus componentes,
permitiendo el paso del alre, polvo y demds agentes
exteriores.

Con el objeto de evitar los referidos inconve-
nientes, se ha ideado el procedimiento a que se re-
fiere la presente memoria y que permitird la fabri-
cacién de puertas para toda clase de construcciones,
provistas de cdmaras aislantes que las hacen insensi
bles a la accién del ealor y la humedad.

Las puertas construfdas segin este procedimien-
to estdn constitufdas por un marco marginal que las
circunda segin indica el mimero 1 de la figura A4;
provisto de varias barras transversales 2, que le
sirven de unién.Dicho marco nimero 1, lleva un esco=-
te en todo su recorrido, demtro del cual se aplican
uno o dos tableros chapeados o contrachapeados 5, fi
guras By C y sobre los mismos y cubriendo toda la

superficie exterior de la puerta, se coloca una cha-

’
pa numero 3 de cualquier madera preciosa que una vez
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‘pulida convierte las puertas en verdaderos muebles

de lujo.

Los tableros anteriormente descritos, gue cu-
bren la puerta por ambos lados, dejan en el inter-
medio de la puerta una cdmara vacia mimero 4, segin
se vé en las figuras B y C, la cual puede llenarse
de corcho o cualquier otro material aislante que 1la
hard infranqueable al ruido y a las bajas temperatu
ras exteriores.

En las puertas as{ fabricadas pueden notarse
innumerables ventajas sobre las demés entre las que
citaremos como mds importantes, la imposibilidad de
dilatarse o contraerse por la accidn del calor y la
humedad, ya que los tableros chapeados que se em -
plean en su fabricacidén estdn constituidos por va-
rias l4dminas de madera cuyo nervio vd4 en sentido
opuesto al de las restantes segin se indica en las
figuras B y C. nuimeros 5, y la cualidad de impedir,
gracias a la materia aislante alojada en el inter-
medio de los tableros, la penetracidén del ruido y

las bajas temperaturas exteriores.

En resumen: la PATENTE DE INVENCION que se so
licita por VEINTE ANOS en Espafia, recaerd sobre
las reivindicaciones siguientes:

l.- Un procedimiento de fabricacidn de puertas
con cémara aislante en su intermedio, que se carac-
teriza en que estdn constitufdas por un marco de ma
dera en cuyo canto interior lleva practicado un es-

cote en todo su recorrido, al que se aplican uno o
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m4s tableros chapeados o contrachapeados segin se
vé en los nidmeros 5, 5 de las figuras By C y so-
bre estos y cubriendo toda la superficie de la
puerta, se pone una chapa de madera preciosa qus,
convenientemente pulida dard a aquella la vistosi
dad que se desee.

2.- Un procedimiento de fabricacién de puer-
tas con cdmara aislante caracterizado en que de
los tableros chapeados o contrachapeados sélo el
dltimo cubre la superficie total de la puerta, se-
zin indica el mimero 3 de la figura A los restan-
tes tableros encajan dentro del escote practicado
en el canto interior que circunda el marco segin
se vé en la figura B nimero 1 (marco) y nimero 5
tableros interiores y numero 3 tablero o chapa de
madera preciosa exterior.

3.- Un procedimiento de fabricacidn de puer-
tas con cdmara aislante, segin las reivindicacio-
nes anteriores, que se caracteriza en que la dipo
sicidn especial de las ldminas de que se componen
los tableros chapeados, cuyos nervios van en sen-
tido contrario, impide la dilatacidn o contraccidn
de los mismos por efecto del calor o la humedad,
evitdndose por tanto la deformacién de las puertas.

4.~ Se reivindica, por Ultimo, como objeto so-
bre el que ha de recaer la PATENTE DE INVENCION que
se solicita por VEINTE ANOS en Espafia, por "UN PRO-
CEDIMIENTO DE FABRICACION DE PUERTAS CON CAMARA AIS
LANTE™.

Todo conforme queda expresado en la presente



_memoria, que consta de cinco hojas escritas a md-

4

quina por una sola cara y dibujos que se acompa -

100 fian.
Madrid, 6 de diciembre de 1934.
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Don Salvador Vilarrasa
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