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/ MEMORTIA DESCRIPTIVA
para una patente de invencidn, por veinte afios, por: » Mejoras en conta-
dores celulares para gas » a favor de la r. s. G. Kromschroder iktienge-

sellschaft, residente en Osnabriich (Alemania).-

El invento se refiere a contadores secos de gas con tubuladuras
de entrada y salida para éste y cdmaras de medida en nidmero superior a
dos colocadas en una caja comﬁn, incomunicadas entre s{ y que junto con
la membrana de trabajo forman una unidad de medida, cémaras cuyas manio~-
bras constituidas por védlvulas o correderas deslizantes trabajan sobre un
eje comin de manivela. En los contadores de esa clase ¥ precisamente tan-
to en los que tienen membranas libremente oscilantes y cédmaras de medida
abiertas como en los que tienen platillos de medida cerrados y en los pro-
vistos de campana se ha debido emplear para cada tamafio de contador cajas,
mecanismos de medida y de maniobra adaptados en cada caso al tipo corres-
pondiente., 4isi por ejemplo para tres tamafios suceseivos de contadores se
obtenfan sélo préximamente 20 % de partes individuales comunes, mientras

que las restantes 80 % partes resultaban diversas para cada tamafio. As{
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"‘cesariamente en los diversos contadores, sino que también por efecto

de las numeros{simas piezas diversas se aumentaban también los gastos de
produceidn,

Bl presente invento se propone abaratar en alto grado los gastos
de fabricacién de contadores secos de gas unificando la fabricacién, gra
cias a que dos, tres o cuatro tamafios sucesivos se constituyen componien
do dos, tres, cuatro o seis unidades de medida y maniobra del mismo ta-
mafio, de tal manera que los diversos contadores se diferencian entre s{
poi lo que toca a su capacidad por el nlmero de las unidades de medida y
maniobra previstas en cada caso.

Para las unidades de medida y maniobra se pueden construir cerra-
dos en sf mismos los platillos de medida con membrana capsurada o emplear
membranas libremente oscilantes, En el primer caso en cada cuerpo de me-
dida se dispone simultdneamente la correspondiente caja corredera con és-
ta y con el varillaje de empalme para el cigliefial comfin de todos los cuer
pos de medida. (Tratdndose de membranas libremente oscilantes en lugar
de cuerpos medidores desmontables de la caja del contador, se prevén ta-
biques firmes que con las correspondientes paredes exteriores, por ejem-
plo para dos o tres tamafios sucesivos de contador, forman tres o cuatro
cédmaras dobles de medida, subdivididas en cada caso por une membrana, Camo
unidades de medide de igual tamafio).

Las cajas para los diversos tamafios equipados con unidades de me
dida y de maniobra de igual tamafio reciben en todo caso iguales dimensio=
nes en la construccidn, y por tanto la altura del contador hasta el can-
to superiocr de la tobera de empalme y la distancia de estas toberas en-
tre sf. S6lo por lo que se rafiere a la profazndidad de los contadores pue
den existir diferencias en ciertas circunstancias. Las mismas dimensio-
nes de construccién por lo que se refiere a la altura ¥y anchura permiten
iguales tamafios para las casetas de las monedas ¥ para las placas de fun-
dacién de los mecanismos autématas de los contadores de gas de previo pa-
go. Se obtiene ademds una gran simplificaeién de la fabricacién gracias

a reducirse el némero de las piezas de chapa y a su unificacidn para con-
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“tadores de diverso tamafio. 4Asf por ejemplo tres contadores de una cons-

ﬁ‘Fccidn hoy usual con 2,3 y 6 litros necesitan cada uno 133 partes par-
ciales, de las que fnicamente 112 partes sdlo pueden emplearse para uno
o dos tipos. Traténdose de contadores del mismo tamafio, o sea de 2, 3 §
5 litros construfdos segin el invento se puede por el contrario determi-
nar el nidmero total de piezas parciales por ejemplo sélo en 51, de las
que 43 coinciden para los tres tamafios, mientras que las restantes 8 se
destinan sélo para uno o dos tipos, Si a los cuerpos medidores se les a4
une forma alargada y estrecha, entonces gracias a aprovecharse mejor los
pellejos o cueros se obtiene al mismo tiempo una economia en pellejo pa-
ra los sacos medidores,

El dibujo adjunto ilustra a tftulo de ejemplo una forma de eje-
cucién del objeto del invento, presentando la fig, 1 en vista de frente
una seccidn longitudinal por un contador con cuerpo de medida cerrado en
s{ mismo,

La fig. 2 una seccidn longitudinal por otro plano simétrico,

lLas figs. 3 4 5 secciones transversales por contadores de diver-
so tamaifio, .

la fig. 6 una sseccidén longitudinal por una unidad de cuerpo medi-
dor,

La fig. 7 una seccién por la lfnea I-I de la fig. 6,

La fig. 8 una vista en planta de la fig. 7.

Los contadores se componen como es sabido de la ocaja G con las
toberas de entrada y salida 1 y 2, de los sitomas de medida y maniobra
propiamente tales M, del varillaje de unién con el mecanismo contador Ty
de este mecanismo alojado en la caja protectora Sch. Segin haga falta en
una vélvula inserta en el canal de admisién se puede prever un mecanismo
automdtico con el necesario varillaje de unidén., Bajo este respecto pueden
idearse diversac construcciones del contador., Los sistemas de medida y
maniobra M se idean segln el invento como unidades de medida ¥y maniobra
para dos, tres o cuatro tamafios sucesivos de contadores de gas. A estas
tnildades de medida y maniobra se las dota csencialmente de tal capacidad

que multiplicando repetidas veces este rendimiento o capacidad se ocbten-
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‘gan tipos de contadores utilizables en ciertos lfmites. As{ por ejem-

ti? admitiendo una capacidad para la unidad de medida de 1,25 litros,
disponiendo dos, tres y cuatro unidades se podrf{an componer tipos de
2,b; 3,756 y 5 litros, Naturalmente bajo este respecto pueden idearse las
relaciones de magnitud y las composiciones que se guieran de unidades ds
medida y maniobra para formar contadores. As{ por ejemplo pueden prever-
se en un contador més de cuatro unidades. Del dibujo puede verse que por
ejemplo en tres tamafios coincide la altura y la anchura y en dos tamafios:
también la profundidad de las cajas, As{ respecto a la caja existe tam-
bién parcialmente la unificacién.

Las unldades de medida y maniobra pueden construirse con comple-
ta libertad. (As{ por ejemplo tratédndose de contadores eon dos (fig. 3),
tres (fig. 4) o cuatro (fig. 5) unidades de medida y maniobra se pueden
mediante tabiques colocados en la caja subdividir en cada caso dos, tres
o cuatro cdmaras de medida que reciban membranas de igual tamafic), En el
dibujo se han previsto cuerpos de medida con platillos cerrados. Los pla~
tillos fijos 5 y 6 envuelven aquf{ la membrana. Los fuelles de cuero 7
vén metidos en cada caso en los puntos de junta de los dos platillos en
los bordes rebordeados 8. En 9a la varilla 9 del varillaje de transnisién
agarra los platillos medidores. En tabiques fijos en la caja se hallan
las cajas de corredera con €sta en una pared superior de cublerta conti-
nuada o tratdndose de cuerpos de medida segin el dibujo cada cuerpo lle~-
va por arriba la correspondiente caja 10 con corredera 1l. Las cdmaras
de medida 12 y 13 se comunican por canales 14 oon la caja de corrcdera
10. Otro canal 15 conduce desde la caja corredera por el lado del plati-
1llo de medida hacia abajo a una cdmara de salida 18 formada por un fondo
inserto 16 sobre el fondo 17 de 1la caja ¥ por un canal lateral 19 en eg-
ta fltima se comunica con la salids 2 del gas. En el fondo interior 16
se montan los cuerpos unitarios de medida v preferentemente se encajan
con un estribo 21 sobre una punta detentora 22. E1 tubo de salida 15 atra-
viesa tanto el fondo interior que puede soldarse a £ste o fijarse de otra
forma herméticamente al gas,

Por motivos de fabricacidn puede ser conveniente en muchos ca=-

808 prever, en lugar del doble fondo 16, sdlo un canal colector en el fon-
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do 17 de la caja. Por arriba para sujetar los cuerpos medidores sirve un

Pifnte 23 que preferentemente se sujetz en los ledos estrechos de la ca-
Ja. En este puente pueden fijarse los cuerpos unitarios de medida, por
ejemplo con tornillos 24,

"5 Para la maniobra pueden preverse correderas deslizantes de cual
quier clase c vdlvulas, En el ejemplo de 2jecuocidn se montan sobre los
cuerpos unitarios de medida correderas deslizantes que trabajan en lfinea
recta., Bl accionaniento de las correderas se efectfia por intermedio de
varillas 25 desde la manivela 26 anovada sobre el puente 23 y que se ac-

10 ciona por las varillas 10 de la membrana por intermedio de brazos 27. Del
cigliefial 28 conduce una unién al mecanismo contador, por ejemplo un eje
helicoidal 30 accionado por el sin fin 29. Esta clase de maniobra corres
ponde al anterior sistema III de contadores de gas y tiene la ventaja
de regular los defectos de medida graclas a desplazarse en dngulo el vra-

15 20 de manivela 26 respecto al eje 28. Puede regularse el contenido o ca=-
pacidad gracias a degplazar radialmente el gorrédn de manivels 31. para po
der realizar esta regulacidn del contador, gue exige ciertamente uns eom-
probacidén, 1la caja se equipa por arriba en el centro con uana pequefia ta-
pa de insercién 32, Tsta tapa para regular se cierra por el borde con ana

20 cinta de caucho u otra tapa auxiliar. Si el contador presenta una curva
mzla de errores de wediéa, entonces se vuelve & guitar esta taps auxiliar
y se realiza el reajuste en la manivela. Asta nedide es necesaria porque
todo el espacio interior del contador se llens de gas en el servicio, s5d-
lo después de regular perfectamente sl contador se suclde la tapa 32. Na-

- 25 turalmente que en lugar de esta maniobra pueden greverse otros esistemas,

Como indicen las figs. 6, 7 (seccidn I-I de la fig. 6) y € (plan
ta de la fig, 6), el canal de evacnacidn 15, del gas conduce al exterior
desde el centro de la corredera con el fin de roderlo én cada caso unir al
lado exterior del cuerpo de medida. En este lado se debe llevar el escape

30 15 alrededor del canal 14 que corunica la cémara de medida 13 con 1z caja

corredera o dicho canal 14 se debe llevar alrededor del canal 15, Esto ¢s

més conveniente vy por eso también se ilustra en el dibujo a tftulo de e jem

plo. Bl canal 15 con seccién transversal lo mis continus posibtle se condu-
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(4 en direccidn del movimiento de las correderas para obtener una seo-

¢ién transversal lo mayor posible. iaturaimente que hacia este punto se
deve también ensanchar el puente 36 de la corredera. Desde la embocadu-
ra 14™ se bifurca el canal 14 y conduce a dos ramales o brazos 14a, l4b
alrededor del canal 15 hacia abajo a la clmara de medidal3. B1 perfil del
canal 15 a la altura de la bifurcacidn se escoge de manera que por ejem=
plo siendo de forma de arco agudo se obtengan buenas secciones transver-
sales de las ramificaciones 1l4a y 14b del canal. Por el otro lado el ca-
nai 14 conduce directauwente a la cdmara de medida 12. Bn el punto de jun
ta de los dos canales 14 y 15 se forma una escotadura triangular 35 en
la que encuentra cémodo asiento el borde rebordeado 8 de los platillos

de medida, y asi puede reducirse la altura de la comstruccidn. La confor-
macién de los cuerpos de medida se regula segfin la clase del acoplamien-
to. as{ disponiendo aiohos cuerpos en forma de estrella ilustrada a ti-
tulo de ejemplo en las figs. % § 5, se procurard una forma estrechs alar-
gade de los mismos con una gran carrera de las membranas. Bl distribuir
as{ en forma de estrella permite escoger sélo una manivela en todos los
tamafios de contador. (Las direcciones del movimiento de las correderas

de dos y cuatro unidades de medida y empleando tanto tabiques fijos oomo
tratdndose de contadores Ge medida segiéin el dibujo abrazan dngulos de ca
da vez 90%, mientras que tratédndose de tres unidades de medida las direc-—
ciones del movimiento de las correderas abrazan 4ngulos de 120% (fig. 4)
o dngulos de 90-902 -1802}, &n el brazo de manivela 20 puede en cada ca-
80 montarse los brazos de maniobra 27 de las diversas unidades de medida
y en el brazo de manivela 26 los brazos de accionamiento 25 de las corre-
deras en el nimero que se quiera,

Junto oon esta clase de disposicién de las unidades de medida
es posible también distribuirlas por series. is{ por ejemplo pueden dis-
ponerse 2, 3 o 4 unidades de medida Yy maniobra yuxtapuestas, o por ejem-
plo 4 0 6 o mds aunidades de medida Yy maniobra en dos series. 4 un cigle-
flal horizontal se articulan entonces los brazos de maniobra de los cuer-

pos de medida y las varillas de impulsidn de las correderas.
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Descrito suficientemente el presente invento lo que se declara
como de novedad é invencidn propia, son las siguientes reivindicaciones:
. l.- Mejoras en ocontadores celulares para gas o secos con mis de
5 dos cdmaras de medida colocadas en una caja comfin, incomunicadas entre
s{ y que junto con la membrana de trabajo forman una unidad de medida,
cémaras ouyas maniobras compuestas de v4lvulas o correderas deslizantes
trabajan sobre un cigiiefial comdn, caraoterizadas porque dos, tres o cue~
tro tamafios sucesivos de contador se componen de acoplamientos de dos,
10 tres, cuatro o seis unidades de medida y maniobra de igual tamafio, de
tal manera que los diversos contadores regpecto a su capacidad se dife-
rencien por el niémero de unidades de medida y maniobra previstas en ca-
de caso.
2.~ Mejoras en contadores celulares para gas,- Segln se deseri-
15 pe ¥y reivindica en la presente memoria descriptiva y sa ilustra con los
dibujos que a la misma se acompafian.,
Consta esta memoria de siete pdginas foliadas y escritas 4 méqui

na por una sola cara.

Madrid, 4 28 de Agosto de 1934.-

Leocadio idpez y .épez.-
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