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correspondiente a una patente de invención por v e in te  años 

a fa vo r de don B irique P r ie to , dom iciliado en Barruelo de 

Santullán (P a le n o ia ),  por PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE 

DEPOSITOS O BOTAS PARA LIQUIDOS, ESPECIALMENTE VINOS* *

éT

5 El invento de que t ra ta  la  presente memoria descrip­

t iv a ,  como del enunciado de la  patente ée desprende, se re­

f i e r e  a un nuevo procedim iento para la  obtención de depósi—^  

to s  para e l transporte in d iv id u a l de líq u id o s , y  espec ia l­

mente v inos.

10 Estos depósitos o botas tienen iob re  \ o b  que actual­

mente se conooen d iversas  ven ta jas que aseguran un éx ito  

en e l  mercado; ta le s  son: su gran v is to s id a d , puesto que 

pueden dárse le  lo s  co lo res  que se desee, y , aparte de e l lo ,  

como la  m ateria en que se construyen, crepé, es un tanto 

15 transparente, toma e l  co lo r  del líq u id o  contenido, de donde

resu lta  a la  ves que en todo momento se conoce la  cantidad 

ex is ten te  en és to s . L im pieza, por e l heoho de que puede la ­

varse con c ie r ta s  sustancias fu ertes  que no atacan en lo  mas 

mínimo a la  p e líc u la  in t e r io r ,  ta le s  como: l e j i a s  y  otros 

2o análogos; a cuyas ven ta jas se una o tra  no menos importante,

que es e l  costo reducido.

Su construcción puede lle v a rs e  a cabo en la  forma
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que a continuación se expone:

Disponiendo unas planchas de l m ateria l llamado 

crepé de poco grueso se da la  fonna deseada a dos tro zos  

rebajando su espesor en su contorno por una de sus caras, 

sometiéndolas después a un cocimiento en un líq u id o  a ba­

se de l e j í a  rebajada, para d eso lo r iza r  e l  crepé, dejando- 

la s  después en fr ia r  en e l  mismo líq u id o , sometiéndolas a 

continuación a una s e r ie  de lavados con agua, con ob jeto 

de que desaparezca tota lm ente e l c loro  que la  l e j í a  de je  

impregnado en la s  planchas.

Las planchas así preparadas se dejanssecar en luga­

res apropiados para que tomen forma al secarse. Efectuadas 

la s  operaciones ind icadas se baña, la  cara que ha de i r  al 

in t e r io r ,  con una d iso lu c ión  de acetato de a ñ ilo , benzol y  

res ina , con lo  que se e v ita  por completo que lo s  líqu id os  

encerrados en e l depósito tomen sabores extraños. Esta d i­

solución produce en la  pa rte  indicada una p e líc u la  in v is i -  

40 b le  e in a lte ra b le ; y  con objeto de e v ita r  que a l hacer las

operaciones sucesivas se unan la s  dos partes por lugares 

que no convengan, se esparcen polvos de ta lc o  u otros aná­

lo gos .

Posteriorm ente, la s  partes señaladas se uñen por 

45 lo s  extremos rebajados, para lo  que se u t i l i z a  una d iso lu ­

ción de crepé y  res ina  a l benzol, colocando en todo e l con­

torno una t i r a ,  de l mismo o de otro m ateria l apropiado, pa­

ra dar mayor consistencia  a l pegado.

Los dibu jos adjuntos muestran a t í tu lo  de ejemplo 

50 una forma de rea liza c ió n  p rá c tica  d e l inven to, en lo s  que:

La fig u ra  1 p iesen ta  una v is ta  d e l invento rea liza ­

do, con lo s  d e ta lle s  conocidos en la s  botas actua les .

La fig u ra  2 muestra o tra  v is ta  de p e r f i l ,  en la  que 

se observa que, en v irtu d  de la  manera en que se dispones, a l 

55 pegarse la s  partes que forman e l depósito , conserva en su

in te r io r ,  en todo momento una cantidad de a ire , que es una
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mejora más que proporciona es te  invento, de la  que resu lta  

ser altamente fc ig ién ica , ya que no hay necesidad de soplar 

a su in te r io r  para que salga e l  contenido, lo  que con fr e ­

cuencia resu lta  necesario  en la s  actua les, cuyo a ir e  es to ­

mado por e l  resto de lo s  "bebedores.

La figu ra  3 ind ica  la  forma en (que van pegadas la s  

planohas del depósito y  la  t i r a  e x te r io r  de re fu e rzo , que 

hacen tomar a ire  a l depósito  en e l momento que se abre e l  

p itón .

En la s  figu ras  d escrita s  A son la s  partes  rebajadas, 

B la  t i r a  de re fu erzo  y  C, la s  partes en que se produoe la  

p e lícu la  anteriormente c itada .

N O T A

re iv in d ic a  como nueva y prop ia  invención  de l 

s o lic ita n te :  patente de invención por ve in te  años que ha 

de recaer sobre «PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE DEPOSITOS 

0 BOTAS PARA LÍQUIDOS, ESPECIALMENTE VINOS** , que se carac­

t e r iz a  por :

le  Que se disponen dos planohas de crepé o materia 

análoga, a la s  que se dá la  forma que se desee, rebajando 

sus contornos por una de sus caras, cuyas planchas son her­

v idas en una d iso lu c ión  de l e j í a  y agua, dejándolas en es te  

líq u id o  hasta su t o ta l  en fr iad o , sometiéndolas a una se r ie  

de lavados hasta hacer desaparecer completamente e l  c loro  

que impregne en e l la s  e l  cocim iento.

ge Que la s  planchas según la  an te r io r  re iv in d ic a ­

ción son puestas en secaderos apropiados, sin  so l n i otra 

clase de ca lo r , a f in  de que no tomen forma, hasta que que­

dan completamente secas.

3fi Que la s  planchas o partes de lo s  depósitos o bo­

ta s , según la s  an terio res  re iv in d icac ion es , después de se-



oas fie lee dé un "baño, por la  oara que ba de i r  a l in terior, 

formado por una disolución de acetato de añ ilo , benzol y re » 

alna, que produoe una pe lícu la  in v is ib le  e in a lte rab le , soban­

do sobre esta parte polvos de talco u otros análogos que ase»

„ guran la s  operaciones sucesivas sin temor a que se unan las  

partes por lugares no convenientes,

49 Que efectuadas las  operaciones señaladas en la s  

anteriores reivindicaciones se procede a armas la  bota unien­

do la s  oaras o planchas montando sus bordes, siendo e l pega­

mento una disolución al benzol de crepé y resina, colocando 

por el mismo procedimiento uJaa t ir a  en todo el contorno que 

cubriendo la  unión de la s  planchas produoe vistosidad y da 

mayor consistencia al pegado,

5e Depósito o bota segón las  anteriores reivindica­

ciones, que por l a  forma de armado que señala la  reivindica­

ción anterior, toma a ire  en el momento que se abre e l pitón,

6« Procedimiento de fabricación de depósitos o botas 

para líqu idos, especialmente vinos, ta l y como queda desori- 

to y reivindicado en l a  presente memoria descriptiva y se 

ilu s tra  por el plano adjunto.

Consta esta descripción de cuatro hojas mecanogra­

fiadas por una sola oara, haciendo un to ta l de ciento nueve 

lín eas, incluidas estas,

Madrid 23 de Agosto de 1,934
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