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MODELO DE UTILIDAD 

por 20 años á;

por "BRAZO AMOVIBLE CON MECANISMO ACÓIONADOR DE VALVULAS EN 

ENVASES DE AEROSOLES", a favor de MANUFACTURAS HISPANO-SUI- 

ZAS DE REFRIGERACION, S .A ., de nacionalidad: española, domi­

cilia d a  en BARCELONA, Vía Augusta, 89- 91.

MTMOBTA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de utilidad se refiere  a un di^ 

positivo destinado a f a c i l i t a r  la  salida de lo s  productos 

que se presentan en forma de aerosoles y se hallan contenidos 

en e l in terio r de envases en forma de botes cilin d ricos. El 

5 . dispositivo está constituido por un brazo en forma de L que 

se acopla amoviblemente a l cuerpo del envase y dispone de 

elementos para accionar la  válvula de salida de éste.

Las numerosas y evidentes ventajas de lo s produc­

to s  presentados en forma de aerosoles ha hecho deseable e l po 

10. der disponer de medios que fa c ilite n  aún más la  aplicación de 

aquéllos. Algunos de lo s  productos presentados bajo aquella 

forma, como in secticidas, barnices, desinfectantes y simila­

re s , son de desear que puedan aplicarse de manera que el usug 

r io  no resulte con sus manos contaminadas del produoto, ouan- 

15. do las propiedades de éste en cuanto a toxicidad, olor, color



o d ificu ltad  de eliminación lo  hacen necesario^ Por e llo , e l 

brazo amovible que se describirá permite aooionar oon toda 

comodidad la  válvula de obturación temporal del envase, dan­

do lugar al accionamiento del mismo en la s  mejores oondioio- 

5. nes posibles.

Para f a c i l i t a r  la  explicación, se acompaña a la  

presente memoria una hoja de dibujos, en los que se ha re­

presentado, a t itu lo  de ejemplo ilu strativo  y no lim ita ti­

vo , un caso de realización de un brazo amovible con mecanis- 

10 . mo acdonador de válvulas en envases de aerosoles, segdn lo s 

principios de la s  reivindicaciones.

En lo s dibujos:

La figura 1  representa e l brazo en cuestión, su­

puesto acoplado a l cuerpo de un envase de aerosol y dibujado 

15* en sección longitudinal.

Las figuras 2 y 3 representan la  parte principal del 

brazo, v is ta  por su cara in fe rio r  y superior, respectivamen­

te .

La figura 4 constituye una seooión transversal del 

20 . brazo, por un plano indicado A-A en la  figura 1 .

El dispositivo áocionador de válvulas para envases 

de aerosoles se aplica a l cuerpo -1 -  de óstos, e l oual forma 

en su parte superior uh saliente -2- en forma de corona c i­

lin d rica , definiendo una cavidad anular -3- y un tetón o ilin  

2 5* drico central - 4- .  La válvula suele ser una pieza de cierre, 

provista de un vástago axial rematado por una pieza cilindrad 

oa -5 -, dotada de una superficie superior aplanada y una bo­

ca la te ra l para la  salida del liquido.

E l brazo comporta un cuerpo tubular -6 -, de diáme- 

30. tro  adecuado para rodear la  corona cilin d rica  -2 -, y se pro­

longa en una zona prismática -7 - , la  cual disminuye su anchg



r a  hasta la  zona da transición -8- y un mango troncopirami- 

dal -9- da acabamiento in fe rio r; que constituirá en conjun- 

to  e l  ouerpo del brazos . .r ,

E l dispositivo posee en su zona superior á l ouer- 

5. po -6- una zona de remate - 10- ,  y e l ouerpo tubular forma en 

su parte la te ra l y delantera según la'aplioaoión del produc­

t o ,  una escotadura -11- en forma de U invertida*

E l propio cuerpo - 6-10-  oomporta una pieza c ilin ­

drica -12-, de base superior - 13- ,  dotada de una escotadura 

10. - 14-  en correspondencia con la  -11- y de dimensiones ligera­

mente in feriores. En su parte posterior, la  misma pieza posee 

una abertura - 15-  y, en distribución por su cuerpo tubular, 

una pluralidad de hendiduras -16- en la  dirección de la s  ge­

neratrices.

15. La zona intermedia - 7-  posee en su parte in terio r

unos elementos de soporte en disposición longitudinal, repre­

sentados por - 17-  y -18- en la  figura 3 , definiendo unos en­

trantes - 19-  y -20-, respectivamente, destinados a servir de 

alojamiento para unos tetones la tera les y en disposición de 

20. e je  id eal transversal que sirven para la  articulación angu­

la r  de una pieza - 21-  en forma de L, la  cual queda situada 

en e l in terio r del brazo en disposición aproximadamente de 

sus reapeotivos tramos paralelos, teniendo su extremo de me­

nos longitud -22- en disposición saliente, de manera que pug 

2 5. da aooionarse desde e l exterior del cuerpo del dispositivo.

E l otro extremo del brazo artioulado in terio r po­

see una cabeza - 23- ,  destinada a aplicarse contra la  pieza 

-5 -  que constituye e l elemento superior del dispositivo de 

válvula, mientras que lo s tetones, representados por lo s  nu- 

30. mera&es - 24-  y - 25-  en la  figu ra  3, constituirán idealmente 

un árbol de giro para la  pieza móvil.



En la  figu ra  1  se Ha indicado pon e l numeral —26— 

l a  zona de la  pieza in terio r que emerge a través de una abqy 

tura - 27-  formada por e l cuerpo del brazo, de manera que conp 

titu y a  una especie de g a tillo  articulado, cuya opresión dará 

5 . origen al accionamiento por giro angular de la  pieza in terio r 

y, en consecuencia, de la  oabeza -5- de la  válvula.

La parte superior del brazo se cubre oon una tapa 

-28-, de f  orma t  rap e olal alargada, en corre sp ondenoi a oon la  

forma da la  zona - 7- ,  poseyendo aquella tapa en su cara in t ^

10 . na unas derivaciones longitudinales - 29- y - 30-  que completan 

l a  sujeción de lo s tetones - 24-  y - 25- ,  en orden a l giro guig 

do de lo s mismos* La terminación —31—, en ángulo obtuso res­

pecto a la  zona -28-, completa e l cierre del cuerpo del bra­

zo. -

1 5 * Todos lo s  elementos que constituyen e l  dispositivo

descrito se realizarán ventajosamente de material p lástico , 

del tipo rígido o semirrígido, susceptible de reoibir un acg 

bado y coloración agradables. El elemento tubular -12- será 

preferentemente semirrígido, poseyendo oierta elasticidad

20., (aumentada por la  existencia de la s  hendiduras -16-) que per­

mita su f á c i l  acoplamiento a la  parte in terio r del saliente 

anular -2- del envase. .

Todo cuanto no afecte, a lte re , cambie o modifique 

l a  esencia del brazo descrito, será variable a lo s efectos

25 .- del actual Modelo. ' - - -

N O T '

Se reivindica como objeto de este registro por Mo­

delo de utilidad:

, 1 . -  Brazo amovible oon meoanismo accionador de vá l-

30., vulas en envases de aerosoles/ caracterizado esencialmente 

por presentar la  estructura de una oaja de cuerpo laminar y



forma general de L, cuyo tramo menor termina en un cuerpo 

tubular aplicable, por su embocadura in ferio r, a l saliente 

anular constituido en la  parte superior de lo s  enrases de 

aerosoles, mientras que e l tramo menor y la  parte superior 

5. del mayor alojan una pieza en forma de L y articulada por 

la  parte central de su extremo mayor, susceptible de g irar 

angularmente por accionamiento de su extremo menor, emergen­

t e  a modo de g a t i l lo ,  a travós de una abertura practicada en 

l a  zona in terio r y media del cuerpo del brazo, mientras que 

10. e l  extremo mayor de la  pieza articulada oprime inmediatamen­

te  el tetón solidario de la  válvula de salida del aerosol.

2*- Brazo amovible con mecanismo accionador de vgl 

vulas en envases de aerosoles, segdn la  reivindicación ante­

r io r , caracterizado porque e l cuerpo del brazo cónstituye urn 

15* caja oerrada en su parte superior por una tapa trap ecial y

alargada, en correspondencia con la  forma del tramo menor del 

cuerpo en forma de L del brazo, y posee interiormente unos 

salien tes longitudinales que, conjuntamente oon otros de su 

misma forma situados en la  parte interna del brazo, oonsti- 

20. tuyen unos soportes y alojamientos para dos tetones la tera les 

y transversales de la  pieza interna, definiendo así un siste­

ma de articulación giratorio angularmente para la  misma, de 

manera que, por opresión del extremo in fe rio r  de la  pieza y 

accionamiento correlativo de l a  cabeza de la  válvula, sea po- 

25*! sible la  emergencia de un chorro de produoto pulverizado, sa­

lien te  a travós de una hendidura delantera en forma de U in­

vertid a formada por e l cuerpo tubular de aplicación del bra-

- Z0.1 . . :

3 . -  Brazo amovible oon mecanismo accionador de v é l-  

30. vulas en envases de aerosoles, segdn la s  reivindicaciones an­

terio res, caracterizado porque la  zona tubular de acoplamien-



6

5 .

10.

to  a l  envase posee una pieza de estructura tubular y propie­

dades parcialmente e lásticas, susceptible de acoplarse inme­

diatamente por presión a la  superficie intem a del saliente 

tubular del envase, contribuyendo a sus propiedades elástioas 

l a  existencia de una pluralidad de hendiduras distribuidas gg 

guiar mente según la s  generatrices.

Sean cuales fueren la s  circunstancias que concurran 

en la  esencialidad del Modelo de utilidad definido en la s  an­

terio res  reivindicaciones, cuyo objeto es:

4. -  "BRAZO AMOVIBLE CON MECANISMO ACCIONADOR DE 

VALVULAS EN ENVASES DE AEROSOLES".

Consta la  presente memoria de seis hojas foliadas, 

mecanografiadas por una sola oara y de lo s dibujos unidos a 

l a  misma.
Barcelona, 2 9 D!C 196?

P.A. de MANUFACTURAS HESPANO-SUIZAS 
DE REFRIGERACION, S.A .,

W !S  DURAN CUEVAS
p.p.

fdo.í Durda """Juna
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