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Este invento se refiere en general a envoltu~
. ’ .

! rzg aislantes, y, mas particulamente, a una construc—- |
H 4 . .
cion mejorada de engrossmiento para envolturas aislale= |
tes, para su empleo en, por ejeunplo, pararrayoss
; . . . cq d §

5 ; Con el fin de unir una brida a un cilindro de

porcelana con cenento Portland o cemento con base de —-—

azufre, es necesario hacer rugosa la superficie exte—-—
. 14 . . '
rior de la porcelana en el area de la union de la brida.

’ ’ U4 N .
El metodo mas comun para realizar esto reside en usar -

10 ! uyna superficie limpiada con arena, unida a la superficié..a
de porcelans mediante barniz. HEN

Hay algunas aplicaciones en las que no es - -.;.
préctico el empleo de una superficie limpiada con arena «°:*
y para estas aplicaciones, las soluciones previas han -
. 15 consistido en el empleo de una superficie moleteada, ra
nuras esmeriladas o engrosanientos escasamente separa--
dos, acusadamente definidos, que se asemejan al aspecto |
de la tira limpiada con arena. |

Todas estas soluciones tienen el inconvenien—g
20 te de concentraciones de tensiones que ocurren en pUll=— !

tos donde hay cierto tipo de discontinuidad. En parti-

cular los engrosanientos escasamente separados y acusa—
. ¢ dament e definidos tienen un efecto adverso sobre la ca-
pacidad de soporte de carga de un conjunto de porcela—-

25 | nae Los pequefios radios y los cambios abruptos en sec—-
cién, aulentan svn mas la magnitud de la concentracidn

de esfuerzos. También ocurren contracciones durante el
secado de una pieza de porcelana, y, puesto que los en=-
grosamientos o salientes Secarsn mas deprisa que lasg -—=-

. ’
30 secciones llenas adyacentes, resultara un esfuerzo de -

-
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traceion gue tiende a originar grietazs en el lugar don-
de se encuentran las secciones con contraste. Adicio--
nalmente los pequefios salientes son relativemente frégg
les y estan expuestos & pequeflas desgarraduras O grie--
tas resultantes de las cargas aplicadas durante la meca
nizacion.

Por ello es el objeto principal del presente
invento, proporcionar una construccidn mejorada de en-—-—
volturs dslante, en la que la resistencia de la junta -
entre la envoltura y un anillo metalico asociado para -
el montaje es sustancidmente mayor que en las construc-

ciones actualment e conocidas.

Teniendo en cuenta este objeto, el invento —-

presente reside en una envoltura aislante cilindrica —-
. . 4 .

gque tiene una configuracion de engrosamientos que se ex

tiende circunferencialmente y estdn previstos exterior-

mente, pegada, o adaptada para ser pegada, a un anillo

de montaje que la rodea, o similar, tenimdo dicha con=-

figuracién de engrosanlentos una separacién entre en—-
grosamientos comprendida entre 9,65 y 25,4 mm y una al-
tura de engrosamientos comprendida ertre 1,52 y 3,05 -
mn e

La construccion de engrosamientos del presen—
te inverto minimiza el grado de concemtracion de tensio
nes y aunenta por ello la resistencia de la envoltura -
de porcelanas

Bl invento resultard mas inmediatemente com--
prensible a base de la descripcidn que sigue de una for
ma de realizacion preferida de él, representada, a modo

de ejemplo, en los dibujos adjuntos, en los que:

et et

g g
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La figura 1 es una vista en alzada late;él -
de una envolturs de porcelans que incorpora los princi=-
pios del presente invento, estando retirada la seccidn
correspondiente a la cuarta parte, para ilustrar mas —-—
claramente la configuracién de engrosanientos

Lag figuras 2 a 4 son vistas en corte trang—
versal fraccionarias de construcciones extrenas de en—-—
grosamientos que pueden ser previstas en los extreanos -
de la envoltura de porcelana de la figura 1, ilvstrando
cierta libertad en las relaciones dimensionaless

La figura 5 es una vista en corte parcial que
indica la unidn de uns arandela con pestalla pare monta~
je a través de una construccion pegada, con el extreyo
provisto de engrosamientos de la envoltura de porcelansa
correspondient e}

La figura 6 es una vista en planta desde arri
ba de una pleza moldeada extrena, que se enplea p,ra en
volver el extremno de una envoltura correspondiente de -
porcelanas

La figura 7 es una vista en seccion de la aran
dela con pestaﬁalnetélica de la figura 6, tonada sus==
tancialmente segun la lfnea VII-VII de la figura 63

La figura 8 ilustra una construccidn modifica
da, que encierra un ensanchamiento biselado de la parte
extrana de una envoltura de porcelana, para resistencia
increnentada en la unién, ¥

La figura 9, ilustra, en alzado lateral, un -

conjunto completo de pararrayos para alto voltaje, indi

) (3 3 ’ - 3 3
cando la superposicion de varias secciones de pararra=-

pos, cada una de las cuales incorpora principios del ==
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presente inventos

La figura 1 muestra una envoltura 1 de porce-

lana, que es adaptable, por ejemplo, & construcciones deg

pararrayos y cue esta provista de engrosemientos 2+ Las
relaciones dimensionales que s¢ ha visto proporcionan =
vna union bastante libre de tensiones, estan indicadas
en las figuras 2 hasta 4.

Utilizendo la construccion de engrosanient og
2 del presente invento, la resistencia efectiva a la ==
traccidn entre la pieza moldeada de soporte extrema y -

la envoltura de porcelana, aunentaba desde aproximadgme

ment e 7257 kg a 19.504 kg, enpleando la misma porcela—
!l

na y conjunto de brida y siendo el unico cambio la cong &

truccion de engrosanientos 2.
Hay que hacer constar que la altura H de en--
grosamiento puede variar entre 1,52 y 3,05 mm, la sepa-

racion S entre engrossmientos puede fluctuar entre 9,65

mn y 25,4 mm , siendo la separacién S entre engrosanien=
tos aproximadamente igual a 6 x Rl, que es el rsdio de -
la curvetura de los engrosamientos individuales 3.

Es deseable hacer Ry igual o mayor que H, ca-
yendo un campo de variascidn preferible entre 1,52 y = =

. « s 4
3,81l mm. El radio R, de las superficies curvas 5 varia

2
preferiblenente entre 3,05 y 9,65 mm, pero puede ser tan
grande cono resulte convenientenente posiblee

La figura 5 ilustra fragmentariacente y en —-
seccign parcial, l= union por peg-durs de uas crondela
4L de extreno netalica com el extreano 8 de la cuvoliura

1 Ge porcelanae Como es bien conocido por los faniliari-

wados con esta técnica la pieza moldeada 4 de extreno —-

g




ico, 0

, puede ser fijada de manera segura =l extreno de la eavol
tura 1 de porcelana con cemento "Mineralead" 10, un ce—m |
| mento de azufre de alto punto de fusidn, que contiene —-
constituyentes no corrosivos.

5 La formulacidn del cenento Minéralead es como !*°

sigue:s
Meterial Contenido, porcentaje i+

’ |
10 Azufre refinado, minimo 55 \
gl
Adiciones inertes 35 = 45 o
Plastificador’, méximo 3 +

lNota: Plastificadores no volatiles adecua——

15 dos, en cantidad suficiente para que el cemento se adap-

te a low requerimientos de esta Menoria,

CQMPOSICION DE ADICIONES INERTES: Ls composi-

. ? £ .
cion quimica de las sdiciones inertes debera adaptarse a

20 la siguientes
« - Compuesto Contenido, porcentaje
Carbono 1,0 a 2,0
25 8102 97,0 a 98,5
A1203 0, 3 a 0,7
F9203 ~ 0,1 a 0,5
Cal nada
Mg0 nada
30 K20 nada

15~-2-68 -6 -
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. g T kg Lw i.*
| Compuesto Contenido, porcentaje
Na,0 nadsa
2
NaCl, u otros haluros nada
’ 0-.1‘;
5 inorganicos
L 3
e
. ces

En lugar del cemento mineralead puede ser en-
. pleado uwno Portland en la construccidn de envoltura de 4,

pararrayosy Este cenento 10 se ha visto que es extremna- o:»

10 . damente resistente, como muestrsn ensayos de resigtencia.,.,,

en voladizo, y contiene preferiblemente un plastificadory . .
e

. L N . 3‘
que evita tensiones mecanicas. Como es blen conocido por. [t

I +

log familiarizados con esta técnica, la pieza moldeada 4.+
LI §

L]
AR A

'3 ’ 3 . H
. extreona puede estar hecha de una aleacion de aluminio y |

. - 4 . .
15 tener una resistencia mecanica considerable para soportar

i
i

el pararrayos y proporcionar, adicionalmente, un medio - |
para superponer unidades para formar una columna.
Las figuras 6 y 7 son, respectivamente, vistas

. s ’ ) k3
desde arriba y en seccion vertical de una pleza moldeada

20 4 metalica t{pica de soporte de extremos. Se observara --
| que la pieza moldeada 4 de soporte (figura 7) tiene unos
engrosemient os 4a previstos interiorment e, gque cooperan
. con el cemento 10 para proporcionar una union gsegurae =
Adenas se observara que el anillo 4 con pestafia de apoyo
25 en el extreno tiene unas orejetas 4b de montaje que se -
extienden hacia afuera, con aberturas 4c de montaje pre-
vistas en ella qgue puedan acoger pernos de moutaje no re
presentados

La figura 8 ilustra una construceion modifica~

30 de de una envoltura la de aislador de porcelana que tie-

15~2-68 -7 -
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ne una porci5n extrena 12 ensanchadsa y a bisel,‘qué -
puede estar prevista adicionalmente para incrementar
la resistencia de unidn. Hay que observar que el extre-.
mo 12 de la seccidn de envoltura la esta biselado de -

<5 forua que increnente la resistencia del anillo mecani-

- co 4 con pestalla de extreno contra extraccion desde el
extreno de la envoltura la aislante. ’

La figura O muestre un alzado lateral de un i,

pararrayos para alta tensién, autoportante. Para los - »f'
10 | voltajes mas elevados, digamos, por ejemplo, 336 KV, el ...
conjunto 20 de pararrayocs puede tener una altura A de f

6.100 mn y un radio B del snillo de regularizacion de |,

N Y
4 ne

4.160 mm. El peso del conjunto 20 puede ser, por ejen-:zzu
plo, de 1.200 kg. Por esto es evidente que las tengio=-
15 ? nes de viento, las cargas de peso y otras fuerzas en==-
tran en juego para dar el resultado de gue sesn impues=!
tas intensas fuerzas de carga en voladizo sobre el con |
junto 20 de pararrayos, y, por lo tanto, las uniones =
entre las envolturas 1 de porcelana y las piezas mol--
20 deadas 4 extrenas, que estan vnidas entre si por per—-
nos, tienen que ser seguras y no aflojarse durante la
: vida de funcionsmiento del dispositivo. La construc—-
v cion de engrossmientos 2 del presente invento resuelve
este grave problena, puesto que proporciona una fija=-
25 cidn segure entre los elementos 1 de envoltura y les -
piezas moldeadas 4 extremnas.

La presente solicitud que corregponde & la -
presentada en Estados Unidos de mérica, con fecha -
3 de marzo de 1.966 bajo el numero 531.598, se acoge

30 a los beneficios del artfculo 51 del vigente Estatuto

15-2-68 -8 -
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sobre Propiedad Industrial.
+4 N 0T A 4

Los puntos que como czracteristica de nove--
dad se presentan para que sean objeto de esta solici--
tud de modelo de utilidad por VEINTE afios, en Espafia,

son los siguientes:

1.« Una envoltura cilindrica aislante que
tiene una cbnfiguracién de engrosamientos de extension
circunferencial, previstos exteriormente, conectada, -
o adaptada para ser pegada, a un anillo de montaje cir
cundante, o similar, teniendo dicho configuracién de =
engrosanient os una separacién entre engrosanient os com
prendida entre 9,65 y 25,4 mm y una altura de engrose~
mientos comprendida entre 1,52 y 3,05 mme.

2% .= Una envoltura cilindrica aislante tal
como se reivindica en la reivindicacion 18, en la que
dichos engrosamientos tienen porciones extrenas redon-
deadas con un radio de curvatura de entre 1,52 y 3,81
mm

3¢ .~ Una envoltura cilindrica aislante tal

N . . . . N . T ’
como se reivindica en la reivindicacion 1& o la 28, en

e B8 e Y e A R A
M
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la que el radio de la curvatura que se extiende desde -
1la cresta de cada engrossnieto a la raiz de este ests -
comprendido eantre 3,05 y 9,65 mm.

4¢ .= TUna envoltura cilindrica aislante de ==
acuerdo con‘la reivindicacidn 28 S la 38, en la que la
alturas de los engrosamientos es menor que el radio de =
la curvatursa de dichas porciones extrenase.

5¢ .~ Uns envoltura cilindrica aislante de ==
acuerdo con‘cualquiera de las reivindicaciones 1& a 48,
en la que la separacién entre dichos engrosamientos es
aproximadanente seis veces el radio de curvatura de di-

chas porciones extrenas.

6% .= Una envoltura cilindrica aislante de - ‘'°

acuerdo con cuaslguiera de las reivindicaciones 18 g 58,

4 . .
en la que la separacion entre dichos engrosamientos es

sustancialment e de 19,05 mm y la alturs de dichos engro- |

samientos es sustancieslmente de 2,29 1m.

7% .- Una envoltura aislante de acuerdo con =
cualquiera de las reivindicsciones 18 & 6¢, en la que
la curvatvra que se extiende desde la cresta de cada en-
grosaniento hasta la raiz del mismo es sustancialmente
de 9,65 mme

8% - TUna envoltura cilindrica aislante de ==
acuerdo conicualquiera de las reivindicaciones 18 g 7§,
en la que dicha envolturs tiene una porcién extrena bi-
selada para proporcionar uvna union gegura de la arsnde=-

la de montaje asociadas

9% e TUna envoltursas cilindrics aislante.
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antecede representado en los dibujos que se acanpafian y

Tal y como se ha descrito en la Menoria que -

para los fines que se han especificado.

La present e Menoriz consta de once hojas escri

o
tas a maguina por una sola cara.

JRA.

- 11 -

Madrid
P .A_.
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