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Memoria descriptiva
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135270

para solicitar  MODELO DE UTILIDAD por g aiios

a nombre de UNIVERSAL OIL PRODUCTS COMPANY

‘entidad / dexnusionstided norteamericens

<con domicilio en 30 A1gonquin Road, Des Plaines, Illinois,
: Estedos Unidos de America,

§P°“ "UNA GRAPA DE ANCLAJE DESTINADA A FIJAR A UNA PARED
l METALICA UNA CUBIERTA DEL TIPO DE HCRMIGON"
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para aplicar une cubierta de aislamiento o refractaria a

une seccidén de pared mediante el uso de medios de ancla-
je contra "arranque". Més especificamente, la invencidn

se refiere a medios répidos mejorados para efectuar el an! -

claje de una cubierta a una seccidn de pared metélica.,

l s
La invencidn proporcions une tira metdlica alargada que !w

H

contiene una pluralidad de unidedes de ancla con una par-| .

te delgada 0 muesca entre caeda unidad de ancla de tal ma-' -

nera que cada unidad puede fécilmente arrancarse de la tii .

ra. Este dispositivo incrementa grandemente la Velocidad_

de soldar miembros de anclaje a la pared.
En la aplicacidén de un hormigdn resistente al |
calor, un hormigén aislante, unos materiales refractariosi

colables u otro material pléstico endurecible a las super:.

ficies interior o exterior de un recipiente 6 cgmara de E
bierta protectora contre el calor o de forro resistente
a la corrosién o aislante, es con frecuencia necesario :
que se instalen primeramente anclas adecuadgs sobre las i
superficieé de la pared, con las que puede fijarse el ma—i
terial de revestimiento. Se han utilizado diversos tipos é
de anclajes en unién de hormigones resistentes aj calor

vy materiales gislantes, como, por ejemplo, pernos o espa—f

1
- ciadores, que & su vez soportan una tela metédlica, o cha-:

vetas y pasadores hendidos, cuyas patas dobladas pueden .
servir para retener o fijar el material protector. Sin em;
baergo, tales tipos de medios de anclaje no han demostrado%
ser satisfactorios en el uso. Todos han dejado de efec- |

tuar el anclaje apropiado del msterial aislante, ¢ han g1
[

- |
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| es una operacién difieil y lenta. E1 resultado viene dado

! pecial,

.53

i‘lz el Pormnd |
I A {) ' b

do desventajosos en razbn de un elevado coste éé fﬁstala-
cién. En una cémera de calentamiento grande, o en un re-

generador grande, tal como se utiliza en relacidn con la

regeneracién de catalizadores a alta temperatura en la
- i
industria del petrdleo, puede sar necesario utilizar tan-

]
tas como quince mil a veinte mil, o més, anclas individnag

|
les para fijar apropiadamente el material aislante o pro{

tector a las superficies de la pared. Los pasadores hen-%
didos individuales, o los espiarragos, son dificiles de m%—
ne jar por el soldador, puesto que es necesario Qué éste f
agarre cada pieza individual y la sujete con guantes prbg
tectores, o con un par de alicates o tenazas, o alterna- i
tivamente con una pistola especial de soldadura, mientrag
pega por soldadura a la superficie de la pared. Es evi- |
dente que el manejo individual de una gran cantidad de

mliembros de anclaje, especialmente con guantes molestos,

por elevados gastos de instalacidén para cualquier cémara
particular.

Por consiguiente, un objeto de la presente in-
vencidn es crear una forma Unica y conveniente de grapa
o unidéd de ancla para fijar cubiertas de pléstico en-
durecible a un panel de pared, siendo suministrados di-
chos medios de grapa en tiras, que pueden ser cogides por

el soldador sin el uso de alicates o tenazas o equipo es-

Otro objeto de la invencidn es crear un método

. répido y econdmico para eplicar forros del tipo de plés- E
. tico endurecible a paredes metélicas, en el que el insta-g

' lador o soldador egarra una solae tira, que contiene una |




1C

T

20

25

30

30-1-68

' ra metdlica alargada dotada de una pluralidad de unidades

i 1la base de une unidad terminal de dicha tiras de unidades

| de forma de V, levantar y arrancar el resto de dichas ti-

' después la siguiente unidad contigua de dicha tira a la

pluralidad de unidades de encla, eliminando asi el agarre

y la retencidn repetid&%'de miembros de anclaje indivie
duales, mientras se efectias la soldadura sucesiva de los
miembros individusles en una distribucidn de espacio pre-
determinada sobre una seccibn de pared.

Por consiguiente, la invencidn crea una tira

de suministro de miltiples unidades de encla para su uso |
en la soldadura de miembros de anclaje de forro a una pa—%‘
red preliminar a la aplicacidn de un forro del tipo de |

]
?

pléstico endurecible a dicha pared, que comprende une ti-!

de ancla de forma Ge V constituldas en ella y que contie-|
ne una seccidn de superficie en seccidn transversal redu-
cida entre pares contiguos de dichas unidades.

Le invencidén crea, ademds, un método mejorado

para aplicar una cubierta anclada del tipo de pldstico en:

durecible a una pared metélice, en el que se suelda una
multiplicidad de unidades de ancle individuales a dicha
pared en una disposicién de puntos espaciados sobre su

superficie y después se aplica el material de forro a la
pared entre unidades de ancle espaciadas para proporcionqg
le dicha cubierta anclada, caracterizado por emplear una
tira metdlica alargada que tiene una pluralidad de unide~
des de anclaje de forme de V constituldas en ella y que

contiene una muesca entre pares contiguos de dichas uni-

dedes, soldar a dicha pared en un punto de la disposicién

ras en la muesca contigua a dicha unidad terminel, soldar

-4 -
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| embargo, pueden utilizarse alambre o varillas de pequefio

un plano, las tiras pueden apilarse y embalarse fécilmen~

pared en otro punto de la disposicién, y repetir el pro-

cedimiento utilizando tiras adicionales de unidades de
ancla segin se precise para completar la disposieién de
puntosvde.anclaje. '

En una realizaci6n-preferida de la invenciénm,

cada unidad de ancla tiene una superficie plana pequefia

en el punto en que seréd fijada (soldada) a la superficie
de la pared. No se pretende, sin embargo, limitar las %
tiras de anclaje a un tipo o forma cualquiera de materialL 
El término "en forma de V" es utilizado en la memoria ge-|.’
néricemente, e incluird secciones de forma de v, o0 seceine.

res de forma de Z y de forma de L, asi como modelos cur-

vados en forma de U. Normelmente, se forma la tira de alam

bre redondo de calibre grueso, por ejemplo, de'3,1 a 6,4 i

mm. de didmetro, o de varillas de didmetro pequefio. Sin
tamafio, rectangulares o de forma oval. Asimismo, una consé
truccibén preferida deforma el material de alambre para %
proporcionar una tira de anclas miltiples que tiene todas%
las secciones de anclaje formadas o dispuestas en el mis—%
mo plano y las partes adelgazadas o entalladas situadas |
entre secc;ones de ancla de tal manera gue las muescas i
miren hacia las partes en V de la tira, ésto es, miran haé
cia abajo con relacién a las formas en V verticales, Te- %
niendo todas las partes en forma de V 0 U de la tira en g
te para el transporte y almacenaje. Lo que es més impor- |

tante, la colocacidn de las muescas, en realidad sobre

el lado inferior de la tira, mirando hacia la pluralidad

| de secciones en forma de U o V, facilite el arranque de

-5
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un material de forro.

una seccidn individual mediante un movimiento normai de
‘traccién, que es en el mismo plano en el que se encuentran
las unidedes de ancla deformadas a la configuracidn en UJ
Otra ventaja del presente método mejorado de cubrir sec-

ciones de pared es el movimiento de "arranque" rapido y

simple hecho por el instalador después de cada soldadu-

Irade.

La construccibn y disposicién de la tira de an- |

clas miltiples y el método mejorado de efectuar el cubri-%
!

miento de paredes metdlicas contemplados por esta invenw

{

cién pueden ser explicados y comprendidos mejor haciendo
A 1

referencia a los dibujos que se acompaﬁan Yy a la siguien—
te desoripcibén de los mismos.,

La figura 1 es una vista diagremdtica de una rea:

lizacién de una tira de anclas miltiples.

La figura 2 muestra, en un tipo de vista én persi
pectiva, la fijacidn de secciones de ancla desde una tira
de enclas miltiples y una distribucidén escelonada de una
disposicidn de anclas en filas.

Le figura 3 de los dibujos muestra, en seccién
trangversal, una disposicidn para la instalacién de'sec—
ciones de ancla individuales contra la superficie de la
pared de un calentador o recipiente y la colocacidn de
. ]

la figura 4 muestra una forme de serpentina:mo-
dificada de una tira de secciones miltiples, que tiene si-+
metria con relacién a la formacidn de la pluralidad de
secciones de ancla de la misma,

La figura 1 de los dibujos muestra una tira de

alambre o varilla deformada en une plurelidad de unidades

-6-
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{ a manera de V. Entre cada una de las unidades 1°Hay par-

te quextiené une superficie de seccidn transversal reduci

da en razdn de una muesca O corte 2 que, a su vez, pPropor

la tira. También se3hafﬁdétrado en ol extremo de la tira

una secci6n-re§ta corf;;3'§ue sirve como pieza de agarre
para el trabajador cuando fija las diversas unidades de: g
anclaje #ltimas 1 cerca del extremo de la tira. No se pre
tende limitar la tira de anclaje a un tipo cualquiera dq-
muesca o corte 2 al fabricar las tiras de anclas milti- i
plés, puesto que puede variarse la profundidad de ia mues-
ca 2. El metal que queda sin cortar por encima de la mués;
ce varia de acuerdo con el didmetro del material de alam-
bre que se utiliza y/o de acuerdo con la resistencia o
ductilidad del materisl de que se fabrica. De esta mane-
re se pretende gque la palabra "muesca", como se utiliza
en esta meporia, ge refiere a 6ua1quiér seccibén de super-
ficie de seccidn transversal apropiadamente reducida y,
por consiguiente, de resistencia reducida. En otras pala-
bras, pueden variarse las muescas para proporcionar un
esfuerzo de fécil rotura predeterminado deseado, al tiem-
po que se evita la rotura de las tiras durante su frans-
porte y manipulacibén. Si se utiliza una muesca demasiado
profunda, pueden romperse demasiado fécilmente las tiras

imientras se estén mane jando en el transporte y antes de

ciona medios con los que cada seccidn puede arranocarse Ge!

:que el trabajador las utilice en la instalacidn, mientras

que, por otra varte, si se utiliza una muesca somera con

iun metal muy dBotil, puede ser entoncees necesario utili-
Ezar un esfuerzo indebido para "arrancar" cada uvnidad de

Eancla de la tira.
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‘con cada seccidn de anclas ,

Como se ha hecho notar en lo que antecede, la

tira tiene preferiblemente todas las unidades 1 deforma-
das de tal manera que estén dispuestas en el mismo plano,
habiéndose deformado & partir del meterial de alambre dei

una menera unidireccional. Asimismo, una disposicibn pre-

ferida tiene las muescas 2 situadas sobre los lados infe-

L
riores de las partes rectas entre las unidades 1 ocon res-

pecto a la realizacidn ilustrada en la figura 1 de tal %
manera que cade muesca mira en la direccidn de las wnide-!

des 1 de ancla deformadas. Esto permite la separacibn de E
las unidades individuales 1 mediante un movimiento hacia-é
arriba dentro del plano en que se encuentran las unidadesE
individuales. El movimiento de arranque hacia arriba es |
hecho, naturalmente, por el trabajador después de que
he soldado la unidad de ancla terminal de la tira. Prefe-%
riblemente, también, despuds de soldar una wnidad de an- |
cla extrema, 1 agarra luego la tira junto a la seceidn

soldada de manera que arrangue solamente la unidad de an-

cla (soldada) de la tira. Cada una de las unidades:1 de |

la realizacién de la figura 1 puede estar provista de una |
parte pequefia 4 sustancislmente plana en la extremidad in;
ferior, o base, de cada unidad, utilizéndose tal parte paé
ra contacto con y fijacién a un panel o una superficie de
la pared. El disgefio de configuracibén en V es una forma de-
seable porque proporciona una corta longitud de contacto
con la superficie de la pared y limita la cantidad'dé 801~
dadura & un minimo. Con grandes longitudes de contacto, |
el soldador puede tender a colocar una cantidad'excesiva

de metal de soldadura y gastar mds tiempo del necesario
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: hormigbn anclado a una pared, las diversas unidades 1 de

‘ 1 5
i nel 5, Como previamente se ha expuestc, este procedimien~

Las figuras 2 y 3 muestran cdmo se sueid;ﬁ} en

el primer paso de aplicar un revestimiento similar el
ancla en su parte inferior 4 a la cara de una pared ° pa- .

to incluye efectuar el levantamiento y el arranque de la

parte de le tira que queda después de que cada unidad de

{
|
ancla terminal ha sido soldada a la pared o panel. Pare f
I

¢ proporcionar un medio de anclaje uniforme con vistas a

1
b

i retener el material de aislamiento o cubrimiento, las uni-

dades 1 estdn situadas en una pluralidad de filas espacial.

das A=A y B-B, y, ademés, las unidades de ancla alternas

en cade una de las filas respectivas estan vueltas forman:

1

do dngulo recto entre si para obtener una unién maxima en:
tre la pdurelidad de anclas y el hormigdn resistente al
calor, u otro material ais}ante, que se aplice sobre las
unidades 1 de anclaje. Cuando todas las anclas estén si-
tuadas en una misma direccidn, hay tendencia a que se pro+
duzcan grietas en la cubierta de hormigén. Para una ripi-
da fijacién, se sueldan en su lugar todas las unidades
vueltas en una direccidn en las diversas filas cbntiguas
e inmediataﬁente después se sueldan en su lugar todas las
unidades de ancla en la @ireccién de 902 o en &ngulo rec-
to en le zons dada entre las otras, Este procedimiento
evita que el instalador alterne las direcciones con cada
unidaed sucesiva. La figura 3 muestra un tipo de hormigén
o material aislante 6 pléstico aplicado sobre las anclas
1 y contra la superficie 5 de la pared. El material de
forro 6 puede comprender un hormigdn aislante tal como

hormigén de haydita-luminita o cemento de aluminato de cal
|
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teriores salientes de las unidades de ancla estén énterraé

! dos sustancialmente por debajo de la superficie interior

b £ ‘-}\;‘

cio con un drido resistente a la temperatura de 15H§iii6

refractario.triturgdo, vermiculita, "periita" o simila-
res. Tél material ﬁuede aplicarse con llana,'pulvefizar-
se 0 sltvarse de otra manera sobre las anclas y contra la|
superficie de la seccidn de pared. Puede aprecierse tam-

bién con respecto & ésto que las anclas &e extienden ale-

jéndose de la superficie de la pared en aproximedemente - |
la mitad de la profundidad del material aislante aﬁlica—

do a ellas, En general, se preflere que los sextremos ex-

H

del material de forro o de tal manera que no queden some~ !
tidos a las elevadas temperaturas internas del interior
de la cémara particular;

En una realizacién especifica,'la unidad de ancla
1 puede ester hecha de alambre de acero de calibre 8(4,3

mm.) y tener una altura vertical de aproximadamenté'38 mms

pare acomodar un alslamiento o cubierta e un espesor "t"
de aproximadamente 56 mm. Asimismo, en tal realizacién, KE
el 4ngulo dentro de la parte en "V" de la seccién 1 estd |
hecho para que sea aproximadamenfe-Goﬁ, y el saliente la-

teral de cada lado de la "V" es de aproximadamente 19 mm.

{0 equivalente a aproximadamente un cuarto de la dimensién

1"t", Una tira que tiene unidades en forma de V de este taj

;mefio, puede contener aproximadamente 10 unidades de ancla

Ey seras{ del orden de 84 a 86 cm. de longitud.

1

i La figura 1 muestra unidades de ancla de una for-

Ema sustancialmente en V. Sin embargo, se pone de relieve ;
ique las unidades de ancla en "V" no necesitan ser de cual-%

iquier forma particular. Una caracteristica preferida de

1
1
|
i
1
1
‘

- 10 - ;
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\ bujo. En esta realizacibn, estdn hechas deformeciones o~

' do una tira de forme de serpentina con unas secciones 7

«r»C)wO

L

S 2rEr 4
ijmmunn“

B oo 3
la presente invencidn es que cada unidad de ancla ten—

ga partes salientes hacia afuera capaces de formar una
unién deseable con el materiel de forro aplicado a su al-
rededor. Unae forma modificgda de unidad de ancle y tira

de anclas miltiples estd indicada en la figura 4 del di- |
métricamente configuradas en el material de alambre crean| -

de ancla individuales que tienen una configuracién en U,

En esta realizacidn las muescas 8 § las partes de super-

ficie de seoeidn transversal reducida resultantes entre

las anclas estén dispuestas a lo largo de un borde, o un

lado, de la tira continua. Asimismo, para las muescas 8 l
en la figura 4, tamafio o profundidad puede variar de acue%
do con el calibre del material de alambre wtilizado para
formar las anclas, asi como con la ductilidad del mate-
rial. Ademds, la invencidn no se limita a ningin modo de
formar las secciones adelgazadas o muescas. Antes bien,

pueden formarse de cualquier manera adecuada,-por ejemploﬂ
mediante une operacién de corte parcial, que en cuaiquier
cagso es suficiente para reducir apropiadamente la fesis—

tencie de esa parte de la tira.

Los puntos que como caracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud. de

Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son 1los !

- 11 - ' o
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1+~ Una grapa de anclaae destinada a fijar a unJ

giguientes:

pared metdlica una cubierta del tipo de hormigén, que 334

t4 incluida en una tira de suministro de anclas de multi-f:
ples unidades destinada;a ser utilizada en la soldadura i-
de miembros de anclaje de revestimientos a una pared an- E
tes de la aplicacién de un forro del tipo de plédstico en-i
durecible a dicha pared, y que comprende una tira metéli-i
ca alargada dotada de una pluralidad de unidades de ancia%‘
je en forma de V constituldas en ella y que contiene una.é “
seccidén de superficie en corte transversal reducida entrej
dichos pares de dichas unidades.,

2.~ Una grapa segin la reivindicacién 1, carac- :
terizada porque les secciones de superficle reducida en :
corte transversal son de resistencia sustancialmente me-
nor que las secciones.de dicha tira que no son de super-
ficie reducida en corte transversal,

3.~ Una grapa segin las reivindicaciones 1 § 2,

caracterizada porque todas las unidades de la pluralidad

de unidades en forma de V se encuentran sustancialmente
en el mismo plano.

4.- Una grapa segin cualquiera de las reivindi- §
caciones 1 a 3, caracterizada porque las secciones com~

prendidas entre pares adyacentes de unidades contienen %

: |
nmuescas que miren hacia abajo con relacidén a las unidades !

i

iderechas en forma de V. |

i
.
1

i 5.~ Une grape segin cualquiera de las reivindi-
%caciones 1 a 4, caracterizada porque la tira estd cons-
'truide de un meterial de alambre deformado. !

i b.~ Una grapa segin cualquiera de las reivindi- !

- 12 -
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caciones 1 a 5, caracterizada ademds porque les unida- '

des en formé de V tienen un éngulo de aproximademente
602 dentro de la V, _ _ ;

. 'a.f.Unq.grapa SQgﬁnpéaalquiera de las reivindi-
caciones 1 a'6, oaracterIzada ademéds porque incluye sa-

lientes laterales desde ambos lados de la V con unae di-

mensidn igual a aproximadamente la cuarta parte del es-

pesor del revestimiento que va a aplicarse a la pared.

8.- Una grapa segin cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 7, caracterizada ademés porque las unidades
en forma de V tienen una parte sustencialmente plane en
la base de cada unidad.

9.~ Una grapa de anclaje destinada a fijar a
vna pared metdlica una cubierta del tipo de hormigdn.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en el dibujo que se acompafia y pa-
ra los fines que se han especificado.

Este Memorie consta de trece hojas escritas a

méquina por una sola cara.

b reB wis
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