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"Perfeccionamientos en la construccidn de matrices
"para la produccién de tubos de metal y sus anélogos

"por expulsibédn".

Solici tantes: PIRELLI-GENERAL CABLE WORKS, LIMITED,
residentes en 343/5, Euston Road, Londres,
Inglaterra,
El presente invento se relaciona con las matrices
o moldes para producir por presibn y expulsién tubos de
metal y sus andlogos, en los ocue e; tubo ;e forma entre
una matriz central o macho y una matriz circular o en forma
de anillo., Si solamente se precisa fabricar tubo, entonces,
el macho del molde podréd ser macizo o enterizo, pero si
se aesea poner una funda o revestimiento a un cable,entonces

el ntcleo o macho del molde deberéd tener un agujero central

por el cual se introduce el cable dentro del tubo en formaciédn.

Une forma de construccidén muy generalizade hoy en dfa vé

repre sentada en corte longitudinal en la Fig. 1 del dibujo

que se acompafia, En el caso de emplearse una matriz seme jante
a la representada en la Figura, el espesor del tubo o camisa,
de reve stimliento, depende de las posiciones relativas que

ocupen los elementos 1 y 2 del molde, y, en mAquinas del
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tipo de aquellas en que el macho o nlicleo central del
molde es fijo, o0 solamente puede dar vuelta,dicho e spesor
se podrh variar o graduar ajustando la matriz anular o sea
el elemento 1 mhs o menos cerca del macho 2; ashora bien,
ce ha tropezado con dificultades para efectuar estos ajustes.
Cuando despues de sacar un tubo o trozo de tubo de nwue stra
por expulsién del molde y se ha visto que tiene demasiado
ecpecor de modo que haya necesl dad de disminuir las distencia
entre el elemento 1 y el elemento 2, esto inicamente puede
hacerse retirando el elemento 1 o sea la matriz anular,

y la tuerca 3 que la sujeta, y retirando la arendela de
empaquetado 4, pero &l volver a colocer la matriz anular 1,
se hace dificil apretarla ¢On fuerzs més cerca del macho 2
gwe antes, poraue la cAmara que circunda este (ltimo, esté
llena del plomo u otro metal a expulsar por presidn, el
cual metal se apoya en el elemento anular 1 agarréndose a
6l y resistisen’c todo ulterior movimiento. Si el ajuste
inicial de lac matrices es tal que llegue a producir un
tubo demasi ado delgado, de modo que haya necesid ad de sacar
hertn fara el elemento aﬁular 1, entonces se deberi

estrujer el plomo haciendo que suba por el peauefio

espacio que media entre la matriz de anillo y la arandela
de empaque tado, este plomo se sbre paso al fileteado de
la tuerca de reglaje dejandole firmemente sujeta e impidiendo
gue se pueda mover de nuevo. La finalidad principal del
invento es corregir estas dlific ultades.

Con arreglo al mesente invento, una matriz molde para
la produccién de tubos de metal o sus andlogos por expuld én
del metal, consta de una metriz auxiliar en forma de anillo,

que puede afectar la forma de una caja de cilindro con reborde
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susceptible de desplazarse dentro de una matriz anular
principal y susceptible de ajuste por medio de una tuerca
auxiliar ocue encaja en la tuerca de ajuste principal.

Una forma de ejecucidn con arreglo el invento vé&
50, Trepresentada en corte longitudinal y por via de ejemplo en
la Fig. 2 del dibujo cue se acompaila. Por esta figura
se verd que dentro de la matriz anular o snillo-matriz
principal 1, y sujeta en la forma de costumbre por medio
de una tuerca 3, hay una matriz anular auxiliar 5, cuya
55, posicidén con relacidén al macho 2 =e determina por medio
de una tuerca auxiliar 6 que ajusta en la tuerca principal 3,
De e ete modo, sin necesidad de mover €l anillo matriz
principal 1, el espesor del tubo expulsado o estrujado a
pre £ién d-1 molde se podréa determinar definitivamente
60, gradusndo la posiciédn de la matriz anular auxiliar 5 por
medio de la tuerca 6, TUna reduccidn en las dimensiones
del tubo expulsado a presidén de la matriz se podra
efectuar fhcilmente dentro de limites précticos, haclendo
avanzar, es decir, corriendo hacla delante la matriz
65, auxiliar, cuye superficle expuesta a la presibn del
plomo acumulado en la cémara del macho de la matriz es
muy peouefia y se halla junto al punto por donde sale
el tubo expulsado por las matrices, de tal suerte que
el plomo desplazado por el movimiento de avance de la matriz
70e auxiliar no tiene cue quedar alojado en dicha céamara,
81 se qulere sumentar el ecspesor del tubo se afloje la
tuerca auxiliar 6, dejando gue la matriz auxilisr 5 sea
empujada hacia fuera por el tubo cue sale de la referida
chmara en una cantidad ocue habréd de determinar el movimiento

75, de retrocecso de la tuerca auxilliar. Los peguefios e spacios 7
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gue ocuedan a c asecuencla de este mod miento relativo
entre la tuerca auxiliar y la tuerca de ajuste principal,
v entre la pestafia de la tuerca suxiliar 5 y la superficile
exterior de la matriz anular principel 1, & la cual recubre,
no son perjudiciales.

Es muy convenlente cue aquellas plezas cue encajan
a rosca entre sl esten hechas de materiales distintos; ad
por ejemplo, 1 la camara del macho y la tuerca auxiliar
gon de hierro fundido, la tuerca de ajuste principal debera
estar hecha de acero, o vice-versa, pudiéndoée emple ar
una tuerca principal de hierro fundido si la cémara del
macho y la tuerca auxiliar o n de acero; esta dif erencia en
loe metales contrarresta la tendencia‘que tlenen los fileteados
a quedar agarrados entre sf a las altas temperaturas a que
swele trabajarse con estas matrices,

N O T A

nabliendo ya descrito ampliamente la naturaleza del
invento, asl como la manera de llevarlo a la préctica,
debe hacer se constar .que las disvosiciones anteriormente
descritas son susceptibles de ligeras modificaciones de detalle,
g n aue se altere el principio fundamental del invento.
Tambien se hace constar cue dicho invento se reflere a la
patente 1Inglesa de fecha 10 de Agosto de 1933, sefialada
con el n? 22,407 acogiéndose por lo tanto a los beneficios
que conceden los Convenios Internaclonales en vigor y lo
cue constituye la esencia del invento y por lo que se
soliclita patente de invencidn por veinte afios en Espafia es
por: "Perfeccionamientos en la construccidn de matrices
para la produccién de tubos de metal y sus enélogos por

expulsién" : caracterizéndose por lo clguiente:
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12,- Perfeccionamlentos en la construcecidn
de matrices para la produccibdn de tﬁbos de metal y sus
andlogos por expuld én, los cuales perfeccionamientos
concisten en ocue la matriz-molde tlene una matriz anular
auxiliar oaque se desplaza dentro de una matriz anular
principal, por medio de una tuerca auxiliar Qque ajusta

de la tuerca

dentro/de ajuste principal en la forma de costumbre,

22,- Perfecd onamientos en la construccidn
de matfices para la produccidn de tubos de metal y sus
anélogos, por eXpuis.én, con arreglo a la relvindicacibén 1%,
ségun logcuales la matrlz anular auxillar afecta la
forma de un revestimiento cilindrico para la matriz enular
principal .y lleva‘una pestafia externa donde se apoya la
tue rca de sjuste suxiliar,
| 39,~-Perfeccimanientos en la construcciébdn
de matrices para la produccidn de tubos de metal y sus
andlogos, por expuld 6n, con arreglo a una cualquiera de
las relvindicaciones precedentes, segun los cuales las
plezas cue enroscén entre =1 estén hechas de distintos metales.

49,- Perfecclonamientos en la construccl én
de matrices para la produccidn de tubos de metal y sus
anélogos, con arreglo a la relvindicacidn 32 segun los
cuales, la tuercs de ajuste principal estd hecha de un
materizl distinto del del érgsno dentro del cual vA montado,
por une perte , y del de la tuerca guxiliar por otra parte,

"Perfeccionamientos en la construcciédn de matrices
pare ls producciédn de tubos de metal y sus andlogos, por
expulsi én"; tal y como queda substencidlmente descrito en ls

presente memorla e llustrado en los dibujos Que se acompafian,
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Esta memoria consta de seies hojas escritas
POr una £ola cara,
Medrid, © de Agosto de 1934,

Pirelli-Genepal Ceble Works, Iimited.
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