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"ESTUCHE PARA CIGARRILLOS O SIMILARES".

Folicitante:  THE 'MOLINS ORGANISATION LIMITED, emtided
britan:l.ca, residente en: 2, Evelyn Street,
Deptford, LONDRES, S.E.8., Inglaterra., ..

Este invento se refiere a estuches para
{culos tales como cigarrillos, caramelos, bizco—

chos y, mas especialmente, a estuches con tapas
solidarias o permanen'bemente unidas, (Es conveniente

5. describir este 1nven1:o aplicado a estuchea para ciga
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rrillos, pero debe tensrse presgﬁd\%&e«gascg} posibles

una gran variedad de articulos para embalarse en es-

tuches con este invento acoplado.

» Durante mucho tiempo, la forma del estuche
para cigarrillos, mds corriemte en las Islgs#,]?rvité-
nicas, ha sido un estuche de dos partes, u.na° d;é“ellas
en forma de manguito o de seccidn rectangular, y la
otra (a menudo denominada corredera) prov:‘l_.s-ly_:_é‘“v"d’wé una
hoja plena oon pestafias doblades hacia arribaen ca~
da uno de los bordes opusstos, y de dimeng;oﬁss°~tales
que se acoplaba perfectamente en el ;nteri;ori:dgg}. man-
guito. El acceso & los cigarrillos se obteniélé&;retag
do un extremo de la corredera hasta que la phstifia
del otro extremo se retiraba del manguito y a conti-
macion desplegando la mencionada pestafia para permi-
tir la extraccidén de cigarrillos separados, por un
movimiento axial. |

Més recientemente, se ha adoptado una forma
de estuche denominada "de tapa engoznada" o “tope aco
plado" que, por el nombre que recibe se indit;a ya que
tiens una tapa engoznada o artioculada al ’cuerpo del
estuche. Corrientemente, -estos estuches esféﬁ: prepa-
rados para contener 20 cigarrillos en treszoapas, o8-~
calonados; la tapa se encuentra en un extremo del es-
tuche de tal modo que los cigarrillos pueden extraerse
por movimiento axial. El gozne o articulacidn de la
tapa estd eituado en la parte posterior del estuche,
a corta dietancla de un extremo, y la parte anterior
de la tapa se prolonga més, a countar desde el extremo,

¥y de tal modo que los bordes laterales de aquella se
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prolonguen oblicuamente formando un gngdigmaéﬁdo con
los bordes laterales del frente de la cubierta, El

cuerpo del estuche tiene un revestimiento que forma
sus costados y parte anterior de doble pared, y este
revestimiento sobresale &l interior de la tapa cuan—
do ésta se halla cerrada; la extension de estq pro—
longacidn es tal que &l abrir y cerrar la tapa: ésta
se ajusta y deforma ligeramente el revestimienxo pro
longado; ésto protege el estuche contra la abertura
fortuita durante el manejo T

En algunos estuches de este tipo, 1a artl-
culacidn se ha obtenido por una doble arruga o esco—
riacion, de tel modo que la pared posterior,%gggmi-
nédndola minuciosamente, se observa que tiens tres
partes, ya que entré la pared posterior de la tapa
y la del cuerpo, existe una tira intermedia, muy es-
trecha, de material que se dispone entre dos arrugas

o pliegues paralelos que formen la articulacidén o

charnsla. En el estuche convencional de tépa engoznada
preparado con cartulina delgada, esta forma de articu-~
lacidn es menos propénsa a desgarrarse durante el ser-
vicio normal de un estuche, ya que las dos partes de
la charnela solo precisan curvarse en &ngulo recto
cuando el estuche se abre por oompleto, mientras_que
una charnela sencilla, &l abrirse por completo, ha de
curvarse alrededor de casi 1802 que, como se sabe,dan
lugar a un efecto de debilitacidn sobre materiales ta
les como el cartdn. Le tira intermedia no sirve para
objeto alguno. ’

Con anterioridad, eatos estuches de tapa
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articulada, se han hecho de cartulina delgada;‘pero

se ha comprobado que es ventajoso emplear material
pléstico sintético (a continuecidn denominadd‘"plés-
tico"), por ejemplo, polipropileno o polibgti;éno;
este material tiens notables ventajas, dado ghe los
estuches (incluyendo las tapas) pueden.haoer%ehae
una sola pieza, por. distintos prooesos de mol&éo,tie
nen una excelente relaoion resistencia/beso v para
todos los finas practioos son completamenxe estancos
a la humedad. El empleo_comercial de plaaticdupara
una gran variedad de productos, ha aumantadézé#'alto
grado en los Ultimos afios y sigue aumentandq’»:;;fp, de
tal modo que el coste de este material estd descen-
diendo & un nivel en el que su uso para artficulos,
tales como estuches de cigarrillos resulta econdmica-
mente aprovechable. Ademds, las méquines para moldear
plésticos, sé ofrecen en una variedad creciente y
gran parte de ellas, son susceptibles, de funcionar
a gran'velooidad, otro factor importante para la
fabricacidn eoondmice.

‘Se ha comprobado que al emplear un material
pléstico, la fabricacidn de estos estuches se facili-
ta en alto grado disponiendo una doble articulacion
0 charnela con unz parte intermedia de profundidad
suficiente para permitir'la presencia de una herra-
mienta -parte de una matriz de formaciodon- entre las
paredes posteriores de le tapa y el cuerpo, durante
la formacidn del estuche en condiciones de abertura,
con dichas paredes posteriores situadas en planos

paralelos,
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De aouerdo con este inv&é%o, se‘proporcio-

na un estuche de una sola pieza, para cigarrillos o
similares, constitufdo por material sintético plds-
tico y que contiens una tapa articulada a un extremo
de un cuerpo, por medio de una charnela solidaria con
una pared posterior de la tapa y una parte posterior
del cuerpo; éste tiene una parte prolongada y 1a tapa
se dispons para superponerse a la mencionada garte
prolongade al cerrar el paguete o estuche (lizﬁarte
prolongada, con preferencia, es de espesor 1ﬁfelior
al resto de la parte anterior y de los costadqa ‘del
cuerpo, de tal modo que las superficies exterlores
de éste y de la tapa estén todas el mismo ni¥el}, y
la artioulacidn o charnela es doble, de tel modo que
la pared posterior del estuche tiens tres partes o
secciones, la superior y la inferior de ellas, son
las paredes posteriores de la tapa y del cuerpo res-
pectivamente, y la tercera seccidn es una seccidn in-
termedia de profundidad epreciable con conexiones so-
lidarias de articulacidn, temto con la tépa como oon
el cuerpo; diohas conexiones se encuentran en partes
de borde paralelas y opusstas de dicha seccidn tercera
o intermedia. |

Con preferencia, la pared anterior de la ta~
pa es més profunda que la pared posterior de la misma,
¥y la primsra}puede ventajosamente ser también de mayor
espesor Que el resto de la tapa, ya que la.pared ante-
rior de la tape es la que ha de someterse & esfuerzos

siempre que se abre el estuche y que, consiguientemen

te, puede.hacerse de mayor resistencia mecénica ya
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que durante las aberturas se ve obligada & résistir
esfuerzos locales apreoiables. Convenientemenxe este
mayor espesor puede oonseguirse moldeando la mencio~
nada pared anterior de la tapa con una prolongacion
solideria y doblando ésta hacia atréds conxrayléccara
interna de diche pared anterior; con preferenoia se
aplica un adhesivo a la mencionada prolongao}ogp an-

tes de doblarla en el sentido indicado, para retener

0

la prolongacion en su posicion desesada.
Cuando este estuche se obtiens pofwﬁéldeo,
bien por inyeceidén o por estiraje de una-pla?&&é, el
material pléstico se encuentra necesariament%:bn con
diciones de caldeo y tienle a comportarse prﬁéiicap
mente como un 1iquidp viscoso. Consiguientemente, si
dos partes cualesquiera forman contacto en caliente,
tienden a soldarse entre s{ y ésto impone limitacio-

nes en el modo de fabricar el estuohe. Como ejemplo

" absurdo, un estuohe de esta {ndole no puede moldearse

en estado cerrado ya que (aparte de cualqnief‘posible
necesidad de disponser una herramienta en el interior
del estuche al formarlo) el estuohe resultante ten-
dria su cuerpo y su tapa soldados entre si, 6 sea
quedar{a permanentemente cerrado.

Otra limitacion en el moldeo de estos estu-
ches, depende de la consideracidn del herramental.
Cualquiera de los procedimientos oonocidos de moldeo
de pldsticos, implica la disposicidn de un par de
matrices que pueden colocarse juntes (cerradas) y
separadas (abiertas) y que mientras estédn cerradas
limitan entre s{ la forma del articulo a fabricar.
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Siempre que la forma de este articulo lo permita,

estas matrices y las méquinas en las que se emplean,
son menos costosas y de mayof duracidn si cada una
de las matrices es un elemento relativamente‘rigido
(o Bea que no tiene elementos que necesiten moverse
con respecto al resto de la matriz) y el ciérféﬂy la
aberture de las matrices se realiza por senciiip mOo-
vimiento alternativo rectilineo. '; g

Un estuche, con este invento acoplado, pue-
de moldearse en estado abierto, de tal modo“q&é“las
paredes anterior y posterior de la tapa y dei;éﬁerpo
estén en planos paralelos. En tal caso, la fggé,y el
cuerpo pueden formarse en cavidades paralelé@}ié una
matriz, y la otra matriz puede tener punzones o tro-

queles que penetren en diches cavidades en el grado

deseado, sin crear dificultad alguna para la abertura

y cierre de las matrices, por su movimiento en l{inea

reota, como es mds deseable. La presencia de la parte

intermedia de la pared posterior, entrevlas dos cone-
xiones de articulacién, significa que las paredes
posteriores de la tapa y del cuerpo estén.peparadas
una de otra, y por tanto, existe sitio para una parte
de una matriz entre elles, para mantenser la separacion
necesaria de dichaes paredes posteriores, mientras el
maferial pléastico esté caliente. Con los materisles
corrientemente disponibles pargla fabricacidn de ma-
trices de moldeo, la parte mencionada de una matriz
no ha de tensr menos de unos 3 mm de grueso y, por
tanto, se prefiere que dicha parte intermedia de la

pared posterior del estuche tenga, por lo menos, esta
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profundidad. ‘ , 4 |

La disposioidn de la doble articulacion
permite tembién la obtenpién de un cierre mejor en
la unién tapé e cuerpo, ouanio el estuche es{é'cerrg
do, como se observara en la desoripeion de u£ %iio
preferido de estuche con este invento acopladaibque
figura e continuaciodn, | ; RREE

Los bensficios de la doble articulaﬁiﬁn,
garecen en alto grado en la fabricacion y se-obderva
que este doble artioulaoién puede resulter iicorve-
niente durante el empleo del estuche; se pref?f#g,
por tanto, hacer que la parte saliente del og@?ﬁp del
estuche, tenga secciones dispuestes para que':ﬁdellas

se ajusten zonas intermedias, cuando el estuche estd

cerrado, y sujetar dichas zonas intermedies a las men
cionadas secoiones (por ejemplo, por adhesivo), como
une etapa en la termimacidn del estuche, después de
su retirada de las matrices de fabricacidn. Se prefig
re también disponer le parte seliente del cuerpo, de
tal modo que ayude a guiar la tapa sobre“él cuerpo
durante el movimiento de cierre de la tapa citeda,
para evitar el apoyo de bo:de—con—bqrde del cuerpo y
de la tapa durante el cierre, si el cuerpo y/o 1la
tapa se deformaran ligeramente, .

Cuando estos estuches se fabrican con pare-

des relativamente delgadas, oomo es conveniente para

‘1la econom{a de material, dichas paredes pueden hacer-

se de forma nervada o embutida de otra forma, para
proporcionar mayor rigidez.

El frente de la parte saliente del ouerpo,
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puede tener, por lo menos, una deformacion exterior,

de dimensiones tales que se desplace por ajuste con
la tapa cuando ésta se halla completamente cerrada,

¥y se disponga de tal modo que las fuerzas de;;eac-
cion debidas a este desplazaniento ejerzan uﬁ?ééfqu
zo sobre la tape en la direccidn de cierre, ﬁé“tapa
tiene una o mds deformaciones hacia el imterior; con
el mismo fin, Estas deformaciones pueden obtenerse,
doblando las esquinas anteriores de ambos lades’.de
una abertura para la ufia del borde superior de’ 1a
parte saliente-de la seccidn anterior del.ouéi??, pro
longardose la parte saliente hacia arriba, uééj@istqg
cia suficiente para llevar las mencionades eé;;;nas

a un nivel mds alto que le articulacidn.

Para que este invento pueda entenderse per-
fectamente, se describen a continuecidn dbnstrucoio—
nes del mismo, haciendo referencia a los dibujos ad-
Juntos, en los que: | o

Ia figura 1, es una vista en perspectiva
de una forma preferida de estuche.

La figura 2, es una vista posterior parcial
del estuche de 1a‘f1gura 1, con partes separades; y

La figura 3, es una seccidn parcial del es-
tuche de las figuras 1 y 2, en posicidn cerrada.

Con referencia a las figuras 1 a 3, el es-
tuche representado tiene un cuerpo B con un frente
B1, costados B2, una parte posterior B3 y un fondo o
parte inferior B4. Al cuerpo B oitado, esta articula-
da una tapa o cublerta L que tiene, correspondiente-

mente, un frente o parte anterior ILl, costados 12,
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una espalda o parte posterior L3 y una pafte superior

L4. Una doble articulacidn que se describirad més ade-
lante, conecta la parte posterior L3 de la tapa con
la parte posterior B3 del cuerpo; dicha artiqglacién
es paralele a las.partes superior e inferior*ﬁ;l‘estu—
che. El borde libre de la parte anterior L1ﬁdé{ia tapa
es tYambién paralelo a las partes superior e inferior
del estuche, pero los bordes libres de los cos%ados
estdn inolinedos hacia arriba en direcciédn a la.'parte
posterior del estuche; la parte posterior L3 @s la ta-
pa es de menor profundidad que el freute 11 déﬂﬁ}cha

'l:apa. Peoe

e & °
sN g

La parte anterior ¥ los costados del cuerpo
tienen prolongaciones, indicadas respectivamente, por
las referencia BE1 y BE2, de espesor inferior al resto
del cuerpo B, pero con sus superficies interiores al
ras de las del frente y éostados respectivamente, de
tal modo que dichas prolongaciones forman un resalto
exterior. Al cerrar la tapa, el fremte L1 y los cos-
tados L2 de la misma se apoyan en los rebajoe asi ob-
tenidos, de tal modo que las superficies exteriores
de la tepa esténal nivel de las del ouerpos

La prolongacion BE1 de la parte anterior,
estéd recortada en la parte central para obtener una
seccion central de poce profundided y partes més pro-
fundes BE12, éstas formando ocuerpo, y constituyendo

pestafias dé refuerzo, con las partes laterales 382 del
cuerpo. Las prolongaciones laterales BE2 del cuerpo,
tienen pestafies correspondientes de refuerzo en la par

te posterior, proporcionadas por las prolongaciones
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BE3 de la parte posterior B3 del cuerpo.

De la consideracidén de las figuras, se des-
prenderd gque, cuando la tapa o cubierta se desplace
entre sus posiciomss abiertds y cerrades, las prolon-

gaciones laterales BE2 del cuerpo y las partes prolon

‘gadas BB12 de la parte amterior del cuerpo, se:defor-

man necesariamente un corto perf{odo, ligeramente, por

el desplézamiento hacia el interior y que las.partes

de la tapa en que selajustan”dichas prolongaciones,

se deforman ligeramente hacia el exterior, A cpusa de
la considerable resistencia mecénica del matq;%;l plés
tico, tal como el polipropileno, es nscesafiq:élégir
las dimensiones de las prolongaciones, con‘résigcto al
resto del estuche, de tal modo que la deformacidn men-
cionada sea relativamente ligera.

Con referencia a la comstruccidn de la arti-
culacion o charnela, entre la parte posterior L3 dela
tapa, y la posterior B3 del cuerpo, se dispons una
parte I, tercera o intermedia. La parte I est& conec-
tada por charmelas o articulacionss paralelas H1, H2
e la tapa y al cuerpo, respectivamente. Estas dos char
nelas o articulacionss estén constitufdas por tiras de
material flexible solidarias con las partes adyacentes
L3, B3, pero la articulacidén H1, con preferemcia es
més débil que la articulacidn H2, Bsta es més corta
que la H1, o sea el borde inferior de la parte I es
més corto que su borde superior y los bordes libres
de las prolongaciones BE3 de la parte posterior del
cuerpo, tienen bordes medios en alineacion con los ex-

tremos de laAarticulacién.HZ, de tal modo que las partes
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extremas de la secoidn intermedia I se superponen &

las prolongaciones BE3 para asegurar el cierre efec-~
tiv6 del estuche en la regi6p de la artioulaoién.
Este dispositivo de doble articulacidn pro-
porciona una solucion de compromiso entre las:%iigen-
cias antagdnicas de facilidad de abertura o cierre, y
el acceso sufioienxe 8 los cigarrillos del estudﬁe,
una vez abierto éste, De la figura 2 resulta evidente
qué en los estuches de'este tipo genseral, cuanto -mas
elevado se coloca la articulacidn, con re3pecf§;§ la

prolongacién del cuerpo, tanto menor es la deforma-

‘¢ién de dicha extensidn y/o de la tapa o cubierta,

para permitir que ésta se desplace entre sus posicio-
nes abierta y cerrada; sin embargo, una posiciéh _e1g
vada de la artioulacion significa necesariamente una
tapa de poca profundidad y por tanto, menos exposicion
del contenido del estuche al abrir la cubierta. Con la
doble articulacidn representada, cuando empieza la
abertura del estuche, la articulacidn H1 entrépprime—
ro en funcionamiento por ser més debil que la articu-
lacidn H2 que esta colocada en el cuerpo, y la abertu-
re es Pheil por la razdén antes indicada. Sin embargo,
en las etapas finales de la abertura, la articulacidn
H2 funciona también de tal modo que en la posicidn
completamente abierta, como se observa en las figuras
sqﬁonsigue un buen acceso al estuche.

Las figuras representan un estuche con este
invento acoplado; la figuré 1 muestra el estuche mol-
deado y las figuras 2 y 3 lo representan oxn la forma
final.
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En las figuras 2 y 3; Be observarﬁwg;; Be
ha eliminado la doble articulacion, después de mol-
dear el estuche, sujetando la parte intermedie I de
la pared posterior por medio de un adhesivo A, & las
prolongaciones B3a, .que son de aha forma algoihistin—
ta a las prolongaciones 333 del estuche de laq’figu-
ras 1 a 3; las menoionadas prolongacionses BEBP, eomo
se observa en la figura son.mas anchas, y sus yordes
medios ME se cortan oblicuamenxe para superponerse a

: ‘)Jza

la parte intermedia I de la pared posterior, propor—
cionando superficies de comtacto para la apliéépion
del adhesivo A (figura 2). : j:)fv

Para ;mpedir la indeseable 11bertad;5910sci—
lacidn de la tapa una vez cerrada, se dispone en el
estuche de las figuras 1 y 2 una ligera curvadura o
rebaba OB en los bordes de las prolongaciones BE1,
BE2, BB3 del cuerpo, como fécil de conseguir durante
el moldeo del estuohs, por‘ejemplo, por las hprramien-
tas de corte, cuando el estuche se estira y dorta de
material en plancha. Se observard que el estuche de
las figuras 1 y 2 tiene su cuerpo précticamente cubier
to de mervaduras u ondulescionss; &stes se obtienen tam
bién fdcilmente durégte cualquier procedimiento de mol
deo que se emplee y sirven para aumentar la resisten-
cia general del estuche, permitiendo conseguir una ri-
gldez deseada con un menor espesor de pared, en compa-
racidn con lo que se precisaria con paredes lisas, y
por tanto, dando origen a una economia en el material
empleado,

En la forma de estuche representada, la
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presencia de prolongaciones BE3, BE2 del ouerpo fa-
vorece la evitacidn delcontacto borde-oonpbordelae.'
la tapa y el cuerpo durante el cierre de la primera,
en el caso de que éste se manejara de tal modo qus.
llegara a deformarse. La forma comin de deformacién
se produce por una sujeoidén demasiado endrgica efe;n
tiva apoyada en esquinas diagonalmente opuestas del "
cuerpo, que hacen que este adopte la forma de un paQ
ralelogramo al observarse desds el extremo de la Qﬁ’i
bierta. La cubierta, en general, Se cerrard con an
dedo y permenecerd sin deformecidn, pero al despla-
zarse sobre las prolongaciones BE3, BE2, una pared
extrema de la oubiérta“tropezaré con la esquiba que
une BE3 con BE2 y al cerrar més ain la cubierta, ha-
brd una accién de leva, empujando el extremo de pared
de ocubierta de tal modo que ésta se desplace hacia la
posicion cerrada desvidndose progresivamente en la
misma forma (en planta) del cuerpo sobre el cual Se
ajusta, por tanto, sin difioultgd.

Finalmente, en las figuras la pared ante-
rior L1 de la cubierta es de espesor doble, para ma-
yor rigidez, deseable en vista de la tendencia de los
usuarios a abrir estds estuches apretando hacia arriba
la mencionada pared anterior Li. )

Como se indica en la figura 1, la pared an-
terior L1 de la tapa se moldea con una conexidn arti-
culada ?H‘a una solapa o aleta de extensién EF, que
se dobla hacia atrés el interior de la tepa, como Se
representa en las figuras 2 y 3 y se sujeta a la pa-

red anterior L1 por otro adhggivo A para proporcionar
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el doble espesor deseado. Esto da origen también

al borde redonieado de mejor aspecto en la partg g
anterior de la tapa. Como variante, la parte ante-.
rior de la tapa puede hacerse de mayor espesor QQ%J,
rante la 0peracion.de moldeo. h

| En ocualquiera de laes formas del eatuche
representado, se observara faoilmenxe que la presen
cia de la parte intermedia I de la pared posterior
proporciona espacio para una herramienta con obje§p 
de mantener las paredes posteriores de la tépa ébu\

del cuerpo separadas, y facilita la formacién de las

articulaciones B, H2, durante el moldeo., Sin embar-
80, la herramienta mencionada ha de ser de un deter-
minado espesor minimo para proporcionar una resis-
tencia mecénioa, ¥ de este modo, cuando el estuche
ha de ser de dimensiones adeouadés para el émpaque—
tado de cigarrillos de tamafio normal, la parte I ha
de ser como minimo de 3 mm de profundided.

| De la descripeion anterior se deducird que
este invento, proporciona una mejora importante en
estuches del tipo de tapa articulada o tope acoplado.

- NOTA -

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarlo en la préc
tica, debe hacerse comnstar que las disposiciones an-
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica-
clones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. También se hace constar que el invento
se refiere a dos solicitudes de patente presentadas

en Inglaterra, con fechas 27 de julio de 1964 y 3
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de junio de 1965, bajo los nimeros 29905/64 y 23777/65,

respectivamente, acogiéndose por lo tanxo,va'loé”bene-
ficios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor, siendo lo gue constituye la esencia del rg:q-
rido invento y por lo que se solicita Modelo de ﬁt;—
lidad, por 20 afics en Espafia: "ESTUCHE PARA CIGARRI-
LIOS O SIMILARES"; oggacterizéﬁdoée por lo s;guignté:
_ 18,- Eétuche para ¢igarrillos o simila:es;
de una sola pleza, de material pldstico sinxétic6; ‘
del tipo que comprende una tapa articulada a un 6%~
tremo de un cuerpo mediante una articulacidn solida-
ria de la pared posterior de la tapa y de le pared
pogterior del cuerpo; teniendo éste una parte salien
te, a la que la tapa estd preparada para superponer-
se al cerrarse el estuche, caracterizado porque la
artidﬁlaoién es doble, de tal modo que la parte pos-
teridf;del;pstuche'fiene tres secciones, la superior
y la inferidr de.ellas son las paredes posteriores
de la tapa 'y del cuerpo, respectivamente, y la ter-
oera seccién es una parte intermedia, de uma profun-
didad apreciable, dotada de consxiones de articula-
cidn solidarias, a la vez, de la tapa y del ocuerpo
Y que se encuentran en partes de borde paralelas y

opuestas de la mencionada seccidn tercera o inter-

_ media,

28,- Estﬁghé, segun le reivindicacidn 18,
caracterizado porque la tapa tiene una pared ante-
rior de meyor espesor que el resto deequella,

38, Estuche, segin la reivindicacidn 28,

caracterizado porque la pared anterior citada tiene
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una prolongacién solidaria doblada hacia atrds, con-

tra la oara interna de dicha pared anterior. N
48.- Estuche, segun cuslquiera de las rei-

vindicaciones anteriores, caracterizado porque la

parte saliente del cuerpo esté preparada de tal modo

que ayuda a guiar la tapa sobre el cuerpo, durante ‘
el movimiento de cierre de dicha tapa. o

58 ,- Estuche, segin la reivindicacidn 4e,
caracterizado porque le parte saliente incluye exT ;
tensionss de las paredes laterales del ouerpo, y:ﬁa'*
las partes adyacentes de las paredes frontal y pos-
terior del mismo; partes adyacentes de 1§s extensio-
nes de las paredes laterales y pgsteridr,.se conec-
tan por partes curvas solidarias, dispuestas para
ajustarse en el interior de las paredes laterales de
la tapa, durante el movimiento de cierre de ésta.

68.- Bstuche, segin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caraoterizado porque la
secoion intermedia de la pared posterior tiene una
profundidad superior al de las paredes restantes.

fﬁ.- Estuche, segin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque las
paredes son relativamente delgadas y estan preparadas
en forma nervada o estampadas de otro modo.

88,- Estuche, segin cualquiera de les rei-
vindlicaciones anteriores, caracterizado porque el
frente de dicha parte saliente y/o de la tapa, tiene
o tienen, por lo menos, una deformacidén hacia el ex-
terior y/o interior, respectivamente, dotadas de

dimensiones tales que se desplazan por ajuste con la




5.

10.

15,

tapa y/o la perte saliente, respectivamente,cuanco

la tapa estd completemente cerrada, y dispuestas de
tal modo que las fuerzas de reaccidn debidas a este
desplazamiento, desarrollan sobre diche tapa un bqr'
de fuerza en una direccidn ddeierre. ‘
98.- Estuche, segin la reivindicacién 88,
caracterizado porgue la parte saliente del freute
del cuerpo, comprende una prolongaeién del frente
ﬁitado, con un rebajo para el dedo en su borde supe-
rior, y dichas deformaeciones se obtienen curvando
hacia‘delanxe las esquines en cada lado del rebajo
citado; dicha parte saliente se prolonga hacia arriba
una distancia suficiente para elevar las mencionasdas
esquinas & un nivel superior el de la erticulacidn.
108.~ Estuche para cigarrillos o similares,
tal y como queda substancielmente descrito en la pre-

sente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos,

Este Memoria constg/de dieciocho hojas, es-

cerites a maquiks

J, GOMEZ ACEBO Y MODER

- Fiaeada I Herndndez Rube
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