
MODELO DE UTILIDAD

"ESTUCHE PARA CIGARRILLOS O SIMILARES".

THE MOLINS ORGANISATION LIMITED, entidad 
británica, residente en: 2, Evelyn Street, 
Deptford, LONDRES, S .E .8 . ,  Inglaterra.

Este invento se refiere a estuches para 
artículos ta les como c ig arr illo s , caramelos, bizco­
chos y, más especialmente, a estuches con; tapas 
so lidarias o permanentemente unidas. (Es conveniente 

5 . describir este invento aplicado a estuches para oiga
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r r i l lo s ,  pero debe tenerse presg^e^Que aon posibles 
ana gran variedad de artículos para embalarse en es­
tuches oon este invento acoplado.

Durante mucho tiempo, la  forma del estuche 
5. para c igarr illo s , más corriente en la s  I s la s .g r ita -

nicas, ha sido un estuohe de dos partes, una* de e lla s 
en forma de manguito o de sección rectangular^ y la  
otra (a menudo denominada corredera) provista 'dé una 
hoja plana con pestañas dobladas hacia arriba ten ca- 

10 . da uno de los bordes opuestos, y de dimensiones"-tales
que se acoplaba perfectamente en el in terior *.$$1 man­
guito. El acceso a los c igarrillo s se obtenía apretan 
do un extremo de la  corredera hasta que la  pestaña 
del otro extremo se retiraba del manguito y a contl- 

15. nuaoión desplegando la  mencionada pestaña para permi­
t i r  la  extraoción de c igarrillo s separados, por un 
movimiento ax ia l.

Mas recientemente, se ha adoptado una forma 
de estuche denominada "de tapa engoznada" o "tope acó 

20 . piado" que, por el nombre que recibe se indica ya que
tiene una tapa engoznada o articulada a l cuerpo del 
estuche. Corrientemente, estos estuches están prepa­
rados para contener 20 c igarrillo s en tres capas, es­
calonados; la  tapa se encuentra en un extremo del es- 

25. tuche de ta l  modo que los c igarrillo s pueden extraerse
por movimiento ax ia l. El gozne o articulación de la  
tapa está situado en la  parte posterior del estuche, 
a oorta distancia de un extremo, y la  parte anterior 
de la  tapa se prolonga más, a contar desde el extremo, 
y de ta l  modo que los bordes laterales de aquella se30.



loa bordea laterales del frente de la  cubierta. El 
cuerpo del estuohe tiene un reveatimiento que forma 
aua coatadoa y parte anterior de doble pared, y eate 

5 . reveatimiento aobreaale a l interior de la  tapa ouan-
do eata ae halla cerrada; la  extensión de eat^ pro­
longación es ta l  que a l abrir y cerrar la  tapa, esta 
ae ajusta y deforma ligeramente el reveatimiento pro 
longado; ésto protege el estuche contra la  abertura 

10 . fortu ita durante el manejo '*""
En algunos estuches de este tipo, lá ,d r t i-  

oulación se ha obtenido por una doble arruga\q esco­
riación, de ta l modo que la  pared posterior,^exami­
nándola minuciosamente, se observa que tiene trea 

15. partes, ya que entre la  pared posterior de la  tapa
y la  del cuerpo, existe una t ir a  intermedia, muy es­
trecha, de material que se dispone entre dos arrugas 
o pliegues paralelos que forman la  articulación o 
charnela. En el estuche convencional de tapa engoznada 

20 . preparado con cartulina delgada, esta forma de articu­
lación es menos propensa a desgarrarse durante el ser­
vicio normal de un estuche, ya que la s  dos partes de 
la  charnela solo precisan curvarse en ángulo recto 
cuando el estuche se abre por oompleto, mientras que 

25. una charnela sen cilla , al abrirse por completo, ha de
curvarse alrededor de casi 1803 que, como sé sabe,dan 
lugar a un efecto de debilitación sobre materiales ta 
le s como el cartón. La t ir a  intermedia no sirve para 
objeto alguno.

Con anterioridad, estos estuches de tapa30



articulada, se han heoho de cartulina delgada, pero 
se ha comprobado que es ventajoso emplear material 
p lástico sin tético (a continuación denominado "plás­
tic o "), por ejemplo, polipropileno o poliéstireno;

5 . este material tiene notables ventajas, dado pue los
estuches (incluyendo la s  tapas) pueden hacersq de 
una sola pieza, por d istin tos procesos de moldeo,tie 
nen una excelente relación resistencia/peso y piara 
todos lo s fines prácticos son completamente estancos 

10. a la  humedad. El empleo comercial de plásticb"para
é o "

una gran variedad de productos, ha aumentado".#^'alto 
grado en los últimos años y sigue aumentandof.gup, de 
ta l  modo que e l coste de este material está  descen­
diendo a un nivel en e l que su uso para artículos,

15. ta les como estuches de c igarrillo s resulta económica­
mente aprovechable. Además, la s  máquinas para moldear 
p lásticos, se ofrecen en una variedad creciente y 
gran parte de e lla s , son susceptibles, de funcionar 
a gran velooidad, otro factor importante para la  

SO. fabricación eoonómica.
Se ha comprobado que al emplear un material 

p lástico , la  fabricación de estos estuches se f a c i l i ­
ta  en alto  grado disponiendo una doble articulación 
o charnela con una parte intermedia de profundidad 

25. suficiente para permitir la  presencia de una herra­
mienta -parte de una matriz de formación- entre la s 
paredes posteriores de la  tapa y el cuerpo, durante 
la  formación del estuche en condiciones de abertura, 
con dichas paredes posteriores situadas en planos 
paralelos.30



De aouerdo con este inv&&ó, se proporcio­
na un estuche de una sola pieza, para c igarrillo s o 
sim ilares, constituido por material sin tético plás­
tico y que contiene una tapa articulada a un extremo 
de un cuerpo, por medio de una charnela so lidaria  cono o
una pared posterior de la  tapa y una parte posterior 
del cuerpo; éste tiene una parte prolongada y la  tapa 
se dispone para superponerse a la  mencionada parte
prolongada al cerrar el paquete o estuche (la  -parte 
prolongada, oon preferencia, es de espesor ih feiior 
a l resto de la  parte anterior y de lo s costadas, del 
cuerpo, de ta i modo que la s  superficies exteriores 
de éste y de la  tapa están todas al mismo nivel), y 
la  articulación o charnela es doble, de ta l  modo que 
la  pared posterior del estuche tiene tres partes o 
secciones, la  superior y la  inferior de e lla s , son 
la s  paredes posteriores de la  tapa y del cuerpo res­
pectivamente, y la  tercera sección es una sección in ­
termedia de profundidad apreciable con conexiones so­
lid aria s de articulación, tanto con la  tapa como oon 
el cuerpo; diohas conexiones se encuentran en partes 
de borde paralelas y opuestas de dicha sección tercera 
o intermedia.

Con preferencia, la  pared anterior de la  ta­
pa es más profunda que la  pared posterior de la  misma, 
y la  primera puede ventajosamente ser también de mayor 
espesor que el resto de la  tapa, ya que la,pared ante­
rior de la  tapa es la  que ha de someterse a esfuerzos 
siempre que se abre el estuche y que, consiguientemen 
te , puede.hacerse de mayor resistencia mecánica ya



que durante la s  aberturas se ve obligada a re s is t ir  
esfuerzos locales apreciables. Convenientemente este 
mayor espesor puede conseguirse moldeando la  mencio­
nada pared anterior de la  tapa con una prolongación

5. so lidaria y doblando ésta hacia atrás con trata  cara* '** *'
interna de dioha pared anterior; oon preferencia se 
aplica un adhesivo a la  mencionada prolongación, an­
tes de doblarla en el sentido indicado, para retener 
la  prolongación en su posición deseada.

10. Cuando este estuche se obtiene por mqldeo,
bien por inyección o por e stira je  de una plahcha, el 
material plástioo se encuentra necesariamente°en con 
dioionas de caldeo y tiende a comportarse práctica­
mente como un líquido viscoso. Consiguientemente, s i  

15. dos partes cualesquiera forman contacto en caliente,
tienden a soldarse entre s í  y ésto impone lim itacio­
nes en el modo de fabricar el estuohe. Como ejemplo 
absurdo, un estuohe de esta índole no puede moldearse 
en estado cerrado ya que (aparte de cualquier posible 

2 0. necesidad de disponer una herramienta en el interior
del estuche al formarlo) el estuohe resultante ten­
dría su cuerpo y su tapa soldados entre s í ,  o sea 
quedaría permanentemente cerrado.

Otra limitación en el moldeo de estos estu- 
25. ches, depende de la  consideración del herramental.

Cualquiera de los procedimientos oonocidos de moldeo 
de p lásticos, implica la  disposición de un par de 
matrices que pueden colocarse juntas (cerradas) y 
separadas (abiertas) y que mientras están cerradas 
limitan entre s í  la  forma del artículo a fabricar.30.



Siempre que la  forma de este articulo lo  permita, 
estas matrices y la s  máquinas en la s  que se emplean, 
son menos costosas y de mayor duración s i  cada una 
de la s  matrices es un elemento relativamente rígido 

5. (o sea que no tiene elementos que necesiten moverse
oon respecto ai resto de la  matriz) y el cierre y la  
abertura de la s  matrices se realiza por sencillo mo­
vimiento alternativo rectilíneo.

Un estuche, con este Invento aoopladó, pue- 
10. de moldearse en estado abierto, de ta l modo las

paredes anterior y posterior de la  tapa y del* cuerpo 
esten en planos paralelos. En ta l  caso, la  tapa.y el 
cuerpo pueden formarse en cavidades p a ra le la ste  una 
matriz, y la  otra matriz puede tener punzones o tro- 

15. queles que penetren en dichas cavidades en el grado
deseado, sin  crear dificultad alguna para la  abertura 
y cierre de la s  matrices, por su movimiento en línea 
reota, como es más deseable. La presencia de la  parte 
intermedia de la  pared posterior, entre la s  dos cone- 

2 0 . xiones de articulación, sign ifica  que la s  paredes
posteriores de la  tapa y del cuerpo están separadas 
una de otra, y por tanto, existe s i t io  para una parte 
de una matriz entre e lla s , para mantener la  separación 
necesaria de dichas paredes posteriores, mientras el 

25. material plástioo está caliente. Con los materiales
corrientemente disponibles parátLa fabricación de ma­
trices de moldeo, la  parte mencionada de una matriz 
no ha de tener menos de unos 3 mm de grueso y, por 
tanto, se prefiere que dicha parte intermedia de la  
pared posterior del estuche tenga, por lo  menos, esta30.



permite también la  obtención de un cierre mejor en
la  unión tapa a ouerpo, ouando el estuche está cerra. *

5. do, como se observará en la  descripción de uii liipo
preferido de estuche con este invento acoplado^ que 
figura a continuación.

Los beneficios de la  doble articulación, 
qparecen en alto grado en la  fabricación y se°obáerva 

10. que esta doble artioulaoión puede resultar inconve­
niente durante el empleo del estuche; se prefiere, 
por tanto, hacer que la  parte saliente del ou&y&o del 
estuche, tenga secoiones dispuestas para que en e llas 
se ajusten zonas intermedias, cuando el estuche está 

15 . cerrado, y su jetar dichas zonas intermedias a la s  men
cionadas secoiones (por ejemplo, por adhesivo), como 
una etapa en la  terminación del estuche, después de 
su retirada de la s  matrices de fabricación. Se prefie 
re también disponer la  parte saliente del cuerpo, de 

2 0 . ta l  modo que ayude a guiar la  tapa sobre el cuerpo
durante el movimiento de cierre de la  tapa citada, 
para evitar el apoyo de borde-con-borde del cuerpo y 
de la  tapa durante el cierre, s i  el cuerpo y/o la  
tapa se deformaran ligeramente.

25 . Cuando estos estuches se fabrican con pare­
des relativamente delgadas, oomo es conveniente para 
la  economía de material, dichas paredes pueden hacer­
se de forma nervada o embutida de otra forma, para 
proporcionar mayor rigidez.

30. El frente de la  parte saliente del cuerpo,



puede tener, por lo  menos, una deformación exterior, 
de dimensiones ta les que se desplace por ajuste con 
la  tapa cuando ésta se halla completamente cerrada, 
y se disponga de ta l  modo que la s  fuerzas dê  reac­
ción debidas a este desplazamiento ejerzan uh esfuer 
zo sobre la  tapa en la  dirección de cierre. ía  tapa 
tiene una o más deformaciones hacia el interior^ con 
el mismo fin . Estas deformaciones pueden obtenerse, 
doblando la s  esquinas anteriores de ambos lados de 
una abertura para la  uña del borde superior de la  
parte saliente de la  sección anterior del cuérpb, pro 
longándose la  parte saliente hacia arriba, uha/distan 
cía suficiente para llevar la s  mencionadas esquinas 
a un nivel más alto que la  articulación.

Para que este invento pueda entenderse per­
fectamente, se describen a continuación construccio­
nes del mismo, haciendo referencia a los dibujos ad­
juntos, en los que:

La figura 1, es una v ista  en perspectiva 
de una forma preferida de estuche.

La figura 2, es una v ista  posterior parcial 
del estuche de la  figura 1 , coh partes separadas; y

La figura 3, es una sección parcial del es­
tuche de la s  figuras 1 y 2 , en posición cerrada.

Con referencia a la s  figuras 1 a 3, el es­
tuche representado tiene un cuerpo B con un frente 
B1, costados B2, una parte posterior B3 y un fondo o 
parte inferior B4. Al cuerpo B oitado, está articula­
da una tapa o cubierta L que tiene, correspondiente­
mente, un frente o parte anterior L1, costados L2,
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una espalda o parte posterior L3 y una parte superior 
L4. Una doble articulación que se describirá más ade­
lante, conecta la  parte posterior L3 de la  tapa con 
la  parte posterior B3 del cuerpo; dicha articulación

che. El borde libre  de la  parte anterior L1. d é la  tapa

del estuche, pero los bordes lib res de los costados 
están Inclinados haoia arriba en dirección a lamparte

pa es de menor profundidad que el frente L1 de Chicha 
tapa.

La parte anterior y los costados del cuerpo 
tienen prolongaciones, indicadas respectivamente, por

del cuerpo B, pero con sus superficies interiores al 
ras de la s  del frente y costados respectivamente, de 
ta l  modo que dichas prolongaciones forman un resalto 
exterior. Al cerrar la  tapa, el frente L1 y los eos-

tenidos, de ta l  modo que la s  superficies exteriores 
de la  tapa estánial nivel de la s  del ouerpo.

La prolongación BE1 de la  parte anterior, 
está recortada en la  parte central para obtener una

fundas BE12, éstas formando ouerpo, y constituyendo 
pestañas de refuerzo, con la s  partes laterales BE2 del 
cuerpo. Las prolongaciones laterales BE2 del cuerpo, 
tienen pestañas correspondientes de refuerzo en la  par 
te posterior, proporcionadas por la s  prolongaciones

5 es paralela a la s  partes superior e inferior del estu-

es también paralelo a la s  partes superior e inferior

1 0 . posterior del estuche; la  parte posterior L3 Ré la  ta-

15. la s  referencia BE1 y BE2, de espesor inferior a l resto

20. tados L2 de la  misma se apoyan en lo s rebajos a sí ob-

25 sección central de poca profundidad y partes más pro-

30.
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BE3 de la  parte posterior B3 del cuerpo.
De la  consideración de la s  figuras, se des­

prenderá que, cuando la  tapa o cubierta se desplace 
entre sus posiciones abiertas y Cerradas, la s  prolon­
gaciones la tera les BE2 del cuerpo y la s  partes proion 
gadas BB12 de la  parte anterior del cuerpo, se defor­
man necesariamente un corto período, ligeramente, por 
e l desplazamiento hacia el interior y que las,partes 
de la  tapa en que se ajustan dichas prolongaciones, 
se defonman ligeramente hacia el exterior, A <:pupa de
la  considerable resistencia mecánica del material pías

)< *
tico , ta l como el polipropileno, es necesariq* e legir 
la s  dimensiones de la s  prolongaciones, con respecto al 
resto del estuche, de ta l modo que la  deformación men­
cionada sea relativamente ligera .

Con referencia a la  construcción de la  a r t i­
culación o charnela, entre la  parte posterior L3 déla 
tapa, y la  posterior B3 del cuerpo, se dispone una 
parte I ,  tercera o intermedia. La parte I  está conec­
tada por charnelas o articulaciones paralelas H1 , H2 

a la  tapa y a l cuerpo, respectivamente. Estas dos char 
nelas o articulaciones están constituidas por t ira s  de 
material flexib le so lidarias con la s  partes adyacentes 
L3t B3, pero la  articulación H1, con preferencia es 
más débil que la  articulación H2. Esta es más corta 
que la  H1, o sea el borde inferior de la  parte I  es 
más corto que su borde superior y los bordes lib res 
de la s  prolongaciones BE3 de la  parte posterior del 
cuerpo, tienen bordes medios en alineación con los ex­
tremos de la  articulación H2, de ta l modo que la s  partes30
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extremas de la  sección intermedia I  se superponen a 
la s  prolongaciones BE3 para asegurar el cierre efec­
tivo del estuche en la  región de la  articulación.

Este dispositivo de doble articulación pro­
porciona una solución de compromiso entre las* exigen- 
cías antagónicas de facilidad de abertura o cierre, y 
el acceso suficiente a los c igarrillo s del estüche, 
una vez abierto éste. De la  figura 2 resulta evidente 
que en los estuches de este tipo general, cuanto más 
elevado se coloca la  articulación, con respecto a la  
prolongación del cuerpo, tanto menor es la  deforma­
ción de dicha extensión y /ode la  tapa o cubierta, 
para permitir que ésta se desplace entre sus posicio­
nes abierta y cerrada; sin  embargo, una posición ele 
vada de la  articulación sign ifica  necesariamente una 
tapa de poca profundidad y por tanto, menos exposición 
del contenido del estuche al abrir la  cubierta. Con la  
doble articulación representada, cuando empieza la  
abertura del estuche, la  articulación H1 entra prime­
ro en funcionamiento por ser más débil que la  articu­
lación H2 que está colocada en el cuerpo, y la  abertu­
ra es fá c il por la  razón antes indicada. Sin embargo, 
en la s  etapas finales de la  abertura, la  articulación 
H2 funciona también de ta l modo que en la  posición 
completamente abierta, como se observa en la s  figuras 
sejsonsigue un buen acceso al estuche.

Las figuras representan un estuche con este 
invento acoplado; la  figura 1 muestra el estuche mol­
deado y la s  figuras 2 y 3 lo  representan en la  forma 
fin a l.



En la s  figuras 2 y 3, se observará que se
ha e l imi nado la  doble articulación, después de mol­
dear el estuche, sujetando la  parte intermedia I de 
la  pared posterior por medio de un adhesivo A, a la s  

5. prolongaciones Bßa, que son de una forma algo^dfstin-
ta  a la s  prolongaciones BE3 del estuche de laq f ig u ­
ras 1 a 3; la s  mencionadas prolongaciones BE3a, como..... A f
se observa en la  figura son más anchas, y sus abordes

------  . ( . t i

medios ME se cortan oblicuamente para superponerse a
j t j

10. la  parte intermedia I  de la  pared posterior, pippor-
clonando superficies de contacto para la  ap lic^ ión  
del adhesivo A (figura 2). "i J< 7

Para impedir la  indeseable lib e r ta d a s  osci­
lación de la  tapa una vez cerrada, se dispone en el 

15. estuohe de la s  figuras 1 y 2 una ligera curvadura o
rebaba OB en los bordes de la s  prolongaciones BE1,
BE2, BE3 del cuerpo, como fá c il  de conseguir durante 
el moldeo del estuohe, por ejemplo, por la s  herramienr- 
tas de corte, cuando el estuche se e stira  y corta de 

20 . material en plancha. Se observará que el estuche de
la s  figuras 1 y 2 tiene su cuerpo prácticamente oubier 
to de nervaduras u ondulaciones; éstas se obtienen tam 
bién fácilmente durante cualquier procedimiento de mol 
deo que se emplee y sirven para aumentar la  resistenr- 

2$. cia general del estuche, permitiendo conseguir una r i­
gidez deseada con un menor espesor de pared, en compa­
ración con lo  que se precisaría con paredes l i s a s ,  y 
por tanto, dando origen a una economía en el material 
empleado.

En la  forma de estuohe representada, la30
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presencia de prolongaciones BE3, BE2 del cuerpo fa­
vorece la  evitación de3(bontacto borde-con-borde de 
la  tapa y el cuerpo durante el cierre de la  primera, 
en el caso de que éste se manejara de ta l  modo que 
llegara a deformarse. La forma común de deformación 
se produce por una sujeción demasiado enérgica efec-
tiva apoyada en esquinas diagonalmente opuestas del'_

* * * *
cuerpo, que hacen que éste adopte la  forma de un pa- 
ralelogramo al observarse desde el extremo de la  eu-r 
bierta. La cubierta, en general, se cerrará con un 
dedo y permanecerá sin  deformación, pero a l despla­
zarse sobre la s  prolongaciones BE3, BE2, una pared 
extrema de la  oubierta tropezará con la  esquina que 
une BE3 con BE2 y al cerrar más aún la  cubierta, ha­
brá una acción de leva, empujando el extremo de pared 
de cubierta de ta l modo que ésta se desplace hacia la  
posición cerrada desviándose progresivamente en la  
misma forma (en planta) del cuerpo sobre el cual se 
ajusta, por tanto, sin  dificu ltad .

Finalmente, en la s  figuras la  pared ante­
rior L1 de la  cubierta es de espesor doble, para ma­
yor rigidez, deseable en v ista  de la  tendencia de los 
usuarios a abrir estos estuches apretando hacia arriba 
la  mencionada pared anterior L1.

Como se indica en la  figura 1, la  pared an­
terior L1 de la  tapa se moldea con una conexión a r t i­
culada FH a una solapa o aleta de extensión EF, que 
se dobla hacia atrás al interior de la  tapa, como se 
representa en la s  figuras 2 y 3 y se sujeta a la  pa­
red anterior L1 por otro adhesivo A para proporcionar
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el doble espesor deseado. Esto da origen también 
a l borde redondeado de mejor aspecto en la  parte 
anterior de la  tapa. Como variante, la  parte ante­
rior de la  tapa puede hacerse de mayor espesor du­
rante la  operación de moldeo.

proporciona espacio para una herramienta con objeto 
de mantener la s  paredes posteriores de la  tapa y 
del cuerpo separadas, y fa c i l i ta  la  formación de la s  
articulaciones Hí, H2, durante el moldeo. Sin embar­
go, la  herramienta mencionada ha de ser de un deter­
minado espesor mínimo para proporcionar una re sis­
tencia mecánica, y de este modo, cuando el estuche 
ha de ser de dimensiones adecuadas para el empaque­
tado de c igarrillo s de tamaño normal, la  parte I ha 
de ser oomo mínimo de 3 mm de profundidad.

De la  descripción anterior se deducirá que 
este invento, proporciona una mejora importante en 
estuches del tipo de tapa articulada o tope acoplado.

tic a , debe hacerse constar que la s  disposiciones an­
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica­
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio 
fundamental. También se hace constar que el invento 
se refiere a dos solicitudes de patente presentadas 
en Inglaterra, con fechas 27 de ju lio  de 1964 y 3

En oualquiera de la s  formas del estuche
representado, se observará fácilmente que la  presen 
cia de la  parte intermedia I de la  pared posterior

-  N O T A  -

Descrita suficientemente la  naturaleza del 
invento, a sí como la  manera de realizarlo  en la  prác

30.
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de junio de 1965, bajo los números 29905/64 y 23777/65, 
respectivamente, acogiéndose por lo tanto, a los bene­
fic io s que conceden los Convenios Internacionales en 
vigor, siendo lo que constituye la  esencia del refe­
rido invento y por lo que se so lic ita  Modelo de Uti­
lidad, por 20 aSos en Espada: "ESTUCHE PARA CIGARRI­
LLOS 0 SIMILARES"; caracterizándose por lo  siguiente:

1á .-  Estuche para c igarrillo s o sim ilares, 
de una sola pieza, de material plástico sin tético, 
del tipo que comprende una tapa articulada a un ex­
tremo de un cuerpo mediante una articulación solida­
r ia  de la  pared posterior de la  tapa y de la  pared 
posterior del cuerpo; teniendo éste una parte salien  
te , a la  que la  tapa está preparada para superponer­
se al cerrarse el estuohe, caracterizado porque la  
articulación es doble, de ta l  modo que la  parte pos­
terio r del estuche tiene tres secciones, la  superior 
y la  inferior de e lla s  son la s  paredes posteriores 
de la  tapa y del cuerpo, respectivamente, y la  ter- 
oera sección es una parte intermedia, de una profun­
didad apreciable, dotada de conexiones de articula­
ción so lidarias, a la  vez, de la  tapa y del ouerpo 
y que se encuentran en partes de borde paralelas y 
opuestas de la  mencionada sección tercera o inter­
media.

29.- Estuche, según la  reivindicación 19, 
caracterizado porque la  tapa tiene una pared ante­
rior de mayor espesor que el resto de aquella.

39 .-  Estuche, según la  reivindicación 29, 
caracterizado porque la  pared anterior citada tiene30
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urna prolongación so lidaria doblada hacia atrás, con­
tra  la  oara interna de dicha pared anterior.

43.- Estuche, según cualquiera de la s  re i­
vindicaciones anteriores, caracterizado porque la  
parte saliente del cuerpo está preparada de ta l modo 
que ayuda a guiar la  tapa sobre el cuerpo, durante 
el movimiento de oierre de dicha tapa.

53.- Estuche, según la  reivindicación 43, 
caracterizado porque la  parte saliente incluye ex- 

10. tensiones de la s  paredes laterales del ouerpo, y de
la s  partes adyacentes de la s  paredes frontal y pos­
terior del mismo; partes adyacentes de la s  extensio­
nes de la s  paredes laterales y posterior, se conec­
tan por partes curvas so lidarias, dispuestas para 

15. ajustarse en el interior de la s  paredes laterales de
la  tapa, durante el movimiento de cierre de ésta.

63.- Estuche, según cualquiera de la s  re i­
vindicaciones anteriores, caracterizado porque la  
sección intermedia de la  pared posterior tiene una 

20 . profundidad superior a l de la s  paredes restantes.
ya.- Estuche, según cualquiera de la s  re i­

vindicaciones anteriores, caracterizado porque la s  
paredes son relativamente delgadas y están preparadas 
en forma nervada o estampadas de otro modo.

25. 8a .-  Estuche, según cualquiera de la s re i­
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el 
frente de dicha parte saliente y/o de la  tapa, tiene 
o tienen, por lo  menos, una defoimación hacia e l ex­
terior y/o interior, respectivamente, dotadas de 
dimensiones ta les que se desplazan por ajuste con la

' X-:/

30



tapa y/o la  parte saliente, respectivamente,cuando 
la  tapa está completamente cerrada, y dispuestas de 
ta l  modo que la s  fuerzas de reacción debidas a este 
desplazamiento, desarrollan sobre dicha tapa un par

5. de fuerza en una dirección desterre./
93.- Estuche, según la  reivindicación 83, 

caracterizado porque la  parte saliente del frente 
del cuerpo, comprende una prolongación del frente 
citado, con un rebajo para el dedo en su borde supe- 

10. rio r, y dichas deformaciones se obtienen curvando
hacia delante la s  esquinas en cada lado del rebajo 
citado; dicha parte saliente se prolonga hacia arriba 
una distancia suficiente para elevar la s  mencionadas 
esquinas a un nivel superior al de la  articulación. 

15. 103.- Estuche para c igarrillo s o sim ilares,
ta l  y como queda substancialmente descrito en la  pre­
sente Memoria e ilustrado en lo s dibujos adjuntos.
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