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P A T E N T E  __ D E  I N T R O D U C C I O N__

3 fa v o r  de

INGO ESPAÑOLA, S. A . ,  -  d o m ic i l ia d a  en BARCELONA

por:

"  P roced im iento  para l a  f a b r i c a c i ó n  de c o rre a s  de caucho y

m a te r ia le s  cauchutados” .

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

La presen te  paten te  se r e f i e r e  a la  fa b r i c a c i ó n  de 

c o rre a s  de caucho, espec ia lm en te  de co rrea s  de s e c c ió n  t r a ­

p e z o id a l  que, como es ya sa b id o ,en cu en tra n  una gran a p l i c a -  

5 c ió n  para e l  acc ionam iento  de c i e r t a s  p a rtes  de m aquinaria, y ,  

esp ec ia lm en te , en autom ovilism o para e l  accionam iento  de la s  

dinamos y de l o s  v e n t i la d o r e s  acop lados  a l m otor.

Hasta e l  p r e s e n te ,  para l a  fa b r i c a c i ó n  de co rre a s  t r a ­

p e z o id a le s  era n e c e s a r io  emplear moldes de s e c c ió n  t r a p e z o i—

10 d a l ,  p a re c id o s  a una p o le a  de garganta ,en  l o s  cu a le s  se in ­

trod u c ía n  la s  c o rre a s  preparadas en crudo y c o n s t i t u id a s  por

d i fe r e n t e s  capas de t e l a  cauchutada, c a b le s ,  c o r d e le s  y 
«
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o t r o s  t e j i d o s  o m a te r ia le s ,  después de l o  cu a l  se scm etia  

la  c o rr e a ,  dentro de d ich o  m olde, a una v u lc a n iz a c ió n  co n -

15 v e n ie n te ,  es d e c i r ,  se p r o c e d ía  a la  f a b r i c a c ió n  in d iv id u a l  

de l a s  c o rr e a s ;  se comprende que, de e s te  modo, era  nece­

s a r io  d isp on er  de un numero c o n s id e ra b le  de m oldes , para 

cada una de la s  d iv ersa s  medidas o lo n g itu d e s  de la s  c o r r e a s ,  

s i  se deseaba obtener una p rod u cc ión  en ca n tid a d .

^  P*ocedemiento o b je t o  de e s ta  p a te n te ,  no solamente

hace in n e c e s a r io  d isp on er  de es tos  c o s to s o s  m o ld e s ,s in ó  que 

perm ite obtener simultáneamente un c i e r t o  número de c o r r e a s ,  

to d o  l o  cual con tr ib u ye  a que r e s u lt e n  a un c o s t e  mucho mas 

econ óm ico .

25 C o n s is te ,  e sen c ia lm en te , e l  p roced im ien to  o b je t o  de

esta  p a te n te ,  en a r r o l l a r  sobre un tambor de madera o de o tro  

m ateria l c o n v e n ie n te , un c i e r t o  numero de capas superpuestas  de 

t e j i d o  engomado, h i l o s  tre n za d o s , u o t ro s  m a te r ia le s  adecua­

dos , combinados con láminas de caucho crudo,form ando como un 

30 c i l i n d r o  o tubo , e l  c u a l ,  cuando ha alcanzado e l  g ro so r  con­

v e n ie n te ,  se somete a una v u lc a n iz a c ió n  de con ju nto  y después 

se c o r ta  en s e cc io n e s  t ra n s v e r sa le s  a l  e je  por medio de una 

c u c h i l l a  o mecanismo ap rop iad o . S i se desean obtener  co rrea s  

de s e c c ió n  t r a p e z o id a l ,e s t o s  c o r t e s , s e  e fe c tú a n  a l - t e r n a t i -  

35 vamente, según planos in c l in a d o s  en s e n t id o  c o n t r a r i o  y b a jo

ángulos determ inados, con l o  cu a l  se obtien en  unos a n i l l o s  con 

la s  paredes in c l in a d a s  y de mas anchura en su diám etro e x t e r io r  

que en e l  i n t e r i o r .

En e l p lano ad junto  se represen ta ,com o e jem p lo , una 

40 forma de e je c u c ió n  del proced im ien to  o b je t o  de e s ta  p a te n te ,  

a p l ica d o  a la  fa b r i c a c ió n  de c o rre a s  de s e c c ió n  t r a p e z o id a l .
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La f i g u r a  1 ,  r e p resen ta  en p e r s p e c t iv a  l a  d i s p o s i ­

c ió n  d e l  tambor que s ir v e  de m íele  o para e l  a r r o l la m ie n to  

de la s  d i fe r e n t e s  capas superpuestas de t e j i d o  que forman l a  

45 c o r r e a .

La f ig u r a  2 , r e p re se n ta  uno de l o s  mecanismos que 

pueden emplearse para obtener e l  c o r t e  o secc ion am ien to  d e l  

c i l i n d r o  formado.

La f i g u r a  3, muestra l a  forma con ven ien te  de p r a c -  

50 t i c a r  d ich os  c o r t e s ,  para obtener c o rre a s  t r a p e z o id a le s ,  y ,

La f ig u r a  4> es un d e t a l le  que muestra una co rre a  

t r a p e z o id a l  de com p osición  co n v en ien te .

E l procedim iento o b je t o  de e s ta  p a te n -te  se e je c u t a  

del s ig u ie n te  modo: Sobre un tambor - 1 0 -  de dim ensiones c o n -  

55 v e n ie n te s ,  se superponen una s e r i e  de capas - 1 1 -  de t e j i d o  

caucliutado, c a b le s ,  cor dones, láminas de caucho puro o con 

m e zc la s ,o  cu a lq u ie r  o tro  m a ter ia l  que se co n s id ere  conven iente  

emplear. Este a rro l la m ie n to  es p r e f e r i b l e  e f e c t u a r l o  con 

una c i e r t a  te n s ió n  para obtener un con ju n to  compacto y para 

60 asegurar la  buena so ldadura de l o s  d i f e r e n t e s  m a te r ia le s  em­

p le a d o s .

Después de a r r o l la d a  l a  s u f i c i e n t e  cantidad  de ma­

t e r i a l ,  con l o  cu a l se habrá obten ido  como un c i l i n d r o  o tu ­

bo sobre e l  tambor -1 0 —, se procede a l a  v u lc a n iz a c ió n  de 

65 d ich o  c i l i n d r o  som etién dolo  a l a  temperatura co n v e n ie n te ,  y 

lu e g o ,  por medio de un aparato ap rop ia d o , t a l  como e l  r e p r e ­

sentado por - 1 2 -  en l a  f i g u r a  2, u o t ro  s im i la r ,s e  c o r ta  e l  

c i l i n d r o  ya v u lca n iza d o ,  en s e c c io n e s  t ra n s v e r sa le s  a l  e j e ,  

dando a cada una de e s ta s  s e c c io n e s  e l  ancho que se desee .

70 E fectuando e s to s  c o r t e s ,  con una c i e r t a  in c l i n a c i ó n ,  a l t e r -
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nativam ente en s e n t id o s  o p u estos ,  se obtendrá una s e r ie  

de a n i l l o s  - 1 5 - ,  que c o n s t i t u ir á n  o tra s  tan tas  c o rre a s  

s in  f i n  de s e c c ió n  t r a p e z o id a l .

Para e v i t a r  que la s  correa s  queden adheridas sobre 

e l  tambor o m íc le o ,  y f a c i l i t a r ,  por l o  ta n t o ,  que puedan 

desprenderse del mismo, se  puede r e c u b r ir  previamente e l  

tambor con una o v a r ia s  capas de p a p e l ,  e l  cu a l  se ablandará 

por e l  agua que se emplea durante e l  co r ta d o  y p e r m it irá  

r e t i r a r  con f a c i l i d a d  la s  c o r r e a s  c o r ta d a s .

la s  co rre a s  a s i  obten idas  e s tá n ,p u e s ,  formadas por 

una s e r ie  de m a te r ia le s  d isp u e s to s  en capas superpuestas 

y p a r a le la s , con l o  cu a l se comprende que puede v a r ia r s e  e l  

prden en que está n  c o lo c a d o s  y l a  com p osic ión  de d ich os  

m a te r ia le s  para obtener l a  n e c e s a r ia  c o n d ic ió n  de que sea 

i n e x t e n s i b l e , y ,  una buena adherencia  de l a  c o r r e a  sobre 

l o s  mecanismos que debe a c c io n a r .  Como e jem p lo ,  de una 

com binación que ha dado buenos r e s u lta d o s  para l a s  c o r r e a s  

t ra p e z o id a le s ,p u e d e  c i t a r s e  la  que se r e p r e se n ta  en la  f i ­

gura 4 , c o n s t i tu id a  en primer lu gar  p or  unas capas de t e j i d o  

engomado - 1 4 - ,  un c i e r t o  grueso  formado por caucho y f i b r a s  

- 1 5 - ,  unas capas de h i l o s  tren zados y caucho - 1 6 - ,  y f i n a l ­

mente o tra s  capas e x t e r i o r e s  de t e j i d o  engomado - 17- .

E l proced im ien to  que se ha d e s c r i t o  r e p o r ta  la  gran 

v e n ta ja  de que s in  n eces id a d  de moldes com p licados  pueden 

obtenerse  simultáneamente un gran número de c o r r e a s .

N O T A

Se r e iv in d i c a  como o b je t o  de e s ta  p a te n te :

1) P roced im ien to  para la  f a b r i c a c i ó n  de c o r r e a s  de 

caucho o m a ter ia les  cauchutados, que c o n s is t e  en a r r o l l a r  

sobre un tambor de madera o de m ateria l aprop iado,un  c i e r t o



de caucho o com p osic ion es  de caucho, c a b l e s , c o rd o n e s , h i l o s  

trenzados o cu a lq u ie r  o tro  m a te r ia l  adecuado y una vez ob­

ten id o  e l  gru eso  d esea d o , someter e l  c i l i n d r o  o tubo que a s í  

105 se ha formado a una v u lc a n iz a c ió n ,  después de l o  cu a l se co r ­

ta  en se cc io n e s  t ra n s v e r sa le s  a l  e j e ,  dando a cada s e c c ió n  

e l  ancho que se d e s e e , obten ién dose  a s i ,  un c i e r t o  número de 

co rre a s  s in  f i n ,  del d iám etro co rresp on d ien te  al d e l  tambor 

de c o n fe c c ió n .

110 2) P roced im iento  según l a  r e iv in d i c a c i ó n  a n t e r io r ,

c a r a c te r iz a d o  en que, e l  secc ion am iento  del c i l i n d r o  se e f e c ­

túa por medio de c o r t e s  p r a c t ic a d o s  a ángulos determ inados, 

según p lanos in c l in a d o s  a ltern ativam en te  en se n t id o s  c o n tra ­

r i o s ,  con l o  cu a l l a s  c o rre a s  s in  f i n  o b te n id a s , presentarán  

115 una s e c c ió n  t r a p e z o id a l .

c ió n  a n te r io r ,  la  d i s p o s i c i ó n  sobre el tambor de c o n fe c c ió n ,  

antes del a r ro l la m ie n to  de i o s  d i fe r e n t e s  m a te r ia le s  que com­

ponen la s  c o r r e a s ,  de  algunas capas de papel con e l  f i n  de 

120 e v i ta r  que d iahos m a ter ia les  se adhieran sobre e l  tambor, 

y f a c i l i t a r  l a  e x t r a c c ió n  de la s  c o r r e a s  después de c o r t a ­

das.

3) En e l  p roced im ien to  consign ado en l a  r e i v i n d i c a -

4 ) P roced im ien to  para l a  fa b r i c a c ió n  de c o r r e a s  de 

caucho y m a ter ia les  cauchutados.

B arcelona  20 de J u l io  de 1954,
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