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MEMORIA  DESCRIPTIVA

del Modelo de Utilida&. por Q0 afios, solicitado a favor de L
DON FRANCISCC PI BALLART, de nacionalided Espafiola jre=.
sidente en Barcelona, calle Verdi n® 45, por * UN CAJON PER
FECCIONADO PARA TRANSPORTE Y ALMACENAJE DE BOTELLAS ™

El presente Modelo de Utilidad se refisre a un cajon per
feccionado para transporte y almecenaje de botellas, que per-
mite efectuar la extraccidn de las botellas, estando los ca -
Jones apilados

El cajdn reivindicado esté constituf{do por una envolvente
paralelapipédica con una sola cara abierta. Este cara abierta
es la que se dispone en posicidn horizontal al colocar verti-
celmente las botellas. Las superficies verticales de las pa -
redes interiores de la caja llevan unas ranuras verticales que
se corresponden con unos salientes situados a la misma disten -
cia de las placas :.ficuladas que establecen la divisién en
comparfimientoea Las placas se pressntan por la aberture de
la caja paralelaments gl fondo y se van introduciendo de forma
que los salientes se alojan en las ranuras verticales que les

sirven de guia.



20

25

30

35

40

Todas las placea verticales excepto la superior llevan uneas

aberturas sensiblemente rectangularess La placa reticuler su -
perior presenta en uno de sus ledos una renura central.pera enca-u
je del cuello de las botellas cuando, después de la colocacidn,
se da un cuarto de vuelta al cajén con lo que la boca abierta del
cajdn aparece verticali

Para que el apllado de los cajones sea estable, se disponen mole
duras en dos caras opuestas de cada cajon, déstinadas a estar horie
zontales en el apilados’ Una de les caras lleve una moldura salien'f‘
te de forma y dimensiones tales que, al superponerse con una cara
de la caja inmediata superior, la moldura encaje con un refungidov.
interior de una moldura de la cara correspondientes As{ pues cada
cajon lleve en dos caras opuestes los dos tipos de molduras, con
lo que se permite el encaje con las molduras complementarias de los
cajones inmediatos en el apilados |

En 12 hoja gréafica adjunta y a t{tulo de ejemplo, se represen -
ta un ceso de realizaciodn practica del cejon perfeccionado pafa
transporte y almacenaje de botellae que, en el ejemplo, tiene
capacidad para 24 botellas,

La figs 1, representa una vista en perspectiva de la caja, ad =
virtiendose una de las divisiones horizontales intermedias. La
fig. 2 representa la divisidn superior que evita que caigen las
botellas al dar un cuarto de vuelta a le caja para proceder al
epilado de las mismas. La fig. 3 muestra la viste en plante de una
de las caras laterales que en la dieposicién de apilaedo quede hori =~
zontal y que se encaja en el interior de un reborde de la cara la -
teral opuesta de la caja inmediata, cuya forma es igual que la de le
fig. 4%

As{ pues todas las cajas presentan un par de carae opuestas destik
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nadas a estar horizontales, una de lae cuales es igual a la de la
fFigy 3 y la otra a la fige 44
Siguiendo los dibujos se advierte el cuerpo paralelepipedico

rectangular de fondo y superficies laterales verticales cerradasi

En la superficis interior de estas caras, existen unas ranuras
verticales =5~ que se correspondem en aituacidn con unos salien = .
tes =5'« dg la divisidn intermedia, formade par el reticuledo de
tiras perpendiculares =6= y =7« gque determinan los veinticuatro
alojemientos para las botaliés%?La posicidn de la figura 1 es la e
de colocacidn de las botellas que se ponen verticales y, al epilar
las cajas y para que puedan sacarse las botelles, hay que dar'uS
cuarto de vuelta a la caja de forma que sl fondo queds vertical y
8e extraen las botellas por la cara vertical delantera. Para evitér
Que las botellas se caigan en 1la posicién horizontal se dispone pr6~
xima a la boca de la caja una divieién que, aparte de la abertura
rectangular, presenta en su zona inferior una parte maciza ~B= con
escotadura central «~9~ para apoyo del cuello de las botellas,cuando
se dispone la caja con le boca abierte ggptieal © Sea en posicidn
de apilados

La entrada de las divisiones se efectla por la boce superior pa =
realelamente al fondo de la caja

Cuando las cajas se disponen en posicidén de apilado, se consi -
gue su estabilidad mediante el encaje de un reborde ractanguiar =10«
que presenta un refundido ~ll- en uno de sus lados mayores y dos
refundidos =12= en el lado opuesto’s Las medidas de este contorno son
tales que se encajan y ajustan en un refundido interior de la misma
forma y medidas de una moldura de la carae yuxtapuesta del cajén

inmediatos El reborde =13~ de esta cara de la segunde caja presenta
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el salienteinterior =l4- que ss corresponde con el refundido =ll=-

de la cara de la otra caja¢ Asimismo los refundidos -12- de la
caja primera sirven para encajar los salientes =15= de la seguné'
da caja. As{ pues el per{metro exterior del reborde =10= se ins =
cribg segun la lf{nea de trazos =16~ en el marco interior del re =
borde =134

Se fabricerd el cajon perfeccionado para transporte y almace -
neje de botellas con los materiales apropiaaos a sus elementos com=
ponentes, pudiendo variar su forma, acabado y dimensiones y cuantos

detalles no alteren, cembisn o modifiquen su essncialidad., ’ '

szsez=sazs N 0 T A wzszszazoas
Se reivindicas ‘
18,~ Un cajon perfeccionado para el transporte y almacenaje de
botellas, caréctarizado porqué esta constituido por una envolvente
paralelepipedica con una sola cara abierta. Esta cara esbierta es
la que se dispone en posicidn horizontal al colocar verticalmente
las botellaa « Las superffcies verticales interiores de las pare =
des de la caja 1levan unas renuras verticeles que se corresponden
con unos salientes situados a la misma distancia de las placas re -
ticuladas que establecen la division en compartimiéntos? Las pla =
cas se pregsentan por la aberture de la cajé paralelamenteval fondo
y se van introduciendo de forma que los salientes se alojan en las
ranuras verticales que les sirven de guia.
28.~ Un cajon perfeccionado para el transporte y almacenaje de
botellas, segin reivindicacion primera, caracterizado porque todas
las placas reticylares excepto la suberior presentan unas abertu =
ras sensiblemente rectangulares;=Lé placa reticular superior ﬁra -

senta en uno dea sus lados una ranﬁra central para encaje del cuello

de la botella cuendo, después de la colocacion, se da un cuarto de
vuelta al cajon con lo que la boca abierta del cejon aparece verti-

caly
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38.—= Un cajon perfeccionado para el trensports y almacenaje ds

botellas, segin reivindicaciones anteriores, caracterizado porqué
para que el apilado de los cajones sea gstable, se disponen mol=
duras en dos caras opuestas de cada cajon destinades a ester hori~
zontales en el apilado. Una de las caras lleva una moldura salien- .
te en forma y dimensiones tales que, @l superponerse con una cara
de la caja inmediata superior, la moldura encaje con un refundido
interior de una moldura de la cara correspondientes Asf{ pues cada
cajon llqva ah dos caras opuestas los dos tipos de moldurea, con
lo que se permite el encaje con las molduras complementarias de
los cajonee inmediatos en el apilado’
48,.- Un cajon perfeccionado para el transporte y almacenaje de .
botellasys 7
Conste la presente memoria descriptiva de cinco hojas foliadas,
eacritas de una sola caras

Barcelona, 14 Diciembre de 1.967%
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M. LLORT



¢ 9ld

5 S
A N
VN I B W b SV VRN I SV g WO I NV 20
]
A : S
¢ [\JllQlT\JII\JII\#I
6
nm’\l\m *m
|
> Y
am ..ﬂ

JHVIdvA YVIv]DSH

¥ Old

£ 914

“VOINA YIOH \:%%Q(my.\\\.\

14VTIVvE Id 0JSIONvH4 NOJ

SETCES




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



