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PATENTE DE INTRODUCCION

por 10 afos

para "Una instalacidn para la vulecanizacidn en gran escala
¥y de un modo continuo de cubiertas neumdticas y bandajes

semineumd ticos y macizos para automéviles y similares"=----

a favor de: COMERCIAL PIRELLI, Sociedad Andénima, de nacio-
nalidad y residencia espafiolas.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia vulcanizacidn de las cubiertas y bandajes para auto-
méviles exige mucha mano de obra a causa de las dimensiones
y del considerable peso de los moldes, asi como el empleo de
mecanismos para las operaciones de transporte, debido a que
los vulcanizadores suelen contener generslmente un mimero
considerable de moldes.

Apenas sacados del vulocanizador, que es generalmente
uns prensa autoclave, los moldes han de abrirse, debe ex-
traerse la cublierta vulcanizada e introducirse uns nueva
cublerta para vulcanizar. Los moldes, construfdos en dos

rlezas y de forma anular, se superponen en el autoclave para
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formar un2 especle de columna huecs. Con el sistema actual-
mente adoptado de vulcanizacidén en cdmaras de aire, las cu-
blertas se moldean haciendo que se adhleran & las paredes
del molde por la accidén de un fliido comprimido contenido

en una cémara de aire de goma, colocada en el interior de la
cubierta que se ha de vuloanizar, mientras los moldes se manf
tienen cerrados entre cada dos platos de la prensa autoclavg%y
En la forma actuslmente més extendida el autoclave es cilin-
drico y de ejJe wvertical; el fondo inferior tiene una aber-
tura con caja de estopas & través de la cual penetra un ém-
bolo accionado por un cilindro hidrdulico situado al exte-
rior y debajo del sutoclave. Este cilindro hidrdulico esté
rigidamente unido a las paredes del autoclave mediante un
soporte adecuado de acero fundido. ILa extremidad del émbo-
lo, situada en el interior de la caldera, lleva el plato
inferior de la premnsa. E1l plato superior estd constitufdo
por un capuchdn amovible que 88 fija a la otra extremidad
de las paredes del autoclave. ILa boca de este dltimo, des-
tinada a recibir dicho capuchén, se encuentra aproximada-
mente a un metro del pavimento de la sala de trabajo, mien-
tras que las paredes y el cilindro hidrdulico sobrepuesto
al mismo se extienden por debajo dsl pavimento;

Los moldes suelen cargarse uno & uno a través de dicha
boca, a mano o mecénicamente, sobre el plato inferior de la
prensa; bajando el émbolo de la prensa, para lo cual Se
maniobra el grifo hidrdulico, al tiempo que se introducen

nuevos moldes se hace de manera gue la carga de moldes guede
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siempre al mismo nivel. Simultdneamente he de construirse

en el interior de la columns de moldes el conducto destina-
do & conducir el fldido comprimido & las cdmaras de aire,

el cual se forma con un cierto ntmero de piezas que se unen
entre s{ mediante une junta rdpida hermética sl aire sl tiem-
PO que se comstruye. Cads pieza lleve ramificesiones que

por medio de una Junta rdpids se empsalmsn con las clmares

de aire de vulcanizacidn.

Al final de la vulcanizacidn han de practicarse diver-
sas operacliones, es decir, debe deshacerse piezs por pieza
el conducto de fldido, extrasr uno por uno los moldes y le-
vantar el plato de la prensa cada vez que s extrae un molde
de manera que la cima de 1a columna de moldes Se encuentre
siempre al nivel de la booa del asutoclave.

De todo lo dicho se desprende gue las operaciones de
carga y de descarga conducidas en la foms expuesta, que e8
como generalmente se han efectuzdo hasta ahora, sean mnuy
largas aunque se empleen mecanismos pPara gue los moldes sean
movidos uno cads vez, y de ah{ la necesidad de encontrar o1
problema una solucidn distinta.

Otro problema que se ofrece es el reducir el egpacio
destinado a estas operaciones, y& ses para hacer mds econd=-
mico el coste de los productos fabricados, ya sea para lo-
grar gue el personal sl ocuidado de la instalacidn tenga que
desplazarse 1o menos posible;

la presente instalacidn resuelve los dos problemss oi-

tados, y puede aplicarse no solo & la vulcenizacidn de cu~
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biertas neumdticas y bandsjes semineumdticos y macizos si
que también a otros trabajos andlogos. En dioha instula-
cidén & cada grupo de dos calderas vun unidos tres elevado-

res hidrdulicos, mecdnicos o similares; en el cuso de ele-

70 vadores hidrdulicos los mismos estdn formados por un émbolo
hidrdulico sobre cuys parte superior se coloca un plato en-
cima del cual puede disponerse uns columns de moldes. EL
émbolo de los elevadores hidrdulicos sigue una carrera igual
& lu del émbolo de la caldera; en ambos aparatos las posi-

76 ociones extremas se encontrardn &l mismo nivel; Para cada
sislema de dos calderas y tres elevadores que se constitu-
ye do estu maners se dispone de tres colwumnas de moldes,
cada una de las cusles tendria como alturs midxima la permie-
tida por la cupacidad del autoclave; Durante el funciona-

80 miento de los dos8 autoclaves cada uno de éllos contendrd
en su interior una columna, y eniretanto la tercersa colwans
que se encuentra sobre los elevadores se somete & las ope-
raciones de carge y de descargs de las cubiertas;

En esias instalaciones puede tenerse la ventaja de que

86  varias prensus Ge vuloanizacién, en mimero cualquiera, es-
tén montades en baterfa de menera que puedan ser servidas
por elevadores auxiliares ern mimero inferior al doble de
dicho nimero de prenses y por un solo dispositivo de ele-
vacidn y tranSporte;

90 El divujo adjunto representa, a titulo de ejemplo, dos
caBo8 de realizacidn de la instalacidén de wvulcani zmeidn de

que 8e trata. Isas figuras 1 y 2 son dos cortes practicados
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respectivamente por X~Y y V-4 de la figura 3, la cual re-
presenta en planta un primer cuaso de instalacidn. La figu~
ra 4 es un corte por I~U de la figura 5, la cual representa
en planta un segundo caesc de instalascidn. La figura 6 es
un detalle del elsvador y de la grias de transporte.

Retfiriéndonos a las figumss 1, 2 y 3, Ay ¥ Ap designan
las calderas y Eyy E5 ¥ E5 los elevadores;

Queda entendido que la relacidén entre el ndmero de cal-
deras y el nimero de elevadores podrd variar segtu las ncoe-
sidades, sin salirse por ello del objeto de la patente. )

Establecido ésto, he aquf como se hucen las diversus
maniobras: Al final de la vulcenizacidn toda la coluuns
de moldes, contenide por ejemplo en la caldera Al’ 8e saoca
de la culdera sin deshacerla y se coloca tul como se encuen-
tra sobre el elevador Epz, valiéndose de medios conocidos.

Otra columna de moldes ya prepsrada de antemano sobre
el elevador hidrdulico Ey y que contiene cubiertas o banda-
Jes que todavia han de vulcanizarse y que ya tiene formado
en su interior el conducto de varias piezas para el gas com-
primido, se lntroduce inmediatemente en el autoclave 4y para
substituir & la columna gque se ha retirado. En esta dltima
y fuera de la caldera se efectdian las opersciones necesarias
para substituir les cublertas vulcanizadas por otras sin
vulcanizar, y después se rehace sobre el plato del elevador
Ez la columna de moldes con su conducto propio interno para
el fldido comprimido. Ia coluana as{ recompuesta queda 1is-

ta para entrar oportunsmente en la caldera Age

S
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Para el trunsporte de la columns se ha instalado en los
loczles de los vulecanizadores unz gria de puente. E1l carro
mévil de lu misma lleve una especie do torre hueca M (véase
la flgura 1) ouyas paredes estdn formadas por celosfa de
hierro o de un modo andlogo. Al final de la vulcanizacidn,
maniobrando la gria se llsva la torre encime del sutoclave
de manera que su eje quede en prolongacidén del eje del auto-
clave, y luego levantando por medio del émbolo hidrdulico
el plato del sutoclave se coloca la columna de moldes N
(figura 6) en ol interior de la torre. FEn cierto momento
el mismo plato del autoclave queda contenido en el inte~
rior de lu torre, tomando una posicién tal que permite in-
troducir en las respectivas cajes practicadas en el fondo
en dos paredes opuestas de la torre las barras R y 8 (véase
la figura 6), las cuales se encuentran asf{ debajo del pla-
Yo uns a cada ludo del émbolo. Se deja entonces que des=
ciends el émbolo mientras el pluto, que estd sencillsmente
apoyado sobre el mismo émbolo, gueds detenido junto con la
columna de moldes &l mismo sobrepuesta en el interior de
la torre por las dos barras citadss (figura 6). A conti-
mscién se coloca la torre de meners gue ce correspondsa
cecn el elevador, e3 decir de msznera que su eje coincids
con el eje del elevador.

in este momento el elevador queda desprovisto del pla~-
to, pero estd en condiciones de recibir el plato del auto=-
clave; efectuundo.la meniobra inversc de le efectusda pri-

meramente, se colocan el plato y la columns sobre el émbolo
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del elevador, el cusl desciende enseguida y saca la cargs

de la torre que queda asi libre para otras operaciones and-

logas; Se hacen las mismes operaciones para transportar
150 una columns de moldes desde un elevador hasta el autoclave.

Con el sistema descrito las interrupciones del funcio=
naniento del autoclave, debidas a la carga y a la descarga
de los moldes, son muy breves y también se asumenta al ren-
dluiento del autoclave con respecto a los otros sistemas

155 hasts ahora usados con los cuales los moldes se gacan del
autoclave uno por wno. Ademds las operaciones de oarga y
de descarga se efectian con uns considerable economfz de
mano de obra y de espacio. Por tdltimo, el trabajo de des-
montafe del condueto pars el fldldo comprimido, trabajo

160 que antes bien es largo y obliga al operario a tomar wuna
posicién inodmoda, se hace fuera del autoclave ¥y en condi-
ciones mds favorables de temperatura;

Fl caso de instalacidn segin las figuras 4 y 5 permite
reducir todavia mds las interrupciones en ol funcionamiento

165 de los autoclaves, debidas a la carge y a la descarga de lo%'
moldes;

A} ¥ Ap designan las calderas autoclaves de vulocaniza=-
cidn, las cuales estén servidas por dos elevadorss represen=-
tados por By y Eg. A estos elevadores estén asociadas otrag

170 méquinas gue permiten efectuar con gran rapidez todas las
operaocicnes y mamobras necesarias, y dicho m4s concreta-
mente: mdquinas adecuedas pars abrir mecdnicamente los
moldes despuds de la vuleanizacidn, representudas por B;

méquinas C adecuadas pars efectuar el ensamble forzado de
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las diverseg piezas gque componen los anillos gque egbrazéen el
contorno exterior de los bandasjes para vulcanlzar; ¥ Zné-
guinag D sdecuadas para comprimir los moldes de manera que
permitan su clerre perfecto. K& sin embargo evidente Qge
la relacidn entre ol nimero de culderas y el mimero de las
diversas miquinas asociadss a las mismas (elevadores, abri-
doras y prenses) podrd variar segin las necesidades, sin \"“?»
salirse por ello del objeto de la patente.

En el presente caso de instalacidén se han conservado
los dlspositivos explicudos que ofrecen ventajas reales,
pero 2stoa dispositivos se han complementado con otros
que son adecuados para aumentar la eficacia asf como para
reducir el nmimero necesario de elevadores'.

Establecido ésto, he aquf como se efectdan las diver-
sas maniobras: Al final de 1la vulcanizacidn la colwmna com-
pleta de moldes, contenida por ejemplo en la caldera Al, se
suca directamente de la caldera y se coloca integra sobre
el elevador Ej por los medios gue se describirén a conti~
nuaoidn'.

Otra columna de moldes preparada de antemano sobre el
elevador Eg, constitufda por los bandajes que se han de vul-
canizar, se introduce inmediatamente en el sutoclave 4, en
substitucién de la columna sacade antes. Sobre esta dltima
columna se efectdian fuera de la caldera las operaciones ne-
cesarlas pare reemplazar los bandsajes vuleanizados por otros
para vulcanizar, y & continuacidn se forma sobre la placa

del elevador Ep la columna de moldes la cual queda lista



206

210

215

220

225

135037

para entrer en la caldera Az en el momento deseado. Estas
operaciones de substitucién son muy ficiles y rdpidas gra-
cias a las mdguinas B, C y D de que se dispone.

Para cads baterfa de dos autoclaves existen tres co-
lunnas de moldes, de maners gue hay siempre uns columna so-
bre el elevador Ep montada y lista para la inmediata in- *
troduccidn en el autoclave del que Se han sacado antes los
moldes con los bandajes ya vulcanizados;

El transporte de la columna se hace por medio de la
gria de puente descrita en el caso unterior.

Ias interrupciones en el funcionamiento del autoclave,
debidas & la carga y descargs de los moldes, son alin més
breves con esta instalucidn que cun la instalacidn prime-
ramente descrita, gracias al empleo de las méquinas B, C
y D, que permiten efectuar con gran rapidez, sin trabajo
y reduciendo el espacio necesario, todas las operaciones
diffciles y largas gque 801 necesurias para abrir y desensam=
blar los moldes a fin de sacar los bandajes vulcanizados, \
y volver & cnsambler estos moldes sobre los bandajes gue
85 han de vuleanizar. Estes ventajas son muy considera=-
bles porque, como Se vé fdcilwmente en la figura 6, las md-
quinas B, C y D estdn dispuestas de wwnera que los moldes
que salen del elevador El para la descarga son transporta-
dos de una & otra miquins siempre en la miama dirececidn

hacia el elevador Eg para la carge.
NROTA

Por la patente de introduccidn a8 que se refiere la

presente memoria descriptiva se RUIVINDICA:
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1.~ la explotacidn exclusive de una instalacién pare
la vulcanizacidn en gran escula de cubiertas neumdticas y
banda jes semineumdticos y mecizos pars vehfculos avtomdvi=
les u otros objetos similares, en prensas autoclaves pro-
vistas de elevadores internos adecuados; caracterizads
por el hecho de que tiene eievadores exteriores asuxilisares
que estdn dispuestos y funcionun de menera tal que permi-
ten el montaje y el demmontaje gradual de las colunnae de
moldes, y que estédn en combinzeidn con mecanismos de ele-
vacién y de trunsportes aproplades para efectuar el tras-
lado de las columnas completas desde los elevadores antes
mencionados hasta las prensas de vulcanizsascidn y viceversa.

2.~ La explotacidn exclusiva de una instalacién segdn
la reivindicacidén 1, caracterizeda por el hecho de que n
prensag de vuleanizacidn estén montsadas en beterfa a fin de
que puedan ser servidas por un mimero de elevadores suxilia-
res en nimero menor gue 21 y por un golo disposd tivo de ele-
vacidén y de tronsporte.

3.~ La explotacidn exclusiva de unz instalacidn se-
gin 1la reivindicacién 1, caracterizada por sl hocho de que
tiene un mimero adecuado de méquinas susceptibles de ofec-
tuar mecénicamente y con rapidez ls aperturs de los moldes
que contienen las cubiertas o los bandajes wulcanizados y
1s unidn forzada de las diversas plezas que constituyen
los moldes sobre las cubiertas o los bandejes ¢ue se han
de vulcanizar, las cuales mdquinzs con preferencia estdn

dispuestas de manera que los moldes pasen progregivamente
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del slevador que Se descargs al elevador que Se oarga, sin
rodeos ni retmcesos'. _

4.- 1a explotacidn axclusiva del objeto de la patente,
sean cusles fueren las circunstisnciss que concurren con su

260 esencialided definide en les anteriores reivindicsaciones,

cusl objeto estd constitufdo por:

"Uns instalacidn para la vulosnizasidn en gran escals
Yy de un modo contimuo de oublertas neumdticas y bandajes
semineund ticos y maeizos pare automéviles y similares"”.

Consta la presente memoria de once hojas foliadss,
eaori tas por ums sola cara;

Barcelonsa, 28 de Junio de 1934.
P, p. de: COMERCIAL FIRELII, Soeciedsd Andnima,
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