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JELORIA DESCRIPTIVA que forma parte integrante de la patente de
invencién‘r‘;uyo r'eg;i's‘tr‘o en el de la Propledad Industrial se solicita
en Kspefic ¢ rontre Ce DJANADEC RIBO SIMCIT,residesnts en Csestelldn de
la Plana,por: "UNA PRENSA PARA FABRICACICN DE CALZADO COW CULLA DE

GCL'A VULCANIZADA AL CORTE".

La fabricacidén de zapatos plaveros con{suela de rfoma vulcaniza-
da directamente sobre el corte de la lona,as? como aquellas otras de
conestruccidn similar,se lleva a calo universalmente de un modo manual,
vﬁlcanizandose €l total,ya montado,en estufas o autoclaves,con presién
o sin ella.- Log métoflos de vulcanizacidn en prenga,dada la compleji-
dad de construccidn de los moldes v contranolies para utilizarlos des-
vues debidamenteq no compensan la mavor perfeccidn del articulo ob-—
tenifo,nc hatiendose logrado hasta el presente industrializar el tra-
béjo en prensa.

La prensa a que esta patente se refieregllena cumplidamente
esa nercesi’ad,logrando en conficiones econdmicas aceptahles,tal in-
dustrializacidn.

Dicha prensa consta esencialmente de tres nartes.

Una parte fija,que constituve la prensa propiamente ficha vy
se 01"erencia de las prensas de mano corrientes,vulgarmente 1lémadas
de cuello de cisne,primero en aue tiene un solo plato calentador en
Su parte inferior V.,que puede calenterse por vapor,electricifad o

v

cuzlruler olro proce’iriertc,y que sirve de base a la prensa;y segun-

o &n que el mecanizmo de presiln ootd (icoucslo Cs fora- L;us pueda
adapterce a presidn a cualquier tipo v tamafio de hormas.para lo cual
es movible el Trezo B.,que va provisto de un véstago que g€ a2lojes en
el cu:rpo Ce,el que ge Fi s por refic rfel tornillo T.,cuando ha lo-~
grado la posicidn debida.-Igualmente corre de arriba abajo cuando sea
necegario,por nedio sl torrillo .. ,que se #'ija en posicidn mediante

las tuercas y contratuercas que aparecen en el dibujo ad junto.
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comprime la punta del calzado.- 4
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Lag vartes «dviles ¥ QHOViElGQ 0.0 for:18-Un juero de cos
piezas que se adaptan longitudinzlmente a la horma (P.P7.- fig.
2) ,que %kren v cierran a mano,mneldliarte un Jjuego 3de tornillo H.,
que los scerca o.separa merced a un simple movimiento de volan-
te,pero nue puede obedecer tambien a un mecanisno similar de pa-
lanca o hidrdulico.- 22.Una superficie S. sobre la que d eslizan
las »artes anteriores y quddé €l contorno y ditujo cue se julere
graktar en la suela,a cuvo Finr se ejecuta el bajorrelieve corres-
poniiente en la cera superior de c:zta suverficile.

Lstas tres partes se corresponden exactamente,pudiendose em-
ple=r geclamerte nara una medida v cambisndose por otrés para todas

¥ oecslag una te 1ag meficas v €2 degeen falricar.

Con objeto de dar calida a la reraba jus la presidn profu-
nnan dispuesto los k..zcos L.-En estos huecos queda alojada
rebaba,facilitando asf el destar:ado ulterior.

o

To:'os los mecanismoe indicados pueden ser accionadosg a nano
cualoguier medio mecénico,hidrfulico o eléctrico.
El modo fe operar es el siguiente:iwl calzado aue ge ha de
vulcanlzar,provisto de su horma,se coloca sobre la cuperficie S.
sometieniole a una presidn vertical jue le comprine contra dicha
superficie mediante el Trazo con volante 1ue va alojado a rosca
en el extremo del cuello de cisne te la prensa y 1 Trazo B. que
4 amkors lados,las piezas netdli-

cas F. P. lo comprimen tan solo en los lucares en ‘us nhav goma a
vulcanizar,” ejando libres de presidén v de calor tofas las partes
constituidas solamente por lona,con lo cual &cita no sufre la ac-
cidn violenta ¥ nada bteneficiosa de las altas temperaturas.

1 producto asi obtenido responie a unos carscterses de soli-

Azz,irualdad v perfeccidn,absolutamente imposibles de obtener en

la menufactura usual.
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NOTA REIVILDICATORIA

12-Una prensa nara fabricacidén de calzado con suela de
o ~omg vulcanizada al corte,caracterizada por el hecho Ge tensr
. 4
un ¢olo plato czlentador que puede serlo por vapor,electricidad,
) 60 o cusalauier otro procedimiento v en consecuencia el calzado Tabri-
cado sn ella recibe el calor por una sSola superficie.

28.Una prensa segun reivindicacidn primera,caracterizada

e N - . oz . 3 . . - ) - 7
ademas por €l hecho de ir proviata e un necanicmo de presion,

movible a mano,o por olro proce’imiento,dispuesto en forma que

65 puedsa adantarse a "Aigtimtas hormas,con independencia de su medi-

da,entro te un amplio 1imite.

31-Una prensa,segun reiviniicaciones anteriores,caracteri-
zada adends por el hecho de que permite utilizar las hormas corse
rientes,como moldes de vulcanizacidn,en moldes v contranoldes.

70 428-Una prensa segun reivindicaciones anteriores,caracteri-
zada por el hecho fe ir provista fde dos piezas metdlizas que rea-
lizan la presidn lateral sobre el calzado solo en los puntos prow:
vistos de goma a vulcanizar,quedanto al aire las partes fe lona
u otro material en las que la vulcanizacidn no hayva de e“ectuar-

75 se,

524-Uns prensa segun reivindicsciones anteriores,caracteri-
zada por el hecho de ir provists de unos huecosg o alojamientos
(L.) en los gue se aloja la rebala cue produce la presidn al vul-
¢ 'mizar la goma con la lona,pafio,cuero,etc,,dando lugar a gue

80 dquede adherida a la arista inferior de la suela v facilitando a-
sf el deskarbado.

62-Una prensa segun rdvindicaciones anteriores,carscteriza-
da por el hecho de gue efectua la vulcanlzacidn despues de mon-
tado 1 calzado v adaptato 1 corte.

85 78-Una prensa vara Tabricacidn de calzado con suela de ro-
ma vulecanizada al corte.

odo tal vy como ocueda ‘egerito en la presente Memoria,que
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I3 congta de cuatro hojas foliades,mecanografisdas y escrit@s por
- una sola cara,y aparece de loc 4ibujos adjuntos.
Madrid 13 de Agosto de 1.934.
AUADEO RIBO SI OMT.

P.JA.
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Fig. 1

[

E /CALLA VARIABLE

CORTE POR A.B.

Fig. 2

Madrid 10 OleJuli G de 1934




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



