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TUBOS DE SECCION CUALQUIERA DE HIERRO O ANERO, PARTIZNOO DE FLEJE',
[ a favor de la Sdad. ESPANOLA DE CONSTRUCCIONES "BABCOCX & WILOGX",

resideante en Madrid.-

Las patentes de introduccidn solicitades anteriormente
Por nosotros, se refieren a la obtencida vor nrocedimientos au=-
tomdticos de tubos partiendo de fleje o l&nina curvados Previa-
mente .-
5.~ Con la automatizacidn de todas las overaciones anteriow
res al soldado de tubo, como el curvado del fleje, y posterio-

res 2l soldado, como el caliorado, produccidn de seccionecs no
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circulares, cnderezado, cortado a medida vy otras, y la siacro-
nizacidn de dichas oneraciones de forma tal que puedan verificar-
10.-se en mdquinas unidas entre sf, formsndo una sola mdquina en la
que entrando el fleje o léuina bor uin extremo salga terainado el
tubo en disposicidn de ser lanzado al mercado por el otro extrem
me, se obtienen tales ventajas de uniformidad de tuoo producido,
de rapldez de produccidn, de disminucidn de desperdicios y de
15.=precio de coste, que la no adovpcidn de estos »rocedimientos roa=-
dria nuestra industria en condiciones de inferioridad nara poder
surtir azl mercado de estos materiales cuya demaznda va cuwtentan-
do grandemente .-
Ve varias formas foxxxm Puede obtenerse egig autorizacidn
RU.~y e ellas y como ejemplo, citaremos las dos formas sizuientes;
15. 1, B1 fleje de acero en rolles ce la majoxr longi-
tud »osible se colocs en carreles coportados en la caja QA), Si=
tuada a 1ls entrads de la méquina, Pasando ol dispositivoavolteap

dor (3).~ Al salir de &ste Pase por el dispositivo soldador (c)
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25.~7 el tubo ya soldado es enderezagg Yy caliy gd? si la seccidn es
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circular y formado si la seceidn a&#esngxroular en el dispositi-

s b
vo (D) 7 cortado a medida en la sierra (E).- A la entrada en el
aperato (B) el fleje es cortado exactamente a la snchura vor me-
dio de dog rodillos que trabagjan como cuchillas circulares on el

30.-caco en que la calidad defectussa del fleje o una uejor calidad
dcl tubo o el procedimiento de soldar lo requieran.- Una serie
de parees de rodillcs de ejes horizontoles y verticales, varioe
bles en nimero segin el temafio ¥ composicidn del fleje, lo cur-

ven de modo gue 2 la salide ha tomado la forna del tubo.- Hste

35.=tubo sale guialio Yor ua rodillo ¥ uia cuchilla del aparato (B) v
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asa a la mdquina de soldar.- Esta pued§ gser de soldadura cléc-
trica por resistencia, de soldadura eldctrica de arco o de cole
dadura autdgena conbuna 0 varias llaiias.- E1 tubo soldzdo Pasa
al dispositivo (D) donde una cuchilla le quita eil corddn de solw-
40,-dadura vy donde jﬁegos de rodillos lo calibran y enderezan,- Si
la seccidu del tubo debe ser distinta de la circular, se le da
la forma por medio de rodillos colocados en el dispositivo (D).~
Bl tubo que snle es cortado a wedida en el aparato (&).- Esfé
aparato de cortar ectd formado Por una sierra circular o un caoe
45,-bezal con cuchillas de tronzar dispuesto encima de ua carro gue
Puede desplazarse narclelauente -l tubo.~ In el carro van unas
mordazes que aprisionan el tubo Y hacen que el carro sea srracw
trado por éste a2l mismo tiempo que 1la sicrra circular o el C am
bezal de cuchillas cortan ol tubo.- Al accionar el ‘ubo un to=-
50.-1e colocado a una distancia igual a 1a longitud requerida o in-
tercepto®a un rayo coldcado = dicha distancia, las mordazas
aprisionan el tuvo y arrastran el carro, dejzndo de aprisionar
¥ arrasirar cuando el tubo ha sido corvado, retrocediendo enton-

ces el carro con sy sierra o cabezal de cucalllas g 1a posicidn

55.-prizere.~ Los juewos de rockllos de los distintos aparatos son

accionados ner un motor y producen el esfuerzo de arrastre del
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Fig. 2.- BL fleje de acero eﬁ\éﬁfiqtﬁfﬁg sa al dispositivo
volteador (A), donde unos juegos de rodllfgg v matrices (3) don
60,-al fleje la forma del tubo.~ Ecte es soldado en el dispositivo
de soldar (C) que puede ser de soldadura eldctrica o autdgena
como se descrive en la figura l.- Varios juegos de rodillos, ca~
livran y enderezen el tubo y le dan forma si la seccidn es no
circular pasznic luego el tubo nor el dispositivo de cortar (F)
65.~zndlogo al descrito en ia figura l.- Bl arrastre del tubo se ha~
ce por el dispositivo (B).- Consta &ste de una cademna de eslabo-
nes que lievan unas mordazas (m).- Estag wmordazas a su Paso por
la rama surerior de ia cadena>aprisionan al tubc y lo arrastran
ebriéndose un momento antes de teruinar el recorrido de la rama
7G.-superior.~ La cadena lleva el nuduero de mordazas sufiedente pa-
ra que el arrastre sea uniforme.-

WOTaA REIVIINDICATOILIA

PRILBRO:~ Gistema de produccidn de tubos soldados de seceidn
cualquiera, completamente terminados y cortadog a nedida, par-

75.=tiendo de fleje o 1dnina de acero, sistema obtenido por la reu-
nidn de todos los elementos que intervienen en la febricacidn
aucomatizando y sincronizando sus rmoviuienvog,~
SEGU.DU:~ Sistems de produccidn de tubos soldados de seccidn
cualquiera completomente terminados Y cortados a medida partien-

8U.-d0 de fleje o 1ldnmina, sisteua formado por una volteadora de ro-
dillos, una mfquina de soldar eldctrica o sutdgena, una wdgiina
e colibrar, enderezar y formar ¥ un dispositive de cortar a ue-
dida trabajando automdtica y sincrdnicamente, efectudndose el
arrastre del tuboe por los rodillos de trabajo.=

85.-TERCERO:~ Sistema de produccidn de “ubos soldados de seccidn
cualquiers completamente tevminados y cortados a medida partien-
do de fleje o l&nina; sistema formado bor una volteadora de ro-

dillos y matrices una ndquina de soldar eléctrica o zutdgena,
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‘m mdquina de calibrai‘,’%éﬁéere;zar Yy formar y un dispositivo
AR Rk =

90.~de cortar a medida, trabz:ﬁf;en o.f;got«omética Ng sincrd’nicamente,
siendo el arrastre producido.i;gf mordazas sujetas & una cade-
na de eslaboneg,=
CUARTO:- La presente naleiate recaerd sobre "SISTE.A OB OBTENe—
CLOW DE TUBCS DE SHCCIOH CUALQUIBRA DE HIERﬁO U ACEZRO PARTIEN-
95,=00 DB FLEIRY,-

Sezn Euales fueren las circunstancias especlales que
concurran con la esencialidad de La vatente definide en las an-
teriores reivindicaciones,~ )

Madrid 22 de junio de 1934
EL INGENIBRO AGENTE.=
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