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& favor de la ReS. HITJO DE ANTONIC FUJOLA, de nacionalidad, espario-
la, residente en S abad e L 1 ;| = = = = = = = = = = = = = - -~ -
por ®Procedimiento de fabricacibn simulténeo de napas pare boatas -

con materiales de calidades distintas",

MEMORIA TESCRIPTIVA

Le Patente de Invencibn a que se refiere la presente Me-
moria Descriptiva estd destinada a garantizar la propiedad y el de~
recho a la explotacidn exclusiva en Espafia y sus dominics de proce-
dimiento de fabricacién simulténeo de napas para boatas con materia~-
les de calidades distintas.

En la fabricacién de napas pera boatas, guata, o huata, -
de calidades distintas dentro de s{ mismas, ha tenido que recurrir-
se g diversos métodos o procedimientoe, que siempre se han traduci-
do en diversas operaciones gue aunque sucedéneas son distintas por
lo que prolongan su realizacidn con el consiguiente aumento de velor
de produccidn que se traduce en el valor del productoe

Sabido es gque las napas se obtienen por méquinas especia~
les que producen un velo u hoja de carda tan ténue que podria cali=-
ficarse de transparente, pues bien con la sebreposicién de dichos
velos llegeremos & obtener la napa que solo bastard su apresto y -
encolado para gue se convierta en boata, guata o huata, como indis- -
tintamente se nombra en el comercios

Este método a&ntes indicado es el simple, o sea cuando se
trata de obtener napas can borras de una sola clase, o sea la supe=-
rior, procedente de las mfquinas de tejer, pero la inventiva humana
no tiene 1fmites y lo que se realizé perfectamente con las borras

entedichas también pensé realizarse utilizando unas borras regene-
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readas, claro estd de celidad y precio inferior a las otras, pero -
resultaba que una vez efectuada la napa al procederse a su gpresto
y,gncolado no lo admitia, por cuyo motivo tuvo que procederse a -
el sistema de extender sobre aquelle napa de borra regenerada tan-
tc en su cara inferior como en la superior uno o varios velos con
borra de clase superior que admitiera el encolado y surtiera asf
todos sus efectos el apresto.

Esto representaba una serie de operaciénes Que y2 indie
canos aumentaba el valor del producto, por tanto perdfan la venta=-
ja adquirida al emplear la mezcla,

Con el aparato objeta del procedimiento que caracteriza
esta Patente se ha solventado la dificultad produciéndose simulté-
neamente una napa de calidades distintas.

Para mejor comprenai&n y tan solo a guisa de ejemplo a-
compaiiamos unos dibujos aclarativos sin que ello signifique que -
1 realizacién del mecanismo de referencia tenga que ser una copia
exacte de la misma siné una interpretacién del sistema,

No detallaremos toda la mequindriz ya que la del proceso
de fabricacifn del velo u hojas de carda, 1, es yd conocida, por
lo tanto solo detallzaremos la plataforme, 2, mévil, en direccién a
1a formz de salida del velo, este cae sobre una plataforma sin fin
3, que tiene movimiento intermitente en una direccién lateral res=-
pecto a la anterior, ademés & su lado van otros dos cilindros de =
arrollado, 4 y 5, la funcifn de los cuales es &rrollar la napa =
provinente de la plataforma anterior sobre un eje, 6, dispuesto en-
tre ambos, la pletaforma 5 y los cilindros, 4 y 5 tienen conjunta-
mente ademds del movimiento antes indicado, uno de vaivén 2l desli-
zarse sobre los'railes, 7 y 8, de modo que ard el efecto de plega-
dor a pliegos sobre la plataforma mévil del velo, pero como que es-
ta le imprime un movimiento al lado en vez de continuar en la di-
reccidn de salida tendremos transformada la direccién de la fibra

ya que en vez de presentarse en el sentido de la longitud, se pre-

sentard en el latitudinal,
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tisto aparte de ser una circunstancia del producte,dd una
caracteristica esencial al aparato que lo diferencia esenciglmente
de los existentes que recojen y trasladan los velos y la napa por
e11%€ formada en direccidn distinta.

Hasta aqui hemos detallado el metodo o procedimiento de
fabricacidn de la napa, 2hora con lo que a continuscidén vamos a ex-
plicar indicaremos el procedimiento del empleo simultanec de las -
distintas clases y calidades de borras en el propio eaparato, de mo
do que las de calidad extrzs queden en el experior,

Para ello simplemente seri necesario que al esparcir la
borra a la entrada de la maquina se cologuen las de calidad supe-
rior en uno ¢ en ambos de los lados segun se quiera ebtener el re-
siltado en una o en ambas caras ya que s8i solo se efectua en uno so
lo para proceder al apresto y encolado tendra gque doblarse por la
mitad el resultado.,Con ello tendremos que el velo saldrd a franjas
de dos o tres calidades distintas de modo que al prccederse a su -
plegado en la plestaforma sin fin, ¥y traslado despues al lado pa-
ra su arrollado estas franjas ocuparan la parte superior o inferior
segun en el lado donde se las hgya dispuesto o en ambos si se les
ha colocado en los dos, gquedando en el medio la de calidad inferior
esto se obtiene por medio del plegado ayudado con el arrastre al la
dc, szhora gue segun el mecanismo complementario de la maguina que
produce el vaiven que produce un nimero determinado de pliegues -
combinado con el dearrastre se obtendra una napa de maycr o menor
grueso,

En la realizacidn practica del presente aparato sersn va-
riables los mecanismos empleados pare el avance de lz plataforma sin
fin que se mueve intermitentemente en direccidn distinta a la de sa-
lida del velo, asi como el de vaiven del total de arrollamiento y
metodos del mismo, pues lo esencial es que se efectue la sobreposi-
cidn de los velos en combinacion con su arrastre lateral a la sali-
da, tambien lo seran los materiales que se empleen para la construg

¢ién del aparato,asi como los productos a elaborar.
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REIVINDLCACICONES

'y Reivindica el recurrente la propiedad y el derecho a
la explotacidn exclusiva en Espafia y sus,dominios de un proce-

100 dimiento de fabricacidn simultanea de napas para boatas de mate
riales de calidades distintas, debierndo recaer sobre las siguien
tes reivindicaciones en las que se determina su mencionado objeto
le, - Un dispositivo que recibe el velo u hoja de carda consis-
tente en una plgtaforma sin fin, que se mueve intermitentemente

105 en direccién distinta y al lado del que sale el velo,
28, - La existencia contigua al tablero sin fin de la reivindi-
cacidn anterior de unos cilindros articulados que se mueven en la
propia direccién de €1, y de un eje libre que recibe lanapa ela-
borada para su arrollamiento.

110 3&,- El que tanto el tablero sin fin como los cilindros de arro

llamiento tienen ademas del movimiento antes indicado, el de vai-

ven que facilita la operacidn del plegado.del velo.

44 , - La circunstancia de que distribuyendo la borra de calidad

en uno o en ambos extremos o lados, a la entrada de la maqguina
115 gracias a los mecanismos antes descritos, en el resultado defi-
nitivo o napa dichas borras de calidad en velo ocuparan la par-
te superior o inferior o ambas de ella, segun se haya buesto en
uno o en otro lade ¢ en ambos.
o8&, - El procedimiento de fabricacion de napas resefiado en las
120 reivindicaciones anteriores por el cual el producto obtenido
presenta las fibras en sentido latitudinal.
62,~ UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACLON SIMULTANEA DE NAFPAS PARA
BOATAS, DE MATERIALES DE CALIDADES DISTINTAS.
Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas
foligdas y mecanografiadas por una sola cara y va acompajiada de
dibujos aclarativos en una hoja de 31 por 21 centimetros,

Narcelona a 1C de pMayo de 1934
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