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Bn la presente Memoria Deseriptiva y en la lénina de
dibujos que se acompaiia, se detallan Las circunsitancias que con
curren en un nuevo tipo de bolso, fabricado de materiales plés
ticos termosoldables, gque por las evidentes condiciones de utl
lidad y novedad que supone, merece que Se otorgue & su titular
el rivilezio de su exclusiva fabricagibn y venta en Espafia y te
rritorios dependientes, cue concede el vigente Zstatuto-Ley de

Propiedad Indusirial..
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e e » Sios:ﬁh£§ﬁé materiales plésticos, 3 de una foruma es
pecial el polivinilo, permiten la rabricacibn de boLsas de ta
nafios dilferentes para albergur Los mds variados srticulos ¥ pro
ductos, que resultan aimamente atrayentes vor Lls vosibilidad
de impkimir en sue caras exteriores liamativos y sicniivicati
vos dibujos slusivos al contenido o simplemente srecas 0 mo-—
tivos grafricos que ecitbellezcan estos envases.

Anora Dbien, ewtoz envases de un coste stimamente Tre
ducido, oirecen un sensible inconveniente, cuando se trata de
tamanhos de alguna cousideracidn o estén destinados = contener
artfculos de alglin peso o cuya preseintacidn laporta mucho y no
deven ser deteriorados o arrugados, porque escos envases, de
paredes sumamente iines, suelen ser endeuvles ¥ sus bocas no
tienen consiste.cia alguwiuy, precisando recogerla en pliegues
arrugados pasa lupedir que su contenido se caiga.

De aqul que, estudiado este inconveniente, ¥y con el
fin de sprovechar el resto de cualidades yue ofrecen esto8 Ii
nos pero eficientes envases, se ha idesado el tipo de bolso,
en que se ha converitido la poco Uvil bolsa antes descrita, me
diante 1la incorporacidn de unas viezas rigidae, asimismo de
mnaveriales pléshiGOu, gue se digponen en la parte inbterna de
la ovoca, y exn las cuales se counforman unos adieros, estable-
cliendo el wonvaje de estas piezgas rigidas mediante termosul-
dado, aprovechando las cavacterfviicus intrinsecas de los mg
teriales .ue las integran. Lo rédocida iabricacida de estos
auevos wolsos ; su evideate sraunsformacidn en utilisimos enva
ses, vuh a recalorizar coun poco codte un Tipo Jde envase, que
estaba siendo, e SUS vamalios wma;ores, practicamente desesti
wado »or log ilnvonvenientes que presentavan.

Para la mejor coaprensidn de lag caracteristicas que
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pafiar a nuesira descripcidn, con la adjunta ldmins de dibujos
en ‘a que Se muestra un caso préctico de ralizacibn, con la
natural ealvedad de que estos dibujos se ofreﬁen a titulo de
ejemplo y wor ello deberédn ser considerados en su més ampiio
sentido, y sin caracter limitstivo,

La 1igura 12 nos muestra en alzado la cara interna
de .na de las dos hojas O paredes del envase, siendo ia figu-
ra 22 una vista en seccidn A-B de la anterior figura, con el
envase ya coupleto, esto es, cou los dos paneles o paredes de
la pbolea.

Feririéndonos a las nrecitadas figuras, seflalamos
con =1=- y =d= a las dos paredes que integran la wolsa normal
y coriiente de poiivinilo, a cuyas voca ablerta sefislamos con
~3=, v en cuyas carase interiores se encuentran montadas por
termosoldado uunas plezas longitudinales -4-, que Vienen a cons
tituir la aruadura de cada pared, Yy que vienen & quedar situa
das en posicidn encaradas y en cuyas piezas, ce conforman unos
asideros =5-, para faciliter la mejor aprehensién del 1.0lso
ya transrormado por el usuario. Con —b6=- sefialamos las lineas
de termosoldado.

buficientemente descrita la estructura ovjeto de es
te liodelo, £8L0 n0s resta manitestar que podrdn variar las
circunstancias de umaveriales,tamaiios, rormas, dimensiones, ¥
proporeiones y coloridos y aplicaciones, siempre y cuando 10
resulle alterads su esencialidad, puesta de relieve en la si-
guiente

N O 1 4

A a———

Losg puntog que se reivindican en el presente l.odelo
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ag Cariagdal wut
1¢ .~ iluevo polso, gue se caracterigza por estar inte
¢rado por una Lolsa de materisies plésticos ltermosoldavles y
de xino grosor y Poca cousistencia, cuys boca ablerta ofsce
en sus caras opuestas sendas regletas de material asinismo
vermosoldable, unidas a Las paredes de la bolsa por el preciig
do proecedimiento, que viencn a constituir una armadura que
Presta consictencla y rigidez a 1la vocs de la bolsa, y de cu
yas repietas, encaradas y dispuestas en gentido horizontal,
Se contfiguran unos asglderos, para iracilitar la ayrehensidn del
bolso por el usuario. ¥
22 4= "RV BOLSOY, de conformidad en un todo en 1o
esencial y iines industriales a lo descrito en la precedente
JJemoria Descriptiva y graficamente representadebn las riguras
Qel Ilano adjunto, para su mejor comprensidén,
Hete Lemoria consta de CUALits nojas, mecanografiadas

Dor una ©0la cara ¥ o dcoble esngeio en 82 lineas.

Valcneia, a 6 de Diciewbre de 1%67

For autorimacidn del interesado.
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