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"Un procedimiente perfeccionzdo para la

"produccién de sulfato de potasio".

SCLICITANTES: IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, residentes

icC.

en: Imperial Chemical House, Millbank, Londres,

Inglaterra.

El presente invento se relacionaz con la produccidn
de sulfato de potasio a base de cloruro de pctasio.

En lz patente espafiola N2 132.6C3 se describe y
reivindica un proceso ciclico para la prodluccidén de sulfato
de potesio a base &2 cloruro de potasio, el cual comprende
las fases de fabricacidn siguientes:

1) Reaccidén de cloruro de potasio obtenido en parte
en la fase 42 y glaserita obtenida en las fases 28 y 4% en
presencia de ague y e una elevada temperztura, y despues
‘de enfrizdo separacién del sulfato de potasio a una temperatura
que oscile entre 52 y 552 C.

2) Adicidn de sulfazto de solle y potestativamente
tambien de algo de cloruro de potasio, gl liguido madre
oblenido en 1a fase 18, separacidn de la glaserite o unza
temperatura gque no exceda de 552 C, y devclucidn de glaserita

a la izse lé&.
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Como es sabido, la glaserita es ﬁnisulfato de potass
gque se encuentra en la naturaleza .

3) Eveporacién del liguido madre obtenido en la
fase 28, «n unidén del 1liquido madre devuelto de la fase 4%
que viene a continuacidén y separacidén de cloruro de sodio.

8) enfriamiento del liguido madre cbtenido en
la fase 32, y separccidén de una mezcla de cloruro de potasio
y de glaserita; devolucidén ¢el liquido madre resultante a
la fase 32 y devolucidén de la mezcla de cloxuro de potasio
y de gleserita a la fase 18

En este procedimiento puede ser necesaric llever =z
cako las primerss fases de la fase 128 &z una elevada temperature,
y dejar enfriar la solucién a utna temperatura més baja antes
de efectuar la separacidén a firn de obtener sulfato de pctasic
en estedc de pureza.

Los recurrentes han podido ccmprobar gue se puede
obtener sulfato de potasio puro aun cuando se emxpifée como
riateriel bédsico o de punto de partida un clarero de potasio
en obrutc que contenge, ror ejemplo, hasta un 20% de cloruro
de sodie, siempre y cuando gue en la primerz fase del antedicho
procedimiento se emplée ura gleserita enriguecida 0% sulfeto
de potasioc y gque contenga, por ejemplo, alrededor/Bg molsculas
por ciento de sulfato de potesio. Semejente material, al
que dencrmingremcs ~laserita enrigquecida, se podré obtener
fécilmente llevando & caktc la segsunda fase del yrccedimiento
cperanic en contra-corriente.

Asi, pues, corn arreglo el presente invento, el
sulfato de potasio se obtiene mediznte un proceso ciclico
que ccnprencde les Ffases sgiguientes:

1) Reaccidn de clorurc de potasio, o de materias
iupures gue conieagen iwportentes cantidades del misro, en unidn
de gleserita enriquecida obteride en la fase £8, en presencia
de agua y a una elevade temperaiura, y, despues de enfriamientc,
seperacidén de sulfeto de potasio a una temperatura gue oscile

entre 5¢ y 552 2. Laos substencias reasccionantes o reactivos

cemnrenderdn, csiuismo, en condiciones normeles algo ¢de cloruro
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de potasio y glaserita gue se obtienen trabejando el 1iguido
madre obtenido en la fase 28.

2) Reaccidn del 1iquido madre obtenido en la fase
12 con sulfzto de sodio en proceso de contra-corriente, y
potestativamente con la adicidén de alge de cloruro de potzsio
en fases intermedias de la reaccidn, a fin de obtener una
glaserita enriguecide gue es devuelte a la fase 1&. La
reaccidn puede ser llevada a cabo a tempersgturas ordinerigs
0 elevedas, perc de preferencia tempersturas que no excedan
de 556¢ C.

El liquido madre obtenido en la fase 28 puede ser
convenientemente elaborcdo en la forma gue de describe para
las fases 32 y 42 en la patente espaficla N¢ 132.6C3.

Tambien se ha visto que llevendo & cabo la primera
fase del proceso en forma de contre-ccrriente se puede obtener
sulfato de potasio puro o sensiblemente puro sin necesidad
de dejar enfriar el 1liquido desde una temperaturz elevada,
con objeto de extraer el sulfato de potasio en estado de
pureza.

En su consecuencia con arreglo a otra caracteristica
del invento, le primera fase comprende la reaccidn entre
clorurc de potasio y glaserita errigquecida, operando en contra-~
corriente y a temperaturszs ordinarias o elevadas, y preferente-
mente & una temperatura'uniforme que no rebase los 552 C.

Al 1llevar a cabo ambas fases 12 y 28 operando en
contre-corriente seréd conveniente combinarlas realizando
una sola operscidn y esto a una temperaturs sensitlemente
niforme y relativemente baja, como de unos 302 C, por ejemplo,

El procedimiento que constituye el objeto del presente
invento, puede ser llevedo a calbo convenientemente en una série
0 bateria de recipientesde reaccidn, transvasindose los
reactivos sélidos de un recipiente zl inmediato siguiente,
despues de transcurrido un periodc prudencial de reaccidn,
mientras que los reactivos liguidos son transferidos en

dirececidén opuesta. Como variante se podré emplear un
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recipiente de reaccidn largo y tnico, removiendose la materia
s61ida en un sentido, mediante un transportador helicoidel
90, gpor ejemplo, y la materia liguida en sentido opuesto, por
caida libre, per ejemplo, o por medio de une bomba de trasiego.
Dicho recipiente rodré ir dividido en coempartimientos,
provistec de agitadores en los recipientes intermedios.
EJENPIC.
95. Se emplea un gparato de le clase anteriormente
descrita, que comprenda una cuba o tina larga subdividida
en doce compartimientos. En el compartimiento 12 se echan
81.5 partes de sulfsto de sodio, y de geste compartimiento:
se extrae un liguido que tendri aproximadamente la compcsicidn
o o 29.3; 012, €1.8; 804, 5.6;
H 0, 245. Al ser sometido este liguido =2 tratamientc nor

2
eveporacién y a enfriamiento, materislmente de la manera que

10C. siguiente: K 23; Na

se d~scribe en las fases 32 y 48 e la patente espafiola N2 132.603
se obtienz un sbélido en excelentes condiciones pare ser

105, utilizado subsiguientemente en el prccedimiento, y que sera

sobre poco més o menos de la composidén siguiente: K2,28;

Nag, 1: 012, 18.2; SO4,
de una cantidsd de cloruro de_potasio en bruto (955 de

5.6. Esta materia sdélida, en unidn

KCl v 5/ de NaCl), equivelente a unas 42 partes de clorure
110. de potasio puro se introduce en forma de disolucidén en 245
partes de agua en el compartimiento 1Z. Se toma otra cantidad
del cloruro de potasio en bruto, eguivalente a 43.6 partes
préximamente de cloruro de potasio puro y se intréduce en
alguno o algunos de los demés compartimientos, como por
115. ejemrplo, en el 10 o en el 11. La fase s6lida es retirada
del compartimiento 1 haciénddes pasar sucesivamente por los
demés compartimientos hasta el 12; la materia liquida es
encsuzada en direccién opuesta. Al llegar al compartimiento 8
o a1l 9 préximsmente la fase sélida contendréd una glaserita
120. enriguecida que serd sobre poco méds o menos de la composicidn
siguiente: 4 moléculas de K;50,, y 1 molécula de NaySC,.

Del compartimiento 12 se extraen 100 partes de sulfato de
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potasio.

En el caso de emplearse un cloruro de potesio
més imvuro como materia prima para el procedimiento, seré
conveniente dar salida a algo del l1iguido que circula por el
aparato, y afladir este liguido 2l que se extiae del comparti-
miento 1. Asi, pues, =1 emplear de 80 a 854 deKCl se podri
trasegar convenientemente como una cusrta parte de la
solucidén de los compartimientos 8 o 9 o de ambos.

N O T A,

Habiendo ya descrito empliamente la naturaleza del
invento, asi como la manera de llevarlo a cabo en la préctica,
se hace constar que las disposiciones anteriormente descritas
son susceptibles de ligeras modificaciones de detalle sin
gue por ello se gltere el principio fundamental del invento
¥y 10 que censtituye la esencia del mismo y por 1o gue se
solicita patente de invencidn, por veinte afios en Espaiia,
es por: "Un procedimiento perfeccionado para la producciédn
de sulfato de potasio": caracterizéndose por lo siguiente:

12.-Un procedimiento perfeccionedo para la
produccién de sulfato de potasio partiendo del cloruro de
potasio, procedimiento gue comprende las fases siguientes:

(1) Reaccidn de cloruro de potasio, ¢ de materias imburas

que contengan importantes cantidades del misme, en unién de
glaserita enriquecida obtenida e1 la fase 22 en presencia

de agua y a una elevada temperatura, y despues de dejar enfriar,
llevar a cabo la separacidn del sulfato de potasio a una
temperatura que oscile entre 52 y 55¢ C. Los reactivos comprende—
rén tambien en condiciones normales algo de cloruro de potasio
y de glaserita obtenidos al elaborar la solucién madre obtenida
en la fase 28. (2) Reaccién del liguido madre obtenido en la
fase 12 con sulfato de sodio y por el proceso de contra-
corriente, potestativamente en unién de algo de cloruro

de potasio en las fases intermedies de la reaccidn, a fin

de que rinde una glaserita enriguecida que es devuelta a la

fase 1, debiendo llevarse la reaccidén preferentemente a cabo
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a una temperatura que no exceda de 552 C.
29,~ Un procedimiento perfeccionado para la produccidn
de sulfato de potasio con arreglo a la reivindicacidén 18,
en el que la solucion o liquido madre procedente de la fase
28 se elabora o trabaja en la forma gue se describe en la
memoria de la patente espafiola N2 132.603
39.~- Un procedimiento perfeccionado para la produccidn
de sulfato de potasio con arreglo a las reivindicaciones 12 y
28, con una modificacidén segin la cual la fase 12 se lleva
a cabo en forma de contra-corriente a temperaturas normales
o elevadas, preferentemente a una temperatura uniforme que no
habré de exceder de unos 552 C.
49.~ Un procedimiento perfeccionado para la produccidn
de sulfato de potasio partiendo del cloruro ce pctasie ¥
del sulfato de sodio, preezdimiento que comprende el reaccionar
una fase liquida consistente en un principio en una solucidn
que contenga cloruro de potasio en contra-corriente con una
fase sélida consistente en un principio en sulfzto de sodio,
en extraer la fase sdlida resultante consistente en sulfato
de potasio materialmente puro, y en extraer la fase liquida
resultente y, si se guiere, en.recuperar o extraer de ellas
cloruro de potasio y glaserita, enviéndolos de nuevo a la
reaccidn en unidén de la solucion inicial de cloruro de potasio.
"Un procedimientoc perfeccionado para la produccidén
de sulfato de potasio"; tal y como queda substancialmente
descrito en la presente memoria.
Esta memoria conste de seis hojas escrites por
una sole cara.
Madrid, 22 de Mayo de 1934.
IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES MITED.
P. P.
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