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por 20 afros

por "Ua PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE EMPASTA­

DURAS 0 ESTOPADAS DESTILADAS A ESTAímCAR LOS RECIPIENTES 

QUE CONTENGAN TODA CLASE DE LIQUIDOS FLUIDOS Y VAPOR DE 

AGUA A ALTAS Y BAJAS PRESIONES A BASE DEL CORCHO COMO 

CUERPO ELASTICO" a favor de Don José Miguel Yafrez,espa­

ñ o l,dom iciliado  en Barcelona.

MEMORIA D ESCR IPTIVA

En todas la s  máquinas que u tiliza n  la  expansión, ex-
9

p losión  o combustión de un flu id o  dentro de una cámara 

para producir e l  movimiento de un p istón , a s i como en 

aquellas que sirven  para impulsar o comprimir un liq u id o  

5 # o f lu id o , en sus muy numerosas variantes, es necesario

interponer entre lo s  órganos f i j o s  y lo s  m óviles una 

substancia de forma y estructura adecuada que se conoce 

con e l nombre genérico de empaquetaduras que ev ite  lo s  

escapes del f lu id o  o del l íq u id o ; análoga necesidad se 

10. presenta en cualquier conducción de f lu id o  o líq u id o  que

presente alguna zona de movimiento o alguna junta o unión 

de im portancia. Son por tanto necesarias la s  empaqueta­

duras, en la s  máquinas de vapor, motores de combustión 

y exp losión , bombas de p istón  o cen trifu ga s, c i l in d r o s , 

secadores y en numerosos otros casos.

Es,por lo  tanto, necesario que la  substancia con que 

se forma la  empaquetadura reúna la s  condiciones de ser
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e lá s t ic a , incom bustible, poco adherente para no o fre ce r  

re s is te n c ia  a l deslizam iento y ha de ser inatacable por 

e l  líq u id o  o flu id o  cuyo paso se ha de ce rra r .

E l recurrente ha ideado y puesto en e je cu ción  práctica  

un procedim iento para la  fa b r ica c ió n  de estas empaquetadu­

ras que por ser nuevo y de su invención s o l i c i t a  se le  

garantice ai su propiedad y exp lotación  exclu siva  mediante 

la  concesión  de la  patente a que se r e fie r e  la  presente 

memoria d escr ip tiv a .

Se basa en esencia y de un modo general este  proced i­

miento en la  u t iliz a c ió n  d e l corcho como substancia e lá s ­

t ic a ; se aumenta su poca adherencia y su in a ltera b ilid a d  

por la  a d ic ión  de susbstancias grasas uoleaginosas y se le  

dá la  necesaria  re s is ten c ia  a l ca lo r  y además se ev ita  e l  

recalentam iento por e l  ro ce , añadiendo plombagina y , en 

casos de mucha p re c is ió n , f ib r a s  de amianto.

De una manera concreta e l  método o sucesión  de opera­

ciones que constituyen  este  procedim iento de fa b r ica c ió n  

son algo varias según e l  estado de la  primera materia p rin ­

c ip a l o sea e l  corcho, y según la  determinada ap lica c ión  

o forma que se dé a l producto elaborado.

a s i  será d is t in to  e l  método indicado según se parta 

de corcho v irgen , de plancha de corcho, de conglomerado 

o de desperd icios de corcho; y lo  será también, según se 

trate  de fa b r ica r  estopadas de forma anular según medidas 

determinadas o estandarizadas, o bien  se tra te  de obtener 

empaquetadura amorfa para m oldearla en e l propio prensa 

estopas.
A t i t u lo  de ejem plo, seseñamos a continuación  e l  caso 

más completo o sea partiendo de serrin  o d esp erd icios  de 

corcho. En primer término precisa  un lavado para separar 

la s  partes m etálicas y térrea s  que pueda lle v a r  la  prime-
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ra m ateria, y que comprende un aventado, un lavado por 

agua, un centrifugado, pudiendo ser repetidas o alarga­

das estas operaciones según la  calidad  del corcho. Pre­

c isa  luego un reducción a un tamaño determinado del se- 

rr in  o de lo s  pedazos de corch o , mediante un tamizado, 

separándose la s  porciones mayores a f in  de someterlas a 

un m olido. La fa b rica c ión  de estopadas, propiamente d i­

cha, empieza a continuación , sometiendo e l  serrin  citado 

a un baño o impregnación en ca lien te  de a ce ite  vegeta l, 

parafina , sebo o grasa flu id a  por e l c a lo r ,  a l que se aña­

de una lig e r a  porción  de plombagina en p o lv o . Se somete 

luego a un prensado enérgico en m atrices o moldes apropia­

das, espolvoreados previamente con plombagina pura en p o l­

vo fin ís im o ,S i se trata  de expender planchas, pueden obte­

nerse con e l  mismo proceso, sim plificando lo s  moldes o ma­

t r ic e s ;  s i  se trata  de expender empaquetadura amorfa, se 

puede suprimir en absoluto e l prensado o bien  redu cirlo  

a l necesario para expulsar e l exceso de materias grasas.

S i se parte de planchas de corcho, se puede seguir un mé­

todo análogo, pero e l prensado será en p lacas y precisará 

luego su cortado,para hacer la s  arandelas, con máquinas de 

la s  ya conocidas, sierras,sacabocados, taladradoras u 

otras cualesquiera .

Se comprende por lo  dicho que esta sucesión  de a p lica ­

ciones será m odificable según la s  especia lidades que se 

deseen y que en general serán variab les todos cuantos de­

ta lle s  no a fe cten ,a lte ren  o modifiquen la  esencialidad d e l 

procedim iento d e s cr ito .

ñ 0 T a .—
Se re iv in d ica  como ob jeto  de esta patente:

80 1 . -  La propiedad y exp lotación  exclusiva de un procedi­

miento para la  fa b rica c ión  de toda cla se  de empaquetada-
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ras o estopadas para estancar e l  paso de l o s  l íq u id o s , 

flu id o s  y vapor de agua a través de lo s  in t e r s t ic io s  que 

quedan entre lo s  órganos f i j o s  y lo s  m óviles en la s  má­

quinas o aparatos que lo s  u t iliz a n , para engendrar ener­

gía o en la s  que sirven para transportarlos,com prim irlos 

o som eterlos a determinadas operaciones, caracterizado 

por e l hecho de u t i liz a r  e l  corcho como materia e lá s t ic a .

2 . -  En e l  propio procedim iento e l  hecho de elim inar por 

un lavado la s  materias extrañas, térreas o m etálicas 

que puede l le v a r  consigo e l corcho originariam ente, en 

sus d iferen tes  estados, o sea en estado v irgen ,de  plan­

cha, de serrín  o de desperd icios o conglomerado.

3 .  -  En e l  propio procedimiento e l hecho de someter e l 

corcho, ya lavado, a una impregnación de una substancia, 

grasa o oleaginosa en estado f lu id o , llevando en suspen­

sión  polvo de plombagina y puliendo l le v a r  otras substan­

c ia s  ta le s  como fib ra s  de amianto en casos determinados.

4 . -  En e l  propio procedim iento e l  hecho de someter e l  

corcho ya impregnado a una fu erte  presión  para expulsar 

e l  exceso de materias grasas,para darle con sisten cia  o 

para darle forma moldeándolo en m atrices en la  propia 

prensa.
5 . -  En e l  prop io  procedim iento e l  hecho de separar en dos 

o más prensadas la  operación a n ter ior , s i  deben re a liz a r ­

se todas la s  d is t in ta s  modalidades de un modo sucesivo.

6 . -  En e l  propio procedim iento e l  hecho de que se espol­

voreen lo s  moldes indicados en la s  re iv in d ica cion es  4 y 

5 , con plombagina pura.

7 .  -  En e l  procedim iento a n terior  e l hecho de que se cor­

ten la s  planchas de corcho ya preparado para con fe cc io ­

nar la s  estopadas según medidas o en forma estandarizada, 

en máquinas apropiadas.
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8 .  -  En e l propio procedim iento e l  hecho de que se deje 

e l  producto fabricado en forma amorfa para su moldeo en 

e l  propio prensa estopas.

9 .  -  En e l propio procedim iento e l hecho de que se deje 

e l  producto fabricado en forma de planchas de corcho 6 

de conglomerado ya dispuesto a ser empleado, cortándolo a 

medida, como estopada o junta.

1 0 . -  "UET PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE EMPAQUETA-
\• DURAS 0 ESTOPADAS DESTINADAS A ESTANCAR LOS RECIBIENTES
■A

I  QUE CONTENGAN TODA CLASE DE LIQUIDOS FLUIDOS Y VAPOR DE
¡SJ

AGUA A ALTAS Y BAJAS PRESIONES & BASE DELCORCHO COMO 

CUERPO ELASTICO” .

Sean cuales fueren la s  circunstancias que concurran 

con3a esencialidad del ob jeto  de la  patente d e fin id a  en 

la s  an teriores re iv in d ica cion es .

Consta la  presente memoria de cin co  hojas fo lia d a s  

escr ita s  a máquina por una so la  cara.

Barcelona cuatro de Mayo de mil novecientos tre in ­

ta y cuatro.
P.A. de Don José Miguel Yañez
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