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PATENTE DE INVENCION
poxr 20 afios
por "Uns PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE EMPAQUETA-
DURAS O ESTOPADAS DESTINADAS A ESTANCAR LOS RECIPIEnTES
QUE CONTENGAN TODA CLASE DE LIQUIDOS FLUIDOS Y VAPOR DE
AGUA A ALTAS Y BAJAS PRESIONES A BASE DEL CORCHO CQuO
CUERPO ELASTICO" a favor de Don José Miguel Yafiez,espa-

fiol ,domiciliado en Barcelona.
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_MEMORIA DESCRIPTIVA

En todas las mégquinas que utilizan la expansibn, ex-
ploéién o combustién de un fluido dentro de una cémara
para producir el movimiento de un pistén, asi como en
aquellas que Sirven para impulsar o comprimir un liquido
o fluido, en sus muy numerosas variantes, es necesario
interponer entre los 6rganos fijos y los méviles una
substancia de forma y estructura adecuada que se conoce
con el nombre genérico de empaguetaduras que evite los
escapes del fluido o del 1lfquido; aniloga necesidad se
presenta en cualquier conduccién de fluido o liquido que
presente alguna zona de movimiento o alguna junta o unidén
de importancia. Son por tanto necesarias las empagqueta-
duras, en las méquinas de vapor, motores de combustibn
y explosibn, bombas de pistén o centrifugas, cilindros,
secadores ¥ en numerosos otros casos.

Es,por lo tanto, necesario que la substancia con que

se forma la empaquetadura reuna las condiciones de ser
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eléstica, incombustible, poco adherente para no ofrecer
resistencia al deslizamiento y ha de ser inatacable por
el 1fguido o fluido cuyo paso se ha de cerrar.

El recurrente ha ideado y puesto en ejecucibn préctica
un procedimiento para la fabricacibn de estas empaquetadu-
ras que por ser nuevo y de su invencidén solicita se le
garantice en su propiedad y explotacibn exclusive mediante
la concesibén de la patente a que se refiere la presente
memoria descriptiva.

Se basa en esencia y de un modo general este procedi-
miento en la utilizacién del corcho como substancia elés-
tica; se aumenta su poca adherencia y su inalterabilidad
por la adicibn de susbstancias grasas uoleaginosas y se le
d4 la mecesaria resistencha al calor y ademis se evita el
recalentamiento por el roce, afiadiendo plombagina y, en
casos de mucha precisibén, fibras de amianto.

De una manera concreta el método o sucegibn de opera~
ciones que constituyen este procedimiento de fabricacibn
son algo varias segun el estado de la primera materia prin-
cipal o sea el corcho, y segun la determinada aplicacibn
o forma que se dé al producto elaborado.

Asi ser8 distinto el método indicado segun se parta
de corcho virgen, de plancha de corcho, de conglomerado
o de despexrdicios de coxcho; y lo serd tambien, segun se
trate de fabricar estopadas de forma anular segun medidas
determinadas o estandarizadas, o bien se trate de obtenex
empaquetadura amorfa para moldearla en el propio prensa
estopas.

A titulo de ejemplo, mesefiamos a continuacibn el caso
m4is completo o sea partiendo de serrin o desperdicios de
corcho. En primer témmino precisa un lavado para separar

las partes metélicas y térreas que pueda llevar la prime-
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ra materia, y que comprende un aventado, un lavado por
agua, un centrifugado, pudiendo ser repetidas o alarga-
das estas operaciones segun la calidad del corchoe. Pre-
cisa luego un reduccidn a un tamafio determinado del se-
rrin o de los pedazos de corcho, mediante un tamizado,
separindose las porciones mayores a fin de someterlas a
un molido. La fabricacibn de estbpadas, propismente di-
cha, empieza a continuacibn, sometiendo el serrin citado
a un bafio o impregnacibn en caliente de aceite vegetal,
parafina, sebo o grasa fluida por el calor, al que se afia-
de una ligera porcibn de plombagina en polvo. Se somete

luego & un prensado enérgico en matrices o moldes apropia-

% das, espolvoreados previamente con plombagina pura en pol-

vo finisime,Si se trata de expender planchas, pueden obte-
nerse con el mismo proceso, simplificando los moldes o ma=-
trices; si se trata de expender empaquetadura amoxrfa, se
puede suprimir en absoluto el prensado o bien reducirlo

al necesario para expulsar el excego de materias grasas.
Si se parte de planchas de corcho, se puede seguir un mé-
todo anflogo, pero el prensado serf en placas y precisaré
luego su cortado,para hacer las arandelas, con miquinas de
las ya conocidas, sierras,sacabocados, taladradoras u
otras cualesquiera.

Se comprende por lo dicho que esta sucesifn de aplica-—
ciones seri modificable segun las especialidades que se
deseen y que en general serin variables todos cuantos de-
talles no afecten,alteren o modifiquen la esencialidad del
procedimiento descrito.

NOT Ae—

Se reivindica como objeto de esta patente:
1l.- La propiedad y explotacibn exclusiva de un procedi-

miento para la fabricacibén de toda clase de empaquetadu—
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ras o estopadas para estancar el paso de los liguidos,
fluidos y vapor de agua a través de los intersticios que
quedan entre los brganos fijos y los mbviles en las mé-
quinas o aparatos que los utilizan, para engendrar ener-
gia o en las que sirven para transportarlos,comprimirlos
o someterlos a determinadas operaciones, caracterizado
por el hecho de utilizar el corcho como materia eléstica.
2.~ En el propio procedimiento el hecho de eliminar por
un lavado las materiag extrafias, térreas o metélicas

que puede llevar consigo el corcho originariamente, en
sus diferentes estados, o sea en estado virgen,de pkan-
cha, de serrin o de desperdicios o conglomerado.

3.~ En el propio procedimiento el hecho de someter el
corcho, ya lavado, a una impregnacifn de una substancia,
grasa o oleaginosa en estado fluido, llevando en suspen-
sién polvo de plombagina y pudiendo llevar otras substan-
cias tales como fibras de amianto en casos detemminadose.
4.~ En el propio procedimiento el hecho de someter el
corcho ya impregnado a una fuerte presifn para expulsar
el exceso de materias grasas,para darle consistencia o
para darle foma moldedndolo en matrices en la propia
prensa.

5.— En el propio procedimiento el hecho de separar en dos
o m4s prensadas la operacibén anterior, si deben realizar-
se todag las distintas modalidades de un modo sucesivoe.
6.~ En el propio procedimiento el hecho de que se espol-
voreen los moldes indicados en las reivindicaciones 4 y
5, con plombagina pura.

7.~ En el procedimiento anterior el hecho de que se cor-
ten las planchas de corcho ya preparado para confeccio-
nar las estopadas segun medidas o en forma estandarizada,

en méquinas apropiadase.
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8.- En el propio procedimiento el hecho de que se deje
115. el producto fabricado en forma amorfa para su moldeo en
el propio prensa estopas.
9.- En el propio p;ocedrmiento el hecho de que se deje
el producto fabricado en forma de planchas de corcho 6
de conglomerado ya dispuesio a ser empleado,corténdolo a
120. medida, como estopada o junta.
10.- "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE EMPAQUETA-
DURAS O ESTOPADAS DESTINADAS A ESTANCAR LOS RECIBIENTES
QUE CONTENGAN TODA CLASE DE LIQUIDOS FLUIDOS Y VAPOR DE

AGUA A ALTAS Y BAJAS PRESIONES A BASE DELCORCHO COMO
125, CUERPO ELASTI:CO" .

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
conla esencialidad del objeto de la patente definida en
las anteriores reivindicaciones.

Consta la presente memoria de cinco hojas foliadas
escritas a méquina por una sola cara.

Barcelona cuatro de Mayo de mil novecientos trein-

ta y cuatro.

P.a. de Don José liiguel Yafiez
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