PATENTE DE INTRODUCCTIORN

a favor de
MANUFACTURAS ETERNIT, S. A.,- domiciliada en SARDANOLA
por:
nperfeccionamientos e¢n la fabricacidn de caballetes para

cubiertas de cemento y amianto u otra mezcla similar”

Memoria Descriptiva.

Ksta patente se refiere a los caballetes de cenmento
y amianto u otra composicidn similar, que se emplean en la
construccidn de cublertas de este material, para unir ambas
vertientes de la cubierta.

Estos caballetes estdn formados por elementos de for-
ma angular que se colocan acoplados uno a otro por sus bordes
extremos formando en conjunto un lomo de seccidn angular que

recubre el borde de ambas vertientes, contiguo a la linea de
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convergencia.
’ ¥ Usualmente estos elementos se fabrican de una sola pleza,
lo cual tiene el inconveniente de que no se adaptan a las dife-
rentes inclinaciones de las cubliertas, de manera que para aten—~
der a todas las necesidades, el contratista o constructor se vé
obligado a disponer de un importante stock de elementos de ca-
ballete fabricados segin modelos de diferentes dngulos.

Los pcrfeccionamientos objeto de esta patente, evitan es—-
te inconveniente ya que permiten obtener caballetes que se adap~
tan a las mas variadas inclinaciones de las cubiertas y por otra
parte facilitan el montaje de la cubierta.

Consisten en esencia dichos p rfeccionamientos en fabri-
car los elementos del caballete fraccionados en dos piezas, una
para cada vertiente, las cuales presentan una superficie de re-
cubrimiento adaptable a la respectiva vertiente y tienen su bor-
de correspondiente a la linea de convergencia de la cubierta,
curvado en forma cilindrica y de modo que el borde de una pie=-
za se adapta por su convexidad a la concavidad correspondiente
al borde de la otra pieza, quedando asl ambas partes articula-
das a charnela. Con este sistema de acoplamiento se logra que
el caballete gquede siempre bien adaptado & la inclinacidn de
la cubierta.

Ademds p:ra facilitar el montaje del caballete, las
dos piezas articuladas de que se compone cada elemento presen—
tan en uno de sus bordes e. tremos un encaje para dar aloja-
miento al borde de la pieza homologa del elemento inmediato
estando estos encajes dispuestos de manera que en las uniones
o puntos de empalme en que se superponen cuatro gruesos de
placa no gqueda espacio hueco algouno.

¥En los planos adjuntos se representa en perspectiva un
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e jemplo de caballete para cubilertas de cemento y amianto aca-
nafﬁd}g, construido con los perfeccionamientos objeto de esta
patente.

La figura 1, muestra una fraccidn del caballete que
comprende dos elementos,

La fipura 2 es un corte longitudinsl virticsl por la
1fnea II-II de la figura 1.

La figura 3 representa el mismo caballete despiezado.

Como puede verse en los dibujos, los elementos que com—-
ponen el caballete estén fraccionados cada uno en dos piezas
0 placas ~1-2- articulasdas una a otra por uno de sus bordes
laterales,

A este efecto, ambos bordes de acoplamiento =3-4- co-
rrespondientes respectivamente a una y otra placa, se disponen
curvados en forma cilindrica y combinados de manera gue super=
puestos encajan uno con otro,.

El borde libre de dichas placas -1-2- forma una serie
de cangles transversales que se adaptan al ondulado o acanala-
do de la cubierta, pudiendo también ser liso si se ha de apli=-
car a cublertas de superficie lisa.

Para facilitar el montaje del caballete en la construc-
cidn de la cubierta, el borde cilindrico -3- de las piezas -1-
presenta en un extremo un rebajo -=5- en el que encaja el extre-—
mo no rebajado —-b~ de la pieza homologa correspondiente al ele-—
mento inmediato. Por otra parte y con el mismo objeto, el bor-
de cilindrico -4~ de las otras piezas -3- que completan el ca-
ballete forma en un extremo un ensanchamiento en forma de copa
de enchufe -7- en la cual se aloja el extremo -8~ de la pieza
que le sigue.

Mediante este sistema de empalme, se tiene la ventaja
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70 de que_en los puntos de unidn en que se acumulan cuatro gruesos
de g&aba, no quedan huecos que puedan originar filtraciones y
debilitar al propio tiempo la construcci dn.

La colocacidn del caballete una vez construidas las
dos verticntes de la cubierta, se efectda del modo siguiente:

75 Se colocan primero una tras otra las piezas =1~ acoplan-
dolas por sus bordes extremos de maners que en el rebajo -5- de
cada pieza encaje el extremo -6- no rebajado de 1la pieza siguien-
te quedando asi los bordes cilindricos de acoplamiento de estas
priezas -=l- enrasando en su convexidad, es decir, formando exte-

80 riormente una superficie cilindrica continua a todo el largo
de la cubierta,

Se procede luego a colocar las otras piezas -2- que
completan el caballete acopldndolas una con otra de modo que
el extremo ensanchado =7- de cada pieza cubra el extremo -8-

85 de la pieza anterior.

El caballete construido de esta manera se adapta per=-
fectamente a las vertientes de la cubierta, cualquiera que sea
su inclinacidn y sus elementos componentes se juntan en los pun-
tos de acoplamiento formando un macizo sin huecos, lo que con-

90 tribuye a asegurar la impermesbilidad de la cubierta y aumen-—
tar su solidez.
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Se reivindica como objeto de esta patente:
1) En la construccidn de caballetes para cubiertas de
95 cemento y amianto u otro material similar, el perfeccionamiento
consistente en hacer los elementos angulares que forman el caba-
llete, divididos cada uno en dos piezas o placas, que tienen uno
de sus bordes dispuestos ﬁara adaptarse a unag vertiente de la

cubierta y el otro curvado en forma cilindrica, encajando uno
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en otxo estos bordes cilindricos de modo que las dos placas
pueg girar una con relacidn a otra & manera de charnela y
adaptarse asi a cualquier inclinacidn de la cubierta.

2) En la construccidn de caballetes para cubiertas, se-
gun lo consignado en la reivindicacidn anterior la disposicidn
de las placas correspondientes a una de las vertientes, moldea-
das formando una parte rebajada en un extremo de su borde cilin-
drico y las placas que corresponden a la otra vertiente un ensan-
chamiento e¢n el otro extremo de su borde cilindrico, con objeto
de que al montar el caballete las placas encajen convenientemen-—
te unas en otras y no gqueden espacios huecos entre ellas.

3) Perfeccionamientos en la fabricaciédn de caballetes

para cubiertas de cemento y amianto u otra mezcla similar.

Barcelona 5 de mayo de 1934,




- LINSTLT SUINLICANINYLS

V2N GO

22§ Bl




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



