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MEMORIA DESCRIPTIVA
pers soliciter
PATEYTE DE IYXYVENCIONYXN
en
EsPalN A
por VEINTE elios
&€ nombre de INTIRNATIONAL LATEX PROCESSES LINITED y
SOCIETA ANONTIMA PRODOTT I SALPA AND AFFINI S.A.P.S.A.,
constituides en Guernsey e Italig, respectivamente,
establecidas en 10 Lefebvre Street, St, Peter Port,
GUERNSEY, Isles del Cenel, Inglaterra, le 1%, y 27,

Corso Magente, MILAN, Italie, la 2%., por

" UN PROCEUIWLIZNLIG PARA FABRICAR CUE-

RC ARTIFICIAL ¥,

——-—y-‘_.-—-—_————_—-———-——-——-—-a———————-———-—-——————————

Este invento se refiere & perfeccione~-
mientos en los procedimientos de fabricecidén de cue~
ro ertificial o reconstituido bor medio de mezcles de
desperdicios y recortes desintegrados de cueros y/o
Pieles, y de ceucho en forme, o derivedo, de uns dis-
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persion ecuosa, tal como el letex de ceucho,

_ El objeto de este invento es producir
un cuero esrtificisl o reconstituido, bestante mss re-
forzado de lo que he sido posible haste la sctuslidad,
10 De scuerdo con este invento, los perfec~

cionemientos en los procedimientos de fabricecidn de

cuero esrtificial o reconstituido, por medio de mezclas

de desperdicios y recortes desintegradeos de cueros

y/o pieles, y de csucho en forma, o derivedo, de une
15 dispersidniacuose, tal como el latex de caucho, se
cerecterizen porque les mezcles empleasdss contienen
une o mes cleses de carbdn finemente dividide, distin-

to del grafito,

El procedimiento perfeccionado & que
20 este invento se refiere, puede eplicarse, por ejemplo,
& los procedimientos descritos y reivindicados en las
Petentes Espefiolas n®, 97,490 ~ 113,811 y 120,275,
En restmen, de scuerdo con dichos Pro-
cedimientos;{las pieles y cueros, después de una neu-
<5 tralizecidn eventual, se someten gun desfibrado en hi-
medo, y le suspensidn scuose de les fibres, después
de la edicidn de latex de caucho e ingredientes de vulw
ceniZacidn, acelersdores, substancias para eviter el
envejecimiento y anédlogos, se transforma en una plan~
30 che de cuero reconstituido, preferiblemente por fiels
tredo, en une médquine pere le febricecidn de pepel con=
tinuo o anflogo, Segun las condiciones de trabajo:
el producto obten;do se somete luego & un sencillo se-
cado, o & une operacién de cazlendredo, scabado o sni-
o5 loge,
Se he comprobedo que el cuero reconsti-

tuldo, fabricado de acuerdo con los métodos enteriores,
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0 con otros equivalentes, puede mejorarse notablemen~
te introduciendg en él, durante su fabricacién, alre-
dedor de 2 & 20%, 0 més, calculado con respecto & los
recories secos desintegredos de cueros y pieles, de
une o més clases de cerbdn finemente dividido, distin-
to del grafito,

En la solicitud de ¢tra petente que se pre-
sente con esta misma fecha, se describe y reivindicea
un procedimiento perfeccionado de febricacidn de cue=
ro ertificial o reconstituido por meiio de mezclas de
desperdicios y recortes desintegredios de cueros y/o
vieles, y de ceucho en forme, o derivedo, de une dis-
rersidn ecuose tel como latex de ceucho, carecterizaw=
do'porque las mezc%as empleadas contienen uno o més
los éxidos e hidretos de los metales y metaloides per;
tenecientes & los grupos superiores sl Grupo II de 1la
Clesificacidn Periddica de los elementos,

Los compuestos guimicos vreferent emen-
te empleados de acuerdo con 1o solicitud y& indicada,
que se presenta con este feche, son los éxidos e hidra—
tos de alum}niq, silicio y titenio, sunque se hece cons-
ter que tembién poseen una ciertas activided xidos ta-
les como los de vgnadio, hierro y niquel,

Se indics tembién en la Solicitud men-
cionede,mas arriba, que le adicidn de uno o mes de los
dxidos enteriores, sumentse principalmente le resisten-
cia mecdnica del cuero srtificisl Y tlene poce influ-
encis en las cualidedes de conservecidn o duracién,zpe-
To que slgunos éxidos, por ejemplo los dxidos neutros
de titenio, especialmente el bidxido de titanio, mejo-~

Ten grendemente, a lz vez, las cualidedes de resistenw
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cia mecénica y de duracidn de los productos,

Para favorecer le distribucidn, en les
mezclas de fibres y caucho;?de los ingredientes de re-
fderzo insolubles en agua, que hay que efiedir de acuer=
do con el invento de 1la Solicitud a.nte.c mencio-~-
nede , pueden Prepararse estos, por precipitacidn en
el sitio de empleo, partiendo de un derivado soluble,
durante el proceso de fabriceacidn, o pueden meZclarse
con aqgiteg Y molerse en ;F mezcle de fibres y qgucho:
Sin emdargo, como regla general, los 6xido§ o0 hidratos
obtenidos por precipitacidn por el procedimiento hime-
do, se usan con Preferencia, aunque su preresracidn se
lleve a cabo conirdspendencie de la menipulacidn de 1&
suspensidn fibrosa & gue se sfieden en la fase finel,

Se ha comprobodo gue la mezcla de une
o més clases de cerbddn finemente dividido, distinto
del grafito, da por resultado une notable mejora en
les propiedades de refuerzo del cuero artificiel o re~
constituido,

_La accidn de refuerzo, es peculiar &
los"negros de humo", obtenidos bien vor descomposicidn
cetalitica de compuestos drgénicos, preferiblemente
hidrocarburos, o bien por depésito de negro de humo
obt?nido dirigiendo une llems luminoss contfa una su~
perficie epfriada. El grefito se hs comprovado que e
inactivo, y por tento, queda excluido de este invento,

S€ note ye una mejora por ls adicidnp del

7%, en peso, de negro de humo, calculaao con respecto

les, BEs Preferible, sin émbargo, efiadir de 5 & 20% o
mes de negro de humo, cslculedo con respecto & 108 cue-
Tos y pieles secos, en la Preperacidn de articulos de
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color negro, Pars erticulos de color gris, puede em-
rleerse una proporcidn inferior el 5%; el refuerzo su-
Plementerio se obtiene por le adicidn de los 4xidos
e hidratos indicedos en la Solicitud mepcionada que
ecompefia ésta, Pars este objeto se he comprobedo que
es sltemente Util la edicidn de bidxido de titenio, ya
que este dxido tiene un gren poder se extensidn y tien-
de & oculter el color negro comunicedo &l producto por
Pequelias centidedes de negro de humo,

_ Desde luego, el empleo df los dxidos sew
gin le Solicitud mexci ontda y& que acompefie & ésta, no
€s pera mezZclas que contengan solo pequefias cantidedes
de regro de humogrsino que puede extenderse a mezclas
que contengen tembién grandes cantidsdes de este cuer=-
Yo, En este caso, los §xidos no ocultarén el color ne-
ET0, sino que solamente comunicerén elgunss ceracter is~
tices & los productos, les cusles no vueden obtenerse
empleendo negro de hLumo solemente; como ejemplo pueden
citarse la gran demsidad, la compacided 0 impermeebim
lided,
. Los desperdicios de cuero empleaaos co~
mo materis prima sl splicar este invento, pueden ser
de cualquier natureleza, curtidos o sin curtir, Cuen~
do seeupleen recortes curtidos sl cromo, se he vispo
que es conveniente, antes de empezar le febricaecidn,
Secarlos completamente Si se deses trabajer a beje temw
Peratura, Dichos recortes; con rreferencia, se leven,
Y» 81 es necesario, se neutrslizen Y luego se someten,
preferentemente;ra un proceso de desfibremiento en hi-
medo, Después, pueden introducirse egentes curtientes
en le suspensidn, con objeto de curtir o recurtir les
fibres, segin el caso,

El curtido o Tecurt ido se llew
- 5 m
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va & cebo sfiadiendo a le suspensidn ecuosa de les fi-
’ ‘ ' o minersales

135 bres, primeramente los sgentes curtientes vegetales,/‘

luego el negro de humo de acuerdo con este invento y,

8i se desea, un dxido o hidratoc de un metal o metaloide

Pert eneciente & los grupos superiores &l Grupo Il de

Clesificacidn Periddice de los elementos y, finelmen-
140 te, si se desea seguir por ejemplo el procediimiento
descrito y reivindicado en la Petente Espefiols No,
120,275, los ingreiientes de vulcenizacidn, las subs-
tancias para evitar & emvejecimiento, los tintes y anéw
logos, Le mass obtenide se mezcla nuevamente durante
un cierto tiempo, para conseguir una distribucidn uni-
forme de los componentes, y luego se vierte en el de~
Pésito de alimentecidn de una méquina pere le fabrica-

cién de pspel,

Claro estd, que puede verisrse el dre

150 den de adicidn de los distintos ingredientes; por ejem~
Plo el negro de humo y los éxidos o hidratos de refuer—-
20 pueden &fiadirse wutes 0 después Ge los asmds ingre-
dientes, Ademés, en ciertos casvs ; especialmente en
la febricacidn de un cuero reconstituide econdmico,

155 puede sfiedirse une pequefie centided de fibras vegeta-
les en cuglquier fase edecuade de preperscidn de le
suspensidn ecuosea de las fibras de cuero,

81 en lugaer de aplear pieles sin cur-

tir, se usan desperdicios de cuero curtido, por ejem~
16¢C Plo recortes curtidos al cromo, entonces puede omitir-
s¢ le segunda curticién., Sin embergo, e veces, la acw

cién de la segunda curticidn es conveniente, La sew-
gunda curticidn puede ser necesaria, por ejemplo, cuan-
do se desea eviter 1la vulcanizecidén del vproducto final,

16 5%

En estos cesos, el csucho Puede protegerse & causs del
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egente curtiente sfiadido psres la segunda curticidn,
En'este*caso, los desperdiciqs y recortes, después del
levedo y de la neutralizascidn, se desfibren en estado
himedo ¥y le suspensidn acuose se trets con la centidad
im0 de egente curtiente vegetal neceseria pare ls segun=
da curticiég; luego, como entes se indicd, scéfiade el
negro de humo con o sin los esgentes de refuerzo, E1
segundo agente curtiente pue@g ser tembién un agente
curtiente compuesto, ror ejemplo, puede consistir en
178 taninos mineral y vegetales o puede ester formsdo so-
leaaente por taninos minerales. 1ezmbién puede ser con-
venient e "descurtir" primero parcielmente el cuero por
reactivos conocidos, por ejemplo une sal de Seignette
(tertrato sodo-potésico).

Dedo que €l negro de humo es muy difi-

kg

cil de mojer y, por tento, le edicidn del mismo en
estedo seco & la mezcla de la méquine tundidore pre-~

sente slgunas dificultades, es preferible proceder del

mod o siguiegte:

185 Primero se preparse una suspensidn ecuosa
de negro de humo del modo que sigue: Se introduce une
centided de negro de humo en un depésitp provisto de
medios de celefaccidn, preferidlemente vepor directo,

Y luego se vierte en dicho depdsito la éantidad nece=

190 saria de ague, L& mezcle se caliente hesta ebullicidn,
introduciendo vapor en el depésito, hesta obtener una
suspeﬁsién.

Para facilitaer las mojsdurs, seaupleéfggi?n%
egentes d e disversidn, por gjemplec, jabones, écidos

195 sulfonicos orgénicos o sus seles, u otros productos

comercisles andlogos, que tienen propledades de disper~

sién y aseguran el répido remojo de los ingredientes,
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Por ejemplo Saprotin, Negal (une marca registrada),

La suspensidn escuosa &si obtenide, después de enfriar-
se, se afiade & la mezcla contenidas en la midquine tun~
didore de las fibras,

Una vez preparada: le suspensidn de fim
bres que contiene los ingredientes necesarios incluw
yendo el negro de humo y uno o més 4xidos de refuerzo,
se almacens en el depésito de alimentacidn de la méqui~
na de fabricar papel y desde dicho depdsito, 8 través
del conducto de alimentacidn de le méquina citeda, se
lleva sobre le tela metélice de la misma, Ia mezcla
de 1atexf separadement e preparada: se dirige tsmbién
8l mismo conducto, en la cantidsd necesaria, X1 le-
tex puede contener materiales de relleno Y, coh prefe-
rencis, el aceleredor o azufre solamente, Si le sus~
Pensidn de fibres contiene el azufre, el acelersdor
se afisde, preferentemente al latex, 0 viceversa, Z=Ese
to evite 1la posibilided de le vulcenizacién premeturs
que puede verfficerse fdcilmente cuando se emplean de=
terminedos ultra~aceleradores, §Se comprende que los
agentes de vulcanizacidn se emplean solemente cuando
se desea obtener un producto vulcenizsedo,

| La suspensidn de fibras y el latex se
mezclan entre si en el conducto de la méquina de fabriw
cer papel, mientras se mueven hecie la tels metdlica
de dicha méquina: sobre la cusl se forms una planchaj
© blen puede dirigirse la mezcla & depdsitos odecusdos,
Un poco entes de llegar & la tela metélica, se afiade
& le mezcle une solucidn de un coagulente dellatex,
que produce el depdsito y 1la coagulacidn del caucho
sobre las fibras, mientras se forma la Plancha encima

de la tele metélica; en el extremo de ésta, la rlancha,
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230 suficientemente solidificade, se hace pasar entre ro-
a dillos de presidn y luego se lleva al interior de un
g secador en el que Be seca y, eventualmente, se vulca-
nize,
El cuero reconstituido asi obtenido,
235 sunque su fabricacidn presenta algunes anslogiss con

métodos conocidos de preperscidn, es un producto bes-
tante diferente de los conocidos hasta la actualidaé.
Esto se debe & le presencia del negro de humo, con o
- 8in” el empleo de §xidos de refuerzo, cuyo uso es com-
240&%? Pletamente nuevo en la industria del cuero recomnstituido,
El negro de humo permite la obtencidn de productos que,
sunque fabricados partiendo de desperdicios o recortes
de pieles o cuer9s;‘en cuanto 8 sus resistencia“y du=

raciidn, puelen comperarse con los cueros naturales de

la mejor cglidad, Los peritos en la materis saben muy
bien que, hgsta la actualided, los productos de cuero
artificial o reconstituidq, aunque muy semejantes al
cuero natural en cuento al tacto, aspecto y flexibili=
dad, eran inferiores en cuanto & sus calidedes y resis-
250 tencie mecénica y duracidn.

Para ilustrar mejor este invento, se
indican a continuecidn, por vid de ejemplo, algunos
medios posibles de aplicarlo en la préctica.

~EJEMPIO 1,
255 Partiendo de pieles curtidss sl cromo,
se laven, neutralizan y luego dewfibran en une méqui-
ns tundidora, en presencie de la cantidad necessris
de agua, 230 Kg. de recortes, TEn algunos casos, cuan~
do se desean productos econdmicos, puedie afladirse tam~
260 bién une cierts cantidad limitada de fivres vegetales,

Luego las fibras curtidas se descurten parcialmente,
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sfladiendo 4 Kg., de sal de Seignette y, al final del
desfibraxio, sesgfiade una grasa, consistente por ejemplo,

en 40 Kg. de aceite emulcente, corrientemente empleado

. en ia industirie del cuero, Cuando le gr&sa se he in-

corporado suficientemente a las fibres de cuero, se
lleve a cabo une segunde curticidn, vor ejemvlo, una
curticidn vegetal y minerel, Pera este fingaa la susa
pensidn que estéd en la méquina tundidora se le sfiaden
Primersment e 40 Kg, de agenté curtiente vegetal, mez-
clando enérgicemente todo ello para favorecer la ebs®rw
cién homogénea, A la suspensidn scuosa de fibras se
le shiaden, en esta fase, 25 Kg, de negro de humo sus-
rendido en 800 Kg.‘de ague, Una vez suficientemente
dispersado el negro de humo, se sfiaden a le mezcla,
del modo descrito, los ingredientes de vulcanizacién:
aceleradores, substancias para impedir el envejecimien-
to, tintes, etc,

Le masa fluilde asi prepareda se lleve
el depisito de alimentscidn de le méquine de fabricar
Papel y, desde este, 8l canal de alimentacidn de 1la
miama;idonde le mase se mezcla continusmente con 170
Kgs de latex que tenga une proporcidn de 40% de cauw
cho seco; el latex contiene el acelerador de vulcani-
zacidn, Precisamente antes de qQue la mezcle llegue a
la tela metdlica, que forma el trensportedor sin fin
dg la méquinae de feabricar papel,%se aﬁade una solucidn
coagulent e, por ejemplo, 100 Kg. de cloruro sddico,

De este modo, 1a cosgulacidn del csucho
se verifica aproximedsmente a2l mismo tiempo que 1z des-
hidratecidén de las fibres y, sdemis, el caucho se po-
ne en contacto con todos los ingredientes de vulcani=
zecidn, solo pocos segundos sntes de la filtracidn,
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Esto permite la méxima utilizacidn del poder edhesivo
del caucho, ya que se evits toda posibilidad de vul-
cenizacidn previa, incluso la vulcanizacidn superfi=-
cial,
~ Evidentemente, podréin variarse los de~
talles del procedimiento, de aéuerdo con la calidad
del cuero reconstituido & obiener, Por ejemplo, si
se desea un color mis brillente, lo~& 25 Kg. Ge negro
de humo pueden reemplszarse por una mezicla de 5 Kge
de negro de humo y 20 Kg, de bidxido de titanio,
_EIZNPIO__ 2,

~Cuando se empleen nieles sin curtir,
generalmente no necesitan neutralizarse, y pueden des-
fivrarse directamente, Por gjemplo, & 230 Kg, de pie=
les sin curtir, se efieden,despuéds del desfibrado, 280
Kgs de‘agente curtient%vegetal, 40 Kg, de aceite, cé-
mo grese, una Euspensién ecuosa que contenga 20 Kg,
de negro de @umo, 0 una meZcla de 18 Kg, de negro de
humo y 12 Kg. de 6xido de aluminio, y luego se traba=
j& la suspensidn del modo ya descrito en el Ejemplo
1.

Este solicitud, que corresponde a la
Presentada en Italia, el 18 de meyo de 1933, bajo sl
nimero 399/1320, se acoge & los beneficios del ert im

culoc 51 del vigente Mstatuto de Propieiad Industrial,
~ 0= NOTA =0 =

Los puntos de invencidn propia y nue~
V& que se presentan para que sean objeto de estm Paten~
te de VEINTE afios, son los siguient es;

10, = Perfeccionemientos en los procew

dimfentos de fabricacidn de cuero artificisl o recons~
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tituido, por medio de mezcles de desperd{cios y recor-
tes desint?grados d? cueros y/o pieles, y de caucho
en forma, o derivedo, @e una dispersidn acuosa, tal
como el latek de caucho, caracterizados porque las mez-
clas empleadas contienen una o més clases de carbdn
finemente dividido, distinto del grsfito.

2°, - Un procedimiento, segin lo reivin-
dicsdo en el punto 1o, cuando se aplica & los procedi-
mientos aescrivos y reivindicedos en las Petentes Ze-
patiolas N°, 97,490 = 113,811 y 120,275,

39, « Un procedimiento,segin lo rei=

‘vindicedo en el punto 1°© & 20, en el gue lg proporcidn

de carbdn introducido es del 5 21 20% calculsdo con
respecto 2 108 recort es secos y desintegrados de cue-
r0s y pieles,

4°. - Un procedimiento, segin lo reivin-
dicado en cualquiere de los puntos enteriores, en el
que una o m&s clases de carbdn finamente dividido;7dis-
tianlo del grafito, se introducen en las mezclas de des~
verdicios y recortes desintegrados de cueros y/o pie-
les, y de caucho, en forme de dispersiones acuosasde
las mismas, preferiblement e en presencia de agentes
de dispersidn aaecuados, tales como jabones o acidos
sulfénicos organicos o sus sales,

59, = Un procedimiento, segin lo rei~
vindicedo en cualquiera de los puntos enteriores, ca-
racterizedo porque las mezclas emplesdas contienen,
sdemés, uno o mas ingredientes de composicidn de 1e
clase que comprende los 4dxidos e hidratos de meteales
y metaloides pertenecientes a grupos superiores sl
Grupo II de la Clasificacidn Periddica de los elemen-

tos,
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o 6o, - Un procedimiento, segﬁn‘lo rei-
vindicado en el punto 5°, en el que los dxidos e hidra-
‘ | tog empleedos son los de aluminio, silicio y titaw
360 nio,

‘7%, =« Un procedimiento, seglin lo rei-
vindicado en el punto 6°3 en el que se emplean los
0xidos neutros de titsdio, con preferencis el bidxi-
do de titenio,

365 824 = Un procedimiento, segin lo rei=-
vindicado en cualquiera de los puntos 5° & 79, en el
que los dxidos empleados son los de vlnédio;.hierxo

¥y niquel,

g%, = Un procedimiento, segin lo rei-
vindicado en cualquiera de los puntos 59 g 8%, en el
que le centidad de dxido o hidrato introducido es del
5 al 15% calculedo con respecto & los recortes secos

y desintegrados de cueros y pieles,

10, = Un procedimiento, segin lo rei-
375 vindicado en cualquiers de los puntos 5° a 9%, en el
que los 6xidos e hidretos empleados se obtienen por
Procedimientos mimedos,
11, =« Un procedimiento, segin lo reie
vindiqado en cualquiers de los puntos ° & 10, en el
380 que los éxidos o hidratos se obtienen yor precipita-
cidn, en el sitio de eplicacidn, en una suspensidn
ecuosa de desperdicios y recortes desintegreaos de
cueros y/o pleles, |
12, = Un procedimidhto de fabricacidn
385 de cuero ertificial o reconstituido, précticament s
tel y como se he gescrito.

13, -~ Un proced imiento Pars fabricsr

cuero artificisl,
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Tel y como se ha descrito en le iemoria
390 que antecede y con los fines que se hean esypecificado,

Entre lineas "o minersles" y "preferencis"

velen,

Ests liemoria constes de cstorce hojas es-

crites por une sole cera.

Medrid, 18 de wmayo de 1934

cr/. - 14 -
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