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S o l i c i t a n t e : D. Emilio  REG-ARD

N a c io n a l id a d ; Suizo

R e s id e n c i a ; BARCELONA, c a l l e  L l u l l  ng 232 

Objeto de l a  patente de i n t r o d u c c i ó n : "PROCEDIMIENTO PER­

FECCIONADO PARA LA FABRICACION DE VARILLAS DE ACERO PARA 

CORSES, FAJAS Y ARTICULOS SIMILARES, RECUBIERTa S DE CELU­

LOIDE".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente  memoria se r e f i e r e  a un p roced im ien to  

para la  f a b r i c a c i ó n  de v a r i l l a s  de a c e r o  para c o r s é s ,  f a ­

j a s  y a r t í c u l o s  s i m i l a r e s ,  r e c u b i e r t a s  enteramente de c e lu ­

l o i d e  u o tro  m a te r ia l  s i m i l a r ,  con e l  f i n  de impedir  l a

5 o x id a c ió n  de l  a c e r o .

Es c o n o c id o  ya algtin proced im iento  para l a  f a b r i ­

c a c i ó n  de v a r i l l a s  de acero  r e c u b i e r t a s  de c e l u l o i d e ,  con­

forme se d e s c r ib e  en l a  patente  de i n t r o d u c c i ó n  Ng 132.859,  

conced id a  a f a v o r  d e l  mismo s o l i c i t a n t e  de l a  presente  pa -  

10 t e n t e ,  cuyo proced im iento  c o n s i s t e  en s í n t e s i s  en Nacer

pasar  la s  c i n t a s  de acero  que se desean c u b r i r  con c e l u ­

l o i d e  simplemente por un baño de b a rn iz  a base de e s ta  ma­

t e r i a ,  p roced ién dose  a c o n t in u a c ió n  a l  secado a l  a i re  l i ­

bre  d e l  barn iz  a p l i c a d o  y cortando  luego  l a s  c i n t a s  de a c e -

15 ro  r e c u b i e r t a s  en t r o z o s  de l o n g i t u d e s  que se deseen .  Los
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dos extremos de la s  v a r i l l a s  a s í  ob ten id as  se sumergen 

igualmente en un baño de ba rn iz  a base de c e l u l o i d e  para 

ca betear  la s  mismas, quedando a s í  l a s  v a r i l l a s  term inadas.

Este p roced im ien to ,  no ob s ta n te ,  t i e n e  un gran 

20 in c o n v e n i e n t e , pues con a r r e g lo  a l  mismo l a  v a r i l l a  de

a ce ro  queda r e c u b ie r t a  de una manera muy im p e r fe c ta ,  espe­

c ia lmente  en sus c a n t o s .  En e f e c t o ,  d ichos  cantos  quedan 

c a s i  d e s c u b ie r t o s  o en e l  caso mas f a v o r a b le ,  c u b i e r t o s  

tan  s o l o  por una p e l í c u l a  sumamente f i n a ,  d e já n d o lo s  dema- 

25 s ia d o  a f i l a d o s ,  l o  que con f a c i l i d a d  provoca e l  c o r t e  de l  

p r o p io  recu br im iento  y de l a  t e l a  d e l  c o rs é  o f a j a .

Las v a r i l l a s  a s í  o b ten id a s ,  por l o  ta n to ,  no pue­

den emplearse para la  f a b r i c a c i ó n  de c o r s é s ,  f a j a s  y a r t í ­

cu los  s i m i l a r e s ,  toda vez  que para e l l o  l o s  cantos  de la s  

50 v a r i l l a s  t ie n e n  que quedar perfectamente  redondeados,  a

f i n  de e v i t a r  en todo  caso e l  c o r t e  o d e t e r i o r o  de l o s  t e ­

j i d o s  empleados para l a  c o n f e c c i ó n  de l o s  mismos.

El proced im iento  que se d e s c r ib e  en l a  presente  

memoria resu e lve  e l  c i ta d o  in co n v e n ie n te ,  perm it iendo  la  

55 f a b r i c a c i ó n  de v a r i l l a s  de acero  tota lmente  r e c u b i e r t a s  

con c e l u l o i d e  u o t r o  producto  s i m i l a r  y presentando can­

t o s  perfectamente  redondeados .  El p roced im ien to ,  o b j e t o  

d e l  presente  in v e n to ,  se e f e c t ú a  de l a  manera s i g u i e n t e :

La c in t a  de a ce ro  que se dest ina  a se r  r e c u b i e r -  

40 ta  con una capa de c e l u l o i d e ,  su fre  un t ra ta m ien to  e s p e c i a l  

antes  de someterla  a l a  o p e r a c ió n  propiamente d ich a  de l a  

a p l i c a c i ó n  d e l  b a rn iz  de c e l u l o i d e .  Dicho tra ta m ien to  con­

s i s t e  esencia lmente  en a p l i c a r  sobre  l o s  bordes  de la  c i n ­

ta  de acero  un producto  e s p e c i a l  a base de un adhesivo  

c u a lq u ie ra  adecuado, dest inado  a provocar  una mayor adhe-

• / .
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s id n  de l a  s o lu c i ó n  de c e l u l o i d e  sobre d i ch o s  bordes  en la  

c o n s ig u ie n te  sumersión de l a  c in t a  en e l  baño de d icha ma­

t e r i a .  Se puede s e r v i r s e  en e s ta  o p e ra c ió n  de d i s p o s i t i v o s  

adecuados para obtener  una d i s t r i b u c i ó n  uniforme d e l  adhe-  

50 s i v o .

El  baño de c e l u l o i d e ,  de acuerdo con e l  presente  

in v e n to ,  c o n s i s t e  esencia lm ente  en una s o l u c i ó n  de n i t r o -  

c e l u l o s a  p l a s t i f i c a d a  o b i e n  de d e s p e r d i c i o s  de é s ta  o d es ­

p e r d i c i o s  de p e l i c u l a s  o de t o d o s  l o s  demás d e s p e r d i c i o s  

55 de c e l u l o i d e  que se pueden e n co n tra r ,  a base de é t e r e s  ade­

cuados,  como a c e t a t o  de e t i l o ,  am i lo ,  p r o p i l o ,  e t c .  m ezc la ­

dos con sus r e s p e c t i v o s  d i l u e n t e s ,  como por e jem plo  a l c o h o l  

e t í l i c o ,  m e t í l i c o  o b e n z o l ,  bencina  o productos  s i m i l a r e s ,  

para l o g r a r  una mayor economia en e s t a  s o l u c i ó n  se mezclan 

60 también cargas  in e r t e s  p l a s t i f i c a d a s  con la  misma, de pre ­

f e r e n c i a ,  con a c e i t e s  v e g e t a l e s ,  a f i n  de aumentar la  den­

s idad de l a  s o l u c i ó n .  La a p l i c a c i ó n  d e l  b a rn iz  a base de 

c e l u l o i d e ,  conforme queda d e s c r i t o  a n ter iorm ente ,  puede 

e f e c t u a r s e  en d e p ó s i t o s  p r o v i s t o s  de d i s p o s i t i v o s  s i m i l a -  

65 res  a l o s  d e s c r i t o s  en la  r e f e r i d a  patente  n£ 132.859»

Después de e s te  tra tam iento  l a s  c in t a s  se con­

ducen pre ferentemente  en s e n t id o  v e r t i c a l  a t ra v é s  de una 

c a j a  herméticamente cerrada  y ca len ta da  de c u a lq u ie r  mane­

ra adecuada, con e l  f i n  de seca r  la  s o l u c i ó n  de c e l u l o i d e  

70 a p l i ca d a  sobre la  c in t a  de a cero  y además para f a c i l i t a r

la  r e cu p e r a c ió n  de l o s  d i s o l v e n t e s  evaporados .  Una vez s e ­

cadas la s  c i n t a s ,  cortad as  la s  mismas en la s  medidas desea ­

das y sumergidos después l o s  extremos de l a s  v a r i l l a s  en 

una s o l u c i ó n  s im i la r  a l a  anter iorm ente  d e s c r i t a ,  queda ya 

75 terminada l a  o p e r a c ió n .
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Debido a l  ad hes ivo  que se a p l i c a  previamente a la

c in t a  de a cero  l o s  bordes  de l a  misma podrán absorber  mayor 

cant idad  de s o l u c i ó n  de c e l u l o i d e ,  obten iéndose  c in t a s  r e ­

c u b ie r ta s  con bordes o cantos  perfectamente  redondeados.  El 

proced im iento  d e s c r i t o  en es ta  patente se p r a c t i c a  ya en 

Francia  pero no ha s id o  con oc id o  n i  patentado en España, 

por  cuyo motivo se s o l i c i t a  patente de i n t r o d u c c i ó n  al ampa­

ro de l a  v ig e n te  L e g i s l a c i ó n .

N O T A

85

90

95

100

Ampliamente d e s c r i t o  e l  invento  a s i  como l a  ma­

nera de ponerlo  en p r á c t i c a ,  se hace con sta r  que puede 

e s t a r  sometido a v a r i a c i o n e s  de d e t a l l e s ,  s in  que por e l l o  

se m odif ique su p r i n c i p i o  fundamental, s iendo l o  e s e n c i a l  y 

por  l o  que se s o l i c i t a  patente  de i n t r o d u c c i ó n  por d iez  

años en España y sus C o lo n ia s :

I I  Procedimiento  p e r fe c c io n a d o  para la  f a b r i c a ­

c ió n  de v a r i l l a s  de a ce r o  para c o r s é s ,  f a j a s  y a r t í c u l o s  

an á log os ,  r e c u b ie r t a s  de c e l u l o i d e ,  c a r a c te r i z a d o  porque 

antes de la  a p l i c a c i ó n  de l a  capa de c e l u l o i d e ,  se someten 

la s  c i n t a s  de acero  a un tratamiento  e s p e c i a l  para c u b r i r  

l o s  bordes  de la s  mismas con un adhes ivo  cua lq u iera  adecua­

do,  pudiendo s e r v i r s e  en e s ta  o p e ra c ió n  de un d i s p o s i t i v o  

apropiado para obtener  una d i s t r i b u c i ó n  uniforme d e l  adhe­

s i v o  .

21 Procedimiento  según r e i v i n d i c a c i ó n  I I ,  c a r a c ­

t e r i z a d o  por  e l  empleo de una s o l u c i ó n  de c e l u l o i d e  de c u a l ­

qu ier  c om p os ic ión  adecuada para e l  re cu br im iento  de l a s  c i n —



3§ Procedimiento según r e i v i n a i c a c i o n e s  a n t e r i o ­

r e s ,  c a r a c t e r i z a d o  porque la  c in t a  de acero  previamente 

105 preparada según r e i v i n d i c a c i ó n  I I ,  queda sumergida en un

"baño de c e l u l o i d e  y conducida a c o n t in u a c ió n  preferentemen­

te  en sen t id o  v e r t i c a l  a través  de una ca ja  herméticamente 

cerrada  y p r o v is ta  de c a l e f a c c i ó n ,  secándose durante su 

e s ta n c ia  en la misma e l  b a rn iz  de c e l u l o i d e  y recuperándose 

110 a l  o r o p io  tiempo l o s  d i s o l v e n t e s  evaporados .

4-1 Procedimiento  según r e i v i n d i c a c i o n e s  a n t e r i o ­

r e s ,  c a r a c te r i z a d o  porque e l  adhesivo  previamente a p l i c a d o  

a l o s  bord es  de la s  c i n t a s  de acero  según r e i v i n d i c a c i ó n  I I ,  

f a c i l i t a  l a  adherencia  de una mayor cantidad  de s o l u c i ó n  

115 de c e l u l o i d e ,  formándose de e s te  modo bordes perfectamente  

redondeados .

51 "PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA LA FABRICA­

CION DE VARILLAS DE ACERO PARA CORSES, FAJAS Y ARTICULOS 

SIMILARES, RECUBIERTAS DE CELULOIDE",

120 t a l  y como queda d e s c r i t o  en l a  presente memoria

que consta  de c in c o  páginas mecanografiadas por una s o l a  

ca ra .
Madrid ,18 Hayo ae iy34


	Bibliographic data
	Description
	Claims



