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P A T E N T E  D E  I N V E N  O I O N  

a fa v or  de

Don J osé? ESCODA ROIG, -  d o m ic ilia d o  en SABADELL

por

"  P erfe cc ion a m ien tos  en l a  fa b r ic a c ió n  de brochas 

p lanas o p a le t in a s  ” .

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

l a  p resen te  in v e n c ió n  se r e f i e r e  a l a  fa b r ic a c ió n  

de brochas p lanas o p a le t in a s  y c o n s is t e  en c i e r t o s  p e r fe c ­

c ionam ientos in tr o d u c id o s  en l a  manera de montar la  e s c o b i l l a  

de cerdas y f i j a r l a  a la  v i r o l a  o c a s q u i l lo  de p lancha  m etá- 

5 l i c a  que s ir v e  para u n ir  e s ta  e s c o b i l l a  de cerd as  a l mango.

En l a  fa b r ic a c ió n  u su a l de b roch as p lanas o p a le t in a s  

se une la  e s c o b i l l a  de cerd as  a l a  v i r o l a  o c a s q u i l lo  de 

p lancha m e tá lic a , por medio de una s e r ie  de remaches o m ejor 

de c la v o s  que a tra v ie s a n  e l  c a s q u i l lo  de p lancha y l a  e s c o b i l l a  

de cerd as y se dob lan  o remachan por e l  o t r o  la d o  d e l ca sq u i—10
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l i o .  E sto  aparte  de l mal asp ecto  que comunica a la  cara  d e l  

c a s q u i l l o  en que está n  remachados l o s  c la v o s  o remaches 

t ie n e  e l  in con v en ien te  de que es tos  c la v o s  o remaches al atra^ 

vesa r  l a  e s c o b i l l a  de cerdas rompen l a s  cerdas y disminuyen 

l a  s o l id e z  de f i j a c i ó n  de es ta s  ce rd a s , o b ien  l a s  fu erzan  

y separan produ ciendo c la r o s  en l a  e s c o b i l l a .

El p e r fe cc io n a m ie n to  o b je t o  de e s ta  p a ten te^  c o n s is t e  

en e fe c t u a r  l a  unión de l a  e s c o b i l l a  de cerdas a l c a s q u i l l o  

por medio de una o mas grapas, formada cada una de e l l a s  de 

una o dos p la n c h ita s  pasadas a tra v ó s  de pequeñas hendidu­

ra s  lo n g it u d in a le s  p r a c t ic a d a s  en la s  dos caritas p lanas d e l  

c a s q u i l l o  y dobladas sobre e s ta s  por sus cabezas o extremos 

l i b r e s .  E stas grapas m e tá l ic a s  pasan de canto por  en tre  la s  

cerdas s in  d e t e r i o r a r la s  n i  p ro d u c ir  c la r o s  en la  e s c o h i l l a  , 

como sucede con l o s  c la v o s  o remaches u s u a le s .

En e l p lan o  adjunto se re p re se n ta  como ejem plo una 

brocha o p a le t in a  fa b r ic a d a  con l o s  p e r fe c c io n a m ie n to s  o b je t o  
de e s t a  p a te n te .

l a  f i g u r a  1 muestra l a  p a le t in a  v i s t a  de p lano  y l a  

f i g u r a  2 es  una s e c c ió n  t ra n s v e r s a l  de l a  misma por l a  l í n e a  

” 2—2— de l a  f i g u r a  1 .

l a  f ig u r a  3 re p resen ta  en d e t a l l e  una v a r ia n te  de la s  

grapas de r e fu e r z o  que c a r a c te r iz a n  l a  p a le t in a .

E sta  p a le t in a  t ie n e  l a  p a r t ic u la r id a d  de que e l  c a s ­

q u i l l o  m e tá l ic o  —1— que une e l  mango —2— con l a  e s c o b i l l a  

de cerdas - 3 - ,  además de so ldado  en su c o s tu r a  —4— y f i j a d o  

al mango d e l  modo usu al por c la v o s  - 5 - ,  e s tá  cp n so lid a d o  en 

su borde co rre sp o n d ie n te  al la d o  de la s  ce rd a s , por grapas 

formadas cada una de dos h o ja s  —6—7— de plancha m e tá l ica
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juntadas de p lan o  la s  cu a les  a l mismo tiem po que re fu erza n  

e l  c a s q u i l l o  de p lancha , f i j a n  a l  mismo l a  e s c o b i l l a  de 

ce rd a s .  E stas  grapas pasan por hendiduras - t í -  p r a c t ic a d a s  

lon g itu d in a lm en te  en l a  p lancha co rre sp o n d ie n te  a ambas ca­

ras d e l  c a s q u i l l o  y por entre  l a s  cerd a s , y ex teriorm en te  

están  dobladas l a s  dos h o ja s  de cada grapa en s e n t id o  opues­

to  y a p lica d a s  sobre e l  p lan o  d e l  c a s q u i l l o .

Las dos h o ja s  que forman l a  grapa pueden ser  como 

en l a  s f ig u r a s  1 y 2 dos p ie z a s  c o r ta d a s  de p lancha in d i ­

vidualmente y juntadas de p la n o , que se pasan en esta  forma 

por l a s  hendiduras y se doblan  lu eg o  en sus p a rte s  s a l i e n t e s  

del modo e x p l ic a d o ,  o b ien  puede h acerse  la  grapa como s e ' 

in d ic a  en l a  x ig u ra  3, de una s o la  p ie z a  de p lancha  —a— de 

forma s im é tr ic a  d ob lá n d o la  por su e j e  de s im e tr ía  —9— 

hasta  ju n ta r  ambas m itades quedando a s í  en l a  forma - b -  

que perm ite p a s a r la  y d o b la r la  en sus extrem os l i b r e s  como 

en la s  grapas de dos p ie z a s .

Finalmente s i  se desea , puede s im p l i f i c a r s e  es te  

montaje empleando grapas s e n c i l l a s ,  es d e c i r  que en lugar

de pasar por cada hendidura dos p la n c h ita s  -6 ----- 7 -  como se

re p re se n ta  en la s  f i g u r a s  1 y 2 se emplea una s o la  p la n c h ita  

para cada h en did u ra ,d ob lan do  sus extrem os d e l  modo in d ic a d o .  

E sta  u n ión , como se comprende no es tan s ó l i d a  como empleando 

grapas d o b le s ,  pero  en muchos casos  es  s u f i c i e n t e .

— = = . . N O T A . . ==—

Ge r e i v i n d i c a  como o b je t o  de e s ta  p a te n te :

1) En l a  fa b r i c a c ió n  de brochas p lanas o p a l e t i ­

nas, e l  p e r fe c c io n a m ie n to  c o n s is t e n t e  en e fe c t u a r  l a  un ión  de 

l a  e s c o b i l l a  de cerdas  con l a  v i r o l a  o c a s q u i l l o  m e tá l ic o  que 

une e l  mango con l a  e s c o b i l l a ,  por medio de grapas de plancha
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m e tá l ica  pasadas a t ra v é s  de la s  cerdas por hendiduras 

lo n g it u d in a le s  p r a c t ic a d a s  en l a s  dos caras del c a s q u i l l o  

y dobladas ex ter iorm en te  sobre  l a  p lancha del c a s q u i l l o .

2) En l a  fa b r i c a c i ó n  de brochas p lanas o p a le t in a s  

según l o  consign ado en l a  r e i v i n d i c a c i ó n  a n t e r io r ,  e l  

empleo de grapas formadas cada una de dos p ie z a s  de p lancha 

m e tá lica  juntadas de p la n o .

3) En l a  f a b r i c a c ió n  de brochas p lanas o p a l e t i ­

nas según l o  consignado en la  r e iv i n d i c a c i ó n  1 , e l  empleo 

de grapas formadas cada una de una s o la  p ie z a  dob lada  por 

su l í n e a  media hasta  ju n ta r  ambas m itades .

4) P er fe cc ion a m ien tos  en la  f a b r i c a c i ó n  de 

brochas p lanas o p a le t in a s .
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B arce lon a  7 de noviembre de 1933
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