
CAS F. 1588

t

M O D E L O 

- - D E 

U T I L I D A D

por "PORTAFUSIBLES PARA EQUIPOS ELECTRICOS DE VEHICULOS 

AUTOMOVILES", a favor de la  firm a ita lia n a  FIAT, Societ& 

per A zioni, resid en te  en 200 Corso Glovanni A g n e lli, TURIN 

( I t a l i a )

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se r e f ie r e  a lo s  p o rta fu s ib le s  para 

equipos e lé c t r ic o s  de veh ículos autom óviles.

Conocida es la  u tilid a d  de centrar en un órgano 

único, f á c i l  de a lcan zar y de inspeccionar y unido a la  

5. c a rro ce ría , la s  v á lv u la s  fu s ib le s  de protección de lo s  d i­

versos c irc u ito s  de u t i l iz a c ió n  in sta lad o s en lo s  vehícu­

lo s  autom óviles.

Con t a l  f in  se emplean órganos p o rta fu s ib le s  cons-



t itu id o s  por una base de m ateria l a is la n te  y por soportes . 

m etá lico s, moderadamente e lá s t ic o s , que cooperan por pares 

para la  retención  de la s  d iversas v á lvu la s  fu s ib le s ; d i­

chos soportes están debidamente unidos a lo s  conductores 

5 . de lo s  d iversos c ir c u ito s .

E l gran numero de p o rta fu s ib le s  que necesitan  lo s  

equipos e lé c tr ic o s  de lo s  v á iíc u lo s  automóviles y la  nece- ' 

sidad de e fectu ar conexiones in ternas entre algunos pares 

de soportes hacen complicado y costoso tanto la  fa b r íc a ­

lo* oión como e l  montaje de lo s  p o rta fu s ib le s . En lo s  t ip o s 

que en la  actualidad se conocen, e l  an c la je  de lo s  d iver­

sos soportes a la  base se obtiene de ordinario  por medio 

de claveteado, y análogo c r ite r io  se sigue para r e a l iz a r  la s  

c itad as conexiones in te rn as . T ales sistem as con stru ctivos, 

1 5 .  además de vo lver particularm ente d i f í c i l  e l  montaje, presen- 

tan algunos inconvenientes fu n cion ales, con stitu idos p rin ­

cipalmente por la s  frecu en tes caídas de tensión , cuyas cau­

sas deben buscarse en la  re a liz a c ió n  im perfecta de un por­

ven taje  considerable de conexiones y en la  escasa seguridad 

20. de retención  de lo s  fu s ib le s , debida a producirse deforma­

ciones permanentes en lo s  elementos de soporte e lá s t ic o .

Con e l  f in  de obviar estos y otros inconvenientes y de 

aportar s im p lificac io n es con stru ctivas ven ta jo sas, este 

invento tiene por objeto un p o rta fu s ib le s  para equipos 

25 . e lé c tr ic o s  de veh ícu los autom óviles, caracterizado por



comprender:

A

5 .

10 .

Una base de m aterial a is la n te , p ro v ista  de medios 

de f i ja c ió n  a la  carro cería  del vehículo y que pre­

senta una p lu ra lid ad  de ren d ija s  pasantes, capaces 

de acoger lo s  soportes de lo s , fu s ib le s  y d ispuestas 

en a lin eac ió n  sobre t r e s  f i la s  lo n g itu d in ales p a ra le ­

la s ;  de dicha base es so lid a r io , en cuerpo único, ' 

un reborde la t e r a l  que sobresale en proyección por 

uno de sus lados lo n g itu d in ales y que l le v a  en ambas 

caras n ervios tra n sv e rsa le s ;

B

1 5 .

C

2 0 .

una p lu ra lid ad  de soportes r íg id o s , capaces de sos­

tener y bloquear la s  cabezas de la s  vá lv u la s  fu s i ­

b le s  y con stitu id os cada uno por una la m in illa  de 

m ateria l conductor, configurada de modo que permita 

su introducción y an c la je  por encaje en la s  c itad as 

re n d ija s  de la  base;

una p lu ra lid ad  de soportes e lá s t ic o s , capaces de sos­

tener y reten er lo s  cabezales in fe r io re s  d e ,la s  v á l­

vu las fu s ib le s  y constitu ido cada uno por una lami­

n i l la  de m aterial e lá s t ic o  de buena conductibilidad 

e lé c t r ic a , configurada de modo que permita su intro-t 

ducción y an c la je  por encaje en la s  re n d ija s  de la  

base;

todo e llo  dispuesto de manera que la s  v á lv u la s  fu s ib le s  en-



cajadas en cada par de soportes resp ectivo s (uno ríg ido  y 

uno e lá s t ic o )  queden d ispuestas en e je s  p a ra le lo s , forman­

do con e l,p lan o  de la  base ángulo de 453 aproximadamente^

Otras c a ra c te r ís t ic a s  y ven ta jas del invento apare-,' 

cerán en e l curso de la  descripción  d etallada que sigue, 

re fe r id a  a l  dibujo adjunto, en e l cual:

l a  Figura 1 es una v i s t a  en planta de un p o rta fu - . 

s ib le s  según e l  invento;

la  Figura 2 es una v is t a  la t e r a l  en elevación  del 

mismo p o rta fu s ib le s ;

la  Figura 3 es una secc ió n  tra n sv e rsa l por la  l í ­

nea 111-111  de la  Figura 1 ;

l a  Figura 4 es una v is t a  desgajada de la  misma 

sección que se i lu s t r a  en la  Figura 3 ;

la  Figura 5 es una v i s t a  en p lanta de un soporte 

e lá s t ic o ;

la  Figura 6 as una v i s t a  en planta de un soporte r í ­

gido; y

la  Figura 7 es una v i s t a  en p ersp ectiva  de un sopor­

te e lá s t ic o .

C o n l se in d ica  genéricamente la  base del p o rta fu - 

s ib le s  de m ateria l a is la n te , p ro v ista  en lo s  dos extremos
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lo n g itu d in a les de medios de f i ja c ió n , con stitu id os, en e l  

ejemplo que se i lu s t r a ,  por dos tetones la  que llev an  

asien to s f ile te a d o s  p a ra d o s  to r n il lo s  de f i ja c ió n , in d ica­

dos con 2 . Por medio de dichos t o r n il lo s , puede f i j a r s e  el.

5 . p o rta fu s ib le s  a la  carro cería  d e l vehículo en aberturas co­

rrespondientes de f i ja c ió n ,  d ispuestas de antemano para e l lo .

' La base comprende un cuerpo p r in c ip a l delim itado

anteriormente por una cara plana 3 y que presenta un reb or- < 

de lo n g itu d in a l 8 que sobresale en proyección del lado in fe -  

1 0 . r io r  de dicha cara . E l reborde 8 esta p ro visto  de n ervios 

externos (lO)ne in ternos (9 ) dispuestos transversalm ente.

En e l  cuerpo de la  base, perpendicularmente a l  plano de la  

cara p r in c ip a l 3) se ha practicado una s e r ie  de ren d ija s  

rectan gu lares 4 , 5 y 6, d ispuestas en a lin eació n  en t re s  

1 5* f i l a s  lo n g itu d in a les p a ra le la s . La base está  p ro v ista  de 

otros elementos de refuerzo  y de r ig id e z , aptos para per­

m itir  que se la  fabrique por moldeo de inyección  de m aterial 

p lá s t ic o .

Con 1 1  se indican lo s  soportes r íg id o s  de la s  v á l-  

20. vu las fu s ib le s , con stitu id os cada uno por una la m in illa  de 

la tó n  u otro m aterial semejante y  que presentan un p e r f i l  

en C, es d e c ir , formado por dos lados la te r a le s  p ara le lo s , 

( l i a  y 11b ) de d iferen te  longitud y unidos por un lado in­

termedio lie : oblicuo a lo s  primeros ( f ig u ra s  3 y 4 ) . Los 

lados p a ra le lo s  l i a  y 1 1b  tienen  en p lanta la  misma c o n fi-2 5 .



guración que se i lu s t r a  en la  Figura 6: cada uno de e llo s  

está  formado ñor un elemento term inal 12  (o 13 ) que cons­

titu y e  una fic h a  lam inar en la  que se in se rta rá  la  toma de 

lo s  conductores correspondientes; por un segmento interm e- 

5. dio de bordes dentellados 12 a , que lle v a  en e l centro un 

diente e lá s t ic o  de encaje 14 (o 1 5 ) ; y por segmentos de 

mayor anchura 1 6 * Sobre la  cara externa del lado interm e- 

dio 1 1 c  se ha establecido un asien to  cónico 1 7 , p rovisto  - * 

de una deslizad era  de reclamo 18  y destinado a bloquear la  - 

10* cabeza superior de una v á lvu la  fu s ib le .

Con 19 se indican lo s  soportes e lá s t ic o s , c o n stitu i­

dos cada uno por una la m in illa  de m aterial e lá s t ic o  de bue­

na conductibilidad e lé c t r ic a  (lató n  ro jo , bronce fosforoso  

e tc .)  y que presentan sucesivamente: un segmento r e c t i l í -  

1 5 * neo term inal 20, que constituye una fic h a  lam inar; un seg­

mento de bordes den tellad os 20a, p ro v isto  de un diente 

e lá s t ic o  de encaje 2 1 ;  un segmento e lá s t ic o  23  de p e r f i l  

curvo; y  un brazo term inal de soporte 2 4 , que lle v a  un asien ­

to cónico 25 apto para r e c ib ir  e l  extremo in fe r io r  de la  '

20* vá lv u la  fu s ib le  y p ro v isto  de una deslizadera de reclamo

25a que f a c i l i t a  e l  montaje y la  extracción  de dicha válvu­

la .

Los segmentos r e c t il ín e o s  20 y 20a están unidos 

a l  segmento curvo 23 por un segmento intermedio 22 de mayor
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anchura.

Los segmentos de "bordes den*tallados (12a y 20a) 

y lo s  d ientes e lá s t ic o s  de encaje (1 4 , 15 y 2 1) permiten 

la  introducción y e l  an c la je  por encaje de lo s  soportes 

r íg id o s  y e lá s t ic o s  en lo s  resp ectivo s alojam ientos de la  

base, con stitu id os por la s  re n d ija s  4 y 5 para lo s  dos l a ­

dos de lo s  soportes r íg id o s  1 1  y por la s  ren d ija s  6 para 

lo s soportes e lá s t ic o s  19-

Para e l montaje basta s itu a r  el term inal poste­

r io r  de cada soporte en e l re sp e c tiv o  asiento y e je rc e r  

sucesivamente sobre dicho soporte, por medio de instrumen­

t a l  a propósito , una s o lic ita c ió n  a x i l  para hacer pene­

t ra r  lo s  elementos de an cla je  en la s  re n d ija s , hasta que 

lo s  segmentos de mayor anchura, respectivam ente 16 y 22, 

estab lezcan  contacto con e l plano de la  cara 3 de la  base-. 

En este  punto queda hecho e l an c la je  del soporte a la  ba­

se, ya que se ha distendido e l  diente e lá s t ic o  de encaje 
( 14 , 15 y  2 l ) ,  cuya acción de retención  es concomitante 

con la  que e je rc ita n  lo s  bordes dentellados (12a  y 20a) que 

se engarzan sobre la s  paredes de la s  re n d ija s .

Las d isten sió n  de dichos dientes e lá s t ic o s  está  

perm itida por la  presencia de un escalón reentrante prac­

ticado  en e l cuerpo de la s  re n d ija s .

Los soportes 11 y 19 quedan por lo  tanto unidos
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de manera estab le  a la  base y se h a llan  capacitados para .. 

soportar una s o lic ita c ió n  con traria  a la  e je rc id a  en la  f a ­

se de montaje, como la  que se produce, por ejemplo, cuando 

sobre la s  fic h a s  lam inares de lo s  soportes se in sertan  la s  

5. tomas de lo s  conductores correspondientes.

Cabe señalar a este  respecto  que la  profundidad 

de la s  re n d ija s  corresponde aproximadamente a la  de lo s  

segmentos dentellados de lo s  d iverso s soportes, por lo  que 

la s  láminas term inales 12  y 20 sobresalen de la s  caras pos- 

10 . te r io r e s  que delim itan dichas re n d ija s , prestándose a la  

in serc ió n  de la s  tomas de lo s  conductores.

Los segmentos de mayor anchura 22 de lo s  soportes 

e lá s t ic o s  19 permiten unir entre s i  dos o mas soportes 

adyacentes, originando en t a l  caso soportes m últip les que 

1 5 . están con stitu id os por la  unión en cuerpo único de dos o 

más soportes in d iv id u a les , conectados por elementos de 

unión practicados en fa se  de estampación por la  prolonga­

ción de lo s  segmentos de mayor anchura 2 2 . Un ejemplo de 

esta  re a liz a c ió n  es e l  que ofrece la  Figura 1 , en la  que 

20. se indican con 19a algunos soportes e lá s t ic o s  dobles des­

tinados a reten er cada uno dos vá lvu la s  fu s ib le s .

Con t a l  d isp o sic ió n  quedan abolidas la s  conexiones 

e lé c t r ic a s  in se rta s  obtenidas por claveteado y se elim ina

el, p e lig ro  de contactos im perfectos y de la s  consiguientes
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caídas de tensión , a l  mismo tiempo que se aporta una no­

tab le  s im p lific a c ió n  con stru ctiva .

La configuración de p e r f i l  de lo s  soportes r íg id o s  

y e lá s t ic o s  es t a l  que en montaje lo s  asien tos para lo s  

5. cabezales superiores e in fe r io re s  de la s  vá lv u la s  fu s i ­

b le s  26 quedan a la  v is t a  y dispuestos en pares sobre e je s  

in clin ad o s, formando con la  cara 3 ángulos de 45- aproxi­

madamente. Además,' e l  brazo term inal 24 del soporte e lá s -  < 

t ic o  19  queda dispuesto a breve d istan c ia  del borde 8, so- 

10 . l id a r io  de la  base, de modo que lo s  nervios superiores 9

so lid a r io s  de esta  y correspondientes en numero y posic ión  

a lo s  propios soportes constituyen un obstáculo a la  defor­

mación de dichos brazos durante la s  operaciones de in se r­

ción y desin serción  de la s  v á lv u la s  fu s ib le s , con e l  f in  

1 5 . de contener dichas deformaciones' dentro del campo de e la s ­

t ic id a d  del m aterial empleado e impedir que se produzcan 

deformaciones permanentes que causarían  retenciones in ­

su fic ie n te s  de la s  vá lv u la s  fu s ib le s , con todos lo s  in ­

convenientes funcionales que se derivan  de e l lo .

20. De cuanto se ha expuesto re su lta n  evidentes la s

ven ta jas p rá c tic a s  y tfu n cion ales del p o rta fu sib le s  según 

e l  invento, ven ta jas que radican  en la  fa c il id a d  y rapidez 

de montaje, en la  seguridad de retención  de la s  v á lvu la s  

fu s ib le s ,  en la  ausencia de conexiones a u x ilia re s  obteni­

das por claveteado y muchas o tra s .2 5 .



N O T A

Descrito e l  objeto del presente invento se d ec la ­

ran  como no divulgadas ni p racticad as en España .las sigu ien ­

te s  re iv in d ica c io n e s .

1 . P o rta fu s ib le s  para equipos e lé c tr ic o s  de v e h í-  

5 . culos autom óviles, caracterizado  por comprender:

A

1 0 .

1 5 .

B

2 0 .

una base de m ateria l a is la n te , p ro v ista  de medios 

de f i ja c ió n  a la  carro cería  d e l vehículo y que pre­

senta una se rie  de re n d ija s  pasantes (4 , 5 y 6) d is ­

puestas en a lin eac ió n  sobre tre s  f i l a s  longitudina­

le s  p a ra le la s  y aptas para acoger lo s  soportes de lo s  

fu s ib le s ; de dicha base es so lid a rio  en cuerpo úni­

co un reborde la t e r a l  (8) que sobresale e l proyec­

ción por uno de sus lados lo n gitu d in ales y que e sta  

p ro v isto  en ambas caras de nervios lo n gitu d in ales 

(9 y 10 ) ;

una serie  de soportes r íg id o s  ( l l ) ,  capaces de sos­

tener y reten er la  cabeza de la s  v á lv u la s  fu s ib le s - ' 

y con stitu id os cada uno por una la m in illa  de mate­

r i a l  conductor, configurada de modo que permita la  

introducción y e l  an cla je  por encaje en la s  c itad as



re n d ija s  de la  base;

C -  una se r ie  de soporte e lá s t ic o  (19) t capaces de sos­

tener y reten er lo s  cabezales in fe r io re s  de la s  v á l ­

vu las fu s ib le s ;

5. y en que cada uno de dichos soportes e lá s t ic o s  está  cons­

t itu id o  por una la m in illa  de material, e lá s t ic o  de buena 

conductib ilidad e lé c t r ic a , configurada de modo que per­

mita la  introducción y e l  an cla je  por encaje en la s  ren d í- .. . 

ja s  de la  base; todo e llo  dispuesto de modo que la s  vá lvu - 

10 . la s  fu s ib le s  (26 ) in se rta s  en cad a par de soportes correspon­

dientes (uno r íg id o  y uno e lá s t ic o )  queden d ispuestas se­

gún e je s  p a ra le lo s , que forman con e l plano de la base án­

gulos de 4 5 s aproximadamente.

2 . P o rta fu s ib le s  según la  re iv in d icac ió n  1 , carac- 

1 5 .  terizado  en que cada una de dichas ren d ija s  (4 , 5 y 6) p rac ti' 

cadas en la  base tien e sección rectan gu lar, en la  que una 

de la s  paredes lo n g itu d in a les presenta un re sa lto  en es­

calón, a consecuencia del cual la  sección de la  re n d ija  se 

a larga  bruscamente.

2 0 . 3. P o rta fu s ib le s  según la s  re iv in d ica c io n e s  1 y

2, caracterizado  en que lo s  medios aptos para p erm itir e l 

an c la je  por encaje de lo s  soportes r íg id o s  ( l l )  y e lá s t ic o s  

(19) en la  base están con stitu id os por segmentos re c t il ín e o s
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2 9

de log propios soportes, lo s  cuales oomprenden cada uno un. 

apéndice term inal ( 12 ,  13 y 20) que constituye una fic h a  l a ­

minar apta para en cajarse  con una toma de un conductor r e s ­

p ectivo , un segmento de bordes dentellados (12a  y 20a) orien - 

tados de modo que se prendan sobre la s  paredes de la s  ren­

d i ja s ,  para oponerse a ser quitados del soporte, y un dien­

te  e lá s t ic o  cen tra l (14  jr 2 l)  que, distendiéndose a l f in a l  

de la  introducción, se prende contra la  cara p o ste rio r  de - 
la  re n d ija , permitiendo e fec tu a r, por medio de s o l i c í t a ­

lo. ciones a x i le s ,  e l  an c la je  d e fin it iv o  del soporte a la  base.

4 . P o rta fu s ib le s  según la s  re iv in d icacio n es 1 a 3 t 

caracterizado  en que lo s  segmentos r e c t il ín e o s  de lo s  sopor­

te s  ( 1 1  y 19) presentan segmentos de mayor anchura (16 y 

22 ), destinados a hacer tope contra la  cara (3) de la  ba-

15 .  se en fase  de montaje.

5 . P o rta fu s ib le s  según la s  re iv in d icacio n es 1 a 4 , 

caracterizado  en que parte de lo s  soportes e lá s t ic o s  son 

m ú ltip les (19a) y estos últimos están constitu idos por la  

unión, en cuerpo único, de dos o más soportes in d iv id u a les,

20. conectados por medio de prolongaciones la te r a le s  de dichos

segmentos de mayor anchura (22) que forman parte de lo s  pro­

p io s soportes e lá s t ic o s .

6. P o rta fu s ib le s  según la s  re iv in d icacio n es 1 a 5 , 

caracterizad o  en que la  profundidad de dichas re n d ija s  de
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29

5 .

1 0 .

1 5 .

2 0 .

alojam iento (4, 5 y 6) es igu a l a l  segmento dentellado de 

lo s  soportes, de modo que e l  apéndice term inal (12  y 20), 

en forma de fich a  lam inar, de dichos soportes, pueda sobre­

s a l i r  de la s  c itad as re n d ija s .

7 . P o rta fu s ib le s  según la s  re iv in d icacio n es la  6, 

caracterizado  en que lo s  brazos term inales (24) de lo s  so­

portes e lá s t ic o s  (1 9 ) están  unidos a lo s  elementos de an­

c la je  de lo s  segmentos r e c t i l ín e o s  por medio de segmentos ' 

interm edios e lá s t ic o s  (23) de p e r f i l  curvo.

8. P o rfa fu s ib le s  según la  re iv in d ica c ió n  7 , carac­

terizado  en que lo s  brazos term inales (24 ) de lo s  sopor­

te s  e lá s t ic o s  (19) quedan dispuestos, en el montaje, a bre­

ve d istan c ia  de lo s  nervios internos (9) del reborde pro­

yectante (8),  so lid a r io  de l a  base; nervios que están des­

tinados a lim ita r  la s  deformaciones de lo s  citados brazos, 

manteniéndolas en e l  campo de e la s tic id a d  del m ateria l u t i ­

lizado  para la  re a liz a c ió n  de lo s  soportes in fe r io re s .

9 . P o rta fu s ib le s  para equipos e lé c tr ic o s  de vehícu­

lo s  autom óviles.

Según se describe y re iv in d ica  en la  presente memoria 

d e sc r ip tiv a  que consta de 13 páginas fo lia d a s  y e sc r ita s  a m 

quina por una so la  cara , y acompañadas de lo s  d ibujes re g la -
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