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PATENTE DE INTRODUCCION

por 10 afios

para "Un procedimiento pars la fabricacidn de barnices de

resina de fenolaldehidog"~=m-memcrecec e e e cacccaan -

a favor de D. Alfred EHRENZWEIG, de nacionalidad austrieca

y residencia suiza.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se sabe que los productos resinosos de condemsacién
de fenoles y aldehidos poseen propiedades eléctricas exce-
lentes. Tales compuestos todavia no hen encontrado empleo
para la fabriocacidén de alambres esmaltados, evidentemente
& causa de la fragilidad de dichas resinas y de su deficien-
te poder adhesivo en la forma de barnices secantes que se
aplican en el hbrno sobre los slambres a temperaturas ele-
vadas.

Se ha encontrado ahora que estas resinas artificiales,
mezcladas con determinados productos de caracterfsticas y
propiedades distintas pero compatibles entre sf, permiten

obtener a elevadas temperaturas revestimientos sobre slam-
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bggs que se adhieren sélidamente y son suficientemente elds-
ticos.,

Los alambres esmaltados preparados con dichos barnices
de resina artificial son con mucho superiores, a los alam~
bres esmaltados producidos con barnices de asfalto, pez y
resinas naturales debido a que su preparacién es mucho mds
econdémica y que por otra parte poseen altas caracteristicas
mecdnicas y elédctricas.

Los productos de elevado punto de ebullicién empleados
de conformidad con la patente de introduccidn a que 8se re=1
fiere la presente memoria descriptiva aseguran para los bar-
nices durante su preparacidn una consistencia invariable a
la temperatura ordinaris, y por lo tanto una calidad inva-
riable de la capa aislante. Se producen revestimientos homo-
géneos y lisos de une manera fécil y con menos dependencia
de la atencidn del mantenimiento de la mégquina, que con los
barnices hasta ahora usados.

los barnices de asfalto, pez y resina natural hagte
ahora empleados estdn en cambio sujetos, & causa de la eva-
poracidn de los disolventes tales como bencina, petrdleo,
benzol, etc., a continuas varisciones de consistencis que
producen perturbaciones e irregularidades de los revesti-
mientos de barniz. Entonces se forman féeilmente aspero-
sidades y puntos himedos o quemados. Las adiciones perid-
dicas neceszrias de los disolventes volatilizados, tales
como bencina, petrdleo, benzol, etc., no pueden hacerse

con la suficiente rapidez. las elevadas temperaturas
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d;‘4009 y més den lugar también, desde el punto de vista
econdémico, & un rendimiento desvestsjoso de estos barni-
ces, debido a que Junto con los disolventes se vaporiza
indtilmente parte del porcentaje de resina.

El empleo de resinas de condensacién que caracteriza
el actual procedimiento asegura el pleno rendimiento del
contenido en resina que constituye la base de los barnices.
Por lo gque respecta a la resistencia a la perforacidn eléc~
trica el aislamiento que se obtiene supera & los valores
hasta ahora usuales, de un miltiplo; por ejemplo, pars un
aumento del didmetro del alambre de unos 0,015 mm. arrollado
sobre un mandril, solamente se perfora a 1200 - 1500 voltios
aproximadamente, y enroscado, o sea medido de alasmbre & alam=~
bre solemente se perfora a 2400 - 3000 voltios aproximada=-
mente.

La resins artificial de los barnices es llevada por el
rrocedimiento usual de produccidén de alambres esmsaltados s
un estado final de insolubilidad e infusibilidad, de maners
que el aislamiento queda indiferente a los agentes gqufmicos.
La completa insolubilidad del sislante en el sceite calien-
te para iransformadores, en la cera caliente, en el petré-
leo, en la bencina, en el benzol, en el aceite de trementi-
na, etc. es especialmente preciosa para la industria que se
ocupa de 1s ulterior elaboracién.

Ademés de mejorar substancialmente el resultado de la
fabricacidn, el procedimiento en cuestién suments la produc-

cién de las médquines en un 100 %, mientras gque las tempera-
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turas de desecacidén pueden mantenerse en un 30 % mds bajas.
Por consiguiente el procedimiento en cuestién realiza unsa

considersble reduccidn del coste de fabricacidn.

Ejemplos de realizacidn:

1?2) Se mezclan en una solucidn madre
740 partes de fosfato de tricresilo
220 " de triascetina
220 " de dioresilina
280 " de trementinsa,
y se afilade la mezcla & una solucidn @l 50 % de fenolformal-
dehido-resina=-alcecohol en partes iguales y cuyo contenido
de zlcohol se extrae en el vacio.

22) se hace hervir una resina artificial {(albertol)
respectivemente en aceite de linaza en la relscidn de 1:1
¥ en dlcresilina en la relscidn 1:2 de la cantidad de re-
sina en peso, después se mezclan los lfquidos entre sf y
adicionando fosfato tricresilico y aceite de trementina o
petréleo se da a 18 mezclae una consistencia adecuada para
emplear el producto como barniz pars la fabricacidn de los
alambres esmaltados.

3?) Se mezclan formando una solucién homogénea

550 gramos de una solucién alcohdlica al 75 %
de una resina de fenolaldehido capsz de en-
durecerse (resol)

335 gramos 4de fosfato de tricresilo

200 " de triacetina

176 " de dloresilina

112 " de acei te de trementins
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95 ' 9 gramos de glicerins y
6 " de dcido acético glacial.

la dicresilina es un emoliente, llevado &l mercado por
la casa Heyden, de Radebeul-Dresde, gue tiene un punto de ‘
ebullicién de 250-3002 C. y un punto de inflsmacidn de 1009 C;
100 4?) Se mezclan formando una solucidn homogénes
300 gremos de una solucién alcohblica al 75 %
de una resinua de fenolaldehido capaz de en-
durecerse (resol)
300 gramos de fosfato tricresf{lico
1056 60 " de una mezcla a partes casi iguales de
doido léetico y anhfdrido 1ldetico y
200 gramos de triacetins.
52) Se unen formando una solucidén homogénea
960 gramos de una solucidn alcohblica al 75 % de
110 une resina de fonol-sldehido capaz de endu-
recerse (resol)
49 gramos de acetilceluloss
111 " de glicerina
216 " de dcido acédtico glacial
116 442 " de fosfato de tricresilo
1832 v de triacetina
62) 100 gramos de una resins ge fenol-aldehido se ha-
cen hervir con
100 gramoe de aceite de linaza, y
120 100 " de una resina de fenolaldehido capaz de
endurecerse (resol) se hacen hervir con

200 gramos de dicresilina.
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Se mezclan smbas soluciones hervidas y se afladen 100
gramos de fosfato de tricresilo y sceite de trementina o
petréleo, hasta que se obtenga le consistencia deseada pera

el barniz.
NOoOTA

Por la putente de introduccidn a gque se refiere la pre-
sente memoria descoriptive se REIVINDICA:

l.~ La explotacidn exelusiva de un procedimiento para
la fabricacidén de buarnices deztinados a la elaboracidn de
alambre esmaltedo, caracterizado por el hechc de emplear
resines de fenolaldehido ¢ sus homélogos.

2.~ la explotacidn exclusive de un procedimiento se-
gin la reivindicscidn 1, carascterizedo por el hecho de em=-
Plear concomitantemente fosfato de tricresilo, dicresilins,
un éster de glicerina y accite de trementina como emolien-
tes y disolventes.

3.~ 1a explotseidn exeluciva de un procedimiento se-
gin la reivindicacidn 1, caruacterizado por el hecho de em-
plear concomi tantemente las substancias expresadas en la
reivindicacidn 2 con glicerina y otros agentes.

4.- Lo explotacidn exclusiva de un procedimiento se-
gin las reivindicsciones 2 y 3, oaracterizado por el hecho
Ge gque el producto obtenido & elevada temperatura tiene un
color amarillo de oxre y puede colorsrse mediante pigmentos
adecundos.

5.~ La explotecidn exclusive de un procedimiento segin
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1’reivindioacién 1, caracterizado por el hescho de que la
resina se disuelve en dicresilina y aceite de linaza;.

150 6.= La explotacién exclusiva dsl objeto de la patente,
sean cuales fueren las circunstancias que concurran con su
esencialidaed definida en las anteriores reivindicaciones,
cual objeto estd constitufdo por:

"Un procedimiento parz la fabricacién de barnices de

155 resina de fenolaldehidos"‘.

Consta la presente memoria de siete hojas foliadas,
escritas por una sola cara..

Barcelona, 24 de Abril de 1934.

P. p. do D'. Alfred EHRENZWFIG,
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